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RESUMO

Com o intuito de finalizar o mestrado em Design na Escola Superior de Media
Artes e Design (ESMAD), do Instituto Politécnico do Porto (P.Porto), foi feita a

escolha de realizar um Estagio curricular direcionado para o Design de Mobilidrio.

Esta decisdo nasce pela vontade do mestrando colocar em prdtica as
competéncias adquiridas ao longo do percurso académico. Desejava-se assim,
desenvolver e enriquecer as diferentes capacidades e aptidoes do candidato no que
concerne o Design de Mobilidrio para producao industrial, assim como contacto e
projetacdo para casos reais do mercado, e corresponder positivamente ao que €

pedido pela empresa acolhedora.

O presente relatorio de Estdgio, exp0oe os trabalhos realizados pelo mestrando
em colaboracdo com a empresa Fragomovel entre o dia 1 de janeiro a 31 de abril de
2022.

Palavras-chave: Estdgio; Design; Design de Mobilidrio; Producdo de Mobilidrio;



ABSTRACT

In order to finish the Master degree in Design at Escola Superior de Media
Artes e Design (ESMAD), of the Polytechnic Institute of Porto (P.Porto), it was

decided to choose the curricular internship in furniture Design.

This decision rose from the will of the student to put into practice the skills
acquired throughout the academic path. It was his intention to develop and enrich
the different capacities and skills with real cases in the market, concerning the
Design of furniture for industrial production, as well as corresponding positively to

what was requested by the welcoming company.

This internship report presents the work carried out by the student in
collaboration with the company Fragomovel, between January Ist and April 31st,
2022.

Keywords: Internship; Design; Furniture Design; Furniture production;



SUMARIO

AGRADECIMENTOS oottt sssesssessss e sss s sssssssss st ssssssssssssasssssssssnssasssasesssssssssssssans 3
RESUMO ettt sesessse s ss s sss s sb s st e et banesaseses 4
ABSTRACT ettt et ssissessessss s esss s sessss s s b kbbb 5
LISta de fIGUTAS € TADEIAS ovvueereeerreeeeesceeeeeeseeeesssesesssessessssssssssssssses st ssssssssssssesssss st sssssssssssssssssssssssnnes 8
T 1N 2] D] 61671 11
L ODJOEIVOS tvtutreiereresneeiemseessseeeisssesessssesssssssssssesssssessesss s ssss s ess s st b s bbb bbb 12
1.2 MELOUOIOZIA corrrvvrrverreerrriesiieeeisesstsssesesssss s sssses s ssssssssssssssssss s st ssssesssssssssssssssssssssssssessssnssssssssessens 13
L3 EStrutura dO REIATOTIO couuuucveeenceeencreenceriseceiecsieseensiecssesessssssssssesssssesssssesssssessssnecsssssssssnessssnesees 14
2. ENQUADRAMENTO TEORICOc...oiioooosoeeseeesseesseessssessssesssseesssessssessssssssssessssessssessssesssnees 15
2.1 DESIGN (€ INLETIOTES wvvreverseesseessreseessssesssseesssessssssssssessssessssessssessssessssessssssssssessssessssassssssssssssssessssesssnes 15
2.2 DESIGN INAUSTITAL cveveeeeeeceieeiieeeiisee et ssse s st ses e sss e ssssesesans 16
2.3 DESIGN (1€ MODIHATIO coveuueeeeveeeeeereceineeeeisseeeeisseceieeessseesssssesssseeessssesssssssessssessssssssssssessssssesssssssssssessssns 18
2.4 Setor MODIHATIO POTTUGUES w.couurveerrreeeseeeesseseessessssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssans 19
B ESTAGIO oo s e e e e e e e s e e 21
3.1 ContextualiZACA0 A EIMIPIESAu u uuureeereeerrenssesssiessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses 21
3.2 INSTALAGDCS wevvrvereereeeeee et eeiseeeisee e sesseeess e ss e es s es s s bbb 22
3.3 DUTACAO (1O ESTAZIO covurreevreeierereineeeeiseeeisseeessseessisessisssesasssesssssessssssssssssessssssssssssessssssessssssssssssssssssseses 26
3.4 TULOT NO ESTAZIO correvereeereerieecirseeeeiseeesssseeessseessssessesssesssssessssssesssss s sssssessssssssessssssesssessssssesssssssssssseses 26
4. PROJETOS DESENVOLVIDOS ..oevieiiseeeiissseeriiseessssssssessssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssns 27
AL MOLACS et essssesssesse st st bbbt 28
4.2 PAINEI DECOTATIVO covureeeerieeisecineciieciiesisessse i sieesssse st sssses s sssses s ssssessssesssnesssnessssssssase 30
4.3 DIVISOTIA courereeuneeerneeeeeseceesseeeessseesssssecsissesssssesssssse s s bs e s bbb 33
4.4 FTanCiSCO COULMNO wievvuuueeeeeeeeeieeeieeeeiseesessse s eesssseesssseesss e ssssssssssssessssssessssssssssssesssssssssssssssssssessnes 45
4.5 CADINEL VISIOMN tttttttrririrricreieceiiceesaesssessssseessessesssssesssssessssssesssssesssssesessssssssssessssmessssnsessssssssssessses 47
4.6 Medidas Standard FTagOMOVE ...t essssesssssssssessssesssssssssesssssssnns 60
A7 DISAGIINIA i1ttt ceieeieee it ess e sessesssse s ss st as st s se s en s 67
4.8 CAIMUILL oottt bbb 71
A9 AIMG ALTAL ettt ettt eesss e esss e eses bbb ks 72
410 GADTICL et essase s sss s e e bbbt 74
11 AC ESTNOTIQUEceeeveervetseee ettt ses s sssss st s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssnes 75
412 TIAGO LAAIINO 1ttt eiese st sesssess st st ssssess s ssssesss st ssssess s s sssssssssessnns 77
413 ATINATIO PIVOTAINITE vt cessseesssseesssssesessssssssssessssssesssssssssssessssssssssassssssnsessnes 78

414 MATTINS (A CTUZ 1ttt eeeeeseeeeeesesseeeeseesesssssessasessesesessessesessenssessneseessesesesesasessnsenssssnensssssnens 80



CONCLUSAOQ ttvtreeveresssisessssssesssssesssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssess
BIBLIOGRAFTA ..o sssssssssssssssss s s ssss s sassesssssssssasesssssesssssssssenes

ANEXOS



Lista de figuras e tabelas

Figura 1 - Logdtipo da empresa Fragomaovel (fornecido pela empresa) ..., 21
Figura 2 - Instalacoes da empresa Fragomovel (fornecido pela empresa)........... 22
Figura 3 — Primeiro piso d0 SNOWTOOM .....cuuceieeeiierieeieeeeeisseeeeiseesseesseessssssssessessssnees 23
Figura 4 - Segundo piso do showroom, atualmente em exXpansao .......ocoecreeereeenees 23
Figura 5 - Balcao e gabinetes, presentes N0 12 PiSO .. eeeneeeneceseeeseeessessseeesseeesseeens 24
Figura 6 - Gabinete disponibilizado ao mestrando (22 PiSO) ......crvveersmerereveseerseseennns 24
Figura 8 - INterior da fADTICA et ss st ssssssnsens 25
Figura 7 - INterior da fADTICA ..ttt ss st ss s ssssnsens 25
Figura 9 - INterior da fADTICA et sssseceas 25
Figura 10 - Mdquina de modela¢ao termoendureCivel. .. cneceneceenecnene 28
Figura 11 - Modelacao tridimensional dos diferentes Pios ......rneernreeseeeeneeens 29
Figura 12 — CNC HOMAZ VENTUIE 115t sseessessesssessesans 30
Figura 13 - Painel decorativo com as medidas de 40X40 CIM...veeeceeeeereeenseeeecensecenenenne 31
Figura 14 - Esquema representativo da medicao efetuada. ..o eenneenecenecennenenn. 31
Figura 15 - Modelacao final em SOLHAWOTKS ... sesssssssssssens 32
Figura 16 — Selecao da reColna efetUada ......verceeereerereeneeieinseeesiesesisse i sssessssssssssens 37
FIgUra 17 - MOOADOAT ccuureeeeeeeeeeeeciectseieeiie et easse e sss s ssse s ss s ssssecens 38
Figura 18 - RaSCUNNO A€ 1A@IAS ... vuureueeeeeireeeireeeectseee ittt esseess e sssesssesessecens 39
Figura 19 - RaSCUNNO A€ 1A@IAS.cevuuvuueeeeeeeerecieceeeecire et sese s s sssesassssseseees 39
FIGUIA 21 = DESENNOS .ottt ss s ss s 40
FIGUTA 20 = DESEINOS oottt cesse st sssse s ss s sssse s s sseees 40
FIGUIA 22 = DESCINOS ettt sie e e sie e sss e sse st senes 40
FIGUTA 23 = DESEIINOS .ottt ses s ss s sssassssssssees 41
FIGUIA 24 = DESEINNOS oouveeeeeieeeeitiseeeeiseie it sas s s s ss s sesssssssssees 41
FIGUIA 25 = DESCIINOS ..ottt ss s sssessaes 41
FIGUTA 27 = DESCINOS oottt eisse st ssse s ss s ss s ssecsns 42
FIGUIA 26 = DESENNOS oottt es s ss s sssssaees 42
FIGUIA 28 = DESEINOS oeuveeeeeeeeeeieiseieeiseie ettt sa s s s sessssssssaees 42
Figura 29 - DESENNO QIGITAL ...t ees e sssessssecens 43
Figura 30 - DESENNO QIGITAL ...ttt ees s ssseesssecens 43
Figura 31 - DESENNO AIGILAL ..ottt eesessse e s sesssesssessssssssssesssees 43
Figura 32 - DeSenhO digital. ..ot sesesssesssesssesssesssssssessssssssssnees 44
Figura 33 - DeSENNO AIGItal. .ot se s esssecens 44
Figura 34 - DeSENNO digItal ...t ess e ssssecens 44
Figura 35 - Pecas em 2D elaboradas em AUtOCAd ... 45
Figura 36 — Exemplo da ficha entregue & producao......rneeenseenseersesessesssesssseeens 46
Figura 37 - Portas e janelas em fase de ProAuUCa0.....oeecereeeneeeneeeeneeeseciseceseeeseeeesecens 46
Figura 38 - Interface inicial do CabiNetVISION ..ccuveeeeeeneeenreceseeieeeeseeeseceeeeese e 48
Figura 39 — Propriedades d0 PIOJETO . sssessssssssssssssssssssssees 49
Figura 40 - Ambiente de trabalho de Um Projeto .. 50
Figura 41 - Desenho técnico efetuado no projeto Disaglima .......ccveceveeeneeereeeerecennecens 52

Figura 42 - Renderizacdo de uma COZINNA w...ocuueeeeceneeereerecseceecseci e eseeeesecens 53



Figura 43 - Primeira visualizacdo do método de CONStTUCAO ..vuueeeeeeeeeeeecereeerecerenins 54

Figura 44 - Verificacdo do método de construcdo nos modulos inferiores.............. 55
Figura 45 - Visualizacdo dos diferentes modulos do método de construcao........... 56
Figura 46 - Primeira visualizacado do método de CONSIIUCAO ..veeureeeeerrerenneeereeeererenecens 57
Figura 47 - Elaboracao do UCS para 0 método de CONSIIUCAO w..weuverevereeeeeereeereeeenenees 58
Figura 48 - Comportamento de diferentes corredicas num modulo inferior.......... 59
Figura 49 - Descontos num roupeiro entre PAredes .. eeeeeeseeeeesssesesseeessessseeens 60
Figura 50 - Descontos roupeiro entre parede € MUIETO ....ceeeeeseeeeeesseeesseeeseessseeens 60
Figura 51 - Modelo roupeiro, interior lacado SEm POTtA ....c.veveeereeeneeereeeneeerecereeereeirenies 62
Figura 52 - Modelo roupeiro, interior lacado sem porta e com diviSa0 .....cccceevereveneee 62
Figura 53 - Modelo roupeiro de 1 POTTAS .. eceueeereeereeeireeinseeessesssessseeesssesssessssessssesssesssecens 62
Figura 54- Modelo roupeiro de 2 portas, Sem diViSA0 ..wweeeeeeeereeernecerneeeseeeseeessesessecens 62
Figura 56 - Modelo roupeiro de 3 POTTAS . ceeeeeeereeereeereeereeeseeeseesseeesssssesssessssessssssssssssees 63
Figura 55 - Modelo TOUPEITO A€ 2 POTTAS cuuuvuurereeereeeereeereeereeieeeseeeseesseesssessssssssssssssssssssssessees 63
Figura 57 - Modelo TOUPEIT0 A€ 4 POTTAS ce.uueeureeereeerreeeeeesseeesseeessesseessseeesseesssessssessssesssessssecens 63
Figura 58 - Modelo roupeiro de 5 POTTAS ... eeeeueeereeeeeeeeeseeissesissesssesssseesssesssessssesssessecens 64
Figura 59 - Modelo roupeiro de 6 POTTAS .cceeeeeeeeeeeeeeieeeseiseeseesesssesssessesssessesssssesnes 64
Figura 60 - Modelo roupeiro de 7 POTTAS ..ceeeeereeeneeereeireeereeeseeeseeeseesssessesssessssssssssssssssanees 65
Figura 61 - Modelo roupeiro de 8 POTTAS ...weeceeeeerreeeeeeireeensecesseeseessseeesseesssesssse s sssessssecens 65
Figura 62 - Exemplo levantamento das medidas retiradas em obra ................ 67
Figura 63 - Projecao de um roupeiro com as medidas erradas ........oecoeevecereeerecereeenes 68
Figura 64 - Correcdo efetuada no projeto do rOUPEITO ..reeereerereeneeeressesesesessesessseeens 68
Figura 66 - Vista exterior do movel da COZINNA ... 69
Figura 65 - Vista do interior do movel da COZINNA ... 69
Figura 69 - EXLEriOT A0 @AIICIO vt ssssssssss st sssssssssens 70
FIura 67 = COZIMNA ettt ssees 70
FIGUIA 68 = ROUPCITO weuierereeriiecitieeietieciecie ittt sse s ssse e sssessse s sssesaessessens 70
Figura 72 - Montagem de UM TOUPECITO ucucueeereeueeeerierieeieesesssesisesiesssesssesssesssessesssesssessens 70
Figura 71 - Montagem de UMA POTTA w.uceceeeeeceeeeeeeeeieeeeeseesseesssesssesssssssssssssesssssssssssssssssssees 70
Figura 70 - Ajuste de medidas €M ODTa ... sssssssssssesaees 70
Figura 73 - Projecao do MOVEL A TV . eessesssesssesssessssesenns 71
Figura 74 - Acompanhamento em fase de ProduCa0.......eeeereceneeeneeenseeseeessecesenenne 71
Figura 75 - Projecao da cabeceira de Cama@. ... ceeeneeenecereeereeiseceneeesesesesssssssesessssssseees 72
Figura 77 - Desenvolvimento da PrOJECAO .. reereeereeereeereeeseeeseeeseessesssessssssssesssssesssees 73
Figura 76 - Projecao dos mOdulos INfETIOreS. ... e cesessseeesseeens 73
Figura 78 - Conclusao da projecao do moOvel de TV .. enecenecseeeseeseeeseeenecens 73
Figura 79 - Verificacdo da proje¢ao da COZINNA ... sessesesssenens 74
Figura 81 - Projecao da mesa de trabalho em Egger U830 ... 75
Figura 80 - Projecdo da mesa de trabalho em EGger ULS6 ... 75
Figura 82 - Modelacao final de Um eXPOSITOT ... e esseessseeessecens 76
Figura 83 - Modelacao final dO DAICAO ...t ssssssssnsens 76
Figura 84 - Balcao em fase de PrOAUGCAO c..veevereenreererieeeeieeinseeessese s seses e s sssssssssens 76
Figura 85 - Alcad0 A0 MOVEL A€ TV ..ot cesesisessseessseeesse s ssssesssessssecens 77
Figura 86 - AlCAA0 da @STANTE covuuueeeeeeeeceeeeieeeirecese et essse st ss s sassecens 77

Figura 87 - Estudo realizado em AULOCAA. ... seseessesesesiseneens 78



Figura 88 - Modela¢ao do armario pivotante em SOlAWOTKS.....c.oveeneenecrecnecnennnees 79

Figura 89 - Visualizacao 3D de um d0S TOUPEITOS ....veereereereeeneeereeereinseesseesseessessseessessseeens 80
Figura 90 - Visualizacdo dos componentes N0 S2Mu....ceeeeneeerneeenecenseeeseeesseeessecens 81
Figura 91 - Visualizacao da otimiza¢ao de uma placa no S2M.....cccovcmeenreeneeenecenecens 81
Figura 92 - Projeto FranCiSCO SIIVA ... sesesssesssesssssssssssssssssees 83
FIgura 93 = PrOJELO JUAITC ettt ssse s sssesssssssesssesssesssssssessssssessnnes 83
Figura 94 - Projeto Joana MESQUILA ....c.cwceceeeueeeerieeireciretisesisesisesiesssesssesssesssesssessesssessaees 83

Tabela 1 - Projetos desenvolvidos em contexto de EStAZI0 .vneereeneeereeereererirenens 27



1. INTRODUCAO

Para finalizar o mestrado em Design na Escola Superior de Media Artes e
Design (ESMAD), do Instituto Politécnico do Porto (P.Porto), o estudante pode optar
por trés diferentes modalidades: dissertacdo, projeto ou Estdgio curricular. Perante
estas opcoes, foi escolhido o formato de Estdgio curricular direcionado para o

Design de Mobilidrio.

O Estdgio é a formacdo prdtica a decorrer em contexto laboral, e assim
realizar trabalhos em ambiente profissional, por um periodo pré-determinado,
numa instituicdo/empresa. Durante este periodo o estudante tenciona adquirir

experiéncia que facilite e prepare a sua entrada no mercado de trabalho.

Esta decisdo, nasce pela vontade do mestrando colocar em pratica as
competéncias adquiridas ao longo do percurso académico. Deseja-se assim,
desenvolver e enriquecer as diferentes capacidades e aptiddes com casos reais do
mercado de trabalho, bem como corresponder positivamente ao que € pedido pela

empresa acolhedora.

O presente documento, tem como objetivo expor em formato de relatorio a
experiéncia obtida pelo estudante durante o periodo em que colaborou com a

empresa Fragomovel, bem como a andlise e critica dessa mesma vivéncia.
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1.1 Objetivos

O principal objetivo deste Estdgio curricular na drea do Design de Mobilidrio
¢ a obtencdo de experiéncia no mercado de trabalho, colocar em pratica as bases
que foram adquiridas ao longo de todo o percurso académico, com especial

destaque para a Licenciatura em Design do Produto e o Mestrado em Design.
Contudo foram delineados objetivos que demonstram igual importancia:

e Conclusio da formacao académica;

e Adquirir novas competéncias e ferramentas de trabalho 2D e 3D, com
especial atencdo ao setor do Design e producao de Mobilidrio;

ePromover o trabalho de equipa assim como o trabalho individual e
autonomo;

e Desenvolver e aprimorar as capacidades como profissional em Design, na
area do Design de Mobilidrio;

e Acompanhar novos processos e metodologias de projeto enquadrados num
ambiente de trabalho;

e Colaborar na conceptualizacao, criacdo, desenvolvimento e produc¢do do
produto final;

eResponder assertivamente as orientacdes propostas pela empresa
acolhedora;

e Obter maior conhecimento na drea do Design mobilidrio;

Posto isto, é importante salientar que esta experiéncia serd uma mais-valia
para enriquecer o curriculo e alargar o portfolio do mestrando para que no futuro

tenha vantagens ao entrar no mercado de trabalho.
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1.2 Metodologia

Este Estdgio tem como objetivo a observacdo e compreensao do tipo de
metodologia de trabalho que a empresa acolhedora tem, como sdo recebidos e
geridos os pedidos de projetos e posteriormente adaptar a experiéncia pessoal as

novas realidades adquiridas ao longo deste processo.

Apesar das caracteristicas eminentemente praticas deste tipo de abordagem
ao grau de Mestrado, foi feito um levantamento tedrico, com revisao de literatura,
sendo uma breve contextualizacao das dreas do Design que reportam diretamente
com a atividade que a empresa de acolhimento atua: Design de Interiores, Design
Industrial e Design de Mobilidrio. De igual modo foi efetuado um breve
enquadramento do setor da producdo de mobilidrio portugués, desde aspetos

econdmicos a sociais relativo aos ultimos anos.

Na proposta de trabalho submetida previamente ao Estdgio, foi delineado um
plano proposto pela empresa Fragomovel, um guia do que € que se poderia esperar

do Estdgio. Consistia em:

e Reunir com clientes, apresentar a empresa, explicar o método de trabalho e
perceber as diferentes necessidades de cada cliente;

e Desenvolver projetos, com recurso a desenho 3D;

e Adquirir conhecimento no programa PROMOB (software especializado para
a otimizacdo de desenho para producdo, utilizado pela empresa no processo
criativo, e pré-producio, especialmente em cozinhas);

e Elaborar orcamentos;

e Realizar desenhos técnicos;

e Acompanhar a producdo em fdbrica.

Durante o periodo de Estdgio foi feito um levantamento didrio dos diferentes
projetos desenvolvidos, e recolhida o mdximo de informacado possivel referente a

cada trabalho em que o estudante colaborou e produziu autonomamente.
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Neste relatorio sao apresentados os projetos desenvolvidos e o percurso que
foi feito para a concretizacao dos mesmos, assim como conceitos e metodologias.
E também feita uma reflexdo final sobre as aprendizagens obtidas e o seu

contributo para a evolucao do candidato enquanto Designer.

1.3 Estrutura do Relatério

O presente documento serd uma ferramenta para expor os diferentes projetos
desenvolvidos durante o Estdgio curricular. Pretende-se demonstrar os
conhecimentos e interpretacoes feitas ao longo do periodo em que o estudante
colaborou com a instituicdo acolhedora, bem como 0s conceitos e métodos

aplicados.

Primeiramente, serd feito um enquadramento teorico, onde se pretende
expor a situacdo atual em relacdo aos temas que englobam este Estdgio, servindo

assim como introducao aos topicos explorados durante o Estdgio.

Em seguida, é apresentada e contextualizada a entidade acolhedora,
Fragomovel, com um breve historial, apresentacao das instalacoes assim como a

sua especializacdo e como gere 0s projetos e encomendas.

Posteriormente serdo revelados os projetos desenvolvidos durante a
modalidade Estagio. Pretende-se seguir uma linha que permita dar a conhecer o

trabalho, o desenvolvimento e a sua conclusio.

Termina-se com uma reflexao critica sobre os conhecimentos e experiéncia

adquirida assim como uma conclusdo sobre o0s objetivos alcancados.

14



2. ENQUADRAMENTO TEORICO

2.1 Design de Interiores

Desde a antiguidade cldssica, passando pelas diferentes épocas e mais
variados estilos houve sempre uma preocupacao pelos espacos que sdo utilizados
pelo ser humano. Desde espacos ricos que demonstrem a grandeza de quem 0s
habita a espacos funcionais e minimalistas. Como descreve o autor Jorge de Sousa
Hue 7n Diciondrio das Artes Decorativas e Decoracio de Interiores’ (1999), o

mobilidrio possui um papel determinante para definir o estilo de uma época:

“Os moveis ocupam uma curiosa posicao entre os artefactos criados pelo
homem. Pode-se afirmar sem exagero, que mais do que a pintura, a escultura e
mesmo a arquitetura eles nos revelam o espirito de uma época.” Segundo o mesmo
autor, todos os elementos de um Interior de uma dada época podem ser vistos,
pelas suas inter-relacoes, como um museu vivo da mesma. (Moutinho, Prado, &
Londres, 1999)

De igual modo a habitacdo teve uma maior preocupacdo, sendo os interiores
projetados para o usufruto do utilizador. “A adesao dos Designers e dos arquitectos
aos métodos da producdo industrial permite, pelo contrdrio, projectos que
modificam profundamente os sistemas de habitacao. As novas habitacdes propoem

uma distribuicao dinamica dos interiores; (...)” (Montenegro, 1991, p. 188)

Bruno Munari /72 ‘A Arte como oficio’, comenta que a transformacao ¢
inevitavel, sendo a parte economica impulsionadora desta alteracdo, os gastos sao
reduzidos se o espaco for menor e por essa mesma razao 0 espaco sofre uma
mudanc¢a sem nunca perder o conforto que este deve proporcionar. Dando a
comparacdo que “As grandes casas com tectos altissimos, com longos corredores
tenebrosos, as grandes vivendas com a sua garagem privativa, estao

progressivamente a desaparecer.” (Munari, A arte como oficio, 1987, p. 79)

Atualmente, até “Num pequeno apartamento pode recriar-se qualquer

ambiente - e af habitar um espaco repleto de uma vida cheia de recordacoes e de
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intimismo.” (Viterbo, 2005, p. 49). Dando assim a cada espaco a funcionalidade,

conforto e bem-estar ao consumidor.

Cada espaco deve ser pensado com 0 maximo rigor. A projecao de um espaco
deve ser tida em conta diversos parametros, pois 0os ambientes que podem ser

recriados afetam o utilizador do mesmo.

Resumindo, da-se uso as palavras de Eugene Raskin /n‘Arquitectura e Design.
Ecologia e Etica’, em que reflete a importancia do espaco. “Nascemos no interior,
vivemos, amamos, criamos as nossas familias, veneramos, trabalhamos,
envelhecemos, adoecemos e morremos dentro de casa. A arquitetura espelha cada

aspecto das nossas vidas - social, econdmico, espiritual.” (Papanek, 1995, p.83)

2.2 Design Industrial

“(..) as origens do Design podem remontar a Revolucdo Industrial e ao
nascimento da producdo mecanizada. Antes disso, 0s objectos eram
manufacturados, significando que a concepcao e realizacdo de um objecto estava

frequentemente a cargo de um criador individual” (Fiell, 2001, p. 4)

Ao contrario da producdo em artesanato, produzida essencialmente a mao e
de algum modo unica, o Design industrial tem como objetivo a producdo em série
e 0 uso de maquinaria. “Por Design industrial entende-se, normalmente, a
concepcao de objectos para fabrico industrial, isto €, por meio de mdquinas, e em
série.” (Maldonado, 1999, p. 11)

O autor Arturo Carlo Quintavalle /7 Design em aberto afirma que “(..) a
distin¢do entre a industria e artesanato, do ponto de vista da producao de objetos,
acaba por evidenciar, ou provocar, uma ruptura entre a producao de grande e de
pequena escala;” (1993, p. 32) Esta transformacio, no qual a procura do mercado
estd ligada a producao em serie, gracas a crescente procura de produtos levou a

industria adaptar-se e inovar para servir todos os interessados. Foi através do
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recurso a maquinaria, reduziu o tempo de producdo e baixar a mao-de-obra e

consequentemente reduzir o custo.

O Design de objetos que tinha como objetivo ser produzidos através de
maquinaria, teve os seus primeiros passos no final do século XIX e inicio do século
XX. Surgindo assim novos movimentos que se destacaram em relacdo ao que

acontecia na época, como o0 movimento Arts and Crafts:

“Um dos primeiros a querer introduzir o elemento estético no campo da
producdo em série foi, sem duvida, William Morris (1834-1895), um dos animadores
do movimento inglés Arts and Crafts, mas cuja posicdo quanto a intervencao da
madquina na operacdo artistica e artesanal foi completamente negativa. Para Morris,
uma das mais altas qualidades do homem consistia precisamente na sua
capacidade de fabricar manualmente e sem recorrer a intervencao mecanica”
(Dorfles, 1990, p. 19)

Mais tarde o movimento Arte Nova nao rejeita o auxilio dado pela maquinag¢ao
envolvente da época, dando mais importancia ao produto, e ao resultado final, “(...)
apesar da nostalgia em relacao ao trabalho artesanal, os Desjgners ndo deixaram
de situar com firmeza os produtos do estilo na era industrializada. (...) a procura da
perfeicdo na arte era a coisa mais importante na vida, uma vez que consideravam
a beleza mais importante do que a moral. Tudo se podia sacrificar para obter um
resultado belo.” (Hardy, 1996, p. 24)

Gillo Dorfles afirma que “(...) Gropius visava criar uma arte capaz de alcancar,
com 0 minimo custo, 0 mais alto nivel artistico e procurava criar objetos que fossem
destinados a todas as categorias sociais e que nao fossem reservados a elites em
vias de extincao; além disso, acreditava que, conjugando o ensino artesanal com o
artistico e industrial, se podia criar o artista completo, capaz de dominar todos 0s

sectores da producdo.” (Dorfles, 1990, p. 26)

O Design industrial ¢ a conjuncdo da criatividade da forma, a conjuncao de
materiais e consideragoes estruturais de um objeto que seja produzido

industrialmente.
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2.3 Design de Mobilidrio

Como anteriormente foi dito, foi apenas no século passado que a arquitetura
comecou a valorizar ainda mais o interior, havendo também um maior interesse
pelo espaco doméstico e a vida familiar. E com isto os objetos que se aplicavam as

necessidades dos mesmos comecaram a ganhar mais atencao.

Nos dias de hoje a producdo em série é normal e quando se projeta um objeto
que seja adequado aos diferentes utilizadores devem ser tidos em conta diversos
parametros. “Os produtos que constituem o mobilidrio de interiores nascem da
necessidade de satisfazer requisitos como a ordem, a optimizacao dos espacos e a

conservacio dos haveres.” (Barbero e Cozzo; 2009, p.62)

Projetar ¢ um longo processo que permite, gracas a pesquisa, estudo e andlise,
solucionar problemas. Porém, como Munari afirma, o Designer quando projeta
alguma coisa, ndo deve estar preocupado com a beleza, mas com a coeréncia da
forma em relacdo a funcio (Munari, Artista e Designer, 2018, p. 118). E por isso
mesmo, se a funcdo for respeitada tendo em conta as medidas ergonomicas do

corpo humano pode-se dizer que o objeto foi bem projetado.

O Design de Mobilidrio, estd sempre interligado com os interiores, todo o
interior é definido pelos objetos que o ocupam e Sao estes que conseguem
transmitir as diferentes sensacdes para quem o utiliza. Essas sensacdes sao
provocadas principalmente através da textura, da cor e da forma. No entanto o
objeto deve possuir uma funcdo para que assim satisfaca uma exigéncia do

utilizador.

“Hd no Design uma sensac¢ao de maravilha, um sentimento de conclusdo que
falta em muitos outros campos. Os Designers tém oportunidade de criar algo de
novo, ou de refazer algo para que fique melhor” (Papanek, 1995, p.9) O Design é no
fundo um processo experimental, onde sdo envolvidos a capacidade racional e a

intuitiva e empirica para chegar a resultados positivos.
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2.4 Setor mobilidrio portugués

Como o Estdgio curricular foi realizado numa empresa dedicada a carpintaria,
procurou-se perceber o periodo que atravessa o setor do mobilidrio em Portugal,
em termos economicos e também sociais, fazendo uma pequena retrospetiva dos

ultimos anos.

A drea do mobilidrio em Portugal, atualmente, estd a passar por um periodo
conturbado a par de tantos outros setores. Primeiramente, deve-se ao
aparecimento da pandemia Covid-19, que afetou principalmente as exportacoes,
sendo este o principal foco de vendas, em abril de 2020 “O 'cluster' do mobilidrio e
afins assume-se como "um dos mais exportadores da economia nacional’,
destinando cerca de 90% da producao ao exterior, em particular aos mercados

francés e espanhol.” (Expresso, 2022)

Segundo o Jornal de Negocios o ano de 2020 foi realmente mau para este
setor, afetou as exportacoes o que levou a perdas acumuladas de 24% no setor do
mobilidrio, apenas nos més de abril. Esta situacdo agravou-se no més de maio a
ascenderem aos 30%, em comparacdo ao mesmo periodo do ano de 2019. Nos
meses seguintes, iniciou-se uma rapida recuperacao no setor, descendo para 24%,
em seguida 20% e por ultimo a 18%, nomeadamente os meses de junho, julho e
agosto dando continuidade a este panorama de recupera¢do nos restantes meses
de 2020. (Jornal de Negocios, 2022)

Esta recuperacao do setor, foi continuando no ano de 2021, no qual conseguiu
obter um resultado histdrico, sendo que “(...) bateu o recorde alcancado em 2019
por mais um 1,6 milhdes de euros (..)"” alcancando o valor de mais de 2.5 milhoes

de euros. (Imediato, 2022)

Atualmente, com a deflagracao da guerra entre a Russia e a Ucrania hd outros
fatores a ter em conta nesta industria, conforme foi dito pelo presidente da
Associacao das Industrias de Madeira e Mobilidario de Portugal: “Por outro lado, ja
foram dados sinais de preocupac¢ao quanto a industria portuguesa de madeira, cuja

recuperacio pode desacelerar com a guerra da Ucrania. Em causa estdo as sancoes
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a Russia, que terdo um impacto nos custos para as empresas portuguesas, ja que
sdo dos principais exportadores da matéria-prima.” (Idealista, 2022) Vitor Pocas
esclarece que tanto a Russia como a Ucrania, exportam grandes quantidades de
madeira para a Europa, e que ao haver sanc¢oes, ird haver uma pressao na oferta e
na procura de outros mercados, tanto por via direta como indireta existird sempre

um impacto no preco final.

Joaquim Carneiro afirmou que as previsdes para o setor apontam para uma
tendéncia positiva no ano de 2022, ambicionando superar niveis recorde, embora
calculados os efeitos que a instabilidade social e geopolitica, tanto a escassez e

subida dos custos das diferentes matérias-primas influenciam o setor. (Sapo, 2022)

Apesar das condicOes menos favordveis no setor do mobilidrio, dado o
exposto anteriormente, o setor continua a trabalhar e a fazer esforcos por
ultrapassar as adversidades. Foi importante ter realizado este enquadramento do
setor para estar melhor preparado para realidade que poderia encontrar em

Estagio.
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3. ESTAGIO

3.1 Contextualizacdo da empresa

£

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Flgura 1 - Logotipo da empresa Fragomovel (fornecido pela empresa)

A Fragomovel é uma empresa de carpintaria que se dedica a producao de
mobilidrio. Fundada hd mais de 25 anos por dois irmaos, o senhor Amandio Martins
e o senhor Manuel Martins em Fragoso, Barcelos.

Tem como missdo, oferecer aos clientes produtos com qualidade e valor
diferenciados, realcados pelas melhores tecnologias, pela emocao e implicacdo
intelectual que nasce da busca da beleza em tudo o que produz. Objetivo este que
passa por surpreender cada cliente em todas as etapas do processo, comecando
pelo atendimento, a producdo e também a logistica envolvida.

Apesar da drea da carpintaria ser a sua especializacio, a Fragomovel tem
apostado na producdo de mobilidrio e concecdo de cozinhas. Dando importancia
aos elementos essenciais e medidas unicas para o normal funcionamento de um
equipamento produzido para um lugar especifico. Na producdo de cozinhas, a
atencdo para este espaco de trabalho e de convivio, é analisado para que seja
pratico e seja confortdvel para todos os utilizadores, desde os projetos em que as
medidas sejam mais limitadas até as grandes dreas.

Desde a carpintaria artesanal até a mecanizada, cada projeto € pensado para

servir as necessidades de cada cliente. Pode assim optar por um amplo leque de
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madeiras e materiais derivados, combinando com qualquer tipo de acabamento
para que cada projeto seja unico.

Atualmente, estdo empregadas cerca de dezoito pessoas na Fragomovel,
nomeadamente quatro pessoas no escritorio, sete pessoas na parte da producao,
dois pintores, cinco na montagem. Sendo que quando livres os trabalhadores
auxiliam noutras dreas que necessitem de apoio.

O produto final é encaminhado tanto para o mercado nacional como para

exportado, sendo a Franca o pais com mais saida.

3.2 Instalacdes

A Fragomovel desde a sua fundac¢do tem uma perspetiva de servir os seus
clientes da melhor forma possivel, e, para isso, tenta crescer e evoluir um pouco
mais todos os anos através do investimento nas instalacoes e também no

equipamento que tem disponivel para a producdo. Este crescimento gradual

permite a empresa poder executar mais pedidos num curto espaco de tempo.

Localizada na vila de Fragoso pertencente ao concelho de Barcelos, a
Fragomovel conta com um espaco de cerca de 2500 metros quadrados. Este pode

ser dividido em trés espacos distintos:
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Showroom, que serve para apresentar a empresa e os diferentes servigos ao
cliente. Tem expostos elementos de cozinhas, salas de estar, salas de jantar,
caixilharia, diferentes estilos de métodos de construcio. Atualmente estd a

ser expandido para que possa ser mais atrativo para os clientes (figura 4).

Figura 3 - Primeiro piso do showroom

Figura 4 - Segundo piso do showroom, atualmente em expansao
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Escritorio, dividido entre dreas para os servicos administrativos e criativos.
Had cinco gabinetes localizados em volta do showroom e engloba também a
drea do balcdo de atendimento. E aqui que sdo geridos e desenvolvidos os
projetos antes de serem enviados para producdo e depois de confirmados

pelo cliente.

Figura 5 - Balcdo e gabinetes, presentes no 1° piso

Figura 6 - Gabinete disponibilizado ao mestrando (2° piso)
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e Fdbrica, onde toda a producao acontece. Pode-se explicar esta zona como
uma linha de produc¢do ao longo de um pavilhao, ou seja, no inicio desta area,
¢ onde toda a matéria-prima ¢ recebida e armazenada, desde madeiras a
aglomerados. Em seguida, conta com a diferente maquinaria, seccionador e
cne’s, horizontal de cinco eixos e vertical de trés eixos para processar
consoante a forma desejada e aplicar a furacdo necessdria. Além desta drea
mais fabril, hd uma drea de carpintaria para trabalhos mais artesanais em
que a forma em si ndo seja possivel completar com 0S processos
automatizados e standard. No final do pavilhdo, ocupam vadrias estufas de
pintura, permite assim dar diferentes acabamentos ao mesmo tempo. E por
ultimo a zona de montagem e embalamento. Nas traseiras deste edificio estd
uma zona de armazém para as ferragens utilizadas, bem como uma maquina
de termoformagem utilizada para fazer pios em materiais

termoendureciveis.

Figura 9 - Interior da [dbrica
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3.3 Duracao do Estdgio

O Estdgio tem obrigatoriedade de dura¢do minima de trés meses de
atividade, exercidos na empresa e no hordrio praticado ou definido pela instituicao
de acolhimento.

Esta atividade curricular teve a dura¢do de quatro meses, janeiro a abril de
2022, com uma carga hordria equivalente a 44 horas semanais. Apesar de alguns
pequenos inconvenientes derivados da situacdo pandémica que ainda se vivia no
inicio do Estdgio, o restante tempo decorreu dentro da normalidade esperada.

No final deste Estdgio foram contabilizadas cerca de 641 horas em que 0

mestrando esteve em colabora¢do nos projetos com a empresa Fragomovel.

3.4 Tutor no Estdgio

Para a realizacdo de Estdgio, € necessdria a nomeacao de um responsavel na
empresa, qualificado para tal. A Fragomovel Designou o Designer Ricardo Jorge
Sousa do Carmo. Este seria o tutor responsdvel pela supervisao e acompanhamento
do mestrando nos diferentes projetos, assim como indicar qual as melhores vias
para os concluir com sucesso.

Licenciado em Design do Produto no Instituto Politécnico de Viana do
Castelo (IPVC) e com o ciclo de estudos de Mestrado em Design iniciado na mesma
instituicao, Ricardo Jorge Sousa do Carmo conta com nove anos de experiéncia na

drea do Design, desde o grafico ao industrial.
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4.PROJETOS DESENVOLVIDOS

Em seguida, na tabela 1, apresenta-se o cronograma dos projetos

desenvolvidos durante o Estagio.

Tabela I - Projetos desenvolvidos em contexto de Estdgio

meés Janeiro Fevereiro Margo Abril
semana| 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 5 1 2 3 4

Moldes i-
Painel Decorativo (D ¢
Divisoria |—

Francisco Coutinho (P 0

Cabinet Vision (D _ a0
pisaglima QD  —

Camille (D
AMG Attal (D
Gabrie! (D ")
Francisco Silva (D
Judite (D
Martins da Cruz (il &
AC Esthetique (D
Tiago Idalino (D
Porta Pivotante (D
Joana Mesquita -‘

Esta calendarizacio estd divida em trés cores, no qual sdo compreendidas
trés fases diferentes no decorrer do Estdgio. A cor laranja pode-se dizer que foi uma
fase de integracao na empresa, obtencao de conhecimento bdsico sobre a diferente
maquinaria presente na entidade acolhedora, demonstrar o método de trabalho e
estimular a criatividade. A cor verde, estd marcada a fase caracterizada pelo
momento de aprendizagem do programa Cabinet Vision. A cor azul, estd marcada
a fase do desenvolvimento de projetos elaborados para a Fragomaovel, contudo
alguns destes tiveram apenas um cardcter de aprendizagem do funcionamento do

programa.
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4.1 Moldes

Com a intencdo de adquirir conhecimento dos instrumentos que a
Fragomovel tem ao seu dispor, foi atribuida primeiramente uma tarefa ligada a
mdquina responsdvel pela modelacio termoendurecivel (figura 10). Esta maquina
faz uso de moldes para dar forma a painéis através de altas temperaturas com

auxilio da pressdo a vacuo.

Figura 10 - Mdquina de modela¢do termoendurecivel

.z

O principal objetivo desta tarefa é o redimensionamento de um molde jd
existente para as dimensodes de 40 por 40 centimetros e a criacdo de um novo que
fosse composto por dois pios na mesma placa.

Foram fornecidos ao estagidrio os ficheiros AutoCad dos moldes ja
existentes, bem como as limitagoes da maquina e as regras que os moldes devem
seguir. O molde nao pode ter as dimensoes superiores a 2000 x 600 x 120 mm e
para que o painel ndo quebre depois da modelacdo as curvas ndo podem ter um
raio inferior a 25 mm.

Iniciou-se esta tarefa, comecando por estudar as medidas dos moldes que a
empresa jd possui. Em seguida, jd em suporte digital, foi analisado o ficheiro
AutoCad composto pelos diferentes pios.

Para o desenvolvimento deste trabalho, como o estudante ndo tinha ainda
experiéncia adequada a modelacdo de pecas com dimensdes reduzidas em
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AutoCad, recorreu assim ao auxilio de outros softwares de modelacio. Foi assim
que encontrou no SketchUp a ferramenta para esta tarefa, com a qual a modelacdo
respeita as medidas adequadas tanto para a maquina como para a peca depois de
produzida.

Por ultimo, exportou-se a modelacao feita e juntou-se ao ficheiro AutoCad
ja existente (figura 11). Apesar da modelacio jd estar feita e respeitar as regras, ainda
ndo houve procura dos clientes para pios com as dimensdes definidas pelo

estudante, deste modo as peca nao foram produzidas durante o periodo de Estdgio.

Figura 11 - Modelagao tridimensional dos diferentes pios

29



4.2 Painel Decorativo

A Fragomovel possui uma CNC Homag, modelo Venture 115 de 5 eixos
(figura 12). Atualmente esta mdquina é controlada unicamente pelo software da
fornecedora ou com um pés-processador do Cabinet Vision (software responsavel
pela otimizacdo da projecio e producio de mobilidrio na empresa). Esta tarefa tem
como intuito encontrar formas de gerar o codigo G recorrendo a outras ferramentas
de modelac¢do, pois os programas usados sdo limitadores das formas ou pouco

intuitivas. O codigo G é responsdvel por ordenar a mdaquina a fazer o que €

pretendido consoante a modelacdo 3D realizada.

g

S

Figura 12-CNC HO‘még Ven

PN

[ure"]]5

Quando necessita, a empresa recorre ao mercado externo em projetos no
qual o cliente opte por usar painéis decorativos. Estes painéis tem as dimensoes de
40 por 40 centimetros (figura 13) e existe um amplo leque de escolha. Como a
Fragomovel tém uma visao de crescimento gradual, tenta expandir a producao para

outras tipologias de produto e dar aos seus clientes aquilo que desejam.
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Figura 13 - Painel decorativo com as medidas de 40x40 cm

O objetivo do mestrando nesta tarefa, foi a modelacdo de um painel de 250
por 150 centimetros semelhante ao presente na figura 13, e procurar formas de
gerar o codigo G.

Iniciou-se esta tarefa por retirar as principais medidas da peca original, para
que desta forma fosse possivel multiplicar a forma. Sendo o principal objetivo
chegar ao mais idéntico possivel do original, a medicao foi feita numa unica parcela
que da o conjunto repetido. Na figura 14 é possivel compreender o esquema de

medicdo efetuado.

Figura 14 - Esquema representativo da medicao eletuada

e As linhas horizontais vermelhas, representam a zona onde ndo existe
elevacdo. Estas foram usadas como referéncia para obter as medidas da
linha curva.

e A linha azul representa os 5 planos: onde a linha curva estd mais afastada,
onde estd mais proxima e onde essa conjugacao se encontra a meio.

e A linha preta € a juncdo dos diferentes pontos obtidos na medicdo, e

representa a elevacdo maxima, 3mm em relacao a linha vermelha.
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Perante a recolha efetuada, seguiu-se para a modelacao 3D com auxilio do
SolidWorks. Através do estudo feito anteriormente, esta fase foi realizada sem
dificuldades. Primeiramente, criou-se os 5 planos com o afastamento devido.
Colocaram-se os pontos de referéncia em cada plano, nomeadamente os da linha
vermelha e também os da linha preta, e a partir destas referéncias criou-se a linha
de relevo. Quando todas as linhas estavam projetadas nos planos, elaborou-se uma
superficie, posteriormente acrescentou-se espessura a placa de 16,5mm, sendo a
medida total da placa de 19,5mm. Para concluir a modelacao, procedeu-se a

repeticao deste elemento até as dimensoes desejadas (figura 15).

Figura 15 - Modela¢ao final em SolidWorks

Perante a modelacao realizada faltava apenas encontrar forma de gerar o
codigo G para a peca ser produzida. Apesar do estagidrio ndo ter experiéncia e ndo
possuir conhecimento em CNC, procurou encontrar solucdo através da recolha de
informacao do tutor Ricardo Sousa do Carmo, dos operadores da mdquina e
também através de consultas na internet.

Usaram-se diversos Softwares para gerar o codigo, as primeiras tentativas
foram feitas em SolidWorks. Apesar da simulacdo feita no programa ser o
pretendido, ao gerar o codigo surgia um erro relativo as fresas serem de pequenas
dimensoes impossibilitando a obtencao do codigo. Em seguida, instalou-se no
SolidWorks uma extensao dedicada ao trabalho em madeira, Eficad Swood, no qual
foi possivel configurar a maquina e as diferentes fresas usadas no processamento.

Porém como a versao era apenas demonstrativa nao dava para gerar codigo.
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Na procura de encontrar um programa que concebesse o codigo G, para
além dos anteriormente referidos, usaram-se os programas/extensdes Fusion 360,
Cura, CNC Simulator, WoodWop, Visual Cad/Cam, Ongaa e AlphaCam. No caso do
Fusion 360, no qual foi dedicado mais algum tempo do que nos restantes, o caso foi
idéntico ao que acontecia anteriormente relativo a versao demonstrativa. Nao era
permitido configurar a CNC e alternar de 3 eixos para 5 eixos o que impossibilitava
tanto a simulacao como a criacdo do codigo. O programa WoodWop € um software
desenvolvido pela fabricante da mdaquina CNC, porém este programa € pouco
intuitivo e a importacao de ficheiros € muito restrita.

Por ultimo, contactou-se fornecedores do software da empresa na procura
de solucdo, tendo sido informados que so seria possivel a obtencdo do codigo G
com o programa Alphacam. Durante o Estdgio a peca ndo foi produzida, visto que a
empresa ainda nao possui licenca do Alphacam.

Esta tarefa foi interrompida quando a empresa obteve a licenca do Cabinet
Vision para o estudante, dedicando assim o tempo a aprendizagem desta
ferramenta. Importante salientar que o mestrando ndo possufa nenhum
conhecimento nos programas anteriormente referidos para além do SolidWorks,
no entanto esta barreira nao impossibilitou a procura de uma boa solucao a tarefa
dada.

4.3 Divisoria

De modo a conhecer o processo criativo do estagidrio, foram dadas
instrucoes para que procurasse novas solucoes para divisorias em madeira. A unica
direcao que deve ser tida em conta na criacdo deste produto € apenas a elaboracdo
da divisoria com elementos curvos.

Apesar da Fragomovel ainda nao produzir qualquer tipo de divisoria, esta
tarefa estd na procura de uma “nova” tipologia que possa ser produzida e vendida
ao cliente pela empresa. Como ainda ndo tem nenhuma peca produzida por si, este
projeto teve uma pesquisa inicial mais alargada.

Para o desenvolvimento deste produto, o mestrando baseou-se na
metodologia projetual do Designer italiano Bruno Munari. Esta metodologia divide-

se em doze principais pontos, que se enumeram: Problema; Definicdo do problema;
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Componentes do problema; Coleta de Dados; Andlise dos dados; Criatividade;
Materiais e tecnologia; Experimentacdo; Modelo; Verificacdo; Desenho da

construcao; Solucao.

4.3.1 Problema

“O problema do Desjgnresulta de uma necessidade”, é citado Archer /n‘Das

Coisas Nascem Coisas’ (Munari, Das coisas nascem coisas, 1981, p. 39)

O “problema” deste projeto € a procura da Fragomovel da criacdo de uma
nova gama de produtos, para que deste modo possa servir as necessidades dos
clientes sem recorrer a fornecedores externos. Rentabilizando assim o tempo de
producdo e de igual modo conseguir gerir na totalidade os lucros sem prejudicar o

preco final ao cliente.

4.3.2 Definicdo do problema e componentes do problema

A unica diretriz dada ao estudante € a procura de uma divisoria que tenha
elementos curvos, no entanto o problema ndo se resume apenas a este ponto.
Foram levantadas questdes como:

e (Quem € o publico-alvo?

e Onde poderd ser inserido o produto?

e Movel ou estdtico?

e Onde serd produzida?

e (Quais sdo as medidas do produto?

e (Como rentabilizar o tempo de producao?
e Em que material serd produzido?

e Como serd montado?
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e Quem ¢é o publico-alvo?
O publico-alvo sera essencialmente os clientes da Fragomovel que estao a
construir casa nova e também pessoas que estejam a remodelar a sua habitacao,

procurando novas solucoes para 0s espacos.

e Onde poderd ser inserido o produto?

Atualmente, o open concept em habitacOes tem ganho relevancia, e este
produto serd pensado para este conceito. A divisoria serd essencialmente um
elemento decorativo, no entanto ndo deve prejudicar a fluidez de circulacdo ou

interligacao do interior da habitacao.

e Movel ou estatico?

Como o produto serd desenvolvido para um open concept, este deve ser o mais
simples possivel, ou seja, ndo deve ser um elemento que provoque transtorno ao
utilizador nem comprometer a utilizacdo dos espacos. Optou-se assim pela

divisoria estatica.

e Onde serd produzida?

Apesar da Fragomovel ainda ter producdo artesanal, principalmente na drea da
caixilharia como janelas e portas, 0 método artesanal tem fatores negativos: o
tempo gasto em producdo, e o uso de mao-de-obra. Para o desenvolvimento do
novo produto, o tempo gasto em producdo € importante, visto que quanto mais
tempo tiver em producao, mais caro ficard para o cliente. Sendo um dos principais
pontos do problema, evitar os custos desnecessdrios, define-se que o produto serda
produzido com recurso a maquinas, mais concretamente a CNC de 5 eixos (descrita

anteriormente).

e Quais sao as medidas do produto?

A limitacao das medidas da peca estd diretamente ligada tanto as medidas das
placas compradas pela empresa como as medidas maximas da CNC, onde optou-
se por produzir. As medidas maximas da maquina sao de 280 por 150 centimetros.

Em relacdo a placa, ainda estava em andlise o material a utilizar.

35



Porém também foi analisado o pé direito habitual das casas portuguesas, por pé
direito entende-se a medida vertical desde o chdo até ao teto. Esta andlise teve
como base o artigo 65 do Regulamento Geral das Edificacoes Urbanas
(Procuradoria Geral Distrital de Lisboa, 2022). Pode resumir-se assim que a altura
de piso a piso deve ser de 2 metros e 70 centimetros em que o pé direito nao pode
ser inferior a 2 metros e 40 centimetros. Espacos como o vestibulo, a despensa,
arrecadacao, corredores e casas de banho a medida minima ja passa a 2 metros e
20 centimetros.

Ficou assim decidido que a peca seria projetada com as medidas de 2 metros e

50 centimetros por 1 metro e 50 centimetros.

e Como rentabilizar o tempo de producao?

Para uma melhor rentabilizacdo do tempo de producdo, deve ter-se em conta
as defini¢oes da mdquina, do material e também a complexidade da peca. Ou seja,
quanto mais complexa a peca for, mais movimentos a fresa tera de fazer, por outro
lado se a peca for simples, o tempo de producio eventualmente serd menor.

Apesar da velocidade dos movimentos ndo dar para alterar, a profundidade e a
velocidade da rotacao permitem alteracOes, mas para isso o material tem de ser

mais resistente para que nio se desfaca.

e Em que material serd produzido?

Neste ponto da escolha de material tem de cumprir com os requisitos
anteriormente expostos. Tem que ser resistente a automatizacdo assim como bom
material para acolher os diferentes acabamentos escolhidos pelo cliente.

Consoante estes parametros selecionou-se o MDF com espessura de 19 milimetros.

e Como serd montado?

Para esta questao, foi feito um estudo das diversas ferragens que a empresa tem
em stock, bem como uma pesquisa de outros produtos no mercado. Para a solucao
ser o mais simples possivel, optou-se por usar um sistema de calhas, para que assim

nao ficasse nenhum parafuso visivel.
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4.3.3 Recolha e andlise dos dados

Para iniciar a recolha de dados iniciou-se pela pesquisa de produtos que ja
se encontram no mercado, neste ponto procurou-se acumular a mais diversa
informacdo. Para além da decoracdo, os materiais bem como as técnicas de
producdo utilizadas tiveram importancia na recolha de dados.

Em termos de decoracao, recolheu-se uma grande quantidade de imagens
de diversas empresas do mercado e também de ideias e produtos de Designers.
Depois dessa recolha foram selecionados os melhores exemplos e as formas que
consistiam no problema dado.

Esta selecdo foi agrupada num painel A3 para que fosse de melhor percec¢ao

caso mais tarde o mestrando quisesse voltar a analisar algum detalhe (figura 16).

Figura 16 - Selecao da recolha efetuada
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4.3.4 Criatividade

Foi desenvolvido um mooboard (figura 17), e este funciona como uma boa
ferramenta para desenvolver a criatividade para a criacio do produto. Aqui

juntaram-se espacos, formas, materiais e acabamentos.

Figura 17 - Moodboard

Desde o inicio deste projeto, foi efetuado o rascunho de ideias que
parecessem ser fundamentais para a solu¢do do problema, no entanto, s6 neste
ponto € que foi dada uma maior importancia para o desenho rapido. As figuras

seguintes, sdo os varios desenhos efetuados (figuras 18-28).
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Figura 21 - Desenhos
Figura 20 - Desenhos
Figura 22 - Desenhos
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Figura 25 - Desenhos
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se ao desenvolvimento das ideias,

e procedeu-
terior, e procura-se assim buscar algo que

bl

doaan

hor (figuras 29-34).

Depois de realizar os rascunhos e desenho rdpido, passou-se para o formato
através do Adobe Ilustrator

bl

onde € possivel explorar mais a ideia tanto na forma como alteracoes da drea onde
estard o material. Através de pequenas mutacoes em que cada imagem a direita,

alguma coisa ¢ alterada em relag
possa funcionar mel
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Figura 31 - Desenho digital
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Figura 34 - Desenho digital

Este projeto foi interrompido quando a Fragomovel obteve a licenca do
Cabinet Vision para o mestrando. Foi assim direcionada a atenc¢do para apreender

a manusear a ferramenta de software responsdvel pela producdo da fdbrica.
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4.4 Francisco Coutinho

Apesar do paradigma nacional no qual muitas carpintarias produzem de
forma estandardizada e com recurso a maquinacdo, o que leva a arte da carpintaria
caia em desuso, a Fragomovel ainda aceita os trabalhos que tém na sua esséncia o
saber trabalhar a madeira de forma mais artesanal.

De modo a entender esta parte mais artesanal da empresa, o mestrando foi
responsavel por organizar a producao de toda a caixilharia para uma obra em Ponte
de Lima. Entenda-se por caixilharia as portas e janelas.

Foi assim entregue ao estagiario um rascunho retirado no local das medidas
gerais e também o que se pretendia. A partir deste, e com recurso ao software
AutoCad, foram elaboradas as pecas em 2D jd com as medidas reais e também a

organizacao das janelas como € representado na figura 35.

B> Digite un comande

MODEO i i~ L G-t v L KX A - B -+ D E A=

Figura 35 - Pecas em 2D elaboradas em AutoCad

Com este recurso foi possivel visualizar as pecas e mais tarde comunicar
com o cliente para possiveis alteracoes. Essas alteracoes foram essencialmente a
orientacdo das ferragens e a quantidade de vidros por folha.

Em seguida foi elaborada uma ficha para ser entregue a producao, onde para
além das medidas gerais, € descrita a madeira, a quantidade de vidros e a ferragem

dependendo se é porta ou janela e a sua forma (figura 36).
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Figura 36 - Exemplo da ficha entregue a produ¢ao

As portas e janelas foram produzidas em madeira de Tacula com
acabamento esmaltado. O fabrico destas foi acompanhado pelo estagidrio durante

algumas etapas de producio (figura 37). (ver mais desenhos técnicos no Anexo I)

Figura 37 - Portas e janelas em fase de produ¢cao
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4.5 Cabinet Vision

O programa Cabinet Vision, desenvolvido pela Vero Software Group, € a
ferramenta usada pela Fragomovel para organizar a producio, este programa
permite através do digital, projetar com maior rigor cada modulo. Depois disso,
gera uma maior rentabilizacdo da matéria usada, bem como uma otimizacdao do
tempo gasto no fabrico.

Foi dada a tarefa ao mestrando de procurar aprender a utilizar o software,
para que, deste modo fosse introduzido no planeamento da producdo da
Fragomovel, auxiliando o tutor de Estdgio nos diversos projetos da empresa.

Iniciou-se esta aprendizagem através da visualizacdo de um curso online,
composto por 4 aulas, facultado pela Bitmind. A Bitmind € a empresa responsdvel
pela venda do software a nivel nacional. O principal objetivo foi dar a conhecer, de

modo geral as ferramentas do programa, resumindo:

e Interface do software;

e Conceito de componentes, materiais e configuracdo de materiais;
e (riacdo de novos materiais (placas/orlas);

e Configuracoes de materiais para modulos;

e (riacdo de métodos de construcao;

e Criar/definir as conexdes de um modulo;

e Intelli-joints;

e Configuracao das frentes do modulo;

e Renderizacao;

e Desenho técnico;
Apesar da visualizacdo deste curso, toda a aprendizagem foi

complementada por explicacoes dadas pelo tutor de Estdgio, e deste modo foi

possivel adquirir uma melhor e mais rdpida familiariza¢cdo com o software.
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Figura 38 - Interface inicial do CabinetVision

A interface do CabinetVision (figura 38), é caracterizado pela simplicidade.
Ao iniciar um projeto, é apresentada uma tela cinzenta onde se podem encontrar
varios menus no topo esquerdo. Nestes podemos criar e configurar tudo o que €
preciso para desenvolver um novo trabalho, nomeadamente da esquerda para a
direita: Componentes; Material; Configuracdes de Materiais; Frentes; Unides Intelli-
Joint; Mdquinas; Ferramentas; Moldura; Perfil; Modulo; Conexdes; Ajuda.

Os menus que careceram de uma maior atencao para a conclusao dos varios
projetos desenvolvidos pelo estagidrio foram:

e Componentes: é possivel analisar na generalidade, o que o ja esta
inserido no programa, como modulos, portas, caixas de gaveta,
ferragens, entre outros;

e Material: caso seja preciso criar um novo material que ainda nao
esteja inserido no software. Pode ser definido as medidas e espessura
das placas, o custo e a aparéncia. Para alem das placas, orlas,
puxadores, ferragens;

e Configuracoes de Materiais: depois de ter todos os materiais para um
projeto, € preciso configurar onde cada material deve ficar, ou seja, é

preciso atribuir um material a cada peca do modulo;
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e Frentes: como o nome indica, este menu € possivel configurar as
frentes do modulo. De um modo geral, configura-se o material, se €
lisa ou tem algum tipo de decoracao, orientacao do veio e aplicacao
de orla;

e Unides Intelli-Joint: caso uma peca nao possuir ligacdo através do
método de construcdo, em projeto as unioes Intelli-joint sdo uma
mais-valia, neste menu € possivel configurar essa operacao, qual a
peca determinante ou subordinada, se é rasgo ou furacao, se ¢
parafuso ou cavilha... Para este ser ativado as pecas precisam estar
juntas de maneira especifica para adicionar a unido;

e Modulo: criacdo de métodos de construcdo, dinamizar todo o
modulo, estabelecer como os diferentes componentes se comportam
em relacao aos outros e de que forma se conectam;

e Conexdes: configurar a escolha da ligacao e de que forma comeca e

se comporta em relacao a peca onde serd aplicada.

Figura 39 - Propriedades do projeto

Em seguida, ja com estes dados compreendidos, foi possivel avancar para a
projecdo de novos trabalhos. Ao iniciar, ¢ possivel colocar as propriedades do
projeto, ou por outras palavras, a informacgao geral, da divisao, do modulo e caso
seja necessdrio da bancada e da moldura (figura 39).
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No caso do projeto (figura 40), estd presente o nome do cliente, a descricio
dos espacos, comentdrios importantes que devem estar presentes no desenho
técnico e a opcao de adicionar datas a entrega do trabalho. Na divisao é onde é
definido o nome de forma a diferenciar os vdrios espacos, os acabamentos do
material apenas para representacdo 3D, a disposicdo dos modulos onde sdo
diferenciadas as medidas dos modulos inferiores, superiores, altos e aparadores,
bem como a altura do pé direito e por ultimo os atributos que serao utilizados no
trabalho. No armadrio € escolhido o método de construcao para o modulo e para as
gavetas, a configuracdo de materiais, as ferragens e também as portas que serdo

utilizadas. Nos menus da bancada e moldura como o nome indica é definido as

medidas para adi¢cao desses componentes ao projeto.
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Figura 40 - Ambiente de trabalho de um projeto

Com a informacao geral jd adicionada, pode-se iniciar um novo projeto. O
ambiente de trabalho de um projeto neste ponto, também ¢é relativamente simples,
resumidamente na parte superior estdo organizadas as definicOes gerais
anteriormente colocadas caso seja preciso alterar. Também ¢é possivel adicionar
divisoes, por exemplo uma habitacdo no qual € necessdrio fazer varios quartos e
uma cozinha no mesmo projeto. Também € aqui que se encontra as ferramentas de

medicao.
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Abaixo desta encontram-se as vistas, nomeadamente de plano, alcado e 3D.
Em seguida estd presente os relatorios onde junta todos os modulos da divisdo, ao
entrar dentro do modulo € demonstrado todas as pecas e componentes do mesmo.
E por ultimo o menu S2M Center, € neste separador que se faz a otimizacao das
placas para corte consoante os modulos projeto.

Na parte lateral estd presente tudo o que € preciso para desenvolver um
novo projeto, como as paredes, a biblioteca dos objetos para modulos
anteriormente guardados, bem como eletrodomésticos, janelas e portas. Além
destes possui também menus para definir o piso, o teto e a bancada, apesar de estes
nao serem necessarios para enviar para producao, estes elementos sdo usados para
um melhor resultado na renderizacao.

Para iniciar um novo projeto deve-se comecar por definir o espaco em si de
cada divisao, para isso sao colocadas todas as paredes, a altura desta jd estd definida
anteriormente. No caso de uma cozinha, mesmo uma ilha deve ter parede, no
entanto, a escolha da definicdo da parede deve ser alterada, s¢ assim € possivel
visualizar o alcado da ilha.

Depois da colocacdo das paredes da divisdo € possivel avancar para a
escolha dos modulos do projeto. Definir as medidas e todas as questdes ligadas ao
mesmo. Quando os moédulos estdo posicionados corretamente e apos a verificacdo
de todo o projeto, passa-se para o desenho técnico, normalmente este serve
maioritariamente para orientar a producdo e a montagem no local, no entanto este
¢ também enviado para o cliente para que possa validar as medidas para producao.

A figura 41 é um exemplo de um desenho técnico efetuado, na parte inferior,
sdo apresentadas as informacdes gerais, nome do cliente, a indicacdo do sitio de
montagem, a data, comentdrio acerca dos materiais/ferragens e também o

responsavel pela projecao.
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Figura 41 - Desenho técnico efetuado no projeto Disaglima

Na parte superior, estdo organizadas trés vistas distintas, a vista de cima, o
alcado e um 3D dos modulos. A vista de cima, é essencialmente para perceber o
espaco que ird ocupar, por isso mesmo as unicas medidas referidas sdo as paredes
e 0 pé direito. Abaixo desta estd uma vista 3D do roupeiro, para que seja facilitada
a percecdo do objeto com espaco e a quantidade das portas. No caso do alcado, para
além de ter as medidas gerais do espaco, especifica as medidas dos modulos
retratando onde estdo inseridos os principais elementos constituintes de cada,
como os vardes e as gavetas. Para além das medidas também ¢ referida a
profundidade e o nome do elemento que ocupa o espaco, na figura 41, sendo
roupeiros podem ser visualizados elementos como o0s vardes e gavetas. No caso das
cozinhas, por norma possui mais elementos que precisam de ser referidos, como 0s
eletrodomésticos e equipamentos, por exemplo: forno, micro-ondas, porta
talheres, kit ecologico, entre outros.

Obrigatoriamente, deve ser mencionado no desenho técnico se estd entre
paredes ou se possui um painel de topo, identificar o méovel com a Designacao AR,
identificar se hd moveis de canto ou se possui caixas técnicas, colocacao do pé
direito, medida rodapé, identificar a profundidade do mével com porta, especificar

o tipo de porta (porta ao chdo ou rodapé a vista), Designar a dobradica utilizada,
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apontar se leva algum tipo de acessorio, identificar o material interior e exterior e
o puxador utilizado.

Posteriormente foi explorada a drea de renderizacido do Cabinet Vision, que
normalmente € usada para acompanhar a folha de produciao em cozinhas e movéis
feitos a medida (figura 42). No caso dos roupeiros, o render nao ¢ usual, aqui
acompanha apenas um 3D rdpido do projeto. A imagem seguinte ilustra uma
renderizacdo meramente exploratoria que serviu para compreender os diferentes

parametros desta drea.

Figura 42 - Renderizagdo de uma cozinha
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4.5.1 Método de Construcao com Minifix

Nesta parte mais técnica foram também realizados dois métodos de
construcdo, o primeiro meramente para explorar o programa e o segundo para ser
usado pela Fragomovel.

O primeiro método tem como base o uso de minifix para as ligacoes, este
conector atualmente nao ¢ usado pela Fragomovel por isso mesmo ¢ um método
para conhecer as funcionalidades do programa. Foi decidido direcionar para
cozinhas, pois € a drea que carece de maior atencao pois possui modulos inferiores,
altos, superiores baixos e superiores altos, com isto o mestrando teve a tarefa de
ajustar todo o comportamento das pecgas entre si, bem como as conexoes dos
mesmos. Para este método também foram concebidos novos materiais e uma nova
configuracdo de materiais.

Apesar da criacdo de um método de construcao ser bastante intuitivo e
sempre acompanhado por imagens, inicialmente acaba por ser confuso e o que se
aplica aos modulos inferiores nem sempre se enquadra aos superiores. Para
contornar isso sdo criados parametros para evidenciar o que € pretendido para

cada modulo consoante a sua orienta¢io na parede (figura 43).

Figura 43 - Primeira visualiza¢do do método de constru¢do
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Para verificar o método de construcao comecou-se pelos modulos inferiores
utilizando um modulo simples sem qualquer componente, 0 que se evidenciaram
problemas na construcio (figura 43). Tampo, porta, costa e pernas foram as partes
que mais problemas apresentaram. Quando estes foram resolvidos, passou-se para
a verificacdo do comportamento das ligacoes dos diferentes componentes com 0
caixote, divisoria, particao, prateleira fixa e ajustdvel. Por sua vez verificou-se como

se comportava o método caso os puxadores fossem calha.

5098
763 6096
8763 6095 Modulos

Figura 44 - Verilicacao do método de construcao nos modulos inferiores

Depois dos modulos inferiores, confirmou-se os modulos altos, na sua
esséncia estes sdo muito semelhantes aos inferiores e como o0s principais
problemas ja estavam resolvidos ndo se evidenciou nenhum problema relevante
na construcao. Foi adicionado no método de constru¢do uma travessa na parte
traseira devido a altura do modulo, servindo assim como suporte a estrutura.

Nos modulos superiores, o método de construcdo teve que ser alterado, pois
tinha alguns problemas relacionados com a ilharga. Para além disso, foram criados
cinco diferentes parametros devido as portas, nomeadamente normal, 20mm,
40mm, folga 4mm e exaustor. Como 0 nome indica, o normal é com a porta no
limite do caixote, o de 20mm ¢ com a porta a passar o limite do caixote 20mm, de
igual modo o de 40mm, no entanto as medidas sdo alteradas, folga de 4mm ¢ caso

tenha um modulo por baixo deste as portas nao toque. O modulo do exaustor foi
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direcionado para os exaustores de gaveta, sendo este que carece de maior atencao,
as portas sdo 20mm acima das dimensdes do caixote, o fundo fica acima para
encaixar o exaustor e deve ter o corte do diametro do exaustor, 0s restantes cortes
sdo feitos em obra.

Neste ponto, a maior parte dos modulos de um método de construcdo
estavam completos, faltando apenas os especificos, nos inferiores, maquina lavar
louca/roupa/secar, pio, placa, forno e modulo de canto. Nos altos, frigorifico, forno,
micro-ondas e os modulos de canto. Nos superiores falta apenas os de canto.
Procedeu-se a criacao dos mesmos e correcdo dos diferentes parametros que cada
um precisa (figura 45).

Este método de construcdo deu-se por terminado quando todas as questoes

ficaram resolvidas, e apesar de nao ser usado em projetos reais, foi a partir deste

exercicio que a maior parte das nocoes do Cabinet Vision ficaram compreendidas.

Figura 45 - Visualiza¢ao dos diferentes modulos do método de constru¢do
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4.5.2 Método Construcao para WC

A pedido do tutor de Estagio, o segundo método de construcao tem o intuito
de ser usado pela Fragomovel para modulos de casa banho. A diferenciacao deste
método aos restantes ¢ o uso do tampo e do estrado aos limites do caixote,

contrariamente ao habitual uso do tampo e do estrado a coincidirem na parte de

dentro das ilhargas (figura 46).

Figura 46 - Primeira visualizagdo do método de constru¢ao

O Cabinet Vision estd organizado por hierarquias, ou seja, imagine-se uma
piramide, no topo desta estio os User Coordinate Systems, (UCS’s). Na camada
seguinte, estd o projeto, e na ultima camada o método definido para a divisao.
Anteriormente jd foi mencionado as defini¢des de projeto e da distin¢do de cada
divisdo, contudo falta apenas descrever o que consiste em os UCS’s.
Resumidamente, os UCS’s sdo um conjunto de regras definido pelo utilizador para
serem aplicados nos projetos. Através de uma linha de codigo, uma espécie de

programacao dentro do programa.

S7



Para este método de construcao foi criado um UCS para alterar as travessas
consoante o parametro definido para o modulo (figura 47). Quando introduzido um
modulo inferior no projeto com o parametro de pio selecionado as travessas
horizontais devem assumir uma rotacao sobre si para assumirem a posicao correta
em relacao ao modulo. Para isso o UCS é regido para além dos comandos a posi¢ao

através de equacoes assumidas dentro do modulo. Depois de verificado o método

de construcao, deu-se por terminada esta tarefa.

elo utfzed

‘‘‘‘‘ T 39 A A A AlIE

40
41 SUPORTES PRATELEIRAS AMOVIVEIS.
42 AnulaMaquinaglo do Rasgo para Costa 3mm

51 CORREGAOALTERAGHO DE
V 52 GESTAO DEAVENTOS
s

Edta irmuda pars - 62 =3
Fovoros esio o 11 = + B

Figura 47 - Elaboracao do UCS para o método de constru¢ao

4.5.3 Ferragens

De modo adquirir um maior conhecimento do programa, foi atribuido ao
mestrando a introdu¢do de uma nova ferragem na base de dados do Cabinet Vision.
A ferragem € uma corredica da Emuca, modelo Vertex. Foi dado ao estagidrio, a
ficha técnica do material, onde sdo descritas as principais medidas, bem como a
furacao explicita.

Para criar este componente é necessdrio a introducdo das diferentes
dimensodes da corredica, 300, 350, 400, 450, 500 e 550mm, no entanto para alem
do comprimento ao criar, deve estar especificado a diferente altura da gaveta, neste
caso superiora 83,93, 131 e 178mm. Ou seja, para aplicar este modelo € preciso criar

cerca de 24 novos materiais um para cada configuracdo. Como 0s espacamentos
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relativos a furacao e a gaveta sao distintos de ferragem para ferragem, a criacao de
um novo método de constru¢do para gavetas tornou-se imperativo, sendo este o
segundo ponto. Por ultimo, é necessdrio configurar o material para que seja
aplicado no projeto.

Tal como a criacdo de um novo material, a introducdo de uma nova ferragem
no software ¢ bastante simples. Este processo comeca com a configuracdo da
corredica, onde € descrito as informacdes gerais tal como 0 nome e 0 preco.
Posteriormente todas as medidas relativas a corredica, comprimento, extensao, e
altura da gaveta. Para finalizar, as medidas da furacao necessdria para aplicar este
componente ao modulo. Neste caso a furacdo aplicada é igual para todas as
dimensoes diferentes, o que bastou criar uma copia e alterar as dimensoes
consoante a corredica.

Depois de todas as dimensoes distintas estarem jd no software, procedeu-se
com a criacdo do método de construcdo de gavetas, apesar de ndo ter nenhuma
diferenciacio relativa as restantes no que toca as conexoes, este passo serviu
apenas para aplicar o espacamento necessdrio para aplicar a corredica.

Para concluir, foi necessdrio aplicar o material, neste caso as corredicas
criadas anteriormente e aplicar na configuracdo de materiais, onde ja estao

diferenciados os tamanhos distintos por predefini¢do. Posteriormente verificou-se

o comportamento das corredicas no mddulo (figura 48).

Figura 48 — Comportamento de dilerentes corredicas num modulo inferior
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4.6 Medidas Standard Fragomovel

4.6.1 Roupeiros

Toda a informacdo relativa a projecdo de mobilidrio para espacos foi
fornecida ao estagidrio, quando as competéncias adquiridas no Cabinet Vision
estavam assimiladas. Estas medidas standard sdo um conjunto de regras a seguir
que foram delineadas pela Fragomovel para que a qualidade seja a melhor em
qualquer projeto atribuido.

Para roupeiros, a espessura do material utilizado no modulo e nas frentes ¢
normalmente de 19mm, enquanto nas costas o material usado passa a uma
espessura de 3mm. Quando os moveis sao lacados a espessura das costas passa a
smm.

Quando o roupeiro estd entre paredes, e nenhum modulo faz canto,
desconta-se 45mm a largura disponivel (figura 49), para que leve dois remates nos
topos de 20mm, deixando de folga 5mm. Ou seja, leva dois remates, um de cada
lado, com a altura do pé direito por 80mm e de espessura 20mm. Para além destas
medidas sido descontados 1cm a profundidade, para o movel ficar desencostado da
parede e Icm ao pé direito, por exemplo se o0 pé direito € de 241cm entdo o movel
com rodapé tem 240cm. Caso seja da parede a um mureto, desconta-se apenas

35mm ao espaco disponivel, sendo as restantes medidas iguais (figura 50).

S < o
v o
, 1210 mével
1200 mével
I | PAREDE I MURETO
PAREDE PAREDE|
l, 1245 espago disponivel | [/ 1245 espago disponivel |
1 A 1 7
Figura 49 — Descontos num roupeiro entre paredes Figura 50 - Descontos roupeiro entre parede e
mureto
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Em relacdo aos descontos relativos aos componentes de cada modulo

também foram fornecidos, nomeadamente:

e LEm prateleiras e divisdes, deve ser descontado 25mm a profundidade
interior, por exemplo se a profundidade total do médulo é de 60cm, com a
frente e costa o interior tem 57cm, a este ¢ descontado 2,5cm para as
prateleiras e divisorias. Quando € aplicado fitas LED na parte superior do
modulo o desconto passa a ser de 3cm;

e Nas gavetas construidas com a espessura de 1I9mm ou 16mm, desconta-se
na profundidade do caixote 12c¢m, na altura 16cm e na largura ¢ retirado
cerca de 9cmy;

e Nos vardes, roupeiros sem divisoes, a dimensdo exterior ¢ descontado
45mm, quando tem divisao ¢ descontado 7mm em relacdo a prateleira.

e Ascostas, geralmente 3mm de espessura em melamina, desconta-se 20mm
a largura e 20mm na altura;

e As portas sempre em 19mm, quando o rodapé ¢ a face do movel, a porta
desconta ao pé direito 83mm e na largura 4mm, quando as portas sao até ao
chdo, desconta-se ao pé direito 12mm e na largura 4mm. Quando leva
puxador aumenta-se o desconto 6mm.

¢ Norodapé quando as portas vao ao chao o rodapé ¢ mais alto Ilcm do que na
planta, quando as portas levam rodapé por baixo o rodapé fica a medida da
planta.

e Emrelacdo aos pés, modulos até 70cm de largura leva 4 pés, modulos com

dimensoOes maiores passa a 6 pés.

Com os descontos foram dados modelos a seguir consoante a aplicacao, que se

podem visualizar nas figuras 51 a 61.
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4.6.2 Cozinhas

Tal como os roupeiros, também foram dadas as orientacoes gerais de como
definir novas cozinhas. Normalmente, o plano das cozinhas jd ¢ anteriormente
definido, ou seja, quando as medidas sdo levantadas em obra, esta jd possui as
furacoes, como a eletricidade, a d4gua e o gds, desse modo, a colocacdo dos modulos
deve ir ao encontro do que ja esta realizado.

O material utilizado na construcdo dos moédulos ¢ de 16mm, as frentes,
remates e painéis fixos em 19mm e as costas em 8mm. O rodapé pode ser em
aluminio ou lacado consoante a escolha do cliente.

Em alguns modulos a largura ndo pode ser alterada pois ¢ definida pelo
eletrodoméstico que o ird ocupar, caso da maquina de lavar (605mm), do forno
(600mm), da coluna alta para micro-ondas e forno (600mm), frigorifico encastrado
(600mm) ou frigorifico livre (610mm).

A semelhanca dos roupeiros, cada modulo de cozinha também tem

descontos a medida total, resumidamente:

e As prateleiras devem ter um desconto de 30mm a profundidade, caso seja
um modulo de canto passa a 50mm.

e Nas divisoOes verticais, € descontado 3mm a profundidade.

e A base das colunas altas, como a do frigorifico e forno mais micro-ondas, na
base é descontado 23mm.

e Em relacdo as portas sdo descontados 4mm na largura e na altura do
modulo, para dar folga de modo a abrir e fechar. Caso seja modulo superior,
aporta adiciona-se 40mm a altura total, deste modo funciona como puxador

e dd espaco para adicionar um fundo acabado.
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4.7 Disaglima

Este projeto consistiu na projecao de mobilidrio de cozinha e de roupeiros
para um apartamento em Ponte de Lima, composto por vdrias fracdes no qual o
mestrando auxiliou o tutor no desenvolvimento.

Foi assim fornecido todo o levantamento das medidas da obra e a partir
deste foi iniciado o processo de projecio das diferentes habitacoes (figura 62). Este
projeto serviu também de aprendizagem do Cabinet Vision, sendo um exemplo real
no qual deve obedecer a regra.

Apesar da maior parte da projecdo de mobilidrio ficar ao encargo da
Fragomovel, nem todo o processo foi acompanhado pelo estagidrio, deste modo,
apenas esteve a par de cozinhas para onze fracoes e os roupeiros de quinze fracoes.
Sendo as cozinhas das fracoes A; C; D; E; F; G; H; I; I; K; L, e os roupeiros das fracoes
A; G D E Gy H T K Ly Ms N; O; Q; R; Nesta obra, foi entregue a Fragomovel também
aproducdo das portas interiores e o fornecimento do rodapé, sendo que o estagidrio

ficou encarregue de fazer a descricdo detalhada das portas para a producao.
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Figura 62 - Exemplo levantamento das medidas
retiradas em obra
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Iniciou-se este projeto pelo desenvolvimento dos roupeiros das fracoes A; C;
D eE, ointerior é produzido em melamina linho cancun e o exterior em MDF, sendo
0 acabamento em lacado branco. As medidas foram entendidas erradamente pelo
mestrando, sendo a vista de cima e entendida pelo estagidrio como sendo a vista de
frente, desse modo os roupeiros foram projetados erradamente (figura 63), depois
de ser explicado pelo tutor procedeu-se a alteracdo dos roupeiros para 0 modo
certo (figura 64). Depois destas fracoes foram executados os roupeiros das fracoes
G, H, ], K, L e por ultimo os das fracdes M, N, O, Q, e R de igual modo produzidos

em melamina linho cancun e o exterior em MDF com o acabamento em lacado

branco.

Figura 63 - Projecdo de um roupeiro com as medidas — Figura 64 — Corregdo efetuada no projeto do roupeiro
erradas

A tarefa seguinte apos a projecdo dos roupeiros, teve o intuito de organizar
a quantidade de portas interiores necessdrias, bem como a descri¢do detalhada de
cada. Para isso foi dada a planta dos trés pisos do apartamento ao estagidrio e a
indicacao de quais fracoes a Fragomovel ficou encarregue da producdo.

Para organizar a producao das mesmas, foi elaborada uma tabela para cada
fracdo, composta pela quantidade, medidas, descricio e o numero da porta. A
descricdo € composta pelo acabamento dado, lacado branco mate, a quantidade de
dobradicas e a fechadura atribuida.

Posteriormente procedeu-se a elaboracao das cozinhas, de modo adquirir as
competéncias necessdrias para elaborar estas, iniciou-se pela cozinha da fracao C,
pois é composta por todos os moédulos da cozinha (figura 65 e 66). Apds a
compreensao bdsica de como modelar uma cozinha, foi dada a tarefa de auxiliar a
projecdo em duas partes as fracoes A; D; E e F, e na segunda parte as fracoes G; H; I;
J;Kel.
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Figura 66 - Vista do interior do movel da cozinha Figura 65 - Vista exterior do movel da cozinha

Foi na projecao de cozinhas onde se encontrou mais problemas, de modo
geral os problemas residiam em modulos que tem as suas caracteristicas
associadas a um componente. Estes passam por ocultar ou ajustar elementos do
modulo, anular a calha, modulos com o numero reduzido de prateleira, folgas e
rodapé.

Feitas as devidas alteracoes, foram realizados os desenhos técnicos de todo
o mobilidrio de cozinha e roupeiros. De modo geral o resultado final foi satisfatorio,
apenas pequenos pormenores foram destacados, apesar de nao terem implicacoes
no produto final, pois caso fossem produzidas aquando a montagem seriam
resolvidas, no entanto isto deve ser evitado.

Mais tarde, foi feita uma visita & obra (figura 67), na qual foi possivel ver
varios roupeiros e cozinhas ja montadas e também foi acompanhado o processo de
montagem de um roupeiro e de uma porta. As imagens seguintes sdo uma parte do
levantamento efetuado em obra (figuras 67, 68, 70-72). (ver mais desenhos técnicos

deste projeto no Anexo II)
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Figura 68 - Cozinha Figura 69 - Roupeiro

—

TR S
Figura 67 - Exterior do edificio

Figura 72 - Ajuste de medidas em  Figura 71 - Montagem de uma Figura 70 - Montagem de um
obra porta roupeiro
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4.8 Camille

J4 com a aprendizagem dos conceitos bdsicos acerca do funcionamento do
Cabinet Vision, e de modo a entender um pouco mais sobre o programa, foi
atribuido o desenvolvimento de um novo projeto. Este serviu como exercicio
pratico ao mestrando, pois ja tinha sido concluido pelo tutor de Estdgio.

Este exercicio é um projeto desenhado por uma pessoa externa a empresa e
¢ composto por dois produtos: um movel de televisdo e um armadrio. No caso do
movel, € formado pelo conjunto de trés modulos cada um com quatro prateleiras
ajustaveis. Contudo o movel de TV é mais complexo, este é construido a partir de
dois modulos, um deles simples com uma prateleira ajustavel de vidro com porta
basculante e o outro médulo com gaveta (figura 73). No entanto o médulo da gaveta
teve que ser ajustado ao desenho para isso teve que ser formulado com pecas soltas
pelo mestrando. As pernas que sustentam toda estrutura sio compostas por 3 pecas
de madeira. No programa também tiveram de ser adicionadas como pecas soltas. A
producao do mesmo foi acompanhada pelo estagidrio, até a fase de envio (figura
74).

o
/ ;
& il B

Figura 74 - Acompanhamento em [ase de produ¢cao
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4.9 AMG Attal

De igual modo ao projeto anterior, este serviu para adquirir maior
conhecimento das funcionalidades do programa. Este projeto € direcionado para
um quarto e uma sala de estar, e consiste em desenvolver a cabeceira da cama, duas
mesinhas de cabeceira e uma estante de TV.

A cabeceira de cama é composta por sete painéis fixos a parede, as mesinhas
de cabeceira podem ser descritas como uma gaveta na parte superior e uma
abertura na parte de inferior (figura 75). Este serd produzido em Egger. Neste
quarto, o método de construcao teve que ser alterado, pois as conexoes estavam a
ser feitas com parafusos e desse modo as furacoes iriam ficar a vista o que

implicaria num produto final com pouca qualidade, sendo deste modo alterado

para o uso de cavilhas.

s apeam o =]

Figura 75 - Proje¢do da cabeceira de cama

Contudo, a complexidade deste projeto residia na estante de TV, para
facilitar a compreensdo, foi dividido em 3 partes distintas, a parte inferior é
composta por 3 modulos, um aberto com prateleira fixa, os dois restantes com
prateleiras ajustdveis e fechados com trés e duas portas respetivamente (figura 76).

A segunda parte ¢ o tampo, este tampo tem a altura de 70mm e como ndo deve ser

72



produzida numa unica peca devido ao peso e a dimensao, ¢ projetada em pecas
soltas, no total 5 pecas, no qual € feita posteriormente a meia esquadria em fase de
producdo. A parte superior € composta também por trés modulos, o primeiro com
prateleiras fixas, o segundo € a abertura para encaixar a televisdo e o terceiro ¢
fechado com portas (figura 77). Na parte inferior uma porta basculante e a superior

com duas portas (figura 78). Este foi produzido essencialmente em Egger, alguns

componentes foram revestidos a carvalho.

Figura 77 - Proje¢ao dos modulos inferiores Figura 76 - Desenvolvimento da projecao

ste Proguts extd licenciacs para : Fragomével - Capintans, Loa. = 1 =+ D

Figura 78 - Conclusdo da projecdo do movel de TV
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4.10 Gabriel

O seguinte projeto consiste na remodelacdo de uma cozinha, este ja possui
um fogdo alenha no qual ndo pode ser retirado. O projeto foi atribuido ao estagidrio,
sendo fornecido as medidas gerais e a configuracdo dos modulos da cozinha.
Diferente as anteriormente realizadas esta possui um movel com nicho, fechado
com portas escamotdveis e também uma ilha.

Iniciou-se este projeto com os modulos encostados a parede, tanto 0s
superiores como 0s inferiores ao redor do forno, em seguida os altos, neste projeto
um modulo alto possui um nicho revestido a carvalho com portas escamotaveis.
Neste caso, ndo existe a possibilidade de configurar a ferragem no programa, o que
¢ feito apenas posteriormente em fase de producdo. A pedido do cliente, foi
delimitado os modulos altos, usou-se painel revestido a madeira de carvalho com
grossura de cm.

Em seguida, passou-se a configuracao da ilha, esta é composta por 0ito
modulos e onde ird estar presente a placa de induc¢do, o pio e a maquina de lavar
loica. Para além disso, esta também contard com um balcdo e arrumacao a toda a
volta. Depois de verificado (figura 79) procedeu-se a elaboracio do desenho

técnico.

Figura 79 - Verificacao da projecao da cozinha
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4.11 AC Esthetique

A tarefa seguinte atribuida ao mestrando foi a elaboracdo de um projeto no
qual j& se encontrava em producio (figura 80), o principal objetivo deste foi
adquirir um maior conhecimento acerca da modelacdo de objetos no
CabinetVision. Este exercicio teve como base a projecao de mobilidrio para um
saldo de beleza em Franca. O espaco € dividido em duas seccoes distintas: entrada
e gabinetes. Para a entrada sera projetado o balcdo e dois expositores, para cada
gabinete uma bancada de trabalho.

Iniciou-se este projeto pelos gabinetes dado ser a parte no qual o mestrando
jatinha mais bases. Estas bancadas, para além de conter espaco de arrumacao e um
pio, o tampo deve ter a furacdo necessdria para encaixar um balde do lixo. Em
relacdo aos materiais, a preocupacdo em criar ambientes descontraidos e
diferenciados de gabinete para gabinete, foram atribuidos materiais com cores
distintas ao exterior de cada bancada, mais concretamente foi utilizado
Termolaminado Egger U156 (figura 80), Egger U830 (figura 81), Egger U608 e Egger
U232, no interior foi utilizada melamina branca. Deu-se assim a atribuicao dos

modulos ao local exato conforme os desenhos validados pelo cliente.

Figura 80 - Projecao da mesa de trabalho em Fgger

Figura 81 - Projecao da mesa de trabalho em Fgger o
U156 U830

A complexidade deste projeto estava na entrada do saldo de beleza, como
anteriormente foi referido. Para esta serd produzido um balcdo e também dois
expositores. Sendo esta a parte no qual o projeto foi dado ao mestrando para que
conseguisse adquirir um maior conhecimento das ferramentas do software. Em

relacdo ao balcdo, a forma do caixote exterior, mais concretamente os cantos, sdo
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ajustados ao didmetro de 18cm, de igual modo a frente dos expositores também
possui esta caracteristica. Para isso ao projetar no programa, € necessario editar a
forma no qual é redimensionada automaticamente depois do desenho em 2D estar
realizado, no entanto neste caso especifico, visto a forma nio ser totalmente
reconhecida pelo software as conexoes tém de ser atribuidas manualmente através
de Intelli-Joint’s. Contudo, s6 foi possivel concluir esta tarefa apds uma breve
explicacdo do tutor. Apos este passo, tomaria lugar a elaboracao do esquema do
ripado em SolidWorks ou AutoCad, no entanto seria apenas o cdlculo da divisao e
as dimensoes do ripado. O mobilidrio da entrada foi produzido em termolaminado
Egger H3700 no exterior, na parte interna foi em melamina branca e o tampo do

balcio foi selecionado o termolaminado Egger U705 (figura 83). (ver Anexo Il para

mais desenhos técnicos)

~ OEEE e

Figura 82 - Modelagao final de um expositor Figura 83 - Modelagdo final do balcao

Figura 84 - Balcao em fase de produg¢ao
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4.12 Tiago Idalino

Este trabalho teve como base a projecao de 3 pecas de mobilidrio, um maovel
de tv, uma estante e uma secretaria. A partir do desenho ja aprovado pelo cliente,
procedeu-se a elaboracdo do planeamento de producao no Cabinet Vision.

O movel de TV tem 530cm de largura e 234cm de altura, a projecao deste no
software foi composta por 10 modulos diferentes no qual foram ajustados
consoante o desenho aprovado. Foi produzido em melamina cinza e o exterior
revestido a carvalho, os nichos que ficam visiveis foram lacados a branco mate
(figura 85).

A estante é composta por 7 modulos que faz deste modulo ter as medidas de
343cm por 224cm. De igual modo ao anterior, este € produzido em melamina cinza,
com as frentes revestidas a carvalho, as partes interiores visiveis possuem o
acabamento lacado branco mate (figura 86).

Em relacdo a secretdria esta € sustentada por dois modulos compostos por
gavetas. Devido as dimensoes do tampo, 343cm por 60cm e 6¢m de altura, optou-

se por o produzir em placa de espessura de 19mm dividido em 3 pecas. O interior

foi produzido em melamina cinza e revestido a carvalho. (ver Anexo V)

Figura 85 - Al¢ado do movel de TV Figura 86 - Alcado da estante
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4.13 Armario Pivotante

A seguinte tarefa atribuida ao estagidrio foi a idealizacdo de um armdrio no
qual o principal objetivo ¢ a ocultacdo de uma passagem. Este projeto ja tinha sido
entregue ao cliente e apenas serviu de aprendizagem ao mestrando. Foram
fornecidas as medidas gerais da abertura e a idealizacdo feita que acompanhou o
orcamento no qual foi aprovada pelo cliente.

Iniciou-se este projeto com uma breve pesquisa sobre portas pivotantes, no
qual foi compreendido o funcionamento das mesmas. A partir das medidas gerais,
com o auxilio do programa AutoCad, fez-se um estudo do comportamento do
movel em relacdo ao eixo de rotacao e foi achada a melhor posicdo para que este
tivesse a abertura suficiente para permitir a passagem do utilizador (figura 87). (ver

0 Anexo VI para mais desenhos)

D= worac rapecificse dnpsln de rotecks sw [Slele Befcdecls <

Figura 87 - Estudo realizado em AutoCad
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Em seguida, iniciou-se a modelacdo em SolidWorks, ao contrdrio dos
projetos anteriores em que se deu prioridade ao CabinetVision, servindo apenas
para estudo do funcionamento desta porta. Depois da modelacdo no Solidworks
estar terminada (figura 88), o projeto foi entregue ao tutor de Estdgio, dado assim

por concluido.
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Figura 88 - Modelagao do armadrio pivotante em SolidWorks
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4.14 Martins da Cruz

O trabalho seguinte teve como objetivo auxiliar o tutor de Estdgio, sendo
uma obra ao encargo da Fragomovel num apartamento em Galegos, Braga. O
estagidrio ficou encarregue de desenvolver cerca de 40 roupeiros. Para a
elaboracao dos mesmos foram fornecidas as medidas retiradas em obra. O interior
dos roupeiros € produzido em melamina linho cancum e o exterior em MDF, com

acabamento lacado branco mate.

Figura 89 - Visualizacao 3D de um dos roupeiros

Apos a conclusao da projecao dos roupeiros, foi feita a introducdo na
otimizacao das placas para producdo. Esta etapa € feita no Cabinet Vision, no qual
todo os componentes sdo organizados automaticamente consoante o material e
procurando a reducao de desperdicio, para que seja sempre o minimo possivel. [Sto
é feito através de uma extensio do programa, denominada por S2M (figura 90 e 91).

(ver Anexo VI)
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Figura 91 - Visualizagao da otimizagdo de uma placa no S2M

Entenda-se por otimizacdo a criacdo do codigo G, este € responsavel pela
linha de comandos consoante a peca, e assim proceder com a mecanizacao
necessdria de cada peca.

O processo de otimizacdo ¢ divido automaticamente por componente
consoante a maquina e distribuido em pastas distintas fora do CabinetVision. A

tarefa seguinte ¢ atribuir a cada mdquina através do servidor os diferentes
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componentes. No caso do seccionador, ¢ também gerado uma etiqueta para ser
colocada em cada peca apos o corte, esta contem o nome, descri¢ao e um codigo
de barras.

Apos o corte da peca no seccionador € levada para a orladora e em seguida
para as cnc’s consoante a mecaniza¢ao necessdria. Este processo € facilitado com
a leitura do codigo de barras presente na etiqueta, deste modo a maquina encontra
no servidor o codigo G realizado anteriormente na otimizacdo do CabinetVision.

(ver o Anexo VII para mais desenhos)
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4.15 Outros projetos desenvolvidos

Foram também desenvolvidos outros projetos, que serviram como
exercicios praticos do software CabinetVision, projetos de menor escala do que os
anteriormente descritos.

No total foram cerca de 3 projetos, nomeadamente:

e [rancisco Silva - configurar dois roupeiros (figura 92); (ver mais desenhos
técnicos no Anexo VIII)
e Judite - elaboracdo de um modulo para casa de banho (figura 93);

e Joana Mesquita — projetar uma cozinha (figura 94). (ver mais desenhos

técnicos no Anexo IX)

Figura 92 - Projeto Francisco Silva Figura 93 - Projeto Judite

i Rue-K '@

Figura 94 - Projeto Joana Mesquita
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CONCLUSAO

O conceito do Estdgio visa adaptar as competéncias e conhecimentos
adquiridos ao longo dos anos académicos e colocd-los em prdtica num contexto
real, ganhando assim mais experiéncia na drea em que ¢ realizado. Este processo
de desenvolvimento e aprendizagem, foi o que levou o mestrando a optar pela
modalidade de Estdgio servindo assim para adquirir experiéncia na drea do Design
de Mobilidrio. Apds os quatro meses de Estdgio, € possivel confirmar que esta foi
uma mais-valia para o estudante, pois foi possivel um maior crescimento, ndo so
pessoal, mas também profissional.

Decorrido o periodo de Estdgio é possivel fazer uma retrospetiva e analisar
0s aspetos positivos e negativos deste periodo. Pode-se afirmar que, de modo geral,
0s objetivos que foram delineados no inicio do Estdgio, foram cumpridos. Houve
um acréscimo de competéncias profissionais como Designer na drea do Design de
Mobilidrio, sendo desenvolvidas e adquiridas novas capacidades, conhecimentos e
ferramentas de trabalho, onde foi contribuindo na conceptualizacdo de modelos
finais vendidos a clientes. Aprendeu a lidar com um novo processo de trabalho e
metodologia, no qual é vital a comunicacao entre as equipas dentro da empresa,
sendo deste modo promovido o trabalho de equipa, e tentando dar sempre o
melhor quanto ao trabalho individual e autonomo, onde foram dadas respostas
assertivas as orientagoes propostas pela Fragomaovel.

No entanto, no decorrer o Estdgio poderia ser tido em atencdo as diversas
etapas que a conceptualiza¢ao do produto tem, e que poderiam ser exploradas com
mais afinco, ficando a sensacao que, de todo o processo, apenas foi explorada uma
pequena parte. Entenda-se que o produto jd chegava ao estagidrio idealizado, e com
o levantamento das medidas jad efetuado, sendo esta a fase que careceu de menos
atencdo. Também poderiam ter sido feitas mais visitas aos locais de montagem
para adquirir um maior conhecimento. No entanto, ¢ compreensivel a existéncia
destas lacunas, pois o tempo de Estdgio foi direcionado para a aprendizagem da

ferramenta Cabinet Vision, responsdvel por organizar a producdo de fdbrica, e,
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nesse sentido, o estudo foi feito com a maior atencao e sem demoras para que todo
0 programa fosse apreendido.

Dos diversos projetos que foram desenvolvidos em contexto de Estdgio, dois
deixaram um sentimento de insatisfacio, nomeadamente o painel decorativo e a
divisoria, pois o desenvolvimento destes foi interrompido aquando da aquisicdo da
licenca do Cabinet Vision para o mestrando, e ndo houve uma procura ativa, nem
tempo util para dar continuidade a estes. Apesar disso € perfeitamente
compreensivel por parte do estagidrio, pois faltavam meios de desenvolver o
produto final como era esperado.

De modo geral, o Estdgio na Fragomovel foi um bom instrumento de
aprendizagem no setor do mobilidrio, desde a metodologia, aos principais materiais
usados consoante o fim e uso pretendidos, as diversas conexoes, e também o
comportamento em relacdo ao material, as dimensoes do material para producdo
e arelacao da ergonomia com o produto final. Destes conceitos, maioritariamente
foi gracas ao programa Cabinet Vision, no qual a aprendizagem deste foi feita
inteiramente em Estdgio e que, faltou apenas lancar projetos para producao.

No final do més de abril, 0 estagidrio foi convidado a continuar atividade com
a empresa no més de maio numa perspetiva de aprender mais, com especial
destaque para o lancamento de projetos para producdo, visitas a obras para fazer
levantamento de medidas em obra, e acompanhar a montagem. Esta proposta foi
aceite, pois todo o conhecimento e saber é sempre uma mais-valia. No més de maio,
as diversas tarefas foram efetuadas, desde a organizacdo da producdo e orienta¢ao
dos projetos para a maquinaria consoante as necessidades e materiais, bem como
a aprendizagem em obra.

Ainda durante o més de maio, foi oferecido emprego ao estudante, para que
assim continuasse a colaborar com a Fragomovel. Esta proposta aceite pelo
mestrando, e pode-se considerar o Estdgio um éxito, com a confianca que a
empresa demonstra ao oferecer uma posicao permanente.

Em conclusdo, deixo uma palavra de agradecimento e gratiddo para a
Fragomovel por ter dado esta oportunidade de Estdgio e também pela introducdo

do estudante no mercado de trabalho.
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ANEXOS

ANEXOI

Desenhos técnicos do projeto para Francisco Coutinho

Wy

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Cliente: Francisco Coutinho
Morada: Ponte de Lima
Contacto: 913112343

Quant. Medida

Descrigdo

Modelo (Vista por dentro)

ALx LA
119.3x91.8

Modelo guilhotina de abrir e oxila

Aro toda volta e com baguetes por dentro 6cm
Madeira Tacula com acabamento esmaltado
Aro por fora em ral?

6 vidros por folha

Vidro duplo incolor 0.5 Cx. drgon 1,6 incolor 0,4
Soleira aplicada depois

Ferragem marca GU

Punho a

N1

ALx LA
228.3x 134

Porta-janela oxila batente

Aro toda volta com 7,5 cm

Madeira Tacula com acabamento esmaltado
Aro por fora em ral?

10 vidros por folha

Vidro duplo incolor 0.5 Cx. argon 1,6 incolor 0,4
Leva contra fixa a porta

Ferragem marca GU

Punho a

N2/N3

10 1010 10

10

| 10

55

10

Alx LA
134.7x 120.4

Modelo guilhotina de abrir e oxila

Aro toda volta e com baguetes por dentro 6cm
Madeira Tacula com acabamento esmaltado
Aro por fora em ral?

10vidros por folha

Vidro duplo incolor 0.5 Cx. argon 1,6 incolor 0,4
Soleira aplicada depois

Ferragem marca GU Caramone

Punho a

N4

88



Wy

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Cliente: Francisco Coutinho
Morada: Ponte de Lima

Contacto: 913112343

ALx LA
134.7x119.2

Modelo guilhotina de abrir e oxila

Aro toda volta e com baguetes por dentro 6¢cm
Madeira Tacula com acabamento esmaltado
Aro por fora em ral?

10vidros por folha

Vidro duplo incolor 0.5 Cx. argon 1,6 incolor 0,4
Soleira aplicada depois

Ferragem marca GU

Punho a

N5

ALx LA
135x 119

Meodelo guilhotina de abrir e oxila

Aro toda volta e com baguetes por dentro 6cm
Madeira Tacula com acabamento esmaltado
Aro por fora em ral?

10 vidros por folha

Vidro duplo incolor 0.5 Cx. drgon 1,6 incolor 0,4
Soleira aplicada depois

Ferragem marca GU

Punho a

N6

ALx LA
231x138.3

Porta-janela oxila hatente

Arotoda volta com 7,5 cm

Madeira Tacula com acabamento esmaltado
Aro por fora em ral?

10 vidros por folha

Vidro duplo incolor 0.5 Cx. argon 1,6 incolor 0,4
Ferragem marca GU

Punhoa

N7

10

010

10

10

| 10

55

I 10




Wy

FRAGOMOVEL Morads:pantecdeLima

Contacto: 913112343

CARPINTARIA E MOBILIARIC
N8
+ Maodeloguilhotina de abrir e oxila
« Arotoda volta e com baguetes por dentro 6cm 7 7
« Madeira Tacula com acabamento esmaltado 7
R « Aro Por fora em ral?
1 105.7x 106.5 « 10vidros por folha
« Vidro duplo incolor 0.5 Cx. drgon 1,6 incolor 0,4 H 7
« Soleira aplicada depois
« Ferragem marca GU ﬂ
« Punhoa [ a
N9
« Modeloguilhotina de abrir e oxila
« Arotoda volta e com baguetes por dentro 6cm / !
« Madeira Tacula com acabamento esmaltado 7
ALUA « Aro por fora em ral?
1 114.7x1055 | ° 10 vidros por folha
« Vidro duplo incolor 0.5 Cx. argon 1,6 incolor 0,4 7
« Soleira aplicada depois
s Ferragem marca GU U
« Punhoa I 7
N10
« Modelo guilhotina de abrir e oxila
« Arotoda volta e com baguetes por dentro 6cm z i
« Madeira Tacula com acabamento esmaltado " 7
Al . Arg por fora em ral?
1 104%94.5 « 8vidros por folha " 5
« Vidro duplo incolor 0.5 Cx. drgon 1,6 incolor 0,4 |
« Soleiraaplicada depois
« Ferragem marca GU U | -
« Punhoa




Wy

FRAGOMOVEL

Cliente: Francisco Coutinho
Morada: Ponte de Lima
Contacto: 913112343

CARPINTARIA E MOBILIARIO
N11
10 1010 10
| 10

« Porta-janela com fechadura de seguranga

« Arotodavolta

« Madeira Tacula com acabamento esmaltado

ALx LA

1 « Aropor foraemral?

LB I » 10vidros por folha

« Vidro duploincolor 0.5 Cx. drgon 1,6 incolor 0,4
« Ferragem marca GU

| 10
ss | |1 | [
10
N12
10 1010 10
10
« Porta-janela com fechadura de seguranga
+ Arotodavolta
« Madeira Tacula com acabamento esmaltado
1 ALXLA Aro por fora em ral?
2243x1445 | ° !
axlia5 « 10vidros por folha
« Vidro duplo incolor 0.5 Cx. argon 1,6 incolor 0,4 U
« Ferragem marca GU ‘
i | 10
= | 1| [
10
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Wy

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Cliente: Francisco Coutinho

Morada: Ponte de Lima
Contacto: 913112343

ALx LA
99.8x92.5

Moedelo guilhotina de abrir e oxila

Aro toda volta e com baguetes por dentro 6cm
Madeira Tacula com acabamento esmaltado
Aro por fora em ral?

8 vidros por folha

Vidro duplo incolor 0.5 Cx. argon 1,6 incolor 0,4
Soleira aplicada depois

Ferragem marca GU

Punho a

N13

1L

[

ALx LA
100.2x 105.5

Modelo guilhotina de abrir e oxila

Aro toda volta e com baguetes por dentro 6cm
Madeira Tacula com acabamento esmaltado
Aro por fora em ral?

10 vidros por folha

Vidro duplo incolor 0.5 Cx. argon 1,6 incolor 0,4
Soleira aplicada depois

Ferragem marca GU

Punho a

N14

[

ALx LA
212.3x 100

Porta-janela com fechadura de seguranga

N&o leva aro por baixo

Leva friso vedante por baixo

Madeira Tacula com acabamento esmaltado
Aro por fora em ral?

15 vidros por folha

Vidro duplo incolor 0.5 Cx. drgon 1,6 incolor 0,4
Leva contra fixa & porta

Ferragem marca GU

Abertura para a direita (visto por fora)

N15

|

HUJLI
|

il

™
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Wy

FRAGOMOVEL

Cliente: Francisco Coutinho
Morada: Ponte de Lima
Contacto: 913112343

CARPINTARIA E MOBILIARIO
N16
12 12
|
12
« Porta-janela com fechadura de seguranca L ‘_
« Madeira Tacula com acabamento esmaltado ‘
« Naolevaaro por baixo I
ALKLA « Levafriso vedante em baixo |
1 213%91.3 « Aropor fora emral? LIl
i « 15vidros por folha |
« Vidro duplo incolor 0.5 Cx. argon 1,6 incolor 0,4 | U
« Levacontra fixa a porta |
« Ferragem marca GU 4 | B —
+ Abertura para a direita (visto por fora) 1 I
55 ]
s
N17
12 12
1 B _11
« Porta-janela com fechadura de seguranga ‘
« Madeira Tacula com acabamento esmaltado (S
« Naolevaaro por baixo ‘ 1
AL « Leva friso vedante em baixo ||
1 2003 % 89.4 « Aropor foraemral?
; ’ « 12 vidros por folha e
« Vidro duploincolor 0.5 Cx. drgon 1,6 incolor 0,4 " |
« Levacontra fixa a porta ‘
+ Ferragem marca GU Tl R
« Abertura para a esquerda (visto por fora) - \ il
K g
B 15
N18
« Modeloguilhotina de abrir e oxila - =
« Arotoda volta e com baguetes por dentro 6cm
« Madeira Tacula com acabamento esmaltado 7
. ?
ALx LA Arc:» por fora em ral?
1 109.5 x 86.3 « 8vidros por folha
) ) « Vidro duplo incolor 0.5 Cx. drgon 1,6 incolor 0,4 7
« Soleiraaplicada depois ”
» Ferragem marca GU U H ”
« Punhoa 7
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ANEXOII

Desenhos técnicos do projeto para Disaglima
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%, Cliente.Desaglima ID.: Fragio C ARL 18/02/22 Date:_ / I
% Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a Responsavel Ricardo do Carmo
FRAGOMOVEL vista Folha: Ad (297 x 210)
ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a

Responsével Ricardo do Carmo
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CARPINTARIA E MQBILIAR

vista

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)
ESCALA - N/IA
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’ ; R. Chdo Data projeto. APROVAGAO.
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FRAGOMOVEL

ARPINTARIA E

M
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Profundidade 470 Mével com canto Profundidade 600
. i 19 Piso Data projeto APROVACAC
Cliente.Desaglima ID: Fragiok AR2 | 28102722 Datz: /|

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a

vista

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)

FRAGOMOVEL ESCALA - N/A
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- K 22 piso Data projeto. APROVACAOQ.
Cliente.Dasaglima ID.: Fragio RARL |  23/02/22 Data__[__|

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

vista.

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a

Responsével Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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Profundidade 600 Mavel com canto Profundidade 250
; " 19 Pisa Data projeto. APROVACAO
Cliente.Desaglima ID.: Fracdio L AR2 28/02/22 Data: / |

Wy

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a

Responsavel Ricardo do Carme

0 vista Folha: Ad {297 x 210)
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Cliente.Desaglima ID.: Fragdo LARL 28/02/22 Data:_ /|

vista.

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)
ESCALA - N/A
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- - 20 piso Data projeto APROVACAQ.
§\ Cliente Desaglima ID.: Fragio M AR | 23102122 Data__/__|
‘-& Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a Responsavel:Ricardo do Carmo
o vista, Folha: Ad (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - NA
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Cliente.Desaglima

Data projeto.
28/02/22

12 Piso
ID.: Fragdo L AR3

APROVACAO.
Data___ [/

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a

vista.

Responsével Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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1005 1005 Profundidade 800
2045
- - 2 Piso Data projeto. | APROVACAQ.
\\\ Cliente Desaglima ID. Fragio NARL | 23102122 Data__/__|
‘% Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm & Responsavel Ricardo do Carmo
FRA MOVE vista. Folha: A4 (297 x 210)
Go L ESCALA - N/A
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- ) 22 Piso Data projeto. APROVACAQ.
% Cliente.Desaglima ID. Fragio M ARZ | 23/02/22 Data:/_J_
%

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a
vista,

Responséavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/IA
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% Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a Responsavel-Ricardo do Carmo
o vista, Folha: Ad (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - NA
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FRA OV vista, Folha: A4 (297 x 210)
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i i 22 Piso Data projeto. APROVACAO.
Cliente.Desaglima ID.Fracio 0 AR2 | 2310222 Data_ | |

FRAGOMOVEL

Interior melamina cancun. Frentes lacado brance mate. Puxader de 7 cm &

vista.

Respensavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)

ESCALA - N/A
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‘% Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a Responsavel:Ricardo do Carmo
O vista. Folha: A4 (297 x 210)
FRAGOM VE L ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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. —_— 29 Piso Data projeto. APROVACAQ.
Cliente.Desaglima ID.: Fragao QAR2 | 23/02122 Data: /[

FRAGOMOVEL

TARIA E

Ma

vista.

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a

Responséavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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% Cliente.Desaglima ID: Fragio QARL | 2302122 Data:__/ I
% Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a Responsavel Ricardo do Carmo
o vista. Folha: Ad (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - NiA
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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- R [22 piso. Data projeto. APROVACAO.
Cliente.Desaglima ID.:FragioRARS | 23/02/22 Data_ /_

Interior melamina cancun. Frentes lacado brance mate. Puxader de 7 em &
vista.

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)

FRAGOMOVEL ESCALA - NiA
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hy

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a
vista.

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)
ESCALA - NJA
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Profundidade 600 Movél com canto
" " 29 Piso Data projeto. APROVACAC
Cliente.Desaglima ID.: Fracdio R AR3 23102122 Data:  / [

Interior melamina cancun. Frentes lacado branco mate. Puxador de 7 cm a
vista

Responsavel Ricardo do Carme
Folha: A4 {297 x 210)

FRAGOMOVEL Folta: A4 297
CARPINTARIA M ARIO
Fareda 605+ B9 ~ 900 - Canto
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3 o 5
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T L
g A Exagstor
I #13 #id #is £
g o
3 5 :
Pjo Placa
| dr)
|
' | BT B
| =) MLL
| K
] ~
: ‘ Gav
[ Py SASNAANNA NN N
T 2 ) S
] #10 #11 #12
605—~——585—~ -800 )
2750

Maod Sup Prof 37cm cffrente
Mod Inf Prof 60cm c/frente

FRAGOMOVEL

ARPINTARIA E MO

Data projeto.
25/03/22

R. Chda
Fracdo C

Cliente.Desaglima

APROVACAO
Data__ /|

Interior Melamina cinza. Frente Perfect Sense W1100. Puxador tipo calha +
pux tic tac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA.

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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4 3615
Mod Sup Prof 37cm c/frente
Mod Inf Prof 60cm c/frente
; ; R chso Data projeto APROVAGAQ
Cliente.Desaglima Fracio A 25/03/22 Data: |

Interior Melamina cinza. Frente Perfect Sense W1100. Puxador tipo calha +

pux tic tac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA.

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)
ESCALA - NJA
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& 4308
Mod Sup Prof 37cm cffrente
Mod Inf Prof 60cm cifrente
liente.Desagli R. Chao Data projeto. [ APROVACAOQ.
Cliente. Desaglima FragioF 2503722 |pata__/_J

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Interior Melamina cinza. Frente Perfect Sense W1100. Puxador tipo calha +

pux tic tac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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Mod Inf e Sup Prof 60cm cffrente
) ; R. Chio Data projeto APROVACAOQ.
= Cliente.Desaglima Fragio C 25/03/22 Date /i

/

s
-~

Interior Melamina cinza. Frente Perfect Sense W1100. Puxador tipo calha +

pux tic tac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)

FRAGOMOVEL ESCALA - NiA
CARPINTARIA E MOBILIARIC
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Mod Sup Prof 37cm cifrente
Mod Inf Prof 60cm cffrente
li i R. Chao Data projeto. APROVACAQ
Cliente.Desaglima Fracso D 25103122 Date: /1

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Interior Melamina cinza. Frente Perfect Sense W1100. Puxador tipo calha +

pux tic tac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA.

Responsavel Ricardo do Carme
Folha: Ad (297 x 210)
ESCALA - N/A
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) Mod Sup Prof 37cm cffrente
Mad Inf Prof 60cm cffrente
\ i i R. Chdo Data projeto APROVACAO
%\ Cliente.Desaglima Fragio E 25/03/22 Data_ |
\\

Interior Melamina cinza. Frente Perfect Sense W1100. Puxador tipo calha +

Responsavel:Ricardo do Carmo

pux tic tac. Mod Frigorifico puxador tipc ASA. Folha: A4 (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - N/A
CARPINTARIA MOBILIARIO
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e 2750 4
Mod Inf prof 60cm c/frente
Mod Sup prof 37cm c/frente
\ - - 12 piso Data prajeto APROVACAO
\\ Cliente Desaglima Fragio | 2810322 Dot )

FRAGOMOVEL

NTARIA E MOBILIA

Interior melamina cinza. Frente PerfectSense W1100. Puxador tipo calha +pux

TicTac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA.

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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. 3670 <
Mod Inf prof 60cm cffrente
Mod Sup prof 37cm c/frente
: : 12 Piso Data projeto. [ APROVAGAO
Cliente.Desaglima Fracio G 28/03/22 Date: J /|

FRAGOMOVEL

Interior melamina cinza. Frente PerfectSense W1100. Puxador tipo calha +pux
TicTac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)

ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
/
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Mod Inf prof 80cm cffrente
Mod Sup prof 37em cifrente
Cli Desagli 12 Piso Data projeto. | APROVACAO.
iente.Desaglima Fragdo L 28/03/22 Data:__[__/.

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Interior melamina cinza. Frente PerfectSense W1100. Puxador tipo calha +pux
TicTac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA.

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - NfA
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Prof 60cm cifrente
\ s y 12 Piso Data projeto. APROVACAO.
§\ Cliente.Desaglima Fragio| 28/03/22 Data. [ /
\\ Interior melamina cinza. Frente PerfectSense W1100. Puxador tipo calha +pux Responséavel:Ricardo da Carmo
TicTac. Mod Frigorifice puxador tipo ASA. Folha: A4 (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - NiA
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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- ) 19 piso Data projeto. APROVACAO
\\ Cliente.Desaglima Fragio K 28103122 Data_ / |/

FRAGOMOVEL

Interior melamina cinza. Frente PerfectSense W1100. Puxador tipo calha +pux

TicTac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA.

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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/ 4460
Mod Inf prof 60cm cifrente
Mod Sup prof 37cm cifrents
cii Desagli 12 Piso Data projeto APROVACAQ
iente.Desaglima Fraggo | 28/03/22 Data:__/ |

FRAGOMOVEL

Interior melamina cinza. Frente PerfectSense W1100. Puxador tipo calha +pux
TicTac. Mod Frigorifico puxador tipo ASA

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)

ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
520 ‘
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| | | ‘ | ) - 900 580 561
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PD 2440
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Clients.Desagli 12 Piso Data projeto. [ APROVACAOQ.
lente. Desaglima FragioH 29/03/22 Data__/__J

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Interior Melamina Cinza. Frente PerfectSense WU999. Puxador tipo calha +
pux tic tac. Mod frigorifico puxador tipo ASA.

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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\ : : 12 Piso Data projeto. | APROVACAO
§\ Cliente.Desaglima Fragdo H 2010322 Dot )
S

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A

Interior Melamina Cinza. Frente PerfectSense WUQ99. Puxador tipo calha +
FRAGOMOVEL pux tic tac. Mod frigorifico puxador tipo ASA.

CARPINTARIA E MOBILIARIO
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ANEXO III

Desenhos técnicos do projeto para Gabriel
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. Cozinha Data projeto. | APROVAGAC.
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ANEXO IV

Desenhos técnicos do projeto para AC Esthetique
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ANEXOV

Tiago Idalino
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ANEXO VII

Martins da Cruz
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FRAGOMOVEL

NTARIA E MOBI

Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado.

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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§~ iente Martins Da Cruz 0. FragioCARS | 0400522 |Data_ s
‘% Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado Responsavel:Ricardo do Carmo
brance. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado. Folha: A4 (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - NiA
CARPINTARIA E MOBILIARIO
Parede Mureto
1910 =
I 2 R ] S
3 7 8
]. Z 7 N
P.D - 2553mm Varéo
e
& i
= M i @
i Cprrerrr
™ < 8 Te]
8 o
R ~ .
o fa)
a

o}
= RN
Prof 61cm
20— 1250625 cifrente
1910
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% Cliente.Martins Da Cruz ID.: Fracio CARA | 04I05122 Data [/ I
\& Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodape lacado Responsavel:Ricardo do Carmo
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado. Folha: A4 (297 x 210}
FRAGOMOVEL ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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: . TIPO. Data projeto APROVACAQ.
Cliente Martins Da Cruz ‘lD.:Fra;éeCARS ‘ 04/05122 Data_ i |

Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado.

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)

FRAGOMOVEL ESCALA - NiA
CARPINTARIA E MOBIL )
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i y TIPO. Data projeto. | APROVACAQ.
§, Cliente Martins Da Cruz ID.:Fragio DARL | 04105022 Bt o 4
\% Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodape lacado Responsavel:Ricardo do Carmo
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado. Folha: A4 (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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FRAGOMOVEL

Interior melamina linhe cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado.

Responsavel Ricardo do Carmo
Falha: Ad (297 x 210)

ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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\ Cliente Martins Da C TIPO. Data projeto. | APROVACAQ.
% IEntE. Marting Ja Lriz ID.:Fragio DAR3 |  04/05/22 Dater__ /|
\% Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado Responsavel:Ricardo do Carmo
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado. Folha: A4 (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA | NIA
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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§\ lente.Marting La.Lruz ID.; Fragao DAR4 | 04/05/22 Data._ / |/
‘% Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacade Responsavel Ricardo do Carmo
branco. Puxader a definir. Rodapé com vista de 3em recuade. Folha: Ad (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA | NiA
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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; . TIPO. Data projete. | APROVACAQ.
%.\ Cliente.Martins Da Cruz ID.: Frago D ARS 04/05/22 Date:__ /|
‘& Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacadoe Responsavel:Ricardo do Carmo
branco. Puxader a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado. Folha: Ad (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MQOBILIARIO
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‘% Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado ResponsavelRicardo do Carmo
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado Folha: Ad (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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‘% Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Redapé lacado Responsavel:Ricardo do Carmo
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado. Folha: Ad (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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FRAGOMOVEL

ARPINTARIA E MOBILIARIC

Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacade
branco. Puxader a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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¥ ; TIPO. Data projeto. APROVACAO
Cliente.Martins Da Cruz ID:FracioHARA | 04/05/22 Data_ /J
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FRAGOMOVEL

LIARIOQ

ARPINTARIA E MQB

Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado.

Responsével:Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)
ESCALA - N/A
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Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacade

FRAGOMOVEL branco. Puxader a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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% Cliente Martins Da Cruz ID.:FragioGARL | 04/0/22 Data |
S S

Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado

FRAGOMOVEL branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado.

PINTARIA E MOBILIARIO

Responsével:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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FRAGOMOVEL

Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado.

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)

ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Redapé lacado
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado.

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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- ) TIPO. Data projeto. APROVACAQ.
% Cliente.Martins Da Cruz ‘m_: Fracdo G AR ‘ 04105122 Data
‘& Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado Responsavel:Ricardo do Carmo
branco. Puxader a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado Folha: A4 (297 x 210)
FRAGOMOVEL ESCALA - N/A
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FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO

Interior melamina linho cancun. Frentes lacado branco mate. Rodapé lacado
branco. Puxador a definir. Rodapé com vista de 3cm recuado.

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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ANEXO VIII

Francisco Silva
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; g TIPO. Data projeto. | APROVACAO.
Cliente.Francisco Obra Moledo ID.: ARS-Garagem | 04104122 Date._ / /

Interior melamina cinza . Frentes em termolaminado branco mate. Puxador a
aplicar em obra .

Responsével Ricardo do Carmo
Folha: Ad (297 x 210)
ESCALA - N/A

FRAGOMOVEL

CARPINTARIA E MOBILIARIO
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3 o
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. 8 N R
&

\ E Prof 21cm cffrente

S Porta c/ 190cm altura
#5 -
1e—1000 20
. . TIPO. Data projeto. [ APROVACAQ.
Cliente.Francisco Obra Moledo |\D.:ARrGaragem 04/04/22 Daias 3

Interior melamina cinza . Frentes em termolaminado branco mate. Puxador a
aplicar em obra .

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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ANEXO IX

Joana Mesquita
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Dat to.
Joana Mesquita D.: Algado 1 Zgigs;fofzo QZZOV’?C%O‘

Interior Melamina Cinza. Frentes PerfectSense Branco Brilho. Puxador Calha

Responsavel:Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)

ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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Prof Mod Inf 60cm cffrente
Prof Mod Sup 40cm c/frente
- ) Data projeto. APROVACAO.
Joana Mesquita It Alrado2 26104122 Dats:__/_J

FRAGONIC’)VEL

ARPINTARIA E MOBILIARIO

Interior Melamina Cinza. Frentes PerfectSense Branco Brilho. Puxador Calha

Responsavel Ricardo do Carmo
Folha: A4 (297 x 210)
ESCALA - N/A
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Joana Mesquita ‘ 1D.: llha ‘ i;,g;‘,’g‘;“ SZZOV?C’D)O'
Interier Melamina Cinza. Frentes PerfectSense Branco Brilho. Puxador Calha Responsavel Ricardo do Carmo
FRAGOMOVEL ESCALA - NA
ESCALA - N/A
CARPINTARIA E MOBILIARIO
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