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RESUMO

“Processo de aglomeracgdo de cortic¢a, em formas complexas,

sem recurso a aglutinantes, por compressdo a quente”

A presente invencdo tem aplicacdo direta na indGstria
corticeira e refere-se a um processo de aglomeracdo de
granulados de cortica, provenientes de falcas, sem recurso
a adicdo de aglutinantes. S&do obtidas formas complexas, em
série, utilizando moldes que permitem conceber a forma final
sem necessidade de qualquer operacdo de acabamento, ou

procedimentos adicionais de desbaste.

Os seus campos de aplicacdo sé&o variados, considerando as
diversas utilizacdes dos aglomerados de cortica. Contudo, a
maior parcela deverd corresponder a:

- Decoracdo - pegas decorativas de formas complexas;

- Isolamentos - pecas de pequena e média dimensdo para
automdbdveis, indastria aeroespacial, mecanismos de

refrigeracdao ou caldeiraria.

Tendo em conta que o estado da arte atual caracteriza-se
pela aglomeracdo prévia em formas simples com posterior
maquinacdo na forma final pretendida, a obtencdo de pecas
complexas recorrendo a um procedimento com menor numero de
etapas e sem geracdo de desperdicio, constitui a grande

evolucdo deste processo.



DESCRICGCADO

“Processo de aglomeracgdo de cortica, em formas complexas,

sem recurso a aglutinantes, por compressdo a quente”

Introducéo

Portugal é lider mundial na producdo de cortica, sendo este
setor um importante motor para a economia nacional, ndo soé
através das empresas que estdo diretamente relacionadas com
a atividade corticeira, mas também com as atividades
complementares que esta industria desencadeia.

Focando-nos no processo de produgcdo de pecas de cortica,
observamos que o0s aspetos fundamentais a melhorar nos
processos atualmente em utilizacd&o, dizem respeito a duracéo
e a eficacia, na medida em que no fim dos mesmos existem
varios residuos inUteis e prejudiciais do ponto de vista
ecoldgico.

Um processo para minorar os custos de producdao, aumentando
a sua eficédcia e rapidez, e diminuir o impacto ambiental é,

pois, econdmica e socialmente um desafio.

Dominio técnico da invencéo

A presente invencdo diz respeito a um processo de aglomeracédo
de granulados de cortica, provenientes de falcas, que
dispensa o recurso a aglutinantes, numa forma com superficies
complexas. Deste modo sdo obtidas formas complexas, de
pequena e média dimensdo em série. A aglomeracdo é conseguida
através de um molde que confere a forma pretendida, a uma

cadéncia que pode ser elevada. O molde é cheio com recurso



a vibracdes mecénicas, havendo posteriormente a compactacéo
do granulado e agquecimento do molde até a temperatura de
200°C. O granulado utilizado é proveniente da trituracdo de
cortica virgem e despojos da poda dos sobreiros. Antes de
ser inserido no molde, o granulado é sujeito a adicdo de
dgua no estado ligquido. Apds desmoldagem, obtém-se uma peca
na sua forma final, sem necessidade de acabamentos
posteriores. O molde poderd ser projetado para o fabrico de
uma Unica peca por ciclo, ou de varias pecas por ciclo (neste
caso teréd varias cavidades).

Esta solucdo proporciona a diminuicdo do tempo de fabrico
das pecas de cortica, uma vez que elimina a necessidade de
acabamentos ou procedimentos adicionais de desbaste. Para
além disso, este processo contribui ainda para a diminuicgéo
dos custos de producdo e aumento da eficdcia ambiental, uma
vez que elimina desperdicios recorrentes do processo de
fabrico.

Os seus campos de aplicacdo sdo variados, tendo em conta as
diversas utilizacgdes dos aglomerados de cortica. Contudo da
andlise do mercado, prevé-se que a curto e médio prazo a
aplicacdo deverd incidir principalmente na area da decoracéo

e isolamentos.

Sumario da invencéo

E objetivo da presente invencdo eliminar etapas produtivas
referentes ao fabrico de pecas, com superficies complexas,
em aglomerados puros de cortica. Podem assim destacar-se as
etapas que recorrem a mecanismos de desbaste, gerando aparas
e desperdicios. Entendendo-se assim como objetivo primordial
desta invencédo, a aglomeracdo de cortica em formas complexas,
sem recurso a aglutinantes nem mecanismos de desbaste

geradores de desperdicio. Para isso, é utilizado um molde



(podendo este ser multipeca), no qual ¢é introduzido o
granulado com recurso a vibracdo. E seguidamente garantida
a sua compactacdo, através de movimentos realizados por
mecanismos do molde. Seguidamente, o molde é aquecido até
temperaturas préximas dos 200°C. No fim, a(s) peca(s) é (sido)
desmoldada (as) .

Como vantagens desta invencdo podem enumerar-se, entre

outras, as seguintes:

- a ndo utilizacdo de mecanismos de desbaste (ndo geracdo de

desperdicios) ;

- a eliminacdo da retencdo de condensados e residuos na pecga,
conseguida através da adicdo de &gua ao granulado, em
substituicdo da utilizacdo de vapor de agua sobreaquecido,

com evidentes ganhos do ponto de vista energético;

- a economia energética, decorrente do aquecimento do molde
a temperaturas mais baixas (200°C) do que aquelas que sé&o
utilizadas no processo de 1injecdo de vapor sobreaquecido

(350°C) ;

- a obtencdo de pecas finais com diferentes distribuicdes de
massa volUmica e propriedades, através das diferentes
compactag¢des possiveis de induzir no granulado. Pode-se,
deste modo, obter pecas com propriedades mecénicas
melhoradas em determinados pontos especificos que possam vir

a ser sujeitos a esforcos pré-determinados;

- a construcdo de moldes multipeca, possibilitando o aumento

da produtividade;



- a possibilidade de inclusdo de dispositivos de fixacdo, ou
compostos adicionais relacionados com a utilizacdo da peca,
durante o processo de moldacédo.

Como principais aplicacdes, podem destacar-se:

- o fabrico de pecas decorativas de pequena e média dimenséo;

- as pecas para isolamento térmico, acuUstico e vibratico na

industria automdével e aerondutica;

- as pecas para isolamento de componentes eletrdnicos;

- 0 isolamento térmico de componentes sujeitos a temperaturas

elevadas;

- a incorporac¢do em produtos onde a resisténcia do isolamento

a combustdo seja relevante;
- 0s recipientes ecoldgicos para transporte ou protecdo de
mercadoria.

Antecedentes da Invencéado

A producédo de produtos aglomerados de cortica pode ser obtida
a partir de dois processos gerais distintos - os aglomerados
puros de cortica e os aglomerados compdsitos de cortica.

Os aglomerados compdsitos de cortica, recorrem a adesivos
para promover a ligacdo entre os grédnulos de cortica. Existem
varios tipos de aditivos que se podem incorporar, assim como
varios tipos de adesivos que podem ser utilizados na
aglomeracdo de cortica. O objetivo da inclusd&o de aditivos

¢ o melhoramento de propriedades do compdsito de cortica



consoante a sua aplicacdo final. O mesmo se aplica ao adesivo
utilizado. Com este processo é possivel obter produtos de
cortica com diversas massas volumicas. A sua variacdo é
possivel através da alteracdo do grau de compactacdo induzido
ao granulado de cortica, ou através da variacdo da massa
volumica do granulado de cortica. Desta forma, as massas
volumicas podem variar entre 200 e os 600 kg/m3.

Os aglomerados puros de cortica recorrem apenas aos ligantes
naturais da cortica para que possa ser possivel a sua
aglomeracao. Esses ligantes sdo ativados através da
aplicacdo de vapor de agua sobreaquecido a uma temperatura
de aproximadamente 350°C. Com a aplicacdo de pressdo é
conseguida uma maior aproximacdo entre granulos, promovendo
um aumento da massa volumica final. As massas volumicas
obtidas por este processo podem variar entre os 100 e os 320
kg/m3.

Nos dois processos dgerals anteriormente descritos, sdo
utilizados moldes paralelepipedos ou cilindricos. O seu
enchimento ¢é efetuado com o molde aberto, o qual é
posteriormente submetido a pressdo, para que o volume de
granulado contido no seu interior seja reduzido. O molde é
entdo fechado e submetido a um estdgio com o intuito de
promover a polimerizacgdo do adesivo (no caso dos compdsitos).
Apbdbs esta fase, o Dbloco ou cilindro de aglomerado, é
desmoldado. As formas obtidas por estes dois processos
tradicionais limitam-se a c¢ilindros ou blocos, podendo
apenas ser alteradas as suas dimensdes. Apds estabilizacéo,
0os blocos e cilindros sédo submetidos a um processo de corte
para obtencdo de folhas ou rolos, geralmente designado de
processo de laminagem. Para que seja possivel obter formas
diferentes ou mais complexas, os blocos obtidos s&o subtidos
a processos de maguinagem por arranque de apara até a forma
final desejada. E, portanto, necessdrio um procedimento

adicional, sendo gerado desperdicio.



Nos produtos aglomerados de cortica, a massa volumica do
produto aglomerado estd diretamente relacionada com as suas
propriedades finais. Desta forma, nos processos atuais, a
variacdo da massa volUmica ao longo de uma determinada peca
ndo é possivel, pelo facto de a mesma ser proveniente de um
mesmo bloco ou cilindro, com massa volUmica constante.

O mesmo se aplica a incorporacdo de dispositivos de fixacéo,
ou dispositivos auxiliares, nas pecas de aglomerado de
cortica. Estes apenas podem ser fixados apds o fabrico da
peca final, recorrendo a um novo procedimento, com aplicacéao

de adesivos ou fixadores mecédnicos.

A presente invencdo pretende:

- Possibilitar o fabrico de pecas com superficies complexas
em aglomerado puro de corticga, eliminando a necessidade de

processos de desbaste por arranque de apara;

- Eliminar a necessidade de utilizac&o de wvapor de &agua
sobreaquecido na produgdo dos aglomerados puros, utilizando
para 1sso temperaturas mais baixas no fabrico destes

aglomerados;

- Permitir a variacdo da massa volumica do aglomerado de
cortica, ao longo da peca e em locais onde as propriedades

mecadnicas sejam mais importantes.

- A incorporacgdo de dispositivos auxiliares, nomeadamente
para fixacdo ou manuseamento das pecas, durante o fabrico da
peca. Nao recorrendo para 1isso a adesivos auxiliares ou

processos a posteriori.



Descrigdo geral da invencgao

A presente invencdo diz respeito ao processo de aglomeracéo
de granulados de cortica, provenientes de falcas, sem recurso
a aglutinantes, numa forma com superficies complexas. A
aglomeracdo ¢é conseguida através de um molde que confere a
forma pretendida. O mesmo é cheio com recurso a vibracéo,
havendo ©posteriormente a compactacdo do granulado e
aquecimento do molde até a temperatura de 200°C. O granulado
utilizado é proveniente da trituracdo de cortica virgem e
despojos da poda dos sobreiros. Antes de ser inserido no
molde, o granulado ¢é sujeito a adicdo de &gua no estado
liguido. Apds desmoldagem, obtém-se uma peca na sua forma
final, sem necessidade de acabamentos posteriores. O molde
poderd ser projetado para o fabrico de uma Unica peca por

ciclo, ou de varias pecas por ciclo.

Descrigcdao detalhada da invencéao

Conforme j& abordado na descricdo geral anterior, a presente
invencdo consiste no processo de aglomeracdo de corticga,
numa forma com superficies complexas, sem recurso a
aglutinantes e mecanismos de desbaste por arranque de aparas.
Para isso procede-se inicialmente a mistura do granulado de
cortica com &gua no estado liquido. A mistura ¢é depois
conduzida para um sistema de alimentacdo vibratdrio, o qual
permite o enchimento do molde, com este fechado. Podem ser
utilizadas varias granulometrias, dependendo do tipo de peca
a realizar, variando-se o didmetro do orificio de alimentacéo
consoante a granulometria adotada. A quantidade de granulado
introduzido é controlada através da variacdo volumétrica do
molde. Este contém mecanismos que permitem movimentos

internos, o0s quais geram alteracdes de volume na cavidade do



molde. Desta forma, dependendo das propriedades pretendidas,
pode-se variar a quantidade de granulado introduzido no
molde, alterando o grau de compactacdo e consequentemente a
massa volumica, em diferentes locais da peca a produzir.
Apbs enchimento, procede-se a compactacdo do granulado
através de movimentos do molde. Visa-se conferir diferentes
graus de compactacdo ao longo da peca, dependendo da sua
aplicacdo e sujeicdo a esforcos localizados. Podem obter-se
reducgdes de volume na ordem de duas a seis vezes o volume
inicial, correspondendo a massas volumicas do aglomerado de
cortigca que podem variar entre os 120 e os 600 kg/m3.

De seguida, o molde é aquecido por meio de resisténcias
elétricas, termo-fluido ou vapor, através de furacgdes
contidas ao longo das cavidades. Este aquecimento visa a
exsudacgdo das resinas contidas na cortica e que irdo promover
a sua aglomeracdo. As temperaturas utilizadas rondam os
200°cC.

Depois de atingida a temperatura, o molde pode ser
refrigerado para garantir maior estabilidade dimensional
durante a desmoldagem. Esse arrefecimento é garantido por
canais onde se circula um fluido refrigerante gque garante a
remocdo de calor necessario.

Por fim, o molde é aberto e as pecas sdo desmoldadas com ©
auxilio de mecanismos que promovem a desmoldagem. Desta
forma, sdo obtidas pecas com a sua forma final, sem

necessidade de procedimentos adicionais.

Exemplos de aplicagédo

O processo apresentado pode ser aplicado no fabrico de varios
tipos de peca. Na figura 1, pode ver-se o desenho de uma
peca de revolugcdo do tipo <casca, obtida através deste

processo.



Além da peca apresentada, podem obter-se varios tipos de
formas e dimensdes. Como exemplos de aplicacdo podem referir-

se:

- pecas de pequena e média dimensdo para isolamentos

térmicos, acusticos e vibratérios;

- pecas de pequena e média dimensdo para fins decorativos;

- recipientes para transporte ou armazenamento de diversos

tipos de materiais;

- componentes para protecdo de mecanismos elétricos;

- recipientes, ou pecas, com necessidades flutuantes;

- pecas onde a sua aplicacdo exija algum tipo de inércia a

combustao.

Porto, 25 de Julho de 2016



REIVINDICAGCOES

1. Processo de producdo de pecas de aglomerado puro de
cortica, com geometrias ou formas complexas e massas
volumicas de 120 a 600 Kg/m3, caracterizado por ndo utilizar

maquinacdo ou desbaste por arranque de apara.

2. Processo de acordo com a reivindicacdo n.°1l, caracterizado
por utilizar compressdo a dquente, por adicdo de &agua e

aquecimento até temperaturas que rondam os 200°C.

3. Processo de acordo com as reivindicacdes n.°l e n.°2,
caracterizado pela inclusdo de dispositivos de fixacdo e/ou
manuseamento, durante o processo de moldagcdo e sem recurso

a procedimentos adicionais.

4. Processo de acordo com as reivindicacdes n.l, n.°2 e n.°3,
caracterizado por introduzir aditivos com propriedades né&o

ligantes, tais como pigmentos e grdnulos de madeira.

5. Processo de acordo com as reivindicacdes n.°1l, n.°2, n.°3
e n.%°4, caracterizado por as pecas serem provenientes de
falcas e ndo haver recurso a adicdo de aglutinantes para a

sua juncéo.

6. Processo de acordo com as reivindicac¢cdes n.°1l, n.°2, n.°3,
n.°4 e n.°5, caracterizado por a aglutinacdo do granulado
ser conseguida através da aplicacdo de calor e pressdo no

interior do molde, sem recurso a vapor de agua.



7. Processo de acordo com as reivindicacdes n.°1l, n.°2, n.°3,
n.°4, n.°5 e n.°6, caracterizado pela producdo em série das

pecas.

8. Processo de acordo com as reivindicac¢des n.°1l, n.°2, n.°3,
n.°4, n.°5, n.°6 e n.°7, caracterizado pela concecdo em
moldes fechados, com uma ou mais cavidades, da forma final

das pecas.

9. Processo de acordo com as reivindicagdes n.°1l, n.°2, n.°3,
n.°4, n.°5, n.°6, n.°7 e n.°8, caracterizado por fazer o
enchimento do molde recorrendo a vibracdes mecédnicas do

mesmo.

Porto, 25 de Julho de 2016
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superficie dos granulos e o seu aumento de volume, que como estdo confinados no
autoclave, determina a sua aglutinacdo. Também é divulgado que aglomerados para fins
decorativos é usada uma massa volimica do aglomerado entre 200 e 350 Kg/m® e
aglomerados destinados a revestimentos de pisos, a densidade é normalmente superior a
450 kg/m® e podera chegar a 600 kg/m® (D1: pagina 10 e 11: 1.4.2 - aglomerados

compostos, pagina 14 e 15: 1.4.6 — aglomerado expan  dido).

O Documento D2 descreve um processo de producdo de aglomerado de cortica rm que o
granulado é descarregado e depois do fecho do molde € ligeiramente comprimido no
processo da autoclavagem, em que o molde é o proprio autoclave. O vapor
sobreaquecido é normalmente introduzido por orificios existentes na parte inferior do
autoclave, atravessando a massa de granulos e produzindo a exsudacéo das resinas da

cortica (D2: Pagina 672: paragrafo 3-5 ).

O documento D3 descreve um processo de producdo de aglomerados de cortica sem adi¢édo
de colas por prensagem e aquecimento. Como elemento aglutinante sdo utilizados os
proprios componentes da cortica que por pressdo e calor sdo exsudados e promovem a
adesdo das particulas umas as outras, para tal € efectuado um tratamento prévio da cortica
com, por exemplo, uma solugéo aquosa alcalina. As temperaturas utilizadas na prensagem
com aquecimento devem variar entre 130 °C e 200 °C (D3:Resumo, pagina 4. Paragrafo 1,

alinea c e ponto 1; pagina 6: paragrafo 1 e 3; reiv  indicacdes n° 1,2 e 8 ).

2. Falta de clareza, concisdo ou suporte na descri¢  &o (art. 62° do CPI)

As reivindicacfes n° (s) 1- 6 ndo estdo claras ndo cumprindo os requisitos do n°® 3 do art.

62.° CPI, uma vez que:

- A reivindicagcdo n°l possui falta de clareza, pois esta reivindicacdo € a uma reivindicacao
(principal) de processo pelo que deveria reivindicar caracteristicas técnicas desse processo,
isto é, passos para obter as pecas de aglomerado puro de cortica, 0 que ndo acontece. Para
além disso, esta reivindicacdo é apenas constituida por uma caracteristica técnica redigida
na forma negativo o que ndo permite fazer uma correta comparagcdo com o estado da
técnica. Portanto, deve definir as caracteristicas essenciais da invencdo nesta
reivindicagdo de forma clara, sucinta e concisa, por passos do processo que pretende

reivindicar.
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- A reivindicacdo n® 2 possui falta de clareza, pois ndo é perceptivel em que ponto do
processo € adicionada 4gua, da descricdo |é-se que antes de ser inserido no molde, o
granulado é sujeito a adicdo de agua no estado liquido, no entanto na reivindica¢do néo esta

claro em que passo é realizada essa adicao.

- A reivindicacdo n° 4 tem falta de suporte na descricdo, pois esta reivindicacéo refere que
sdo introduzidos aditivos como pigmentos e granulos de madeira, no entanto na descricao
nao é feita qualquer referéncia a matéria técnica reivindicada nesta reivindicacdo. Para que
haja suporte na descricdo, toda a matéria técnica das revindica¢cdes tera de coincidir com a
matéria técnica presente na descricdo, como tal ndo acontece, esta reivindicacdo nao foi

considerada em termos de analise da patenteabilidade da invencéo.

- Na reivindicacdo n° 5 é uma reivindicagcdo de processo de producdo de pecas de
aglomerado puro de cortica, contudo esta reivindicacdo ndo reivindica caracteristicas
técnicas desse processo, isto é, passos para obter as pecas de aglomerado puro de cortica,
apenas reivindica a matéria-prima utilizada nas pecgas/produto, pelo que nédo esta clara a
categoria da reivindicacdo. Além disso, deve eliminar a informagdo que néo é relevante,

como “para a sua juncao”).

- Na reivindicagédo n° 6, reivindicacdo de processo de producgédo de pecas de aglomerado
puro de corti¢a, reivindica a aglutinagdo do granulado por aplicacdo de calor e pressdo no
interior do molde, no entanto a matéria técnica reivindicada encontra-se presente da
reivindicagdo n° 2 quando menciona que 0 processo € realizado por compresséo a quente,
pelo que ndo faz sentido a sua existéncia desta. Além disso, esta reivindicacdo ndo esta de
acordo com a descricdo, pois na descricdo € referido que “o0 molde é aquecido por meio de
resisténcias eléctricas, termo-fluido ou vapor” (pagina 8, descri¢cdo detalhada da invencéo,

paragrafo 3), no entanto a reivindicacdo reivindica “sem recurso _ao vapor de agua’.

Portanto, esta reivindicacdo ndo sera sujeita a analise.

- as reivindicagbes n° 1, 3, 4, 5 estdo redigidas sob uma forma negativa (“ndo utilizar

maquinacdo...”, “sem_recurso a procedimentos adicionais.”, “com propriedades nao

Y

ligantes”, “ndo_haver recurso a adicdo de aglutinantes...”). Este tipo de redaccédo s é

permitido se for possivel restaurar a novidade relativamente ao Estado de arte, o que néo

parece ser o caso.
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Insuficiéncia descritiva

De acordo com n° 4 do art. 62.° do CPIl a descricdo deve indicar, sem reservas nem
omissodes, tudo o que constitui o objeto da invencéo para que qualquer pessoa competente
na matéria a possa executar, 0 que nao parece acontecer apenas com base nos
documentos apresentados.

O presente pedido centra-se no processo de producdo de pecas de aglomerado puro de
cortica com a inclusdo de dispositivos de fixacdo e/ou manuseamento, mas nao explica
como é que esses dispositivos sdo incorporados, pelo que se considera que o presente
pedido ndo tém suficiéncia descritiva. Como essa informacdo ndo estd explicitada na
descricdo, ndo foi considerada em termos de analise da patenteabilidade da invencao.
Contudo, é importante referir que a adicdo de matéria técnica que ndo esteja contemplada
no pedido inicial pode conduzir a introducdo de nova data em termos de pesquisa e analise

da patenteabilidade.

Descricao:

- Na pagina 5, encontra-se a palavras “subtidos” presume-se que devera ser um erro e

portanto, devera corrigir para “submetidos”.

3. Requisitos de patenteabilidade

3.1 Novidade (art. 55° (1) do CPI)

Reivindicacdo n°® 1

VER PONTO 2. FALTA DE CLAREZA

O documento D1 ou D2 é considerado o estado da técnica mais proximo da matéria da
reivindicacdo n°® 1, uma vez que o documento D1 ou D2 descreve (as referéncias entre
paréntesis referem-se as passagens do documento D1) processo de producdo de
aglomerado expandido de cortica que utilizada cortica virgem crua, como € o caso da falca,
uma vez que esta possui um teor de extractivos superior ao dos restantes tipos de cortica e
gque funcionam como ligantes intergranulares naturais. A massa voliumica do aglomerado
usada para fins decorativos é entre 200 e 350 Kg/m*® e aglomerados destinados a
revestimentos de pisos, é 450 kg/m® e podera chegar a 600 kg/m® (D1: pagina 10 e 11:

1.4.2 - aglomerados compostos, pagina 14 e 15: 1.4. 6 — aglomerado expandido ).
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Assim, a reivindicagdo n°l ndo é considerada nova, pelo que ndo cumpre o0s requisitos do
n° 1 do art. 55 do CPI.

Reivindicacdo n°® 4

A matéria reivindicada na reivindicacdo n° 4 nao foi sujeita a andlise.

VER PONTO 2. FALTA DE CLAREZA

Reivindicacdo n° 5

A matéria reivindicada na reivindicacdo dependente n° 5 ja é conhecida do documento D1,
visto que este documento refere o uso falcas para produzir as pecas (D1: pagina 14 e 15:

1.4.6 — aglomerado expandido ), pelo que esta reivindicacdo carece de novidade.

Reivindicacdo n° 6

A matéria reivindicada na reivindicag@o n° 6 nao foi sujeita a andlise.

VER PONTO 2. FALTA DE CLAREZA

Reivindicacbes n°(s) 2,3, 7 -9

As matérias reivindicadas nas reivindicacdes dependente n° 2, 3, 7 - 9, ndo sdo conhecidas
dos documentos citados, pelo que estas reivindica¢cdes gozam de novidade cumprindo o n°®
1 do art. 55 do CPI.

3.2 Atividade inventiva (art. 55° (2) do CPI)

Reivindicacfes n° 1

A reivindicacdo n°1 ndo possui novidade, pelos motivos referidos anteriormente, pelo que

também ndo possuem atividade inventiva.

Reivindicacédo n° 2
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A matéria reivindicada na reivindicacdo dependente n® 2, ndo confere atividade inventiva &
invengdo, pois ja é conhecida do documento D3 visto que este documento refere um
processo de producdo de aglomerados de cortica sem adicdo de colas por prensagem e
aquecimento em que as temperaturas utilizadas na prensagem com aquecimento devem
variar entre 130 °C e 200 °C e ao granulado € adicionada uma solucdo aquosa
(D2:Resumo, péagina 4. Paragrafo 1, alinea c e ponto  1; pagina 6: paragrafo 1 e 3;

reivindicacbes n°1,2e 8 ).

Reivindicacdes n° 5

A reivindicacdo dependente n° 5 ndo possui novidade pelos motivos referidos anteriormente,

pelo que também né&o possui atividade inventiva.

Reivindicacbes n°(s) 3,7 -9

As reivindicagdes dependentes n® 3, 7 - 9 parecem reivindicar meras opgdes de projecto,
uma vez que parece ndo existir nenhum efeito técnico inesperado associado as
caracteristicas reivindicadas nestas reivindica¢des, pelo que as mesmas, para um perito na
especialidade, seriam acessiveis de maneira Obvia, ndo contribuindo para a atividade

inventiva da invencéo.

3.3 Aplicacao Industrial (art. 55° (3) do CPI)

Todas as reivindicacdes apresentadas sdo suscetiveis de aplicagdo industrial, pois o seu
objeto pode ser realizado na industria, de acordo com o estipulado no n°® 3 do art. 55° do
CPI.

Nota: Esta pesquisa refere-se aos elementos apresentados até a data da elaboragdo desta opinido escrita. Quaisquer

elementos que possam ter sido entregues posteriormente a esta data, ndo foram objeto de apreciagéo técnica.

Instituto Nacional da Propriedade Industrial, 2017-02-20

Elizabete Coutinho

Técnica Superior
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