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RESUMO |

RESUMO

Hoje em dia, na presenca de uma tremenda disrupgdo tecnoldgica, assistimos a um cendrio
extremamente competitivo no meio organizacional. O progresso tecnoldgico e a evolucdo das
tendéncias de consumo relinem os principais fatores que justificam a concorréncia impactante que
verificamos.

Dentro deste cendrio é possivel denotar o papel que a Industria 4.0 tem rumo ao desenvolvimento
do setor industrial. Em funcdo da necessidade de reformular os principios de gestdao e de adotar a
digitalizacdo, fatores como inovacdo, descentralizacdo, eficiéncia e maximizacdo de resultados
concernem um portfélio de argumentos envolto do potencial inerente a introdugao de paradigmas
14.0. Assim, um dos propdsitos da presente dissertacdo reside em depreender de que modo esta
nova Era e os seus principios chave — fundamentalmente a simulagdo — admitem superar os
desafios, sociais e econdmicos, que Ihe sdo inerentes, conduzindo as industrias a sustentabilidade.
Deste modo, foi proposta a construgdo de uma ferramenta de apoio a decisdo, baseada num
modelo de simulagdo, de uma linha de producdo de limas para motosserras da empresa SNA
Europe.

O intuito primordial deste projeto centrou-se em promover aos gestores de produgdo a capacidade
de definir e analisar os cenarios que permitem reforcar a capacidade produtiva da linha de fabrico
em foco. A ferramenta desenvolvida baseia-se, essencialmente, numa interface grafica, construida
no contexto do ambiente do software ARENA, e pretende munir o utilizador da oportunidade de
conjugar um leque de parametros que influenciam o controlo do fluxo produtivo, como também
de reunir e validar um conjunto de dados capaz de o auxiliar a determinar o melhor plano a adotar.

Assim, o trabalho desenvolvido na presente dissertacdo funda-se numa ferramenta genérica que
permite o estudo de inimeros cendrios de uma linha de producdo, de uma industria
metalomecanica. Neste contexto, em fung¢do dos resultados obtidos na validagdo do modelo, foi
possivel identificar alguns bottlenecks presentes no fluxo produtivo. Neste seguimento, foram
propostos 3 cendrios distintos considerando restricdes de layout da empresa, no sentido de estudar
o impacto que o aumento do numero de recursos em diferentes esta¢des de trabalho teria na
capacidade produtiva didria da indUstria, e na minimizacdo dos pontos de gargalo expostos. No
final, a partir dos estudos de simulacdo efetuados, foi possivel verificar que os cendrios 1 e 3
denotaram os melhores resultados, face a minimiza¢do da quantidade de pegas em fila de espera,
e ao seu tempo de espera associado, como também em virtude do aumento da capacidade
produtiva didria até 12.98% e 16.65%, respetivamente.

N3o obstante, o modelo concebido pretende reforgar o contributo que a adogao de pilares da
Industria 4.0 poderd ter no suporte a tomada de decisdo, incentivando, paralelamente, ao
desenvolvimento e a utilizagdo de modelos de simulagao na industria.

PALAVRAS-CHAVE

Industria 4.0, Simulagdo, Suporte a Tomada de Decisao, Linhas de Produgdo, ARENA.
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ABSTRACT 1

ABSTRACT

Nowadays, amidst the presence of tremendous technological disruption, we are witnessing an
extremely competitive scenario in the organizational environment. Technological progress and the
evolution of consumer trends together are main factors which contribute to the impactful
competition we observe currently.

Within this scenario it is possible to denote the role that Industry 4.0 plays in the development of
the industrial sector. Due to the need to reformulate management principles and adopt
digitalization, factors such as innovation, decentralization, efficiency and maximization of results
concern a portfolio of arguments involving the potential inherent to the introduction of 14.0
paradigms. Thus, one of the purposes of this dissertation is to understand how this new Era and its
key principles — fundamentally simulation — admit to overcoming the challenges, both social and
economic, that are inherent to it, leading industries to sustainability. Therefore, it was proposed
the construction of a decision support tool, based on a simulation model, of a production line for
chainsaws files from the SNA Europe company.

The primary purpose of this project resided in giving production managers the ability to define and
analyze strategies that allow reinforcing the productive capacity of the manufacturing line in focus.
The developed tool is essentially based on a graphical interface, built within the context of the
ARENA software environment, and aims to provide the user with the opportunity to combine a
range of parameters that influence the control of the production flow, as well as gathering and
validating sets of data to help one determine the best plan to adopt.

Thus, the work developed in this dissertation is based on a generic tool that allows the study of
countless scenarios of a production line, of a metalworking industry. In this context, due to the
results obtained in the validation of the model, it was possible to identify some bottlenecks present
in the production flow. In this follow-up, 3 different scenarios were proposed considering the
company's layout constraints, to study the impact that the increase in the number of resources in
different workstations would have on the daily production capacity of the industry, and the
minimization of the exposed bottleneck points. In the end, from the simulation studies carried out,
it was possible to verify that scenarios 1 and 3 denoted the best results, given the minimization of
the number of parts in the queue, and their associated waiting time, as well as due to the increase
in daily production capacity up to 12.98% and 16.65%, respectively.

Nevertheless, the designed model intends to reinforce the idea that the adoption of Industry 4.0
can be a cornerstone and aid in supporting decision-making, encouraging, at the same time, the
development and use of simulation in the industry.

KEYWORDS

Industry 4.0, Simulation, Decision Support, Production Lines, ARENA.
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GLOSSARIO

Ponto de estrangulamento ou gargalo, também designado pelo ponto

Bottleneck . .
que limita ou atrasa o fluxo de um sistema.
Cycle Time Tempo de ciclo.
- , Réplica ou representagdo virtual de um produto fisico, processo ou
Digital Twin . P P ¢ P P
sistema.
Mecanismo que permite o controlo légico de um programa, ao oferecer
Flag a hipdtese de interromper ou autorizar a execugdo de respetivos

comandos, em ambiente de programacdo.

Inteligéncia Artificial

Capacidade que um mecanismo tem em reproduzir competéncias
similares as humanas.

Ferramenta de gestdo que permite avaliar e mensurar se o nivel de

KPI desempenho e sucesso de uma organizagdo, ou de um certo processo ou
acdo, vai de encontro aos objetivos estabelecidos.
Lean Filosofia de gestdo que visa a eliminagdo de desperdicios, com base na

melhoria continua.

Machine Learning

Metodologia de andlise de dados que permite automatizar a construgdo
de modelos analiticos, ao ser capaz de aprender, identificar padrdes e
tomar decisdes a partir de conjuntos de dados com a menor intervengao
possivel.

Smart Factory

Conceito de fabrica inteligente que traduz a implementacdo de um
sistema flexivel, com capacidade para otimizar a performance de uma
cadeia de valor, e de se adaptar e aprender com as condi¢Ges que
emergem do contexto envolvente em tempo real.

String

Conjunto de caracteres que designa uma sequéncia de dados
heterogéneos, em ambiente de programacao.

Taxa de Utilizagdo

7 s

KPI cujo objetivo é medir a eficacia com que um recurso é utilizado
relativamente a sua disponibilidade ou capacidade.
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1. INTRODUCAO

O presente capitulo dedica-se a introdu¢do do trabalho em que se funda esta dissertacdo de
mestrado. Desta forma, é realizado um enquadramento sobre o tema em estudo, e a pertinéncia
da sua investigacdo. Neste sentido, sdo abordadas a questdo e os objetivos de investigacao e,
posteriormente, as op¢des metodoldgicas adotadas. Posto isto, é realizada a apresentacdo da
empresa que foi alvo de estudo e, finalmente, é apresentada a explicacdo da estrutura que o
trabalho ird seguir.

1.1. Enquadramento e Pertinéncia

Segundo Xu et al. (2018), o desenvolvimento da Humanidade tem sido impulsionado pelo progresso
tecnolégico. De facto, atualmente, estamos perante um mercado exponencialmente competitivo e
exigente, onde as empresas procuram definir estratégias mais eficientes e eficazes, que permitam
maximizar a produtividade e minimizar os custos. Paralelamente, a oferta de produtos e servicos
com uma excelente relacdo preco-qualidade, levantam outros desafios que estas visam responder
em curtos espacos de tempo.

No seguimento do que foi mencionado, verificamos que o enquadramento industrial atual assenta,
essencialmente, sobre os fundamentos da Industria 4.0 — Era Tecnoldgica, também denominada
por Quarta Revolucdo Industrial (Wagner et al., 2017). Segundo Prinz et al. (2018), o fenédmeno da
Industria 4.0 reflete uma abordagem orientada para a digitalizagdo e automatizagdo dos processos,
que faculta uma ligagdo entre o mundo fisico e virtual. A incorporagao de tecnologias e métodos
disruptivos resulta diretamente no aumento da complexidade dos sistemas e processos de
produgdo, o que reivindica a necessidade de auxiliar os colaboradores, munindo-os da capacidade
de tomar decisGes assertivas, cada vez mais rapidas, diante da vasta gama de inputs que lhes é
imposta (Fatorachian e Kazemi, 2018).

Dentro deste cenario, a consultora PwC (2017) relata que varias empresas industriais tém recorrido
a tecnologias como data analytics, cloud computing, impressao 3D (3 Dimensdes), robots e internet
of things (loT) para aumentarem a sua competitividade. Estas ferramentas oferecem maior
flexibilidade e autonomia aos processos produtivos, e permitem, por sua vez, reformular as
relagdes entre produtores, fornecedores e clientes, tal como a prépria interagdo homem-maquina
(Vaidya et al., 2018).

De acordo com a empresa de consultoria PwC (2017), Portugal pode encarar o setor industrial como
um meio para desenvolver a economia nos préximos anos.

No nosso pais, um estudo que contemplou um total de 56 empresas, verificou que apenas 34%
destas admitia um elevado nivel de digitalizacdo (PwC, 2017). No entanto, no mesmo setor
constatou-se que, nos proximos 5 anos, 86% das empresas portuguesas perspetivam atingir um
indice de digitalizacdo elevado nas suas cadeias de valor. O mesmo estudo indica que, encarando a
introducdo de tecnologias 14.0 (Industria 4.0) no setor, 57% das empresas portuguesas admitem o
crescimento da sua faturagdo até 10%, 55% esperam minimizar os custos em 10%, bem como,
aproximadamente, 70% perspetivam ganhos de eficiéncia para além de 10%. Nao obstante, 60%
das empresas preveem o retorno do investimento no espago de 2 anos.
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Em funcdo deste enquadramento, o Governo portugués desenvolveu uma iniciativa — Portugal i4.0
—com o intuito de promover e acelerar a adogao de tecnologias 14.0 nas organiza¢des, assim como
de identificar as barreiras e necessidades das empresas portuguesas, e divulgar o pais,
internacionalmente, como polo tecnoldgico, atrativo para o investimento, no ambito da 42
Revolugdo Industrial (COTEC, 2017).

Por conseguinte, do ponto de vista da investigacdo operacional, face a pequena percentagem de
adocdo da Industria 4.0 no setor industrial, e a importancia que este concerne na economia
portuguesa, é imperativo mostrar que a introducdo de paradigmas 14.0 nas empresas pode ser
benéfica. Por este motivo, este trabalho visa responder a um problema de investigacdo dentro
deste contexto, isto é, o escalonamento desapropriado dos recursos de uma linha de producao de
uma industria de ferramentas, que provoca o estrangulamento de todo o sistema produtivo, ao

atrasar as estacGes de trabalho, minimizando a capacidade produtiva da mesma.

A definicdo do escalonamento surge recorrentemente na gestdo da producdo sempre que uma
ordem de fabrico é lancada. Neste contexto, é definido como o processo de decisdo sobre a
alocacdo de recursos a tarefas, durante um determinado periodo, nomeadamente, com o objetivo
de otimizar o processo em andlise (Dantas et al., 2015). No entanto, este é um dos procedimentos
mais complexos na industria, pelo que um mau planeamento podera condicionar negativamente
toda a cadeia de valor envolvente (Varela et al., 2017). Deste modo, considerando que o
desempenho de uma linha de producdo assenta, frequentemente, na abordagem efetuada ao
estrangulamento de um sistema produtivo, é importante para a comunidade cientifica perceber
como se deve interpretar um sistema produtivo complexo, e identificar diferentes formas de o
abordar.

Autores como Ferreira et al. (2005) e J. Xu et al. (2016) defendem que, atualmente, em virtude dos
avancos tecnolégicos, os cycle times* das industrias tendem a diminuir. A aplicacdo de ferramentas
como a simulagdo, possibilita a andlise de diferentes cenarios para o respetivo panorama em
observagao, permitindo conjugar um leque de varidveis que visem minimizar as repercussdes que
surgem nas linhas de produgao, sem consentir todas as despesas associadas a sua realizagdo real
(Kocian et al., 2012). Assim, a utilizacdo deste tipo de técnicas de apoio a decisdo pode ser
determinante na obtencdo da melhor eficiéncia, e na reducdo da complexidade dos processos que
sdo objeto de analise (Karuhanga, 2018).

1.2. Questao e Objetivos de Investigacao

Considerando o problema de investigacdao apresentado, e a solucdo que para ele se preconiza,
enuncia-se a seguinte questdo de investigacdo: De que forma um modelo de apoio a decisdo,
baseado em simulagao, permite identificar oportunidades que viabilizem o aumento da capacidade
produtiva de uma industria de ferramentas?

Para responder a questdo de investigacdo, define-se o seguinte objetivo geral: Desenvolver e
implementar um sistema de apoio a decisdo baseado em simula¢do, que permita auxiliar os
gestores de producdo a definirem estratégias de controlo e atuacdo para a definicdo dos fatores
gue influenciam a capacidade da empresa.

! Cycle time — Tempo de ciclo de um processo ou operac3o de trabalho.
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Para a concretizacdo do objetivo geral, estabeleceram-se os seguintes objetivos especificos:
- Efetuar o mapeamento dos processos produtivos da empresa em estudo;

- Recolher e analisar dados da linha de producdao em estudo, de forma a identificar e
interpretar o fluxo de valor atual (identificacdo de recursos e métodos de trabalho, e
cronometragem de tempos);

- Desenvolver uma ferramenta de apoio a decisdo no contexto da Industria 4.0;

- Identificar medidas que possam contribuir para o aumento da capacidade produtiva e
minimizacdo de bottlenecks na linha de producdo em estudo;

- Propor solucGes de melhoria na producdo, nomeadamente, na alocagdo de recursos.

1.3. Opg¢oes Metodoldgicas

A presente investigacdo estd delineada segundo uma analise exploratdria, dado que a selecao,
estruturacdo e andlise de dados serdo conduzidas segundo uma base tedrica fundamentada,
sobretudo no que diz respeito ao conceito da Industria 4.0 (Saunders et al., 2019).

N3do obstante, o trabalho apresentado nesta dissertacdo também adota uma perspetiva indutiva,
com o objetivo de identificar e interpretar os impactos da Industria 4.0 no setor produtivo. Este
critério é definido por proceder de uma metodologia factual para uma generalizacdo. Neste
sentido, a sua justificacdo indutiva exige um estudo de diferentes casos particulares do tema em
anadlise. Autores como Njie e Asimiran (2014), afirmam que este tipo de método segue um critério
qualitativo, pelo que, efetivamente, a questdo em que se funda esta investigacdo exige a recolha
de informac0es, provenientes de um contexto real.

Por conseguinte, o plano de investigacdo elegido recaiu sobre estudos de caso. De forma sucinta,
uma estratégia baseada em estudo de casos pode ser entendida como o processo de explorar a
teoria que existe na literatura, partindo da analise e compreensdo de casos concretos para uma
posterior comparag¢do com outros exemplos, na perspetiva de se obterem ilacGes (Tellis, 1997).
Neste seguimento, Robson (2002) define esta metodologia como "uma estratégia para efetuar uma
pesquisa que envolve uma investiga¢cdo empirica de um determinado fendmeno contemporaneo
dentro do seu contexto real, usando multiplas fontes de evidéncia”.

Ainda assim, segundo Saunders et al. (2019), esta estratégica detém a “capacidade consideravel de
obter respostas para a questdo 'Porqué?’, assim como para as questdes 'O qué?' e 'Como?"”, pelo
qgue a torna ideal para um estudo exploratério e explanatério como é o caso da presente
dissertacao.

Neste trabalho, salienta-se que serdo alvo de analise estudos de caso, de modo a efetuar-se uma
andlise critica entre os resultados obtidos e as conclusdes obtidas em trabalhos prévios na
literatura.

1.4. Apresentacao da Empresa

O Grupo SNA Europe é uma organizacdo multinacional que atua no setor da fabricacdo de
ferramentas manuais. Fundada em 1850, na Suécia, a ferramenteira caracteriza-se pela confianca

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



4 INTRODUCAO

devotada pelos clientes e distribuidores ha mais de 150 anos, como também pela liderancga global
na sua darea de atividade (SNA, 2021).

1886 1954 2005
Goran Frederik B.A_ Hijorth & Co. Bahco Group AB
Goransson made become the joint and Herramientas
the first saw stock company AB Eurotools SA
blades marked Bahco. merge to form the
with the famous SNA Europe
“Fish & Hook" Group.
symbol.
1850 1930 1995
Oberg started { The Irimo brand Palmera, Irimo and
producing files in was established in Acesa merge to
Eskilstuna, A Urretxu, Spain. form Herramientas
Sweden and Offering "Honesty Eurotools SA. SN\=urope
exported actively in Quality, honesty
from the next year in Warranty".

on.

Figura 1 — Cronograma da histdria da empresa SNA Europe. Fonte: SNA (2021).

Em relacdo a sua histdéria (Ver a Figura 1), o Grupo SNA surgiu no seguimento do crescimento
denotado pela empresa C. O. Oberg & Co., criada em 1850, em Eskilstuna, na Suécia, cuja drea de
atuacdo residia na producdo de limas. No inicio da década de 70, foi fundada a Oberg Limas e
Mecanica, Lda, empresa subordinada da Oberg, estabelecida em Vila do Conde, Portugal.
Posteriormente, em 1991, a unidade portuguesa viu as suas instalacdes serem ampliadas, e
inauguradas no ano subsequente. No ano seguinte, 1992, Portugal recebe a fabricacdo da
subdivisdo “Serras e Ferramentas” do Grupo Sandvik, face ao encerramento da industria em
Ekilstuna, na Suécia. Em 2005, as empresas Herramientas Eurotools e a Bahco Oberg Ferramentas
S.A. incorporam o grupo americano Snap-On e formam a SNA Europe. Neste processo, o fabrico de
serras e serrotes de arco para madeira sao introduzidos na unidade portuguesa. Em 2006, a
organizagdo muda a sua designagdo social para SNA Europe [Industries] S.A. (SNA, 2021).

PRESENGCA DA SNA EUROPE

FABRICADC MNA EUROPA. VENDIDG AC MUNDO. F o
- o
© noss0 principal 1660 no fabrico, vendas & distrbuigao na Furopa significa que estamos na (-] L
posicao Ideal para Ihe &5 mely as de is da Europa. ° -]
No enianto, a Nossa presenca slars-se de Santiago, no Chile a Auckiand, na Nova '
Zelandia. Por 1550, em quakjuer ponto o globo BM que @S Nossas leramentas manuals L
sefam proc: alraves de pessoas gue compreendem o - -
gy “ °
- Y A
UNIDADES DE FABRICO ‘
L
9 CENTROS DE DISTRIBUICAD | L]
SN\=urope sy
L @ 9

Figura 2 — LocalizacGes da SNA Europe no mundo. Fonte: SNA (2021).

Atualmente, a empresa SNA Europe, que esta inserida no setor da metalomecanica, detém
certificagdo nos seus sistemas de gestdo de qualidade, ambiente, higiene e seguranga. A
organizagao apresenta escritérios de vendas, unidades de produtivas e centros de distribuicao em
diversos paises (Ver a Figura 2), e oferece uma gama de produtos que se dirige, fundamentalmente,
aos setores da aviagdo, petrdleo e gas, corte de metais, construgdo, automoveis, paisagismo e
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vinhas. Neste ambito, verificamos, em Portugal, uma unidade fabril que concerne quatro tipos de
produtos: serras, arcos, limas de engenharia e limas de motosserra (Ver a Figura 3) (SNA, 2021).

SN\=urope

1 BN

Figura 3 — Exemplos de produtos fabricados na SNA Europe. Fonte: SNA (2021).

1.5. Conteudo e Organizac¢ao da Dissertacao

A presente dissertacdo encontra-se estruturada em cinco capitulos principais. Neste seguimento,
no primeiro capitulo, é realizado um enquadramento do trabalho realizado e sdo esclarecidos os
objetivos e a respetiva questao de investigacao, assim como as op¢does metodoldgicas adotadas, o
conteldo e organizacdo da dissertacao, e a apresentacao da empresa que foi alvo de estudo.

No segundo capitulo, Revisdo de Literatura e Fundamentagdo Tedrica, é exposto o estado de arte
associado ao tema em analise, onde s3ao enunciados conceitos relevantes para a dissertagao,
decorrentes da necessidade de fundamentar os capitulos subsequentes. Neste sentido, é
apresentado um enquadramento da Industria 4.0, nomeadamente, o conceito, principios e
impactos, realgando, em ultimo lugar, a questdo da simulagdao como ferramenta de apoio a tomada
de decisao.

Em seguida, no capitulo Analise do Processo de Fabrico de Limas na SNA Europe, é delineada a
metodologia manuseada no processo produtivo, com énfase para a exposi¢ao do sistema produtivo
em foco e seu respetivo mapeamento da cadeia de valor. Por fim, é designada uma compreensdo
sobre o processo produtivo em estudo.

No quarto capitulo, denominado por Estudo de Simulagao, é apresentada a integrante pratica desta
investigacdo. E também exposto o modelo concebido, nomeadamente, a sua estrutura e interface
grafica, e efetuada uma explicacdo de todas as fases realizadas no desenvolvimento da ferramenta
em que se funda o presente estudo.

Posteriormente, no capitulo Validacdo da Ferramenta e Analise de Resultados, é apresentada a
validagcdo do modelo de simulag¢do concebido e levantada uma andlise de resultados sobre cada
cenario proposto.

No sexto e ultimo capitulo, sdo reunidas as principais conclusdes retiradas sobre todo o trabalho
desenvolvido.

No final, sdo apresentadas as referéncias bibliograficas e o apéndice que suporta o cédigo de
programacao VBA desenvolvido no presente trabalho.
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2. REVISAO DE LITERATURA E FUNDAMENTAGAO TEORICA

O presente capitulo dedica-se a revisdo do estado da arte, expondo uma analise sobre os temas
gue suportardo a investigacdo abordada na presente dissertacdo, desde a construcdo ao
desenvolvimento da ferramenta de apoio a decisdo, mencionada anteriormente. Neste contexto,
em primeiro lugar, é realizado um enquadramento sobre o fenédmeno emergente da Industria 4.0.
Em seguida, sdo introduzidos tépicos referentes a tematica 14.0, evidenciando, fundamentalmente,
a sua origem, o seu conceito, os seus pilares, e o seu impacto no setor produtivo. Por fim, é
abordada a simulagdo como uma metodologia de apoio a tomada de decisdo, no contexto da 42
Revolucdo Industrial, reforcando a sua aplicabilidade no setor produtivo.

2.1. A Industria 4.0

Na atualidade, face a globalizacdo dos mercados, assistimos a uma constante evolugdo dos
processos nos diversos setores. Neste contexto, as empresas procuram reforgar a sua capacidade
competitiva, de modo a assegurarem o desempenho das suas atividades de uma forma mais
preservada, tanto no ambito operacional, tatico ou estratégico (L. Da Xu et al., 2018). Assim sendo,
e em funcdo da necessidade de acompanhar as tendéncias de consumo, o surgimento da Industria
4.0 promoveu a reestruturacdo do mindset industrial (Fatorachian e Kazemi, 2018). Fatores como
a economia de tempo e os custos sdo determinantes para a obtencdo da melhor eficiéncia e a
reducao da complexidade dos diferentes processos a analisar, pelo que, neste sentido, a Quarta
Revolugdo Industrial tem proporcionado diversas ferramentas que permitem tornar segmentos
industriais cada vez mais inteligentes, levando-os a incorporar maior flexibilidade e autonomia nos
processos produtivos (Vogelsang et al., 2018).

2.1.1. A Origem do Conceito

Na perspetiva da histdria humana, verificamos que a evolucdo do Homem é motivada,
essencialmente, pela vontade em aprimorar a sua qualidade de vida. Um resultado direto desta
disposi¢do, constata-se, por exemplo, num enquadramento industrial. Segundo Sanghavi et al
(2019), hoje em dia, evidencia-se a manifestacdo de um cendrio bastante competitivo na presenca
de tempos de resposta curtos, uma vez que empresas multinacionais se desafiam mutuamente na
obtengdo dos custos de producdo mais reduzidos, dos melhores produtos e rendimentos. Por
conseguinte, surge uma necessidade estratégica de mensurar todo o ciclo de produgdo, com o
intuito de alcangar as solugGes que traduzam maior eficiéncia e eficdcia em toda a cadeia de
processos envolvente (Wichmann et al., 2019).

Dentro deste panorama, identificamos a Evolugdo Industrial como uma das tematicas primordiais
do conhecimento humano, pelo que assumimos que se refere a quatro revolugdes distintas que,
por todo o progresso que lhe sdo inerentes, marcam o desenvolvimento da sociedade (M. Xu et al.,
2018). Assim, no sentido de se percecionar esta Evolucgdo, a Figura 4 evidencia, cronologicamente,
todo o desenvolvimento progressivo desde a 12 Revolugdo Industrial a 42 Revolugdo Industrial.
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Figura 4 — As Quatro Revolugdes Industriais. Fonte: Benotsmane et al. (2019).

A 12 Revolucgdo Industrial teve inicio entre o final do século XVIIl e o principio do século XIX, e
representou, sobretudo, a introducdo de sistemas mecanicos para a producao, utilizando vapor de
agua como fonte de energia (Popkova et al., 2019).

A 22 Revolucdo Industrial comecou no término do século XIX, e é simbolizada pelo impacto de Henry
Ford e Frederick Taylor pela tao caracterizada producdo em massa, utilizando energia elétrica,
assim como pela consideravel utilizacdo de motores elétricos e combustiveis de petréleo (Popkova
et al., 2019).

Em meados do século XX, surge a 32 Revolugdo Industrial, marcada pela introdugdo das TIC
(Tecnologias de Informacdo e Comunicacdo) que promoveram a automacgdo e a introducdo da
tecnologia microeletrdnica, como controladores légicos programaveis, nos sistemas produtivos
(Qin et al., 2016).

Por ultimo, a 42 Revolugdo Industrial, ou Industria 4.0, surge em pleno século XXI, no seguimento
da disrupcdo estrutural estabelecida nas organizacGes pela 32 Revolucdo Industrial (Caruso, 2018),
definindo-se pela orientagdo para a digitalizagao. Verificamos, nos dias de hoje, que a IndUstria 4.0
estd a promover a reformulacdo dos processos industriais (Vaidya et al., 2018). Esta Era Industrial
assinala uma mudanca que prioriza a conexdo entre suportes digitais e automaticos, onde os
sistemas produtivos detém equipamentos com capacidade computacional e algoritmos de
aprendizagem aptos para aprender dados, tornando plausivel aferir o desenvolvimento dos
processos ou sistemas a executar, dado que estes estdo ininterruptamente encadeados durante
todo o ciclo de produgdo (Oztemel e Gursev, 2020).

Neste contexto, os progressos tecnoldgicos atingidos durante a Industria 4.0 irdo permitir a
integracao de ecossistemas industriais digitais, que viabilizam a obtenc¢ao de solugdes para integrar
e expandir as necessidades crescentes de informatizagdo que emergem no setor produtivo (Lu,
2017).

2.1.2. Conceito de Industria 4.0

O conceito de Industria 4.0 foi apresentado em 2011, na Feira de Hannover, na Alemanha, numa
iniciativa promovida pelo governo alemdo, com intuito de impulsionar uma transformacao
tecnoldgica capaz de consolidar a competitividade no setor industrial alemao (Culot et al., 2020).

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



REVISAO DE LITERATURA E FUNDAMENTAGAO TEORICA 9

Deste modo, apds as entidades germanicas terem anunciado o projeto estratégico, ele foi
formalmente adotado em 2013, como Industrie 4.0 (Culot et al., 2020). Consequentemente,
desencadeou-se uma nova Era caracterizada pela aposta na investigacdo e no desenvolvimento
digital das organizacGes, o que motivou a publicacdo de diversos estudos por parte de centros de
investigacdo, como também do meio universitario, no sentido de descodificar o potencial e as
barreiras intrinsecas a informatizacdo dos meios produtivos (Kamble et al., 2018).

Na sequéncia da evolugdo das tendéncias de consumo, é verosimil afirmar que os principios ideais
de gestdo sao temporais. E isso é percetivel ao analisarmos todas as areas de negdcio, pois tém-se
modificado a uma velocidade impulsiva, em virtude do surgimento de novas formas de consumo e
de concecdo de produtos (Brettel et al., 2014). Neste contexto, assistimos a descentralizacdo dos
processos, promovida pelo fenémeno emergente da Industria 4.0 (Poonpakdee et al., 2017). A
titulo de exemplo, verificamos, atualmente, no setor industrial, que as organiza¢des procuram
renovar as suas estruturas de controlo e gestdo, de modo a direcionar a tomada de decisdes em
funcdo das necessidades impostas pelos clientes (Poonpakdee et al., 2017). Como resultado, em
termos operacionais, constatamos que esta reformulacdo de processos estd a viabilizar a
digitalizacdo dos ativos fisicos, pelo que perspetiva um novo panorama na industria definido pelo
conceito de Smart Factory (Osterrieder et al., 2020). Segundo Sa et al. (2021) e Sa et al. (2022), a
definicdo de Smart Factory, ou fabrica inteligente, assenta sobre um novo nivel de “fabricas onde
exista uma rede inteligente, maior mobilidade, flexibilidade das operacdes industriais, integracdo
com clientes e fornecedores e ado¢do de modelos de negdcios inovadores”. No seguimento pratico
desta premissa, verificamos que a Industria 4.0 proveio diversos recursos, baseados em nove pilares
distintos, referenciados na Figura 5, e aprofundados no préximo subcapitulo, que permitem
aperfeicoar sistemas produtivos.
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Figura 5 — Os 9 pilares da Industria 4.0. Fonte: Benotsmane et al. (2019).

A nova geracdo de sistemas produtivos remete para infraestruturas fundadas nos principios das
TIC, o que lhes permite criar uma vasta rede de conectividade, tanto a nivel intraorganizacional,
como interorganizacional (Sony e Naik, 2019). Desta forma, a interligacdo de diferentes campos,
como entre a prdpria cadeia de valor, clientes e fornecedores, incrementa a capacidade de resposta
em tempo real, permitindo uma interoperabilidade entre os processos industriais, orientada para
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a maximizacao da eficiéncia e da produtividade destes, consoante os dados e as informacgdes que
se conseguem adquirir, de forma auténoma (Zhong et al., 2017).

Assim sendo, na nova evolucdo tecnoldgica, a formacdo de ecossistemas digitais através de
sistemas ciber-fisicos, da internet das coisas e dos servicos, e da integracdo de diferentes técnicas
e paradigmas, esta a revolucionar o meio produtivo (Castelo-Branco et al., 2019). As empresas
desafiam-se a superar os seus procedimentos tradicionais, levando-as a agilizar a competitividade
e o sucesso do negdcio das organizacdes de uma forma cada vez mais precisa (Bal e Erkan, 2019).

2.1.3. Principios da Industria 4.0

A pressdo associada a competitividade perspetiva uma série de fatores — humanos e monetarios —
gue condicionam o crescimento de uma organizacdo. Por esse motivo, no mercado atual e face as
permanentes alteraces dos diferentes setores, torna-se impreterivel que as empresas assegurem,
de uma forma concisa, a seguranca e a qualidade em todos os processos que realizam, ou que
pretendam realizar (Valencia et al., 2019). Neste sentido, a conquista de novas quotas de mercado
é marcada pela digitalizacdo total dos ativos industriais, paradigma que veio complementar a
automatizacdo dos sistemas introduzida anteriormente, na 32 Revolugdo Industrial (Klingenberg,
2017).

Este progresso tecnolégico incentiva-nos a explorar a vasta informacdo que conseguimos obter,
face ao caracter disruptivo colocado em pratica no desenvolvimento dos sistemas de produtivos
(Cheng et al.,, 2016). Dentro deste cenario, as empresas procuram investir na inovagdo e na
melhoria, pelo que, nesta sequéncia, a 42 Revolucdo Industrial introduziu um conjunto de
ferramentas, fundadas nos 9 pilares ilustrados na Figura 5, que permitem avaliar e dinamizar
empiricamente uma série de campos fulcrais numa industria:

- Big Data and Analytics: E dado adquirido que o acesso aos novos suportes digitais e
automaticos admite o processamento de uma quantidade exponencial de informacGes de varias
fontes (Qi e Tao, 2018; Yan et al., 2017). Assim, pressupde-se a necessidade de os interpretar,
rastrear e organizar, de forma prudente, para auxiliar atomada de decisGes inerentes aos processos
produtivos. As principais dimensdes de Big Data e Analytics sdo: volume de dados, velocidade de
geragdo de novos dados, variedade e valor dos dados (Witkowski, 2017).

- Robots Autonomos: Os robots concernem um recurso bastante utilizado no meio industrial,
pelo que vieram potencializar o desempenho das organizagdes (Schou et al., 2018). A flexibilidade
e a autonomia que os caracteriza vem, em muitos casos, munindo as linhas de produ¢do de uma
excelente capacidade de resposta em curtos espacos de tempo (Pedersen et al., 2016). Atualmente,
estes mecanismos sdo projetados para serem autossuficientes, independentes e interativos,
auxiliando o Homem nas células de fabrico (Matsas et al., 2018). Assim, face a sua resisténcia, e a
indices de velocidade e precisdo bastante surpreendentes, tornam-se aptos a desempenhar
fungdes com melhor qualidade e a um custo inferior ao da mdo de obra, permitindo,
simultaneamente, melhorar a ergonomia em processos morosos a partir da colaboragao com o
trabalho humano (Matsas et al., 2018; Cherubini et al., 2016).

- Sistemas Integrados: Um dos fundamentos da 42 Revolugdo Industrial é ter sistemas de
tecnologia da informacgdo e sistemas de tecnologia operacional totalmente integrados. Numa
analise conceptual, verificamos que o intuito é proporcionar um paradigma onde haja uma rede de
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integracao de dados tridimensional, ou seja, caracterizada pela integracao horizontal da cadeia de
valor, pela integracdo vertical e de sistemas de integracdo de rede produtivos, e por engenharia de
ponta a ponta na cadeia de valor (Vaidya et al., 2018).

- Simulagao: Na perspetiva da Industria 4.0, a simulacdo manifesta-se como um pilar que
possibilita o estudo de multiplos campos, ao permitir a projecdo e andlise de sistemas e de
processos robustos (Santos et al., 2019; Ferreira et al., 2012A,; Ferreira et al., 2012C; Ferreira et al.,
2010; Ferreira, 2003). Em virtude da sua versatilidade, este tipo de ferramenta é recorrentemente
utilizado como apoio a tomada de decisdo. Segundo Ferreira et al. (2012C), simulag¢ées 2D (2
Dimensoes) e 3D sdo manuseadas para demonstrarem casos reais ou hipotéticos, que admitam a
identificacdo de novas oportunidades de melhoria que conduzam a otimizacao e simplificacdao de
sistemas.

- Internet of Things: A Internet das Coisas pode ser definida como uma rede de
equipamentos interconectados com capacidade para reunir e inter-relacionar-se com o meio
externo (Ben-Daya et al., 2019). Dentro deste conceito, podemos denotar que a visdo é orientada
sobre trés dimensdes: visdo orientada para as coisas, para a comunicacao e para a internet. Desta
forma, podemos assumir que termo loT refere-se, por norma, a criacdo de cendrios em que o
networking e a capacidade de computacdo se estendem a objetos e sensores do nosso quotidiano.
O objetivo primordial deste tipo de tecnologia reside em possibilitar que os dispositivos, ou
mecanismos presentes numa determinada area de atuacdo, girem, troquem e consumam dados
com o minimo de intervengdo humana possivel (Witkowski, 2017).

- The Cloud: A elevada quantidade de informagdes que se tornaram disponiveis com o
surgimento da Industria 4.0, veio chamar a atengao das organiza¢Ges para a necessidade de a gerir
e partilhar em tempo real. Neste contexto, surgiu a tecnologia de computagdo em nuvem, um
conceito associado a digitalizagdo que concede as empresas a hipdtese de armazenar, aceder e
partilhar dados no momento. A ligagdo entre os diferentes servidores de uma organizagao,
possibilita uma gestdo mais dinamica sobre todo o sistema produtivo, sendo uma excelente
ferramenta no processo de otimizagdo da producédo e dos servigos (Zhang e Zhou, 2018).

- Realidade Aumentada: Atualmente, a realidade aumentada é aplicada em multiplos
setores, para diversos servigos. Efetivamente, as empresas procuram aprimorar 0s seus processos,
pelo que o recurso a sistemas baseados em realidade aumentada tem manifestado inumeros
beneficios, principalmente no meio industrial. Neste cenario, este tipo de tecnologia tem vindo a
ser aplicada como auxilio a tomada de decisdes, principalmente como uma medida ergondmica,
face a capacidade de poder apoiar os operadores durante o trabalho com dados ou informagdes
em tempo real (Mourtzis et al., 2019). Theis et al. (2015) relata um caso de estudo, onde dada a
necessidade de melhorar a ergonomia cognitiva num operador, recorreu-se a utilizacdo dos éculos
da Google. Apés um periodo de testes, aferiu-se que o aparelho minimiza a ansiedade no
manuseamento de um robot, como também faculta a reduc¢do da ocorréncia de erros, e aumenta
a velocidade no picking realizado numa fabrica.

- Impressdo 3D/Additive Manufacturing: A manufatura aditiva estd a revolucionar a
indUstria, ao proporcionar inUmeras vantagens devido a sua versatilidade. E caracterizada pela
economia de tempo e custos que proporciona, e que traduz eficiéncia e redu¢do da complexidade
dos diferentes processos a analisar (Cruz Sanchez et al., 2020). Esta ferramenta condiciona o modo
como lidamos tradicionalmente com a produgdo e concegao dos produtos, pois permite realizar
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produtos exclusivos, de forma rapida, padronizada e eficiente (Haleem e Javaid, 2019). E também
uma tecnologia que estd a transformar as cadeias de abastecimento ao minimizar os custos de
transporte e de armazenamento de pecas, face a sua capacidade em concentrar, distribuir e
reconfigurar o sistema produtivo (Ryan et al., 2017).

- Cyber Security and Cyber Physical Systems: O desenvolvimento intrinseco a 42 Revolugao
Industrial acarreta elevados riscos a seguranca cibernauta, pelo que se torna imperativo intercetar
qgualquer tipo de ameaca sobre a cadeia de valor de uma industria. Neste seguimento, os sistemas
industriais e as linhas de produgao devem ser protegidos com medidas que salvaguardem as suas
vulnerabilidades e os desafios que visam responder (Almada-Lobo, 2016). Assim, a seguranga é o
principio chave que se estende a qualquer tipo de comunicacao, sendo que a Cyber Security surge
neste campo como um meio integrador e protetor entre os espacos fisicos e cibernéticos, presentes
no sistema produtivo (Lezzi et al., 2018).

2.1.4. Impactos da Industria 4.0

O inicio do século XXI desencadeou uma transicdo para outro paradigma tecnoldgico. Multiplas
areas do conhecimento humano despertaram perante uma vertente inovadora, inerente da
disrupcdo digital evidenciada. Nesta perspetiva, testemunhamos, nos dias de hoje, inUmeros
desafios — sociais e econémicos — que impulsionam um desenvolvimento global orientado para o
ser humano (Slusarczyk, 2018). A necessidade de aprimorar as condi¢des de vida que nos sdo
intrinsecas, tem apresentado cada vez menos resisténcia, sendo que o surgimento da 42 Revolugdo
Industrial veio reforcar esta mensagem nas organizaces (Wang et al., 2016).

Naturalmente, no seguimento deste contexto, as empresas procuram responder as imposi¢des do
mercado e enaltecer os seus indices de competitividade estratégica. A este respeito, Maresova et
al. (2018) afirma que as solugdes digitais associadas a Industria 4.0, detém potencial para
transformar processos tradicionais em sistemas produtivos descentralizados e digitais. Por outro
lado, a autonomia e a flexibilidade, que caracterizam este panorama, geram elevadas expectativas
em paises onde o custo de mao de obra é acentuado, e onde o crescimento econémico nao progride
(Wichmann et al., 2019). Deste modo, perspetivam-se ganhos de produtividade e beneficios de
melhoria, em virtude da conexdao de dados com os recursos tecnoldgicos, que permitem um
controlo operacional mais eficiente, e com taxas de erro minimizadas.

Nesta circunstancia, a mutagdo que constatamos nos diversos setores, proporciona uma mudanga
ativa nos produtores e fornecedores com a adesao dos nove pilares do avango tecnolégico.

O dever inevitavel de responder a procura, motiva a redefinicdo dos modelos de gestdo aplicados,
e o investimento na inovac¢do. Neste sentido, e em funcdo do crescimento macroecondmico
denotado pela evolugdo industrial, entidades governamentais de diferentes paises criaram
programas de incentivo a adogdo de elementos 14.0 (Wichmann et al., 2019). Assim, o rumo a este
novo cendario é marcado por uma corrida entre organizacées, com destaque para a proatividade na
definicdo da competitividade, em fungdo do futuro digital (Wichmann et al., 2019).

Dentro deste ambito, Russmann et al. (2015) promoveu uma compreensdo quantitativa sobre o
impacto da implementacdo da Industria 4.0, na Alemanha, na qual ficou demonstrada que, no
espaco de 5 a 10 anos, a adogao de principios 14.0 ird aumentar a produtividade no setor industrial
até 8%, com um valor associado entre 90 e 150 mil milhdes de euros. O mesmo estudo prevé o
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crescimento anual do Produto Interno Bruto (PIB) em 1%, face ao investimento de 250 mil milhGes
de euros na industria, o que concerne um valor entre 1% a 1,5% na receita dos produtores. Ainda
assim, é expectdvel que esta transformacdo tecnoldgica leve a um aumento de 6% na
empregabilidade do pais.

Na atualidade, presenciamos uma constante discussdao sobre as melhores praticas de gestdo
industrial a adotar. Contudo, verificamos que ndo had nenhuma definicdo, ou modelo universal a
aplicar (Pereira e Romero, 2017).

Em resultado da digitalizacdo emergente, observamos a introducdo de novas ferramentas que
estdo a revolucionar todo o contexto produtivo. Conceitos como loT, que estd a promover a
interconectividade nos ativos industriais, ou como a inteligéncia artificial, que surge
recorrentemente como auxilio na tomada de decisOes, permitem-nos verificar, lentamente, uma
evolucdo gradual na inteligéncia dos processos, face a tendéncia de uma abordagem orientada para
as TIC (Bi et al., 2014; Li et al., 2017).

Consequentemente, esta dimensao tecnoldgica esta a viabilizar a integracdo da smart factory (Ver
a Figura 6), um conceito de fabrica de nova geracdo que pressupde a capacidade necessdria para
responder aos requisitos complexos dos clientes (Radziwon et al., 2014). Porém, paralelamente, é
levantada a questdo da preservacdo e protecdo de dados. Embora vérias organizagGes reconhegam
a partilha de dados como um conjunto de outputs extremamente relevante e preponderante nos
dispares setores, outras mostram-se recetivas quanto a sua transparéncia. Neste enquadramento,
identificamos PMEs (Pequenas e Médias Empresas) sem meios ou infraestruturas seguras,
incapazes de conter um ataque cibernético, dado que a existéncia de lacunas na preservacdo dos
dados podera comprometer a seguranga de vidas e bens (Mittal et al., 2018). Todavia, reconhece-
se, na literatura, que estes sistemas de redes devem ser identificados com facilidade, assim como
estarem aptos para fornecerem o servigo pretendido com a devida seguranga (Zhou et al., 2015).

1. Connectivity, data, computational power 3. Human-machine interaction

Sensors Virtual and augmented reality
Internet of Things Robotics and automation
Cloud technology (collaborative robots, AGVs')

Blockchain RPA? chatbots

2. Analytics and intelligence 4. Advanced engineering

Additive manufacturing (eg, 3D
printing)
Renewable energy

Advanced analytics
Machine learning
Artificial intelligence
Nanoparticles

Figura 6 — Quatro pontos inerentes a implementac¢do do conceito smart factory. Fonte: Pisz (2020).

Ndo obstante, é imprescindivel salientar que apesar da implementac¢do de sistemas inteligentes
compreender um progresso exponencial, influencia inversamente o nimero de recursos humanos
a empregar. Neste enquadramento, a digitalizacao veio potencializar a performance e os custos
associados a produtividade das organizagBes, proporcionando-lhes uma excelente capacidade de
resposta em curtos espagos de tempo, mas atenuando, morosamente, a fungdo do Homem no
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ambiente de trabalho (Hecklau et al., 2016). Em consequéncia, a mao de obra tornar-se-a mais
qualificada, flexivel, criativa e com forte capacidade para a tomada de decisao.
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Figura 7 — Exemplo de uma smart factory. Fonte: Pisz (2020).

Autores como Borgia (2014), defendem que a introdugdo de ferramentas 14.0 ird incitar condutas
de otimizacdo nas organizagdes. InUmeras oportunidades de melhoria irdo despontar os niveis
atuais de producao, reivindicando estratégias de diferenciacao e diversificacdao de produtos (Zhou
et al., 2015).

Esta nova realidade esta a transformar a indUstria, e a condicionar a forma como interagimos com
a procura e a oferta, circunstancia que se reflete, de modo consequente, noutras areas do nosso
quotidiano (Pereira e Romero, 2017).

Nesta sequéncia, torna-se fulcral que as empresas adotem os novos pilares tecnolégicos uma vez
que, tal como nas revolugdes antecedentes, caso ndo o fagam correm o risco de desaparecerem,
serem substituidas, ou ultrapassadas por negdécios similares, ou setores completamente novos
(Vuksanovi¢ Herceg et al., 2020).

No momento atual, face as mudancas procedentes desta Era e, em particular, devido a conjuntura
provocada pela maior crise econdmica e de saude da histéria recente, a transformagdo digital
encara o seu maior desafio. Diversas organiza¢des suspenderam os processos de digitalizagao, em
virtude da crise pandémica (Agrawal et al., 2020).

Na presenca de tempos de adaptacdo bastante curtos, empresas multinacionais desafiam-se a
reinventar com novas formas de trabalho, capazes de manter, ou até melhorar, o rendimento e os
custos associados a produtividade. Nesta circunstancia, a transicdo para novos paradigmas de
trabalho revela a necessidade de tornar as organizagdes hibridas onde, por exemplo, o conceito de
trabalho remoto surge como uma resposta cada vez mais robusta (Czifra e Molnar, 2020). A
possibilidade de as empresas poderem continuar a exercer a sua atividade, mantendo as pessoas
seguras e produtivas, tem alterado o comportamento das mesmas.

Embora este novo contexto esteja a limitar a implementacdo de elementos do progresso
tecnoldgico, na industria, a circunstancia pandémica veio dar énfase a Industria 4.0 (Vincent
Rutgers, Duncan Johnston, Nick Davis, 2020). Num estudo que contemplou mais de 400 empresas
de diversos paises verificou-se que, meio ano apds o inicio da pandemia, 94% assumiram que pilares
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14.0 facilitaram a gestao de processos durante a crise, e que 56% afirmaram que estes paradigmas
foram cruciais para enfrentar os desafios impostos (Agrawal et al., 2020). Ainda a propdsito desta
investigacdo, surge o caso de uma industria de produtos alimentares embalados, na Asia, que
desenvolveu uma digital twin da sua cadeia de abastecimento antes do aparecimento do virus
COVID-19 (Agrawal et al.,, 2020). A construcdo desta representacdo virtual permitiu estudar
diferentes cendrios durante a crise, pelo que proveio a organiza¢do a capacidade de lidar com
paralisacdes ou interrupgdes, tanto nas préprias células de fabrico, como no fornecimento de
matéria-prima, corroborando a mensagem de que organiza¢Ges que ja tinham implementado
principios 14.0 estavam em melhor posicdo para enfrentar a crise (Agrawal et al., 2020).

Dentro deste panorama, a consultora Mckinsey analisou o cendrio pds-COVID-19, no qual apurou
gue sdo expectaveis meses de custos imprevisiveis e vendas reduzidas, o que ird impedir que
organizagOes invistam na inovacdo (Agrawal et al., 2020). Por conseguinte, ressalva-se que as
empresas visam ser mais ambiciosas e pragmaticas, sendo que a pandemia veio reforcar que a
digitalizacdo e a implementacdo de sistemas de rede integrados prometem oferecer as melhores
solucGes em toda a cadeia de valor (Bonilla-Enriquez e Caballero-Morales, 2020).

2.2. Casos de Estudo no Ambito da Industria 4.0

Conforme mencionado anteriormente, a 42 Revolucdo Industrial contemplou o surgimento de
diferentes pilares tecnoldgicos. Neste seguimento, e dada a aplicabilidade desta nova vertente
inovadora, sdo expostos, na Tabela 1, exemplos praticos em que ferramentas 14.0 foram Uteis na
resolucdo de problemas presentes num ambito industrial.

Tabela 1 — Casos de estudo no ambito da Industria 4.0.

Referéncia Aplicagdes da Industria 4.0 no Setor Industrial

O seguinte artigo tem como objetivo principal o desenvolvimento de um
modelo de apoio a decisdo baseado em simulacdo, que permita auxiliar
a producdo de uma industria téxtil em Portugal. O modelo concebido
permitiu aos investigadores estudar varias estratégias de controlo de
fluxo de valor, sendo que, no final, os resultados residiram,
fundamentalmente, nas taxas de produgao de malha e damasco, onde
aumentaram até 8% e 44%, respetivamente, e também no cycle time,
onde se verificou uma reducdo de 75% nesse tempo.

(Silva et al., 2021)

Em Estugarda, Alemanha, a empresa Fraunhofer IPA desenvolveu um
exosqueleto — equipamento que permite aos operadores executarem as
suas fungdes com mais conforto e qualidade — capaz de se conectar com
um sistema loT, com o objetivo de mensurar o seu impacto numa

(Bances et al., 2020) industria. Este estudo concluiu que esta conexdo é capaz de analisar
dados em tempo real, beneficiando todo o processo de fabricagdo ao
armazenar e processar dados de sensores, com o intuito de aumentar a
produtividade, prevenir e reduzir lesdes nos trabalhadores, como
também os erros no processo de montagem.
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(Muhr et al., 2020)

Este estudo realizado pela Universidade de Ciéncias Aplicadas da Alta
Austria, defende a utilizagdo de algoritmos de machine learning como
ferramentas de apoio a decisdo. O presente trabalho residiu em utilizar
este tipo de algoritmos para avaliar o estado de motores de combustao,
produzidos numa industria automodvel austriaca. Neste seguimento,
aplicando o algoritmo de machine learning denominado por divide and
conquer, baseada na particao de dados, para analisar os dados relativos
a vibragdo no final da linha de montagem, foi possivel verificar que esta
seria uma abordagem preventiva verosimil, visto que permitiu detetar
anomalias nos mecanismos produzidos.

(Caterino et al., 2020)

O seguinte artigo apresenta um estudo efetuado numa industria
automovel, em Roma, Italia, onde a metodologia simulagdo discreta foi
utilizada para mensurar o desempenho de uma linha de producdo. Neste
contexto, através dos modelos de simulacdo construidos, foi possivel
denotar que este tipo de abordagem permite verificar e monitorizar o
desempenho da respetiva linha de produgdo, permitindo avaliar
preventivamente aspetos como, por exemplo, a saturagdo de
operadores, o OEE (Overall Equipment Effectiveness) das maquinas,
como também definir os KPIs (Key Performance Indicator) da linha
produtiva.

(Brito et al., 2020)

Este trabalho, suportado pela Fundagdo para a Ciéncia e Tecnologia,
retrata uma abordagem de sistema de controlo de qualidade numa
industria, recorrendo a utilizagdo de um robot colaborativo associado a
um algoritmo de machine learning. Neste contexto, verificou-se que o
recurso a este mecanismo permite apoiar os operadores na inspec¢do e
nas ac¢Oes corretivas para controlo de qualidade num processo de
fabricagdo, sendo que o algoritmo nele integrado potencia a sua
utilizacdo ao poder aprender e adaptar-se ao comportamento executado
pelo operador, de acordo com a inspegao em andlise.

(Silva et al., 2020)

O artigo aborda um estudo efetuado numa industria de componentes
automovel, onde uma estrutura robotizada foi desenvolvida para
manusear pegas de automdveis complexas durante os momentos de
inspecdo e expedi¢cdo na linha de montagem. Esta solugdo permitiu
automatizar completamente este processo, levando a eliminagdo do
custo de mao de obra associado, e, consequentemente, ao aumento da
produtividade e eficiéncia relativas a respetiva inspegdo e expedi¢do do
produto, sendo possivel obter o retorno do investimento em 21,5 meses.

(Sarivan et al., 2020)

Este trabalho enaltece um estudo efetuado numa fabrica da Mercedes-
Benz AG em Estugarda, Alemanha, onde o objetivo principal residiu em
analisar um novo método para classificar determinadas func¢des dos
operadores como bem ou malsucedidas. Assim, os investigadores
recorreram a utilizacdo de um dispositivo de IA (Inteligéncia Artificial) e
ao campo Redes Neurais Convulsionais (CNN) de machine learning, de
modo a poderem treinar os dados baseados em sinais acusticos e
acelerometros obtidos, fornecendo a capacidade de avaliar, em termos
de qualidade, em tempo real as atividades desempenhadas
manualmente. No final, os resultados provenientes das experiéncias
realizadas revelaram uma taxa de sucesso de 96%, demonstrando que o
método aplicado é verosimil e apropriado para treinar um classificador
cuja finalidade reside em mensurar a qualidade das operagdes manuais
realizadas em contexto industrial.

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



REVISAO DE LITERATURA E FUNDAMENTAGAO TEORICA

17

(Ashrafian et al., 2019)

Um estudo feito pela Universidade Norueguesa da Ciéncia e Tecnologia,
desenvolveu um modelo de apoio a decisdo baseado em simulagdo com
o objetivo de otimizar um sistema de transporte automatizado num
armazém. O modelo desenvolvido permitiu obter uma solugdo
econdmica para melhorar a eficiéncia do processo em analise, como
também remover o bottleneck associado ao mesmo. Ainda assim, este
trabalho permitiu melhorar o fluxo do material no sistema em analise.

(Smith e Srinivas, 2019)

Um estudo levado a cabo pela Universidade do Missouri, nos Estados
Unidos da América, relata o desenvolvimento de um modelo de
simulagdo baseado nas estratégias de check-in de um armazém para
melhorar os seus processos logisticos. A abordagem descrita é
demonstrada pela sugestdo da utilizagdo de tecnologia automatizada
para o processamento do check-in. Neste contexto, varios cendrios foram
testados, levando a conclusdo de que cada um destes permitiria a
eliminacdo da taxa de detencdo, e que o melhor dos cendrios
considerados, permitiria a reducdo das emissdes de CO: (Didxido de
Carbono) dos camiGes em 80%.

(Pereira et al., 2019)

O seguinte estudo apresenta o caso de uma industria automotiva, na qual
se desenvolveu um Sl (Sistema de Informagdo) no sentido de melhorar a
sua sustentabilidade. Neste seguimento, visando, principalmente, a
reducdo do desperdicio e o aumento da produtividade, o artigo
apresenta a construgcdo de um DMS (Driver Monitoring System) como
apoio a tomada de decisdes, visto que este possibilitaria a redu¢do do
tempo de agdo, como também a promoc¢do de uma manutengdo sobre
os dados mais célere. No final, ficou demonstrado que, recorrendo ao SI
desenvolvido, tanto o tempo associado a tomada de decisdes, como a
prépria manutengao reduziram um total de 26 minutos, o que significa
uma redugdo de 1,61€ por cada unidade construida, resultando numa
eficiéncia de 41%.

(Burinskiene et al., 2018)

O presente artigo centra a sua investigagao na melhoria da eficiéncia dos
processos logisticos de um armazém, na Poldnia. Neste caso, recorreu-se
a um modelo matematico e ao desenvolvimento de um modelo de
simula¢do discreta, de modo a viabilizar a concretizacdo do objetivo
pretendido. Neste sentido, os resultados obtidos permitiram identificar
diversos problemas e oportunidades de melhoria, que permitiram
aprimorar a sustentabilidade do armazém em estudo. Assim, as solugdes
obtidas pelo modelo desenvolvido traduziram-se, essencialmente, numa
reducdo de 40,7% na distancia total de viagem das empilhadoras e numa
economia na distancia total de viagem dos veiculos de pedidos até 60,7%.
Além da reducdo dos tempos de viagem e os custos de reposicdo e
separag¢do de pedidos, verificou-se também que, aproximadamente, 67%
dos residuos podiam ser reduzidos no armazém.

(Arrizubieta et al., 2017)

Um estudo efetuado pela Universidade do Pais Basco, em Espanha, relata
o desenvolvimento de um bico inteligente para injecdo de metal a laser,
com o intuito de melhorar a qualidade das pecas produzidas. Neste
contexto, recorrendo a um software CAD (Computer Aided Design) e a
ferramentas CAM/CAE (Computed Aided Manufacturing/Engineering),
foi possivel projetar o mecanismo pretendido. Deste modo, alicercada a
projecdo do mesmo, a integracdo de sistemas de detecdo e controlo
permitiu obter um protdtipo capaz de regular a poténcia do laser, como
também avaliar o acabamento superficial do material depositado, a
partir de um sensor 6tico. No final, aferiu-se uma melhoria na qualidade
das pecas obtidas.
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(Costa et al., 2017)

Este artigo relata um estudo efetuado pela empresa Bosch Car
Multimedia S.A. e a Universidade do Minho, ambas situadas em Portugal,
e que apura o impacto da utilizagdo de um sistema RFID (Radio Frequency
Identification) no controlo da cadeia de abastecimento. A empresa
mencionada pretendia, essencialmente, melhorar a sua produtividade,
minimizando custos e eliminando desperdicios, pelo que, neste contexto,
a falta de um sistema de controlo de matérias primas requereu a
implementagcdo de um sistema RFID. A utilizacdo deste tipo de
tecnologia, conjugada com a introdugdo de um sistema inteligente de
visualizagdo e controlo, permitiu, essencialmente, abranger o controlo de
matérias primas e automatizar diferentes processos.

(Gil-Vilda et al., 2017)

Este artigo centra a sua investigagdo numa industria de automdveis em
Espanha, e tem como objetivo primordial mensurar a implementagdo de
novas formas de robotizagdo numa linha de produg¢do em forma de U.
Neste caso, estudou-se a possibilidade de se recorrer a utilizacdo de
robots colaborativos com operadores humanos, tendo-se verificado,
numa determinada esta¢do de trabalho, um aumento da produtividade
em 18%, em relagdo a linha de producdo anteriormente manual.

(Naderi et al., 2017)

Um caso de estudo baseado em modelos de simulagao, efetuado numa
indastria de materiais ceramicos, em Espanha, pretendeu avaliar o
impacto de diferentes estratégias na sustentabilidade do sistema
produtivo referido. Em fun¢do do objetivo pretendido, foi desenvolvido
um modelo de simulagdo sobre a linha de produgdo que concerne a
industria. Neste seguimento, testaram-se diferentes cenarios, sendo
que, no final, foi possivel verificar-se que o cendrio onde se produzem
9800 pegas com 857 bandejas é mais sustentavel do que aquele em que
se produzem 9800 pegas com 450 bandejas. Esta situagdo traduziu-se
numa vantagem lucrativa, e numa redugdo de custos face a necessidade
de reestruturar o ambiente de trabalho.

(Guerra et al., 2017)

Um estudo efetuado na Universidade de Girona, em Espanha, aborda o
desenvolvimento de um mecanismo de fabrico aditivo 3D para a
producdo de stents biodegradaveis. Este trabalho pretendeu,
fundamentalmente, mensurar o desempenho da manufatura aditiva
quanto a sua capacidade na producdo de stents poliméricos, sendo que,
no final, ficou demonstrada a fiabilidade desta tecnologia. Ainda assim,
foi possivel denotar que a temperatura e a flow rate influenciam a
precisdo da impressdo, levando também a conclusdo de que estes fatores
influenciam a qualidade do material produzido, ressalvando, deste
modo, a necessidade de definir de forma cautelosa estes parametros.

(Garriz e Domingo, 2017)

O presente artigo relata um trabalho efetuado na empresa Volkswagen
Navarra, em Espanha, onde se recorreu a metodologia de simulagdo
discreta para estudar as células de produgdo da organizagdo referida.
Assim, nesta industria automovel foi desenvolvido um modelo de apoio
a decisdo para analisar o fluxo produtivo e identificar potenciais
bottlenecks. Através deste estudo, foi possivel visualizar a saturacdo de
diferentes esta¢des de trabalho e determinar o cycle time de cada uma,
como também aferir que é possivel produzir uma porta de um automdével
a cada 52 segundos.
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O presente artigo relata um estudo efetuado em Gliwice, Poldnia, que
incidiu sobre o desenvolvimento de um modelo de apoio a decisdo capaz
de auxiliar na definigdo da eficiéncia produtiva, associada a melhoria dos
processos produtivos, de uma industria automotiva. Neste seguimento,
recorrendo a metodologia de simulagdo discreta, construiu-se um

(Kampa et al., 2017) modelo, com a possibilidade de se estudarem varios cenarios, entre os
quais, a substituicdo da mdo de obra humana por AGVs (Automatic
Guided Vehicles). Assim, verificou-se que, face a irregularidade laboral
imposta pelos operadores, a utilizacdo dos robots potenciou o OEE das
magquinas em 48%, quando comparado com uma linha de producdo
manual, isto é, ndo robotizada.

Um estudo efetuado numa fabrica de moldes para caixas de cartdo teve
como foco auxiliar o processo de tomada de decisdo envolvido na
implementagdo dos principios lean na produgdo. Neste sentido, foi
desenvolvido um modelo baseado em simulagdo discreta, no qual se

(Enrique et al., 2012) testaram diferentes cendrios para algumas propostas lean a serem
abordadas. Assim, numa proposta fundada na mudanca de layout da
fabrica, mantendo o mesmo fluxo de material e comparando com o
layout atual, verificou-se que esta alteragdo implicaria uma melhoria
superior a 20% no rendimento.

O seguinte trabalho apresenta um estudo de uma linha de produgdo com
quatro configuragdes de rede em circuito fechado, de linhas de
montagem e pré-montagem de automodveis, conectadas por
transportadores, no qual se recorreu a simulagdo como ferramenta de
apoio a decisdo. Deste modo, foi concebido um modelo baseado em
simulagdo discreta que permitiu aferir o numero total de paletes
presentes nas esteiras, avaliar o impacto da variagdo no comprimento
dos transportadores na performance da linha produtiva, e apresentar
uma proposta de alteracdao do comprimento dos buffers intermedidrios,
de modo a maximizar o desempenho da linha de produgdo e melhorar a
disponibilidade do sistema produtivo para qualquer valor de razdo de
quatro portas.

(Ferreira et al., 2012B)

Tal como podemos verificar na Tabela 1, na literatura existem vdrios estudos que espelham casos
em que a utilizacdo de pilares 14.0 permitiu oferecer diversas vantagens as organizagdes. Neste
contexto, salienta-se a simulacdo, uma ferramenta de apoio a tomada de posi¢do na qual se devota
enorme relevancia e que surge, recorrentemente, em diversos estudos e projetos. Por conseguinte,
a presente disserta¢do destina-se a aplicar esta metodologia no setor produtivo, visando a resposta
a alguns dos paradigmas que emergem neste plano de atuagao.

2.3. A Simulag¢ao na Industria 4.0 Enquanto Ferramenta de Apoio a Decisao

A simulagdo surge como uma das ferramentas da investigagdo operacional mais aplicadas no setor
industrial (de Paula et al., 2020). Este tipo de recurso foi desenvolvido em meados da década 50,
como um meio para modelar e avaliar sistemas complexos, visando, fundamentalmente, a melhoria
de processos (Eren Senaras, 2017). Tipicamente, os modelos de simulagdo sdo concebidos com o
objetivo de testar e otimizar a fidelidade do processo em estudo, sendo que a capacidade que estes
tipos de paradigma detém em facultar estimativas ou aprovisionamentos sobre o funcionamento
dos sistemas, leva-nos a considera-los, e aos seus resultados, no apoio a tomada de decisdo
(Caterino et al., 2020).
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Neste seguimento, a construcdo de um modelo carece da andlise de processos e operacdes
primordiais nas células de trabalho (White e Ingalls, 2018). Em virtude das varidveis e inputs que
tornam os modelos extremamente complexos e computacionalmente dispendiosos surge,
paralelamente, a necessidade de interpretar um conjunto de dados em tempo real. Assim, em
funcdo do progresso tecnoldgico associado a Industria 4.0, estas limitacGes comegam a ser
solucionadas.

Nos dias de hoje, os avancos inerentes a digitalizacdo admitem a recorréncia a otimizacdo baseada
em simulagdo, em fungao dos servicos da tecnologia cloud (Tanaka et al., 2018). Factualmente, esta
situacdo permite contornar a questao do custo computacional, dado que, tal como foi mencionado
anteriormente, esta tecnologia expde uma disponibilidade diante da procura de recursos dos
sistemas informaticos, essencialmente no que diz respeito ao armazenamento e capacidade de
computacdo de dados, sem carecer de uma gestdo direta e ativa de um utilizador (Tanaka et al.,
2018; Uriarte et al., 2018). Este novo panorama abrange a tomada de decisdo do gestor de projeto,
sem o restringir a alternativas predelineadas, principalmente em situacdes em que os dados
precisam de ser recolhidos e analisados no momento, face, por exemplo, a detecdo preventiva de
interrupgdes e anomalias no ambiente operacional (J. Xu et al., 2016).

Embora a 42 Revolugdo Industrial tenha trazido consigo pilares tecnolégicos que provém inimeros
beneficios aos sistemas industriais, também expos alguns desafios. Assim, em casos onde sistemas
estdo interconectados com sensores e outros dispositivos, surge a questdo da formacdo de uma
infinidade de dados (Kotodziej et al., 2017). Ainda que o recurso a simula¢do permita lidar com
sistemas complexos, a constante rececdo de dados de diferentes fontes exige que o modelo
efetuado seja dinamico e que detenha eficiéncia computacional. Nestes casos, onde sistemas
integrados possuem diversas varidveis de decisdo, a andlise analitica tradicional torna-se
inadequada, dada a necessidade de capitalizar totalmente o conjunto de informagdes disponiveis
pela big data, e face a indispensavel tomada de decisdo (Kotodziej et al., 2017).

No presente, verificamos que os resultados experimentais da simulacdo provém diversas
vantagens, nomeadamente a reprodugao dos padrdes operacionais. Deste modo, torna-se possivel
o estudo de diferentes cenarios, visando o panorama ideal a implementar, capaz de responder as
necessidades impostas. Desta maneira, é permitida a avaliacdo e andlise de uma ampla variedade
de sistemas complexos, essencialmente quando se pretende mensurar o estado atual de uma
cadeia de valor, de modo a evitar uma tomada de decisdo baseada em suposi¢des irreais ou incertas
(Angelopoulou et al., 2020).

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



ANALISE DO PROCESSO DE FABRICO DE LIMAS NA SNA EUROPE 21

3. ANALISE DO PROCESSO DE FABRICO DE LIMAS NA SNA EUROPE

O presente capitulo contextualiza, fundamentalmente, a linha de producdo em estudo. Neste
seguimento, é exposto o mapeamento do fluxo de valor e realizada uma breve descri¢do sobre o
mesmo, ressalvando, essencialmente, cada uma das estacdes de trabalho e processos envolventes.

3.1. Mapeamento do Fluxo de Valor

A empresa SNA Europe oferece um extenso leque de produtos para diversas areas, sendo que a
concecdo de limas concerne um dos principais negdcios de atuacdo. Neste sentido, a presente
dissertacdo funda-se no estudo de uma linha de producdo de limas para motosserras que
contempla um desenvolvimento dividido em 6 processos produtivos distintos: Corte, Retificacdo,
Forjamento, Picagem, Tratamento Térmico (Témpera) e Limpeza.

Este fluxo produtivo foi concebido de modo a poder lidar com a producdo de diferentes tipos ou
gamas de limas, em funcdo da procura dos clientes. Assim, é necessdrio salientar que o
planeamento de producdo ndo é permanente, ou seja, os produtos produzidos hoje poderdo nao
ser os mesmos noutra data.

De modo a facilitar a interpretagdo da cadeia de valor, foi realizado um Value Stream Mapping
(VSM) sobre a atividade laboral da empresa, no que diz respeito a producgdo deste produto em
particular. O estudo conferido sobre a linha de producdo permitiu identificar todos os processos
envolventes, como também obter os tempos de ciclo (C/T) e de manutencéo (C/O) de cada estagdo
de trabalho, quantificar a capacidade de cada processo e delinear o percurso desde a primeira a
ultima operacdo.

O VSM, ou mapeamento do fluxo de valor, consiste numa ferramenta lean capaz de elucidar e
permitir uma analise grafica da cadeia de valor em estudo. Esta é uma técnica utilizada na gestado
operacional e assenta, essencialmente, sobre o mapeamento do processo em foco, desde o cliente
até ao fornecedor de matérias primas (Faulkner e Badurdeen, 2014). Neste sentido, na Figura 8, é
apresentado o VSM do processo de fabrico de limas para motosserras, no qual assenta a presente
dissertacao.
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Figura 8 — VSM do fluxo produtivo de limas para motosserras da SNA Europe.?

3.2. Processo de Fabrico de Limas para Motosserras

A producdo de limas para motosserras, na empresa SNA Europe, requere um conjunto de diferentes
processos a realizar consoante uma sequéncia em particular. Desta forma, e com o objetivo de
corresponder aos requisitos de qualidade definidos pela organizacdo e pelo cliente, estes processos
sdo executados cuidadosamente. Neste sentido, o processo de fabrico assenta, fundamentalmente,
pelo seguinte fluxo sequencial: Corte, Retificagdo, Forjamento, Picagem, Témpera e Limpeza.
Assim, a Figura 9 apresenta todos os processos mencionados anteriormente, indispensaveis na
respetiva linha de producao.
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Figura 9 — Planta do fluxo produtivo em estudo.

2 ySM desenvolvido a partir da plataforma Visual Paradigm Online.
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3.2.1. Processo de Corte

Tal como foi referido no subcapitulo anterior, o processo de fabrico em anadlise inicia-se no processo
de Corte (Ver a Figura 10). Nesta operacdo, a matéria prima, sob o formato de uma bobine de aco,
é inserida nos suportes de um alimentador das maquinas deste processo. Aqui, face a existéncia de
um mecanismo composto por uma prensa e um sistema de alimentacdo, com sistemas de guia e de
desenrolar integrados, o fio de aco de bobine dad entrada na maquina, onde é desempenado e,
posteriormente, cortado conforme o comprimento desejado, ou seja, 6 e 8 polegadas.

Esta operacdo de trabalho esta programada para poder trabalhar com qualquer tipo de lima, detém
uma capacidade de 3 madaquinas, sendo que cada uma requer um tempo de processamento
equivalente a 1.05 segundos por lima.

Figura 10 — Processo de Corte na SNA Europe.

3.2.2. Processo de Retificagcao

Finalizando a operacdo de Corte, inicia-se o processo de Retificacdo das limas (Ver a Figura 11).
Neste seguimento, é executado um processo de maquinagem com o intuito de remover a apara do
material em produc¢do. Nesse momento, a remocgao é possivel ao estabelecer-se um contacto entre
a peca e uma ferramenta abrasiva, que permite uma correc¢do de irregularidades, como também
aferir a precisdo geométrica e dimensional desejada, tal como a remocgado dos éxidos existentes na
superficie, e conferir a rugosidade pretendida.

Tal como na operagdo anterior, este processo esta programado para poder trabalhar com qualquer
tipo de lima. A sua capacidade é equivalente a 4 maquinas, sendo que cada uma requer um tempo
de processamento igual a 2.65 segundos por lima.
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Figura 11 — Processo de Retificagao na SNA Europe.

3.2.3. Processo de Forjamento

O processo de Forjamento (Ver a Figura 12) surge apds a conclusdo da retificagdo, pelo que é neste
processo que se confere as limas a espiga numa das suas extremidades. A formacdo da espiga deve-
se ao aquecimento, por inducdo, dessa extremidade, sendo que, subsequentemente, um sistema
constituido por 4 martelos conforma plasticamente a espiga requerida. Posteriormente, ainda na
mesma estacdo de trabalho, a ponta da espiga é removida por corte.

A capacidade deste processamento estd dividida em 2, visto que um, tipo B, esta programado para
produzir apenas limas cujo diametro é 3.2 ou 3.5[mm)], e que o outro, tipo G, para qualquer tipo de
lima exceto as de tipo B. Deste modo, as do tipo G possuem uma capacidade de 4 maquinas, e as
do tipo B 2 maquinas, sendo que cada uma requer um tempo de processamento equivalente a 3.7
segundos por lima.

Figura 12 — Processo de Forjamento na SNA Europe.
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3.2.4. Processo de Picagem

Concluido o Forjamento, da-se inicio ao processo de Picagem, no qual se conformam plasticamente
os dentes das limas (Ver a Figura 13). Tendo em conta que a empresa SNA Europe lida com a
producdo de limas com comprimentos e tipos de picagem distintos — simples ou dupla — esta
operacdo requer o auxilio de um colaborador no momento de colocar a lima no mecanismo.
Relativamente ao processo em si, este necessita da utilizacdo de um cinzel/pungdo associado ao
modelo especifico a produzir. No sentido de facilitar esta operagdo, aplica-se um dleo lubrificante
sobre as limas, sendo necessario salientar que a rugosidade obtida anteriormente, no processo de
retificacdo, é que permitira a fixagcao do dleo na superficie da lima.

Este processamento tem uma capacidade dividida em 5 tipos de lima distintos, isto é, tipo A
(5.5mm), B (3.2 ou 3.5mm), C (5.2mm), D (4.8mm), e E (4.0mm). O tipo A detém uma capacidade
equivalente a 13 maquinas, o tipo B 3 maquinas, o tipo C 4 mdquinas, o tipo D e o tipo E ambas com
8 maquinas. Nesta estacdo de trabalho, o tipo de processamento é idéntico para cada tipo, sendo
que cada uma requer um tempo de processamento equivalente a 30.7 segundos por lima.

Figura 13 — Processo de Picagem na SNA Europe.

3.2.5. Processo de Tratamento Térmico — Témpera

O tratamento térmico Témpera surge com o intuito de conceder as limas a dureza desejada (Ver a
Figura 14). Assim, apds estas obterem o dentado, formado na operagdo anterior, é realizada este
processo face a necessidade de aprimorar as propriedades mecanicas e, consequentemente,
aumentar a resisténcia ao desgaste e a dureza do ago. Neste processo, a lima é inicialmente
aquecida e, posteriormente, mergulhada num banho de 4gua e sal.

Tal como o processamento de Picagem, o processo de Témpera também tem uma capacidade
dividida nos 5 tipos de lima referidos anteriormente. O tipo A detém uma capacidade equivalente
a 2 maquinas, enquanto os restantes tipos tém uma capacidade igual a 1 maquina. O tempo de
processamento de cada maquina equivale a 4.4 segundos por lima.
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Figura 14 — Processo de Témpera na SNA Europe.

3.2.6. Processo de Limpeza

Relativamente ao processo de limpeza (Ver a Figura 15), este é efetuado com o propésito de
eliminar a pelicula de 6xido de ferro que provém dos processos antecedentes, essencialmente do
tratamento térmico.

Esta operacdo inicia com uma decapagem e, em seguida, executa uma lavagem de dleo e 4gua, para
remover qualquer residuo que ainda exista. Por fim, as pec¢as sdo encaminhadas para uma estufa
onde serdo sujeitas a uma secagem e a remoc¢do dos excessos de 6leo e dgua a que foram
submetidas no passo anterior.

Em contraste com as operagdes mencionadas nos subcapitulos anteriores, o processo de Limpeza
esta programado de modo a processar 3 limas de cada vez, independentemente do tipo de lima. O
tempo de operacdo reside em 4.15 segundos por cada 3 limas.

Figura 15 — Processo de Limpeza na SNA Europe.
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4, ESTUDO DE SIMULAGCAO

O quarto capitulo apresenta os temas alusivos ao modelo de apoio a decisdo desenvolvido. Neste
seguimento, é realizada uma descri¢ao sobre o funcionamento da linha de producdo em foco, tendo
em conta os modulos do modelo e o seu funcionamento. Posteriormente, sdo mencionadas as
diferentes particularidades da ferramenta concebida, ressalvando a sua interface grifica e a
respetiva animacdo. Por fim, é delineado o raciocinio légico aplicado no cédigo desenvolvido ao
longo da construcao do presente projeto.

4.1. Descrigao do Funcionamento da Linha de Produg¢ao em Estudo

Previamente, no terceiro capitulo, foi efetuada uma revisao sobre a linha de produ¢do em analise.
Dentro deste contexto, dada a necessidade de expor as atividades primordiais da referente cadeia
de valor, na Figura 16, é exibido um fluxograma sobre o seu funcionamento.

Processo Retificacio

Processo Retificacio
Pretende-se Sim Pretende-se Sim B
produzir uma lima F'rucess_? Fugamemo produzir uma lima F'ruces_:r;u Tezmpera
do tipo 27 [Tipo 2] do tipo 2?7 [Tipo 2]
Processo Forjamento
[Tipo 1,3, 4e5] Pretende-se 2
produzir uma lima F'ruces_?_u Te1mpera
T do tipo 17 [Tipo 1]
Fretende-se Sim
produzir uma lima PrOCES.fo F'g:agem
do tipo 27 [Tipo 2]
Pretende-se =
produzir uma lima F'rncess_n Témpera
do tipo 37 [Tipo 3]
Pretende-se Sim
produzir uma lima PrUCES.?D P[‘cagem
do tipo 17 [Tipo 1]
Pretende-se -
produzir uma lima Eroresoempat
do tipo 47 [Tipo 4]
Pretende-se Sim
produzir uma lima Proce[s_?lgfg:]agem
do tipo 32 Processo Témpera
[Tipo 5]
f

Processo Limpeza

Fim do Fluxe
Produtive

Pretende-se
produzir uma lima
do tipo 47

Processo Picagem
[Tipo 4]

Processo Picagem
[Tipo 5]

Figura 16 — Fluxograma do funcionamento da linha de producdo em estudo.?

3 Fluxograma desenvolvido a partir do software draw.io.
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Sendo os retangulos a representacdo dos diferentes processos envolventes e os losangos referentes
a blocos de decisdo, a partir do esquema presente na Figura 16 conseguimos visualizar, de forma
sucinta, como funciona a concec¢do de limas para motosserras na empresa SNA Europe.

4.2. Interface Grafica

O modelo elaborado apresenta uma interface grafica, concebida recorrendo ao Visual Basic Editor
presente no software ARENA. Aqui, a partir da linguagem Visual Basic for Applications (VBA), foi
possivel desenvolver um recurso com capacidade para ler e conjugar diferentes dados e varidveis,
de um modo intuitivo. Deste modo, visando uma utilizacdo sem conhecimento prévio sobre a
temadtica de modelac¢do de sistemas, a ferramenta possui um cariz simples e pratico. Ainda assim,

ressalva-se a compreensao desta interface segundo a visualizacdo do fluxograma ilustrado na Figura
17.

Inicio

Carregamento dos
valores pré-definidos
nas respetivas
varidveis

1

Apresentacdo do
middulo Decision
Support Systerm

Sim A_presentac;.éo do
modulo Analysis of
Different —
Scenarios Considering

Layouf Constraints

Foi selecionado o
modulo Analysis of Differeni
Scenarios Considerning
L ayout Constrainis?z

Sim

Foi selecionada
o modulo Entities
Definition?

Apresent
modulo

Def,

Foi selecionado
o madulo Process
Delay?

Apresentacdo do
méadulo Process
Delay

Foi selecionado
o médulo
Route Time?

Apresentacdo do
module Route Time

Sim

Foi selecionado
o modulo Simuliation
Parameters?

Apresentacdo do
modulo Simulation
FParameters

C botéo

Exit

O botéo
Run Simulation
foi premido?

foi premido?

Sim

h 4

Mudanca de controlo da execucio
. - = do modelo para o software ARENA,
Fn da shmulac<o partinde dos dados carregados nos

parametros da interface

Figura 17 — Fluxograma global sobre o funcionamento da interface concebida.*

4 Fluxograma desenvolvido a partir do software draw.io.
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4.2.1. Modulo Inicial

Relativamente ao mddulo inicial da interface referida, denominado por Decision Support System,
na Figura 18 verificamos que esta foi projetada de modo a oferecer uma contextualizagdo e
descricdo sobre o trabalho desenvolvido. Nao obstante, é possivel denotar que esta também expde
uma breve explicacdo sobre as funcionalidades do programa, como também apresenta dois botdes:
Run Simulation e Exit. O primeiro permite iniciar o modelo de simulag¢ao pré-programado, enquanto
o segundo consiste numa funcdo que tem como objetivo finalizar a operacdo iniciada na
ferramenta. Ainda assim, é necessdrio destacar que o programa concebido possui outros mdédulos
para além do inicial — Analysis of Different Scenarios Considering Layout Constraints, Entities
Definition, Process Delay, Route Time e Simulation Parameters — abordados posteriormente.

Industry 4.0 in the Production Sector - A Case Based on Simulation Models
Dedsion Support System | Analysis of Different Scenarios Considering Layout Constraints | Entities Definition | Process Delay | Route Time | Simulation Parameters

Presentation
This application aims to provide a simulation of a production line for chainsaws files. In this context, it is intended to use this simulation

asa decisionl support tool, making it possible to change parameters that allow testing different configurations and consequent impact
assessment.

Running a Simulation

As this application starts, the default scenario, which consists
of the perfect scenario of the production line in observation, is
already preloaded. If you want to study this case, you just
need to dick the Run'’ button.

Anyway, if you want to simulate any other scenario, you
should select any other tab. In another tab, you can dick the
‘Read’ button to see the values loaded. Here, it is possible to
adjust the loaded value, filing the fields and dicking button
‘Change’.

Afterward, just return to this screen and hit the 'Run’ button.

Good Simulations!!

Developed by

‘ ‘ Name: Rodrigo Vierra Rosas

E-mail: 1150653 @isep.ipp.pt

Figura 18 — Mddulo inicial da interface concebida.

4.2.2. Modulo Analysis of Different Scenarios Considering Layout
Constraints

Em funcdo da necessidade da empresa em estudar a linha de producdo, foi criado um maddulo,
Analysis of Different Scenarios Considering Layout Constraints, cujo objetivo reside em oferecer ao
utilizador a hipdtese de testar trés cenarios distintos. Neste seguimento, a Figura 19 apresenta cada
um dos cenadrios, que ndo permitem qualquer alteracdo aos parametros, uma vez que estdo pré-
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definidos. Deste modo, verifica-se que cada um dos cenarios referidos detém a sua particularidade,
isto é, o "Scenario 1 — Picagem” admite um estudo onde a capacidade produtiva nos processos
Picagem B e C foi aumentada em 2 e 1, respetivamente. Em relagdo ao “Scenario 2 — Témpera”, a
alteracdo consiste no aumento da capacidade produtiva para 2 maquinas nos processos de
Témpera D e E. Por fim, o ” Scenario 3 — Picagem + Témpera” assume um cenario que conjuga as
duas estratégias mencionadas anteriormente. Ndo obstante, no mesmo mddulo destaca-se ainda
a presenca de um campo de informacdes sobre o tipo de limas a produzir.

Industry 4.0 in the Production Sector - A Case Based on Simulation Models

Dedision Support System  Analysis of Different Scenarios Considering Layout Constraints | Entities Definition | Process Delay | Route Time | Simulation Parameters

Scenario 1 - Picagem
Entity arrival: 1/min each type of entity
Corte: 1entity / 1.05 seconds, capadty 3
Retificacdo: 1 entity / 2.65 seconds, capacity 4
Forja type G: 1entity / 3.7 seconds, capacity 4
Forja type B: 1entity / 3.7 seconds, capadity 2
Picagem type A: 1 entity / 30.7 seconds, capadity 13

Picagem type B: 1entity / 30.7 seconds, capadity 5
Picagem type C: 1 entity / 30.7 seconds, capacity 5
Picagem type D: 1entity / 30.7 seconds, capacity 8
Picagem type E: 1entity / 30.7 seconds, capacity 8

Témpera type A: 1entity / 4.4 seconds, capadty 2
Témpera type B: 1entity / 4.4 seconds, capacity 1
Témpera type C: 1entity /4.4 seconds, capadity 1
Témpera type D: 1entity / 4.4 seconds, capacity 1
Témpera type E: 1entity / 4.4 seconds, capacity 1
Limpeza: 3 entities / 4.15 seconds, capadity 1|

Scenario 2 - Témpera +INFO
Entity arrival: 1/min each type of entity
Corte: 1entity / 1.05 seconds, capadity 3 - .
Retiicagio: 1 enty / 2.65 seconds, capaciy 4 Types of chainsaw files:

Forja type G: 1entity / 3.7 seconds, capacity 4
Forja type B: 1entity / 3.7 seconds, capadity 2
Picagem type A: 1 entity / 30.7 seconds, capacity 13

Picagem type B: 1 entity / 30.7 seconds, capacity 3 1 A 5'
Picagem type C: 1entity / 30.7 seconds, capadty 4 2 -B-3
Picagem type D: 1 entity / 30.7 seconds, capacity 8 7
3-C-5.
4-D-4
5-E-4

Picagem type E: 1 entity / 30.7 seconds, capacity 8
Témpera type A: 1entity / 4.4 seconds, capadty 2
Témpera type B: 1entity / 4.4 seconds, capadity 1
Témpera type C: 1entity /4.4 seconds, capacity 1
Témpera type D: 1entity / 4.4 seconds, capadty 2
Témpera type E: 1entity / 4.4 seconds, capacity 2
Limpeza: 3 entities / 4,15 seconds, capadity 1

Scenario 3 - Picagem + Témpera

Entity arrival: 1/min each type of entity

Corte: 1entity / 1.05 seconds, capadity 3
Retificacdo: 1entity / 2.65 seconds, capadity 4
Forja type G: 1entity / 3.7 seconds, capacity 4
Forja type B: 1 entity / 3.7 seconds, capacity 2
Picagem type A: 1 entity / 30.7 seconds, capacity 13

Picagem type B: 1entity / 30.7 seconds, capadity 5
Picagem type C: 1 entity / 30.7 seconds, capacity 5
Picagem type D: 1entity / 30.7 seconds, capacity 8

Picagem type E: 1entity / 30.7 seconds, capacity 8
Témpera type A: 1entity / 4.4 seconds, capadty 2
Témpera type B: 1entity / 4.4 seconds, capacity 1
Témpera type C: 1entity /4.4 seconds, capacity 1
Témpera type D: 1entity / 4.4 seconds, capadty 2
Témpera type E: 1entity /4.4 seconds, capacity 2
Limpeza: 3 entities / 4.15 seconds, capacity 1

Figura 19 — Mddulo Analysis of Different Scenarios Considering Layout Constraints da interface concebida.

4.2.3. Médulo Entities Definition

O médulo Entities Definition, apresenta a possibilidade de visualizar e alterar os valores referentes
a entrada dos diferentes tipos de limas no fluxo produtivo. Tal como se pode verificar na Figura 20,
para se ler estes valores, o utilizador da ferramenta tera de premir o botdao Read Variables, pelo
que os dados de cada um destes parametros serao exibidos, instantaneamente, como também
serdo disponibilizados juntamente caixas de texto para a atualizacdo de novos valores. Neste
sentido, na eventualidade do utilizador querer atualizar os valores de um ou mais, terda de
preencher as caixas de texto disponibilizadas, e premir o respetivo botdo Change.

No que concerne a atualizagdo de valores, o modelo oferece a possibilidade de alterar os valores
pré-definidos, bem como a hipdtese de selecionar uma nova distribuicdo de tempo — Normal,
Poisson, Exponencial, Triangular, Logaritmica e Uniforme. Neste caso, o utilizador devera preencher
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as caixas de texto que ficam disponiveis apds a selecao da distribuicdao pretendida e, por fim, premir
o botdo Change para atualizar os novos dados, conforme mencionado anteriormente.

Decsion Suppart System | Analysis of Different Scenarios Considering Layout Corstraints  Entites Definition | Process Delay | Route Time | Simulation Parameters |

File Type 1
Entity Quantity
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Parameters: Mesn
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Actual Value

TW W 111
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Time Distrbution
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File Type 2
Entity Quantty
Time Distribution
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Change
Lime
Type 1

Change
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Type 2
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4.2.4. Mddulo Process Delay

File Type 4

Enbty Quanity

‘Time Distrbution Laghorma 53
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Logstd Type 4

File Type 5

Entty Quantty

Time Distrbution Uriform = |

Parameters: Minmum

v Change
Maeum Lme

Type s

Types of chainsaw files:

Figura 20 — Mddulo Entities Definition da interface concebida.

Na pagina seguinte, surge o médulo Process Delay. Nesta aba, a ferramenta exibe os diferentes
processos que constituem a linha de producdo. Aqui, o funcionamento do modelo é similar ao

descrito no mddulo Entities Definition, isto é, apds se clicar no botdo Read Variables, este

disponibiliza a leitura dos valores correspondentes a capacidade e aos tempos de processamento

de cada atividade pré-delineados, assim como as caixas de texto para a inser¢do de novos valores

para os parametros em foco. Tal como se verifica na Figura 21, nesta seccdo também é possivel

selecionar um tipo de distribuicdo a aplicar, pelo que, como ja foi mencionado no pardagrafo

anterior, cada tipo de distribuicdo ird providenciar as caixas de texto que permitem a insercdo dos

dados essenciais no modelo. Neste sentido, um clique no botdo Change ira viabilizar a atualizacdo
dos novos valores submetidos.
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Industry 4.0 in the Production Sector - A Case Based on Simulation Models

Decision Support System | Analysis of Different Scenarios Considering Layout Constraints | Entibes Definibon
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Figura 21 — Mddulo Process Delay da interface concebida.

4.2.5. Modulo Route Time

Apds o mddulo Process Delay, surge o mddulo Route Time, exibido na Figura 22. Seguindo os
mesmos moldes dos mddulos Entities Definiton e Process Delay, a ferramenta permite visualizar e
atualizar novos valores referentes as rotas entre os processos da linha de producdo. Neste caso, a
particularidade reside em poder alterar o tempo de deslocamento e a respetiva distribui¢do do

mesmo.

Industry 4.0 in the Praduction Sectar - A Case Based on Simulation Models

Decision Support System | Analysis of Different Scenarios Considering Layout Constraints | Entities Definition | Process Delay Route Time | Simulation Parameters |
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Time Distribution Loghorma >
Parameters: LogMesn
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Parameters: Minimum
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Figura 22 — Mddulo Route Time da interface concebida.

4.2.6. Modulo Simulation Parameters

Change Route Time:
Preagem -> Témpera

Change Route Time:

Témpera -> Limpeza

Por fim, o ultimo mddulo do modelo, denominado por Simulation Parameters, ja difere das outras

componentes da ferramenta, mencionadas em primeiro lugar. Nesta aba, o utilizador pode

configurar algumas definicdes especificas do programa de simulagdo em utilizacdo, tais como o

numero de replicagdes a executar, ou ainda decidir se pretende acionar, ou ndo, a possibilidade de
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se exibir uma janela com os resultados do modelo executado. Na Figura 23, verificam-se dois
botdes: Read Variables e Change Values. O primeiro permite visualizar os valores definidos
previamente, o segundo permite atualizar os valores preenchidos nos campos de texto disponiveis
em cada parametro.

Industry 4.0 in the Production Sector - A Case Based on Simulation Models

Dedision Support System } Analysis of Different Scenarios Considering Layout Constraints ] Entities Definition } Process Delay ] Route Time  Simulation Parameters

Actual Value New Value
Initialize System Between Replications | | False ﬂ
Initialize Statistics Between Replications | | True ﬂ
Number Of Replications | | 3‘

Figura 23 — Mddulo Simulation Parameters da interface concebida.

4.3. Animacao do Modelo de Simulagao

Juntamente com a interface grafica concebida, o modelo desenvolvido apresenta uma animacgao
com o intuito de dinamizar a simulacdo. Deste modo, apds o utilizador definir e submeter a
parametrizacdo na ferramenta — dando, por sua vez, inicio a simulagcdo — a animacdo, exibida na
Figura 24, arranca proporcionando uma representacdo animada 2D da linha de produgdo. Assim,
recorrendo a este tipo de abordagem, torna-se possivel adquirir informagdes que nos permitem
levantar a credibilidade do modelo construido (Ferreira et al., 2012C). Este tipo de representacgdo
viabiliza ao utilizador a identificacdo de erros, auxiliando na tomada de decisdo de uma forma mais
célere e eficaz (Ferreira et al., 2011).

Chainsaw Files Production Line

P — Matéria Prima

i E Station Corte p—

i E Station Retficacio

[Station Forja Type G Station Farja Type B

Station Picagem Type A Station Picagem Type B Station Picagem Type C  Station Picagem Type D Station Picagem Type E

Mapigrar ey

Station Témpera Type A Station Témpera Type B Stabion Témpera Type C Station Témpera Type D _Station Témpera Type E Station Limpeza

| e ! ?
Ja a 2 & 2] &

I

Figura 24 — Animacdo do modelo de simulagdo desenvolvido.
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Relativamente a elaboracao da animacao referida, no software ARENA utilizaram-se blocos como:
Station, Segments, Resources e Entities. O bloco Station representa as esta¢des de trabalho
existentes na linha, pelo que, neste sentido, surgem os blocos Segments que facultam a ligacdo
entre estes. Aqui, os blocos Resources atuam como bancos de dados sobre a condicdo e a
disponibilidade das maquinas. Por fim, cada bloco Entity consiste na animac¢do de cada lima a
produzir.

Posto isto, na Figura 25 também se verifica um simples menu que contempla uma sintese sobre o
numero de pecas a ser produzido em cada estacao de trabalho, constantemente atualizado durante
todo o periodo de simulagdo estipulado.

Files Produced:

Retificacso |j|
osa [ 1]

Figura 25 — Menu contador da animagao criada.

4.4. Modelo Logico

Tendo conhecimento de que a empresa SNA Europe muda o seu modus operandi consoante a
procura dos clientes, o presente estudo remonta para a andlise da linha de produg¢do no dia
30/04/2021, quando estavam a ser produzidas 5 tipos de lima com didmetros diferentes: 3.2, 4.0,
4.8, 5.2, 5.5 [mm]. Neste enquadramento, o ambito do projeto advém da pretensdo da empresa
em analisar a linha de producdo, no sentido de potenciar a capacidade produtiva. Deste modo, apds
se proceder a obtencdo de toda a informacdo crucial a realizacdo do modelo, ou seja, a aquisicdo
dos dados essenciais sobre o fluxo produtivo, deu-se inicio ao desenvolvimento da ferramenta de
apoio a decisdo proposta. Para esse fim, recorreu-se ao software ARENA, tal como foi mencionado
previamente. Assim, com o intuito de facilitar a interpretacdo do leitor, a explicacdo da ferramenta
é efetuada passo a passo, segundo as seguintes etapas:

1. Criagcdo de entidades, formula¢do dos processos Corte e Retificacdo;
2. Formulacdo dos processos Forjamento, Picagem e Témpera;

3. Formulagdo do processo Limpeza e fim do sistema.

4.4.1. Criagao de Entidades, Formulagao dos Processos Corte e Retificacao

A primeira etapa concerne a criacao de entidades — neste caso uma entidade corresponde a um
tipo de lima — em que se funda o presente modelo de simulac¢do, e na formulacao dos processos
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Corte e Retificacdo, visto que sdo 2 processos que partilham os recursos entre todos os tipos de
lima a produzir.

Tal como foi referido anteriormente no Capitulo 3, o fluxo produtivo inicia-se na estacdo de Corte.
Dentro deste cenario, sendo dado adquirido de que o sistema estd a lidar com 5 tipos de limas
diferentes, numa fase inicial, criou-se uma entidade para cada tipo de lima a entrar nesta estacdo
de trabalho. Neste sentido, os mddulos Create, Assign, Enter, Station, Process, Record e Route
foram utilizados, tal como ilustrado na Figura 26.

0.00
oo

L =)
-- H (-
OO - )y T _

000 | / (= 11{=
oo ) N,

0.00 | —HEHE
-

Figura 26 — Criacdo de Entidades, formulagdo dos processos de Corte e Retificagdo.

O mddulo Create é responsavel por criar entidades. A titulo de exemplo, ilustrado na Figura 27,
verificamos a “Entity 1”, a entidade que retrata as limas do tipo 1.

Na criacdo desta entidade, tal como nas outras 4, definiu-se que estas sdo produzidas num intervalo
de tempo equivalente a uma varidvel denominada por “Alter_Time_Entityl”, e que a quantidade
de limas a entrar no sistema segue uma varidvel designada por “Alter_Quantity_Entityl”. Assim
como ja indicado anteriormente, cada uma das variaveis pode ser alterada na interface concebida.
Contudo, cada uma delas possui um valor default, segundo uma distribuicdo em particular. Neste
caso, a primeira segue a distribuicdo Normal, com um valor pré-definido de média de 1.05 e desvio
padrao de 0.02 segundos, e a segunda com o valor de 1 —entra uma lima do tipo 1 de cada vez. Nao
obstante, sendo a “Alter_Time_Entityl” uma variavel string, recorreu-se a fungdo “Eval()” para
converté-la para o tipo real.

Create ? X
Name: Entity Type:
Ent Li « | [Entity 1 v
Time Between Arivals
Type: E spression: Urits:
Expression « | |EvallAlter_Time_| ~ | [ seconds ~
Entities per Amival: Max Amivals: First Creation:
Alter_Quantity_Entity1 | |Infinite 0.0

Cancel Help

Figura 27 — Criacdo da entidade lima tipo 1.
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No sentido de se salvaguardar que as entidades do sistema respeitam a sequéncia do fluxo
produtivo, foi concedido um atributo a cada uma delas. Assim, foi utilizado um mddulo Assign, cuja
operacgdo remonta ao médulo exposto na Figura 28. Nas Figuras 29 e 30, é possivel observar todo
o processo de atribuicdo. Na primeira, definiu-se o tipo de assignment a efetuar, atribuiu-se um
nome e o respetivo valor. Na segunda, a partir do valor definido na Figura 29 estabeleceram-se os
respetivos steps, isto é, a ordem sequencial de esta¢des de trabalho que as entidades devem
respeitar: Corte, Retificacao, Forja, Picagem, Témpera e Limpeza.

Assign ? x
MName:
[Bssign 1 v

Aggignments:

Attribute, Entity.Seguence, 51 Add..

<End of list>

Edi...

Delete

Cancel Help

Figura 28 — Atribui¢do do médulo Assign a uma entidade.

|A:si;n-Bni:Pn:|:sss

Name Assignments ,
TP [ Assion T ]‘ - ?UWS Assignments n
2 | Assign 2 1rows Type Attribute Name | New Value
3 | Assign 3 1 rows L firibute = Entnysequence . 51 B
] [assiond T 1rows | Double-click here to add a new row
5 IAsslgn 5 1 rows

Figura 29 — Processo de atribuicdo do médulo Assign a uma entidade (parte 1).

Sequence - Advanced Transfer I Steps n
P :?me :BS:::S Station Name | Step Name | Next Step | Assignments ~
p 1 StaCorte - 0 rows
2 52 Grows > — e ]
: S3_ (Brows 3 StaFor] | e
Z S5 [Brows s StaTemp i e
Double-clek hera to add a new row. e St f— y

Figura 30 — Processo de atribuicdo do mddulo Assign a uma entidade (parte 2).

Em seguida, € manuseado um mddulo Enter que define uma estacdo de alocacdo de entidades
correspondente a um local légico de pré processamento. Posteriormente, é introduzido um modulo
Route que é encarregue de transferir as entidades para o primeiro posto de trabalho, isto é, a
estacdo de Corte.

Relativamente ao mddulo Station, este estabelece a estacdo da operacdo Corte, como o ponto de
partida do processo relativo ao corte da matéria prima.

O mddulo Process, concerne o processo de Corte a executar, permitindo definir a acdo a aplicar a
alocacdo de recursos e ao periodo de processamento.
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Na Figura 31 pode-se verificar que no campo Expression a definicdo de uma variavel
“Alter_Time_Corte” permitird editar o tempo de processamento na interface concebida. Ainda
sobre a Figura 31, no campo Resources, o recurso é definido com a varidvel “MacCorte” e assume
uma quantidade de 1 maquina. Esta varidvel, a semelhanca da “Alter_Time_Corte”, também pode
ser parametrizada na interface desenvolvida, proporcionando ao utilizador a simulacdo de
diferentes cenarios.

Process ? e
Mame: Type:
‘ ~ | | Standard ~
Logic
Action: Priarity:
Seize Delay Release ~ | |Medium(2] ~

Resources:

Add.

<End of list>

Edit.

Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression v~ Seconds v | | Value Added aa
E spression;
‘ Evallalter_Time_Corte] v

Fieport Statistics

Cancel Help

Figura 31 — Criacdo do processo de Corte.

Por sua vez, o mddulo Record, permite gravar a contagem do nimero de limas que passam no
processo de Corte.

Por fim, o mdédulo Route viabiliza a mudanca de estacdo de trabalho. Neste caso, permite a
transicdo da estacdo Corte para a estacdo Retificagcdo. Tal como se pode verificar na Figura 32, neste
moddulo definiu-se uma variavel, “Alter_Time_RouteRet”, relativo ao tempo de rota, para que na
interface o utilizador possa parametrizar o tempo.

Route ? ¥
MName:
[Foute el v
Route Time: Units;
|EvaI[AIlet_T ime_RouteRet +~ | Seconds v
Destination Type: Station Name:
Station v |StaRet v

Cancel Help

Figura 32 — Criacdo da rota Corte-Retificagdo.

Posto isto, num procedimento idéntico, surge a projecdo do processo produtivo relativo a estagdo
de Retificagdo. Visualizando a Figura 26, é possivel identificar os médulos Station, Process, Record
e Route.

Em relacdo ao modulo Station, este representa a estacdo da operacdo Retificagdo, como
continuagdo do fluxo produtivo, apds a realizagdo do processo de Corte.
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No que diz respeito ao mddulo Process, este alude ao processo de Retificacdo a efectuar, admitindo
a definicdo do tipo de acdo a aplicar a alocagdo de recursos e ao tempo de processamento.

Na Figura 33 pode-se constatar que no campo Expression a definicdo de uma varidvel
“Alter_Time_Ret” possibilitara a edicdo do tempo de processamento na interface concebida. Na
mesma figura, observamos no campo Resources que a varidvel que define os recursos, “MacRet”,
assume uma quantidade de 1 maquina. Esta varidvel, a semelhanca da “Alter_Time_Ret”, também
pode ser parametrizada na interface referida.

Process ? =
Name: Type:
| ~ |  Standard ~
Logic
Actior Pricrity:
Seize Delay Release v |Medium(2) ~

Resources:

Resource, MacRet, 1 Add.
<End of list>
Edi...
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~ | Seconds ~ | Value Added v
E xpression
[Evaliaier_Time_Ret v

Report Statistics

Cancel Help

Figura 33 — Criagdo do processo de Retificacdo.

Relativamente ao mddulo Record, a sua fungdo reside em registar o nimero de limas envolvidas no
processo de Retifica¢do.

Finalmente, o mddulo Route possibilita a troca de estagdo de trabalho. Nesta situagdo, é efetuada
a mudanca da estacdo Retificacdo para a estacdo Forja. Observando a Figura 34, constata-se a
presenga da varidvel “Alter_Time_RouteForj”, referente ao tempo de rota. Esta, a par das
anteriores, também pode ser parametrizada na interface pelo utilizador.

Route ? ¥
Name:
[Foute Foi v
Route Time: Units:
|EvaI[AIlet_T ime_RouteFor] +~ | Seconds v
Destination Type: Station Name:
Station v | StaFor v

Cancel Help

Figura 34 — Criacdo da rota Retificagdo-Forja.
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4.4.2. Formulagao dos Processos Forjamento, Picagem e Témpera

Esta etapa diz respeito a formulacdo dos processos Forjamento, Picagem e Témpera, pelo que sao
os 3 processos que tém recursos especificos para diferentes tipos de lima. Partindo deste
pressuposto, os mdédulos utilizados na projecao de cada um destes processos produtivos sao
equivalentes, isto é, aplicaram-se os modulos Station, Decide, Process, Record e Route.

4 e

Figura 35 — Formulagdo dos processos de Forjamento, Picagem e Témpera.

Iniciando pelo processo Forjamento, o mddulo Station viabiliza a rece¢do de limas nessa mesma
estacao.

Em seguida, o mddulo Decide tem como objetivo alocar corretamente as limas no seu respetivo
recurso. Neste caso, se a lima for do tipo 1 ird seguird o caminho para as maquinas desse tipo, a
mesma situacdo para as limas do tipo 3, 4 e 5. Caso ndo seja nenhuma destas, a entidade serd uma
lima do tipo 2, e seguira para as maquinas que trabalham com esse tipo.

Decide ? X
Name: Type:
| N-way by Conditior ~
Conditions:

Attribute, Entity. Sequence, ==, ! Add..
Attribute, Entitp. Sequence, ==, 53
Attribute, Entity. Sequence, ==, 54 Edit
Attribute, Entity, Sequence, ==, 55 =
<End of list>

Delete

Cancel Help

Figura 36 — Formulagdo do mddulo de deciséo.

Neste sentido, verificamos a existéncia de 2 mdédulos Process que aludem a definicdo do processo
de Forjamento: um para as limas do tipo 2 e outro para os restantes tipos.

Nas Figuras 37 e 38, constatam-se esses 2 mddulos, pelo que em cada campo Expression verificamos
as variaveis “Alter_Time_ForjG” e “Alter_Time_ForjB”. Nas mesmas figuras, no campo Resources, é
possivel denotar as varidaveis “MacForjG” e “MacForjB”, definidas com uma quantidade de 1
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mdaquina em cada um dos processos. Cada uma destas varidveis pode ser parametrizada na

interface referida.

Process ? X
MName: Type:
‘ ~ | | Standard v
Logic
Action: Priority:
Seize Delay Release ~ .Medlum[2| ~
Resources:
Resource, MacFoija, 1 Add..
<End of list>
Edi...
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
E xpression ~ | Seconds ~ | Walue Added v
Expression;
[E vallAler_Time_ForiG) v

Report Statistics

Cancel Help

Figura 37 — Criacdo do processo de Forja para as limas do tipo 1, 3,4 e 5.

Process ? s
Mame: Type:
‘ ~ | | Standard ~
Logic
Action: Priority:
Seize Delay Release ~ | | Medium(2) ~
Resources:
Add.
Edit.
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~  Seconds v Walue Added v
Expression
[E vallAlter_Time._ForiB) v

Report Statistics

Cancel Help

Figura 38 — Criagdo do processo de Forja para as limas do tipo 2.

Por sua vez, surge um mddulo Record apds cada um dos mddulos Process, com o intuito de gravar

a contagem do nimero de limas.

Por fim, o mdédulo Route viabiliza a mudanca de estacdo de trabalho. Neste caso, permite a

transicdo para a estagdo Picagem, e tal como se pode verificar na Figura 39, neste modulo definiu-

se uma variavel, “Alter_Time_RoutePic”, relativo ao tempo de rota, para que na interface o

utilizador possa parametrizar esse tempo.
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Route ? Y

Name:

[Foute Fic v

Route Time; Units:

|EvaI[AItet_T ime_RoutePic) ~ | Seconds W

Destination Type: Station Mame:

Station v | StaPic w

Cancel Help

Figura 39 — Criacdo da rota Forja-Picagem.

Posto isto, no processo Picagem, o médulo Station permite a entrada de limas na estacdo.
Posteriormente, o mddulo Decide viabiliza a alocacdo das limas no recurso correto. Neste contexto,
se a lima for do tipo 1 ird seguir para as maquinas desse tipo, se a lima for do tipo 2 seguira para as
mdaquinas do tipo 2, e assim sucessivamente para cada um dos 5 tipos de limas.

Decide ? X

Mame: Type:

| ~ | N-way by Conditior ~

Conditions:

Attribute, Entity. Sequence,

L ] Add...
Attribute, Entity. Sequence,

Attribute, Entity. Sequence, ==,
Attribute, Entity. Sequence, ==,
<End of list>

wono Rl
(4]
W

c5 Edi...

Delete

Cancel Help

Figura 40 — Formula¢do do mdédulo de decisdo para cada tipo de lima no processo Picagem.

Assim, assistimos a existéncia de 5 mddulos Process que apontam a definicdo do processo de
Picagem: um para cada tipo de limas existente.

Da Figura 41 a Figura 45, observam-se a definicdo dos 5 méddulos, pelo que em cada campo
Expression verificamos, respetivamente, as varidveis “Alter_Time_PicA”, “Alter_Time_PicB”,
“Alter_Time_PicC”, “Alter_Time_PicD” e “Alter_Time_PicE”. Nestas figuras, em cada campo
Resources, é possivel denotar as varidveis “MacPicA”, “MacPicB”, “MacPicC”, “MacPicD” e
“MacPicE”, com uma quantidade associada de 1 maquina em cada uma das operagles

mencionadas. Novamente, qualquer uma destas varidveis pode ser parametrizada na interface
mencionada.
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Process ? X
Type:
~| | Standard v
Logic
Actior: Pricrity:
Resources:
Resource, MacPica, 1 Add...
<End of list>
Edt...
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
E xpression ~ | Seconds v | Walue Added v
Expression:
|EvaliAker_Time_Pica) v]

] Report Statistics

Cancel Help

Figura 41 — Criagdo do processo de Picagem para as limas do tipo 1.

Process ? X
Type:
~| | Standard v
Logic
Actior: Pricrity:
Seize Delay Release ~ | | Medium(2) v
Resources:
Resource, MacPicB, 1 Add...
<End of list>
Edt...
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~ | |Seconds ~ | Walue Added ~
Expression:
|EvaliAker_Time_PicB] v]

] Report Statistics

Cancel Help

Figura 42 — Criagdo do processo de Picagem para as limas do tipo 2.
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Process ? X
Type:
~| | Standard v
Logic
Actior: Pricrity:
Resources:
Resource, MacPicC, 1 Add...
<End of list>
Edi...
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~ | Seconds v Value Added v
Expression:
|Evaliaker_Time_PicC) v

] Report Statistics

Cancel Help

Figura 43 — Criagdo do processo de Picagem para as limas do tipo 3.

Process ? X
Mame: Type:
Prc_PicD ~ | Standard ~
Logic
Actior: Pricrity:
Seize Delay Release ~ | | Medium(2) v
Resources:
Resource, MacPicD, 1 Add..
<End of list>
Edt...
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~ | Seconds ~ | Walue Added v
Expression:
|Evaliaker_Time_PicD) v]

[ Report Statistics

Cancel Help

Figura 44 — Criagdo do processo de Picagem para as limas do tipo 4.
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Process ? X
MHame: Type:
‘ ~ | | Standard ~
Logic
Action: Priority:
Seize Delay Release ~ | | Medium(2) ~
Resources:
Resource, MacPicE, 1 Add..
<End of list>
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~  Seconds v Walue Added v
E spression
[E vallAlter_Time_PicE) v
Report Statistics
Cancel Help

Figura 45 — Criagdo do processo de Picagem para as limas do tipo 5.

No que diz respeito ao mddulo Record, na Figura 35 visualizamos a existéncia de 5 blocos deste
tipo, apds cada um dos mddulos Process ja mencionados. Cada um deles tem o propdsito de gravar
a contagem do numero de limas apds cada um dos processamentos.

Relativamente ao mddulo Route este possibilita a mudanca de estacdao de trabalho. Neste caso,
permite a transicdo para a estacdao Témpera. Dentro deste cenario, na Figura 46 verificamos que
neste modulo definiu-se uma variavel, “Alter_Time_RouteTemp”, relativa ao tempo de rota, para

que na interface o utilizador possa parametrizar esse tempo.

Route

Name:

|

Route Time; Units:

lEval[AIter_Time_FlouteTen ~v | Seconds

Destination Type: Station Mame:
Station v | StaTemp v
Cancel Help

Figura 46 — Criacdo da rota Picagem-Témpera.

Finalmente, na fase processo Témpera, o modulo Station admite a entrada de limas na estagdo. Em
seguida, o médulo Decide possibilita a alocagado das limas no recurso correto. Novamente, cada tipo

de lima seguira para a respetiva estagao.

Decide

MWame: Type:

Conditions:

Altribute, Entity. Sequen:e — 53

Altribute, Entity. Sequenc: 54
Abtribute, Entity. Sequence, ==, 55
<End of list>

Cancel

| M-way by Conditior

Add...
Edit...

Delete

Help

Figura 47 — Formulagdao do mddulo de decisdo para cada tipo de lima no processo de Témpera.
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Dentro deste cenario, foram utilizados 5 mddulos Process para definir todo o processo Témpera:
um para cada tipo de limas existente.

Da Figura 48 a Figura 52, é possivel constatar a definicdo de cada mddulo, sendo que cada campo
Expression apresenta, respetivamente, as varidveis “Alter_Time_TempA”, “Alter_Time_TempB”,
“Alter_Time_TempC”, “Alter_Time_TempD” e “Alter_Time_TempE”. Na mesma figura, no campo
Resources, verifica-se as varidveis “MacTempA”, “MacTempB”, “MacTempC”, “MacTempD” e
“MacTempE”, com uma quantidade associada de 1 maquina em cada uma das operacdes
mencionadas. Mais uma vez, as varidveis mencionadas podem ser parametrizadas na interface
desenvolvida.

Process ? X
Mame: Type:
‘ ~ | | Standard v
Logic
Action: Pricrity:
Seize Delay Release ~ | | Medium(2) ~
Resources:
Resource, MacTempé, Add.
<End of list>
Edit.
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~ | | Seconds ~ | Walue Added v
Expression:
[Evalaer_Time_Tempd) v

Report Statistics

Cancel Help

Figura 48 — Criagdo do processo de Témpera para as limas do tipo 1.

Process ? X
MName: Type:
‘ ~ | | Standard ~
Logic
Action: Priority:
Seize Delay Release ~ | |Medium(2) ~
Resources:
Resource, MacTempB. 1 Add..
<End of list>
Edi...
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~ | Seconds ~ | Walue Added v
Expression
[E vallARer_Time_TempB) v

Report Statistics

Cancel Help

Figura 49 — Criacdo do processo de Témpera para as limas do tipo 2.
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Process ? X
Type:
~| | Standard v
Logic
Action: Pricrity:
Resources:
Add...
Edt...
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~ | | Seconds v | Value Added ~
Expression:
[Evalialter_Time_TempC) v]

[ Report Statistics

Cancel Help

Figura 50 — Criagdo do processo de Témpera para as limas do tipo 3.

Process ? x
Name: Type:
F‘r-:- TempD v ‘ Standard v
Logic
Actior: Pricrity:
Seize Delay Release v | |Medium(2) v
Resources:
Add...
Edi...
Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression ~ Seconds v Value Added ~
Espression:
|Evalléter_Time_TempD) v

[ Report Statistics

Cancel Help

Figura 51 — Criacdo do processo de Témpera para as limas do tipo 4.
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Process ? x
Name: Type:
| ~ | Standard ~
Logic
Action: Priority:
Seize Delay Release ~ | | Medium(2) v

Resources:

Resource, MacTempE Add...
<End of list>

Edit.

Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression v | Seconds v | Value Added v
E xpression
[Evallaites_Time_TempE} v

Report Statistics

Cancel Help

Figura 52 — Criagdo do processo de Témpera para as limas do tipo 5.

Em relacdo ao mddulo Record, na Figura 35 visualizamos a existéncia de 5 blocos deste tipo, no
sentido de registar a contagem do nimero de limas apds cada um dos processamentos.

Por ultimo, o mdédulo Route promove a troca de estagdo para a estagdo Limpeza. Dentro deste
cenario, a Figura 53 expde a definicdo do presente médulo, onde se denota uma varidvel,
“Alter_Time_RoutelLimp”, relativa ao tempo de rota, para que na interface o utilizador possa
parametrizar esse tempo.

Route 7 brd
Name:
[Eouic ind v
Route Time: Units:
lE vallAlker_Time_Routelirm ~ | Seconds w
Destination Type: . Station Mame:
Station v | |StaLimp >

Cancel Help

Figura 53 — Criacdo da rota Témpera-Limpeza.

4.4.3. Formulagao do Processo Limpeza e Fim do Sistema

A Ultima etapa concerne a formulagdo do processo Limpeza e a conclusdo do modelo légico
concebido. Neste contexto, os mddulos utilizados no caso do processo Limpeza foram: Station,
Batch, Process, Separate, Record e Route.

EH=HE B

Figura 54 — Formulagdo do processo Limpeza e fim do sistema.
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O moddulo Station possibilita a rececao de limas na estacdo. Em seguida, surge o mddulo Batch que

permite juntar 3 limas, visto que o processo Limpeza trabalha com 3 limas de cada vez.

Batch
Mame: Type:
‘Agrupar 3 Limas v | Temporary
Batch Size: Save Criterion:
| 3 | First
Rule:
Any Entity b

Representative Entity Type:

L |

Cancel

Figura 55 — Criagdo do mddulo Batch.

Dentro deste cenario, foi utilizado 1 médulo Process.

x

Help

Na Figura 56, é possivel visualizar as caracteristicas do mddulo, pelo que no campo Expression é

apresentada a varidvel “Alter_Time_Limp”, correspondente ao tempo de processamento. Na

mesma figura, no campo Resources, constata-se a varidvel “MacLimp”, com uma quantidade

equivalente a 1 maquina. Ndo obstante, as varidveis mencionadas também podem ser

parametrizadas na interface desenvolvida.

Process X

Name: Type:
| ~ | | Standard v
Logic
Action: Priority:
Seize Delay Release v ! M edium(2) v
Resources:
Resource, MacLimp, 1 Add..
<End of list>

Edit.

Delete
Delay Type: Units: Allocation:
Expression v~ Seconds v | Value Added v
Expression:
| EvallAlter_Time_Limp) v
Report Statistics

Cancel Help

Figura 56 — Criagdo do processo de Limpeza.

Relativamente ao mdodulo Separate, este tem o intuito de redimensionar o lote criado pelo médulo

Batch, passando-o de 3 limas para 1 lima, apds o processamento, tal como se pode observar na

Figura 57.
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Separate ? b4
MName: Type:
[Separate 3 | Splt Existing Batch v

Member Attributes:

Retain Original Entity Values v

Carcel || Heb

Figura 57 — Criacdo do mddulo Separate.

Em relacdo ao mddulo Record, este surge no sentido de registar a contagem do numero de limas
apos o processamento.

O mddulo Route promove a mudancga de estacdo para o final do modelo (Ver a Figura 58).

Name:
| Route_Out v
Route Time: Uniits:
|15 ~ | | Seconds v
Destination Type: Station Mame:

Station v | |StationOUT v

0K Cancel Help

Figura 58 — Criacdo da rota Limpeza-Fim do Sistema.

Por fim, o médulo Dispose, ilustrado na Figura 59, reside num bloco imprescindivel a todos os
modelos de simulagdo visto que permite terminar a simulagdo no software ARENA.

Dispose ? x
Name:
Dis ose 1 v |

Record Entity Statistics

Cancel Help

Figura 59 — Criagcdo do mddulo Dispose.

4.5. Codigo VBA Desenvolvido

A realizagdo da interface grafica anteriormente mencionada, exigiu a conce¢do de cédigo de
programacdo VBA. Neste seguimento, esta linguagem de programacao foi responsavel por criar as
fungdes necessarias para que o utilizador pudesse parametrizar todas as varidveis mencionadas nos
subcapitulos anteriores.

Assim, nesta seccdo sera exposta uma explicacdo sobre o cddigo desenvolvido [Consultar o
Apéndice A}, ressalvando o seu funcionamento na interface gréfica.
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4.5.1. Fluxograma do Funcionamento Genérico dos Modulos da Interface

Na Figura 60, é possivel verificar o fluxograma onde consta a representagdo genérica sobre cada
um dos mddulos presentes na interface grafica.

 —

Selecdo do modulo

-

Limpar e esconder 0s
campos ndo
essenciais

A 4

Nao O botdo
Read Vanables
foi acionado?

Sim
v

Leitura e apresentacdo das
variaveis dos modulos

Sim
Algum erro foi Emiss&o de uma

Apresentacdo das caixas de detetado? mensagem de erro

texto que permitem alterar
os dados das varidveis

A 4

O utilizador A ferramenta grava
alterou a todas as alteracdes
distribuico? efetuadas

L Sim
Y

Selecdo de um novo
A ferramenta ajusta as modulo

caixas de texto consoante a
distribuicdo selecionada

@

\ 4

O botdo
Change
foi acionado?

Sim
v
A ferramenta efetua a
validaco de erros sobre
cada caixa de texto
preenchida

Figura 60 — Fluxograma sobre o funcionamento genérico de cada médulo da interface concebida.®

® Fluxograma desenvolvido a partir do software draw.io.
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Deste modo, é possivel verificar que o cédigo do presente modelo de simulacdo foi desenvolvido
de forma a proporcionar uma articulacdo entre interface gréfica e as variaveis em causa, visando
ainda a consulta e atualizacdo de dados.

4.5.2. Controlo do Modulo Inicial

Tal como foi mencionado e ilustrado na sec¢do 4.2, o mddulo inicial exibe uma interface elementar,
no sentido de viabilizar uma interagdo pratica ao utilizador. Deste modo, a sua projecao sé foi
possivel recorrendo a uma multipage na opcao Show Visual Basic Editor do software ARENA, pelo
gue esta implementacao permitiu compilar numa userform um conjunto de paginas que contém
um ou mais objetos por mddulo. Assim, verificamos vdrios mdédulos na interface, onde cada um
alude ao seu tema em particular e ainda detém a capacidade de realizar acdes especificas. Dentro
deste enquadramento, a Figura 61 apresenta um fluxograma sobre o funcionamento da multipage
utilizada sempre que se seleciona um médulo.

Inicio da muitipage

Esconder todas as

Jabels e 0s campos

para introducéo de
novos dados

l

Esconder os botdes

l

Apagar as variaveis
de cada campo

i Sim Forcar a fiag a 1, ou seja
Oali':g’rzidg' N levar a ferramenta a assumir

o que ha uma lista de
2 =
distribuicdo distribuicdo de tempo

Forcar a flag a 0, ou seja, levar a
ferramenta a assumir que ndo ha
uma lista de distribuicdo de tempo

2 N Sim
Flag de indice = 1?

4

Criacdo da lista de
distribuicdies

l

Definicdo de um apontador para a primeira
opcao da lista de distribuicBes, no sentido de
ser a primeira opcao por defauit

v

Colocar a flag de
indice = 1

Figura 61 — Fluxograma sobre o funcionamento da multipage manuseada.®

6 Fluxograma desenvolvido a partir do software draw.io.
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Em seguida, o Source Code 1 expde parte do cédigo desenvolvido que concerne o funcionamento
apresentado no fluxograma anterior. Nesta sequéncia, a operacdo interna que esta intrinseca a
selecdo de um mddulo, estd programada de modo que as labels e as caixas de texto sejam
atualizadas, ou seja, que figuem ou nado visiveis, que as varidveis sejam eliminadas na condicdo de
possuirem algum valor por default, e que cada combobox, das diferentes distribuicdes de tempo,
estejam sempre corretamente disponiveis.

Ainda neste mddulo, constata-se a presenca de dois botdes, Exit e Run Simulation, que se podem
visualizar na Figura 62.

Private Sub MultiPagel Change()
UserForml.Label7.Visible = False
UserForml.TextBoxl.Visible = False

UserForml.CommandButton4.Visible = False

UserForml.TextBoxl.value = ""

Var ComboBoxl = UserForml.ComboBoxl.ListIndex
Select Case Var ComboBoxl
Case -1
Var_ComboBoxlExiste = 0
Case 0
Var ComboBoxlExiste = 1
Case 1
Var ComboBoxlExiste = 1
Case 2
Var ComboBoxlExiste = 1
Case 3
Var ComboBoxlExiste = 1
Case 4
Var ComboBoxlExiste = 1
Case 5
Var ComboBoxlExiste = 1
Case 6
Var ComboBoxlExiste = 1
Case Else
Var ComboBoxlExiste = 0
End Select

If Var ComboBoxlExiste = 0 Then
UserForml.ComboBoxl.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBoxl.AddItem "Exponencial”™ 'ListIndex = 1
UserForml.CompboBoxl.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBoxl.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3

UserForml.ComboBoxl.AddItem "LogNormal' 'ListIndex = 4
UserForml.ComboBoxl.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBoxl.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6

'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBoxl.ListIndex = 0
Var ComboBoxlExiste = 1
End If

Source Code 1 — Excerto do cddigo VBA da multipage.

Figura 62 — Botdes Run Simulation e Exit do mddulo inicial da interface concebida.
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Relativamente ao primeiro, quando o botdo é pressionado, o modelo de simulac¢do ativa segundo
os métodos Pause e End, tal como é exposto no Source Code 2. Partindo deste pressuposto, a
simulacdo ird executar, porque esta implicita a devolugdo do controlo do software ARENA no
momento em que é imposta a ordem para ocultar a form.

Private Sub CommandButtonl Click()

Dim m As Model
Dim s As SIMAN

Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

m.Pause

m.End

UserForml.Hide

End Sub

Source Code 2 — Excerto do codigo VBA correspondente ao botdo Exit.

Ja em relacdo ao segundo botdo, visivel no Source Code 3, o procedimento é o oposto quando este
é pressionado.

Private Sub CommandButton2 Click()

Dim m As Model
Dim s As SIMAN

ThisDocument.Model
m.SIMAN

Set m
Set s

UserForml.Hide

End Sub

Source Code 3 — Excerto do cddigo VBA correspondente ao botdo Run Simulation.

O fluxograma exposto na Figura 63 representa o médulo Analysis of Different Scenarios Considering
Layout Constraints, e exibe como se processa a sele¢do de cada cenario concebido.

Inicio do modulo A Sis
of Different Scen
yout C

Consids

Os valores do Scenario 1 sdo
carregados para as variaveis
definidas no modelo

O Scenario 1 foi
selecionado?

Os valores do Scenario 2 sdo
carregados para as variaveis
definidas no modelo

O Scenario 2 foi
selecionado?

Os valores do Scenario 3 sdo
camregados para as variaveis
definidas no modelo

O Scenario 3 foi
selecionado?

v

Fim da muitipage

Figura 63 — Fluxograma sobre o funcionamento do mddulo Analysis of Different Scenarios Considering

Layout Constraints.”

7 Fluxograma desenvolvido a partir do software draw.io.
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Em seguida, o Source Code 4 apresenta um excerto do cddigo VBA, equivalente a criacdo dos
cendrios mencionados anteriormente. Deste modo, é possivel observar que o mesmo estd
organizado em 2 blocos diferentes: controlo da quantidade de entidades que entram no sistema, e
verificacdo das varidveis de tempo de cada um dos processamentos presentes no sistema. Apds a
selecdo do cendrio pretendido, os dados sdo automaticamente carregados, atualizando as varidveis
do modelo de simulagao.

Private Sub CommandButtonl9 Click()

'Carrega para o modelo os valores para o Cenario 1
Dim m As Model

Dim s As SIMAN

Set m ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

'Valores de entities definition
.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl"))
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity
.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2™))
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity
.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3"))
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3")) = "Norm(1.05,0.02)"
.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4")) = "1"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) = "Norm(1.05,0.0
.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) = "1"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) = "Norm(1.05,0.02)"

= "Norm(1.05,0.02)"

= "Norm(1.05,0.0

N

1n
on

N

S
S
S
S
S
S
S
S
S
S

'Valores para 0OS processos
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte')) = "3"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte™)) = "Norm(1.05,0.02)"
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) = "4"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret")) = "NORM(2.65,0.02)"
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG'")) = "4"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG")) = "NORM(3.7,0.02)"
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjB")) = "2"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB"))
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA™)) = "13"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA™))
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) = "5"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB")) = "NORM(30.7,0.02)"
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) = "5"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC'")) = "NORM(30.7,
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) = "8"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD")) = "NORM(30.7,0
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) = "8"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE"™)) = "NORM(30.7,0.02)"
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA')) = "2"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA'")) = "NORM(4.
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) = "2"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB")) = "NORM(4.4,0.02)"
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) = "1"

.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC")) = "NORM(4.4,0.02)"
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) = "1"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD")) = "NORM(4.4,0.02)"
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempk")) = "1"

.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE")) = "NORM(4.4,0.02)"
.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) = "1"
.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp™")) = "NORM(1.

"NORM (3.7, 0

"NORM (30.7,0.02)"

nnnnnnonononnnoonnonononnonnnonnonnonnoonnoooonoonon

w
C

8,0.02)"

End Sub

Source Code 4 — Excerto do codigo correspondente a definicdo dos cenarios do mdédulo Analysis of Different
Scenarios Considering Layout Constraints.
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4.5.3. Controlo dos Moédulos — Botao Read Variables

O botdo Read Variables é responsavel por apresentar todas as caixas de texto, labels e botdes, visto
gue quando se seleciona um mddulo este é o Unico botdo exposto. Assim, no momento da selegdo
de um mddulo, o programa sé permite executar as outras funcdes presentes na interface quando
se carrega no botdo Read Variables, sendo que é nesse instante que o algoritmo, denotado no

fluxograma da Figura 64, é ativado.

Inicio botéo Read
Variables

>
>

.

Leitura e apresentacéo dos
valores de cada variavel
submetidas no software

ARENA

A distribuicdo
selecionada € a
Exponencial?

‘A distribuicdo
selecionada € a de
Poisson?

‘A distribuicdo
selecionada é a
Normal?

A distribuicdo
selecionada &
a LogNormal?,

‘A distribuicdo
selecionada &
a Uniforme?

A distribuicdo
selecionada é
a Triangular?

Figura 64 — Fluxograma sobre o funcionamento genérico de cada bot3o Read Variables.®

Esconder todos os campos nde
essenciais, alterar as Jabels, carregar

e expor todos 0s campos associados &
distribuicdo Exponencial

Sim

Esconder todos 0s campos n&o
essenciais, alterar as /abels, carregar

e expor todos 0s campos associados a

distribuicdo de Poisson

Esconder todos os campos no
essenciais, alterar as /abels, carregar

e expor todos os campos associados 3

distribuicdo Normal

Esconder todos os campos ndo
essenciais, alterar as /abels, carregar

e expor todos os campos associados &

distribuicdo LogNormal

Esconder todos os campos néo
essenciais, alterar as /abels, carregar

e expor todos 0s campos associados &

distribuicdo Uniforme

Sim

A 4

Esconder todos os campos ndo
essenciais, alterar as /abels, carregar

e expor todos os campos associados 3

distribuicdo Triangular

Apresentaco dos campos para a
introducdo de novos dados nos
parametros do modulo

Fim botdo Read
Variables

8 Fluxograma desenvolvido a partir do software draw.io.
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Neste contexto, apds se premir o botao Read Variables, o mddulo vai iniciar um processo de leitura
dos dados das varidveis pré-definidas no software. Todavia, uma vez que cada distribuicdo de
tempo tem as suas caracteristicas em particular, o programa ira regular os campos e as labels, no
sentido de apresentar os campos essenciais. Por exemplo, se a distribuicdo selecionada for
exponencial, apenas ira ser disponibilizada a label média, enquanto no caso de uma distribuicdo
triangular, as labels serdo minimo, moda e maximo. Posteriormente a exposicdo dos campos e
labels da distribuicdo selecionada, sdo disponibilizados caixas de texto e uma combobox para
introducdo de novos dados, situagdo descrita no tépico subsequente.

No Source Code 5 estd exposto parte do cddigo desenvolvido para o devido funcionamento do
botao Read Variables. Tendo em conta que a interface contém varios botdes deste cariz, o cdédigo
é semelhante para os diferentes médulos, variando apenas consoante as varidveis em causa.

Private Sub CommandButton3 Click()
'Botdo de leitura das variaveis das entidades

Dim m As Model
Dim s As SIMAN

ThisDocument.Model
m.SIMAN

Set
Set s

3

'Tratamento da Entl

'Apresentacdo quantidade limas

UserForml.TextBoxl.value =
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl™))
UserForml.TextBoxl.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo
Var ExpressionEntl = s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl™))
Var DistributionEntl = Left(Var ExpressionEntl, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéo
Select Case Var_ DistributionEntl
Case "Expo'", "EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam
UserForml.Label8.Visible = False
UserForml.Label9.Visible = False
UserForml.TextBox4.Visible = False
UserForml.TextBox5.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox2.value "Exponencial"
UserForml.TextBox3.value Val (Mid(Var_ ExpressionEntl, 6))
'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label7.Caption = "Mean"
UserForml.Label7.Visible = True

UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True

Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label8.Visible = False
UserForml.Label9.Visible = False
UserForml.TextBox4.Visible = False
UserForml.TextBox5.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox2.value "Po on
UserForml.TextBox3.value Val (Mid(Var ExpressionEntl, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label7.Caption = "Mean"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True
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Case "Norm", "NORM"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label9.Visible = False
UserForml.TextBox5.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox2.value = "Normal"
UserForml.TextBox3.value = Val(Mid(Var ExpressionEntl, 6))
UserForml.TextBox4.value = Val (Mid(Var ExpressionEntl, InStr(Var ExpressionEntl,

")+ 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label7.Caption = "Mean"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.Label8.Caption = "StdDev"

UserForml.Label8.Visible = True
UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True
UserForml.TextBox4.Visible = True

Case "Logn", "LOGN"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label9.Visible = False
UserForml.TextBox5.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox2.value = "LogNormal"
UserForml.TextBox3.value = Val (Mid(Var ExpressionEntl, 6))
UserForml.TextBox4.value = Val (Mid(Var ExpressionEntl, InStr(Var ExpressionEntl,

) +1))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label7.Caption = "LogMean"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.Label8.Caption = "Logstd"

UserForml.Label8.Visible = True
UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True
UserForml.TextBox4.Visible = True

Case "Unif", "UNIE"
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam
UserForml.Label9.Visible = False

UserForml.TextBox5.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox2.value = "Uniform"

UserForml.TextBox3.value = Val(Mid(Var_ ExpressionEntl, 6))
UserForml.TextBox4.value = Val(Mid(Var ExpressionEntl, InStr(Var ExpressionEntl,

) +1))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label7.Caption = "Minimum"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.Label8.Caption = "Maximum"

UserForml.Label8.Visible = True
UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True
UserForml.TextBox4.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox2.value = "Triangular"
UserForml.TextBox3.value = Val (Mid(Var ExpressionEntl, 6))
UserForml.TextBox4.value = Val (Mid(Var ExpressionEntl, InStr(Var ExpressionEntl,
")+ 1)
UserForml.TextBoxb.value Val (Mid(Var_ ExpressionEntl,
InStr(InStr(Var ExpressionkEntl, ",") + 1, Var ExpressionEntl, ",") + 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label7.Caption = "Minimum"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.Label8.Caption = "Mode"
UserForml.Label8.Visible = True
UserForml.Label9.Caption = "Maximum"

UserForml.Label9.Visible = True

UserForml.TextBox2.Visible = True

UserForml.TextBox3.Visible = True

UserForml.TextBox4.Visible = True

UserForml.TextBox5.Visible = True
End Select

Source Code 5 — Excerto do cddigo VBA correspondente ao botdo Read Variables.
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4.5.4. Controlo dos Madulos — Sele¢ao da Distribuicao de Tempo

O algoritmo denotado na Figura 65 concerne a a¢do que decorre quando se seleciona uma
distribuicdo de tempo diferente. O fluxograma em foco apresenta as labels que a sele¢do de cada
distribuicdo exibe ou esconde. Em funcdo da escolha de uma nova distribuicdo, e do preenchimento
dos novos dados, surge o botao Change com o intuito de gravar os valores atualizados da variavel
em causa. No sentido de ressalvar qualquer erro de digitacdo, a escolha da distribuicdo de tempo

apenas pode ser efetuada partindo da lista a disposicao, tal como é exposto na Figura 66.

Inicio da selecdo da
distribuicdo de tempo

A 4

Carregar valor do indice da
distribuicdo selecionada
para a nova variavel

>
>

Y

Sim

Indice = Exponencial?,

Sim
Indice = Poisson?

Sim
indice = Normal?

Sim

Indice = LogNormal?

Sim
indice = Uniforme?

Figura 65 — Fluxograma sobre o funcionamento genérico de cada combobox das distribuicdes de tempo.®

Esconder todos os campos n3o
essenciais, alterar as /abels, carregar
le expor todos os campos associados a
distribuicdo Exponencial

Esconder todos os campos nio
essenciais, alterar as /abels, carregar
le expor todos 0s campos associados &

distribuicdo de Poisson

Esconder todos os campos n3o
essenciais, alterar as /abels, carregar
le expor todos os campos associados a

distribuicio Normal

Esconder todos 0os campos nao
essenciais, alterar as /abels, carregar
le expor todos os campos associados a

distribuicdo LogNormal

Esconder todos 0os campos nao
essenciais, alterar as /abels, carregar
le expor todos 0s campos associados a

distribuicdo Uniforme

A4

A

Esconder todos os campos n3o
essenciais, alterar as /abels, carregar
le expor todos os campos associados a

distribuicdo Triangular

Apresentacdo do botdo

| Change que permite gravar

os novos dados nos
parametros do modulo

Fim combobox das

distribuicdes de tempo

% Fluxograma desenvolvido a partir do software draw.io.
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Exponendal

Poisson
Normal
LogMNormal
Uniform
Triangular

Figura 66 — Lista de distribuicdes de tempo disponivel.

O mesmo acontece relativamente aos campos disponibilizados consoante cada uma das

distribuicGes, visto que estes ajustam-se, exibindo-se apenas se realmente forem essenciais a

distribuicdo escolhida.

N3do obstante, como o utilizador poderd ndo querer atualizar todas as varidveis, o programa foi

concebido de modo a possibilitar a atualizacdo individual, cabendo a utilizacdo do botdo Change
para gravar cada alteracdo efetuada, tal como se pode observar no excerto de cédigo presente no

Source Code 6.

Private Sub ComboBoxl Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox
Var ComboboxlAlterada = UserForml
Select Case Var_ ComboboxlAlterada
'Esconde as labels e te
Case 1 'Exponencialxtboxs que
UserForml.Label28.Visible
UserForml.Label29.Visible

UserForml.Label27.Caption
UserForml.Label27.Visible

Case 2 'Poisson

UserForml.Label28.Visible
UserForml.Label29.Visible

UserForml.Label27.Caption
UserForml.Label27.Visible

Case 3 'Normal

UserForml.Label29.Visible

UserForml.Label27.Caption
UserForml.Label27.Visible
UserForml.Label28.Caption
UserForml.Label28.Visible

UserForml.Label27.Caption
UserForml.Label27.Visible
UserForml.Label28.Caption
UserForml.Label28.Visible

de entLl

.ComboBox1.ListIndex

ndo interessam
= False 'mode
= False 'max

UserForml.TextBox20.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox21l.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

= "Mean"
= True 'minimo

UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa do minimo
'Mostra botdo para alteracgdo das variaveis de entLll
UserForml.CommandButton4.Visible = True

'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam

= False 'mode
= False 'max

UserForml.TextBox20.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox21l.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

= "Mean"
= True 'minimo

UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa do minimo
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

= False 'max

UserForml.TextBox21.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

= "Mean" 'minimo
= True 'minimo
= "StdDev"

= True 'mode

UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox20.Visible = True 'caixa da mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True

= "LogMean"

= True 'minimo
= "LogStd"

= True 'mode

UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox20.Visible = True 'caixa da mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True
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Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label29.Visible = False
UserForml.TextBox21l.Visible = False 'caixa max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label27.Caption = "Minimum"
UserForml.Label27.Visible = True
UserForml.Label28.Caption = "Maximum"
UserForml.Label28.Visible = True

UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox20.Visible = True 'caixa mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True

Case 6 'Triangular

UserForml.Label27.Caption = "Minimum"
UserForml.Label27.Visible = True
UserForml.Label28.Caption = "Mode"
UserForml.Label28.Visible = True
UserForml.Label29.Caption = "Maximum'"
UserForml.Label29.Visible = True

UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox20.Visible = True 'caixa mode
UserForml.TextBox21.Visible = True 'caixa max
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True

End Select

End Sub

Source Code 6 — Excerto do codigo VBA correspondente a selecdo das distribuicdes de tempo.

4.5.5. Controlo dos Mddulos — Botao Change

Por fim, o botdo Change que, tal como foi mencionado anteriormente, é disponibilizado quando o
utilizador procede a sele¢do de uma nova distribuigdo, inicia o algoritmo representado na Figura
67. Neste seguimento, a Figura 67 expde o algoritmo que demonstra como é realizada a validagdo
dos dados nos parametros da distribuicdo selecionada, ressalvando uma mensagem de aviso
automatica, em caso de falha ou valores trocados, de modo a sensibilizar o utilizador a verificar e
retificar os dados submetidos.
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Inicio botdo Change

A 4

Carregar valor do indice da
distribuicdo selecionada
para a nova variavel

Sim

Indice = Exponencial?

Executar o carregamento dos dados
das novas varidveis, efetuar a
validacdo de erros e proceder a
construcdo da string "Expo(x)"

Sim

Indice = Poisson?

Executar o carregamento dos dados
das novas varidveis, efetuar a
validac&o de erros e proceder &
construcéo da string "Pois(x)"

Sim

indice = Normal?

Executar o carregamento dos dados
das novas varidveis, efetuar a
validac&o de erros e proceder &
construcdo da string "Norm(x,z)"

Y

Sim

Indice = LogNormal?

Executar o carregamento dos dados
das novas varidveis, efetuar a
validac&o de erros e proceder &
construcdo da string "Logn(x.2)"

Sim

indice = Uniforme?

Executar o carregamento dos dados
das novas varidveis, efetuar a
validacdo de erros e proceder &
construcdo da string "Unif(min, max)”

A\ 4

Y

Executar o carregamento dos dados

das novas varidveis, efetuar a validacdo

de erros e proceder a construcdo
da string "Tria(min, med, max)"

4| Gravacao dos novos dados
“| nos parametros do médulo

|

Fim botdo Change

Figura 67 — Fluxograma sobre o funcionamento genérico de cada botdo Change.*

10 Fluxograma desenvolvido a partir do software draw.io.
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A respeito do processo de armazenamento dos dados submetidos nos campos pelo utilizador, a
Figura 68 expde um fluxograma sobre o processo de validacdo de dados inseridos. Neste contexto,
o Source Code 7 exibe um excerto do cddigo que efetua as respetivas valida¢cdes o qual gera uma
mensagem de erro na eventualidade de haver erros de preenchimento, tal como é exibido na Figura
69 e na Figura 70.

Validacdo dos dados inseridos em
cada fextbox associada 3
distribuicdo de tempo selecionada

REXY

k.

Os novos valores sdo
carregados nas varidveis
internas

A interface devolve uma
mensagem de erro que alude ao
preenchimento de todos os
Campos

Todos os campos
de texto
foram preenchidos?

odos 05 campos
de texto

foram corretamente

preenchidos?

A interface devolve uma
mensagem de erro que alude ao
preenchimento correto de todos

05 Campos

Construcéo da string da distribuicdo de
tempo selecionada, e carregamento dos
novos valores nos pardmetros

l

[ Fim da validacdo dos dados ]

Figura 68 — Fluxograma sobre o processo de validagao de dados.

Retificacdo -> Forja
Time Distribution | Poisson :l'

Parameters: Mean | Change Route Time
(Seconds)

Retificacdo -> Forja

Arena X
Forja -> Picagem

Please insert values in all text boxes

Time Distribution

Parameters: Mean
(Seconds)

1717

StdDev

Figura 69 — Exemplo 1 de possivel erro de preenchimento dos campos para novos dados.
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Forja -> Picagem

= Time Distribution I Triangular j’
Parameters: Minimum I 10 Change Route Time
= (Seconds) I 10
- Mode - =
Forja -> Picagem
Maxdmum I 9
Arena >

Please review Minimum, Mode and Maximum values

Figura 70 — Exemplo 2 de possivel erro de preenchimento dos campos para novos dados.

Private Sub CommandButtonll Click()
'Botdo de alteracdo das variaveis do processo de Corte

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var_ ComboBox4Index = UserForml.ComboBox4.ListIndex

Select Case Var_ ComboBox4Index
Case 1 'Selecionada distribuig¢do Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox47 = Val (UserForml.TextBox47.value) 'capacidade da Corte
Var TempTextBox48 = Val (UserForml.TextBox48.value) 'Média da distribuicédo
escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a alteracdo
If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 Then
'Cria string para substituicédo da expressdo e carrega valores nas variaveis
Var_ TempConstructCorte = "Expo" & " (" & Var TempTextBox48 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™)) = Var TempTextBox47
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte')) =
Var TempConstructCorte

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var_ TempTextBox47 = Val (UserForml.TextBox47.value) 'Capacidade da limas
Var_ TempTextBox48 = Val (UserForml.TextBox48.value) 'Média da distribuicdo
escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a alteracédo
If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores nas variaveis
Var_ TempConstructCorte = "Pois" & " (" & Var_ TempTextBox48 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™)) = Var TempTextBox47
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte')) =
Var TempConstructCorte

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox47 = Val (UserForml.TextBox47.value) 'Capacidade da Corte
Var TempTextBox48 = Val (UserForml.TextBox48.value) 'Média da distribuicéo
escolhida
Var TempTextBox49 = Val (UserForml.TextBox49.value) 'Desvio standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a alteracdo
If Var_ TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 And Var TempTextBox49 <> 0
Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores nas variaveis
Var TempConstructCorte = "Norm" & " (" & Var TempTextBox48 & "," &
Var_ TempTextBox49 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™)) = Var TempTextBox47
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte')) =
Var_TempConstructCorte
Else
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MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuic&o LogNormal
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox47 = Val (UserForml.TextBox47.value) 'Quantidade de limas
Var TempTextBox48 = Val (UserForml.TextBox48.value) 'Média da distribuicédo
escolhida
Var TempTextBox49 = Val (UserForml.TextBox49.value) 'Desvio standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a alteracédo
If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 And Var TempTextBox49 <> 0
Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores nas variaveis
Var TempConstructCorte = "Logn" & " (" & Var TempTextBox48 & "," &
Var TempTextBox49 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte')) = Var TempTextBox47
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte')) =
Var_TempConstructCorte

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuig¢do Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis

Var TempTextBox47 = Val (UserForml.TextBox47.value) 'Quantidade de limas

Var_ TempTextBox48 = Val (UserForml.TextBox48.value) 'Minimum

Var_ TempTextBox49 = Val (UserForml.TextBox49.value) 'Maximum

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a alteracédo

If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 And Var TempTextBox49 <> 0

Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao maximo
If (Var TempTextBox48 < Var TempTextBox49) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores nas
varidveis

Var_TempConstructCorte = "Unif" & " (" & Var TempTextBox48 & "," &
Var TempTextBox49 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte')) = Var TempTextBox47
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte')) =
Var_ TempConstructCorte
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var_ TempTextBox47 = Val (UserForml.TextBox47.value) 'Quantidade de limas
Var TempTextBox48 = Val (UserForml.TextBox48.value) 'Minimum
Var TempTextBox49 = Val (UserForml.TextBox49.value) 'Mode
Var_ TempTextBox50 = Val (UserForml.TextBox50.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a alteracdo
If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 And Var TempTextBox49 <> 0
And Var TempTextBox50 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez ao maximo
If (Var_TempTextBox48 < Var TempTextBox49) And (Var TempTextBox49 <
Var TempTextBox50) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores nas

variaveis

Var TempConstructCorte = "Tria" & " (" & Var TempTextBox48 & "," &
Var_ TempTextBox49 & "," & Var TempTextBox50 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™)) = Var TempTextBox47

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte')) =
Var TempConstructCorte

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select
End Sub

Source Code 7 — Excerto do cddigo VBA correspondente ao processo de gravagao dos novos dados nas
varidveis da interface.
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Visando a simplificacdo do processo de validacdo e detecdo de erros na introducao dos novos
dados, cada um dos campos de preenchimento apenas aceita dados numéricos e pontos decimais
como caracteres. Neste sentido, o cddigo apresentado no Source Code 8 exibe todo este processo
mencionado anteriormente, sendo que esta implicito que qualquer caracter inserido nos campos,
para além dos mencionados, acusa um erro que gera automaticamente um aviso.

Private Sub TextBox49 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKeyO To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Source Code 8 — Excerto do codigo VBA correspondente aos campos de texto para submissdo de novos
dados.
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5. VALIDACAO DA FERRAMENTA E ANALISE DE RESULTADOS

O presente capitulo expde a validagdo da ferramenta criada, e um estudo sobre os resultados
relativos ao projeto elaborado. Assim, a seccdo 5.1 evidencia a validacdo do modelo a partir da
simulacdo efetuada, e a seccdo 5.2 apresenta uma analise sobre os resultados obtidos dos
diferentes cenarios analisados.

5.1. Validacao do Modelo Desenvolvido

Finalizando a fase de construcdo da ferramenta de simulacdo, surge a necessidade de avaliar o
trabalho efetuado, no sentido de o validar. Neste seguimento, foi realizado um estudo cujo objetivo
reside em mensurar se o0 modelo concebido é representativo do sistema produtivo real. Deste
modo, partindo de dados reais, obtidos da linha de producdo em estudo, formalizou-se uma
comparag¢do com os resultados provenientes do modelo.

Neste contexto, considerou-se um periodo de simulacdo de 25 horas, e um periodo de warm-up de
1 hora, para que o fluxo produtivo seja capaz de entrar num estado estacionario. Posto isto, na
Tabela 2 é possivel observar os dados adquiridos por meio do modelo simulagao.

A partir da andlise da Tabela 3, é possivel verificar que a variabilidade entre os valores reais e os
resultados obtidos da simulacdo assume um erro percentual de 2.48%. Por conseguinte,
depreende-se que a ferramenta de apoio a decisdo concebida é valida. Deste modo, sera verosimil
considerar a sua utilizagdo numa andlise de cendrios posterior, em fungdo da necessidade de
maximizar a capacidade produtiva e estudar o fluxo da linha de produg¢do de limas para motosserras
da empresa SNA Europe.

Analisando a Tabela 2, é possivel verificar algumas informagdes relativas a cada estagdo de
trabalho, nomeadamente o nimero de recursos, a taxa média de utilizacao, a quantidade de pegas
em fila de espera, o tempo médio de espera e o respetivo tempo de processamento. Neste
seguimento, é possivel aferir as esta¢Oes de trabalho que representam os pontos criticos do fluxo
produtivo. Assim, ao observarmos os dados obtidos do modelo de simulagdo sem qualquer
alteracdo de parametros, verificamos que as operacGes que apresentam, fundamentalmente,
bottlenecks sdo as de Corte, Retificagao, Forja G, Picagem B e C, e Témpera D e E. Neste contexto,
no que diz respeito a quantidade média de pegas em fila de espera, a estagdo mais critica é a de
Corte, com uma média de 82651 pecgas, e com um tempo médio de espera associado de 17355
segundos. Relativamente a estagdo que apresenta o maior tempo de espera, a estacdo de
Retificacdo é a mais critica, visto que apresenta um tempo médio de 17355 segundos, face a uma
guantidade média de 58440 limas em fila de espera.

Assim, partindo do propdsito da presente dissertacdo, em fun¢do do estudo de simulagao
conferido, surge a inevitabilidade de analisar e propor estratégias ou cenarios, cuja parametrizacdo
permite otimizar o fluxo produtivo. Consequentemente, a analise de resultados incide sobre os
pontos criticos detetados na Tabela 2. Contudo, efetuando uma analise sobre a planta da linha de
producdo presente na Figura 9, verificamos que fatores como o layout da industria e a auséncia de
area Util disponivel, impedem o investimento em algumas estac¢des criticas como, por exemplo, as
de Corte, Retificacdo e Forjamento, factos que desviam o foco para o estudo das restantes estagdes.
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Neste enquadramento, os cendrios propostos subsequentemente recaem sobre o estudo dos

processos de Picagem B e C, e Témpera D e E, que também pertencem ao leque de estacGes mais

criticas, dado que na Figura 9 ndo se apresentam restricdes que impe¢am o aumento do nimero
de recursos nessas mesmas estagoes.

Tabela 2 — Informacgdes por estagao de trabalho.

Estacao de Numero de Taxa .I\.llédi”a (").u.antida.de T?n.‘po Tempo de
Trabalho Recursos de Utilizagdo Média de Limas Médio de Processamento
(%) em Fila de Espera Espera (s) (s/lima)
Corte 3 100.00 82651.00 17355.00 1.05
Retificagdo 4 100.00 58440.00 20454.00 2.65
Forja G 5 100.00 5480.80 4539.20 3.70
Forja B 1 55.86 0.00 0.00 3.70
Picagem A 13 63.82 0.00 0.00 30.70
Picagem B 3 100.00 8850.90 29314.00 30.70
Picagem C 4 100.00 6067.90 22446.00 30.70
Picagem D 8 100.00 418.16 1547.00 30.70
Picagem E 8 100.00 419.58 1552.60 30.70
Témpera A 2 59.46 0.00 0.00 4.40
Témpera B 1 42.99 0.10 1.02 4.40
Témpera C 1 57.33 0.14 1.05 4.40
Témpera D 1 100.00 1442.70 5536.50 4.40
Témpera E 1 100.00 1443.10 5538.50 4.40
Limpeza 1 43.82 0.01 0.02 1.38

Tabela 3 — Validagdao do modelo de simulagao.

Tempo Quantidade de Pecas (Limas)
i i Produzidas
Tipo de Efetivo :ie Erro (%)12
Produto Producao i Real Modelo de
(horas) Istema Rea Simulaggo
Limas 24 80000 81981 2.48
Erro (%) = [(81981 —80000) x 100%] <+ 80000 Equacdo 1

11 Forja G equivale 3 estacdo de trabalho que retrata a operacdo de Forjamento com todos os tipos de lima a

excecdo do tipo B.

12 calculo efetuado a partir da Equacdo 1
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5.2. Analise de Cenarios Considerando Restrigoes de Layout da Empresa

Apods se verificar a validacao do modelo de simulacao, deu-se inicio a fase de analise de resultados,
abordada nesta seccdo. Esta etapa concerne a proposta de cendrios e o seu respetivo
levantamento, com o intuito de aferir o impacto que uma hipotética alteracdo teria no sistema da
empresa, tendo em conta os dados reais adquiridos.

Assim, esta anadlise contemplou a observacdao de um conjunto de dados referentes a um dia de
trabalho, associado a um periodo de producao equivalente a 24 horas, a par da aplicacdo de trés
cenarios distintos com dados diferentes dos obtidos a partir do sistema real. Ndo obstante, a
simulacdo de cada cenadrio teve um periodo de 25 horas, e associado um periodo de warm-up do
modelo, de 1 hora, novamente no sentido de atingir um estado estaciondrio do fluxo produtivo.

Em fung¢do do que foi mencionado na sec¢do anterior, uma breve andlise sobre a Tabela 2 alerta-
nos para a presenca de pontos de estrangulamento em diferentes operacdes, nomeadamente para
o processo de Corte. No entanto, apesar desta ser a operacdo mais critica, e de a ferramenta
desenvolvida deter um cariz genérico que possibilita o estudo de inUmeros cendrios, considerou-se
na andlise de possiveis cenarios apenas o aumento da capacidade produtiva nas esta¢des de
Picagem B e C, e Témpera D e E, devido, essencialmente, as restricGes da empresa no que respeita
ao layout produtivo, a drea util disponivel para acrescentar recursos, e pontos criticos no fluxo
produtivo. Desta forma, definiram-se os seguintes cendrios independentes e cuja parametrizacdo
estd pré-definida:

- Cenario 1 — Aumento da Capacidade Produtiva na Esta¢do de Picagem;
- Cenario 2 — Aumento da Capacidade Produtiva na Estagcdo de Témpera;

- Cenario 3 — Crossover entre os Cendrios 1 e 2.

5.2.1. Cendrio 1 — Aumento da Capacidade Produtiva na Estacao de
Picagem

Em func¢do da andlise efetuada previamente, durante e apds a validagdo do modelo, uma vez que
dentro da estagdo de Picagem os processos que tinham maior nimero de pecgas em fila de espera,
0 maior periodo de espera, e 0 menor nimero de recursos eram os de Picagem B e C, definiu-se
como Cenario 1 o aumento da capacidade destas, elevando-as a uma quantidade equivalente a 5
maquinas, proposta exposta na Figura 71. Neste seguimento, a Tabela 4 expde a comparagao entre
os valores do sistema real e os obtidos neste estudo.

Tabela 4 — Comparagdo entre os valores do Sistema Real e o Cenario 1.

Tempo Quantidade de Pegas (Limas) Aumento da
Tipo de Efetivo de Produzidas Capacidade
Produto Produgao . Modelo de Produtiva
(horas) Sistema Real simulagdo (%)
Limas 24 80000 90387 12.98

13 Calculo efetuado a partir da Equacdo 2
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Aumento da Cap. Prod. (%) = [(90387 —80000) x 100%] <+ 80000 Equagdo 2

Apds a avaliacao dos resultados obtidos, constatou-se que o primeiro cendrio admite um aumento
da capacidade produtiva em 12.98%, o que se traduz num aumento de 10387 pecas na producdo
diaria de limas.

A Tabela 5 apresenta as informacdes associadas a cada estacdo de trabalho, provenientes da
simulacdo conferida a partir do Cendrio 1. Neste seguimento, a diferenca entre os resultados
obtidos do Modelo e deste cendrio, tendo em conta o aumento de recursos nos processos de
Picagem B e C, enuncia a minimizacao da quantidade de entidades em fila de espera até 2823.90
pecas, e 1413.50, respetivamente. Neste caso, também se verifica uma reducdo do tempo de
espera em 5224 segundos, situacdo que se reflete, posteriormente, no aumento da capacidade
produtiva.

Tabela 5 — Informacgdes por estacdo de trabalho do Cendrio 1.

Estacao de Numero de Taxa .Média (llu.antida.de Tfan.\po Tempo de
Trabalho Recursos de Utilizagdo Média de Limas Médio de Processamento
(%) em Fila de Espera Espera (s) (s/lima)
Corte 3 100.00 82634.00 17352.00 1.05
Retificagdo 4 100.00 58438.00 20453.00 2.65
Forja G 5 100.00 5481.40 4539.20 3.70
Forja B 1 55.86 0.00 0.00 3.70
Picagem A 13 63.82 0.00 0.00 30.70
Picagem B 5 100.00 6027.00 19962.00 30.70
Picagem C 5 100.00 4654.40 17222.00 30.70
Picagem D 8 100.00 421.58 1559.70 30.70
Picagem E 8 100.00 420.09 1554.30 30.70
Témpera A 2 59.45 0.00 0.00 4.40
Témpera B 1 35.83 0.05 0.30 4.40
Témpera C 1 71.66 0.22 1.36 4.40
Témpera D 1 100.00 1443.20 5538.80 4.40
Témpera E 1 100.00 1442.20 5534.10 4.40
Limpeza 1 48.32 0.01 0.03 1.38
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Figura 71 — Nova proposta de layout associada ao Cenario 1.
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5.2.2. Cenario 2 — Aumento da Capacidade Produtiva na Estagao de

Témpera

Em consequéncia do que foi observado aquando da validacdao do modelo, foi sugerido o aumento

da capacidade dos processos de Témpera D e E como Cenario 2, ficando cada uma com uma
capacidade equivalente a 2 maquinas, proposta apresentada na Figura 72. Assim, a Tabela 6
evidencia a comparagdo entre os valores do sistema real e os alcancados durante este teste.

Tabela 6 — Comparacdo entre os valores do Sistema Real e o Cenario 2.

T d Quantidade de Pecas (Limas) Aumento da
Tipo de empo de Produzidas Capacidade
Produgao .
Produto Modelo de Produtiva
(horas) Sistema Real . . o/ 114
Simulaggo (%)
Limas 24 80000 87714 9.64
Aumento da Cap. Prod. (%) = [(87714 — 80000) x 100%] = 80000 Equacgdo 3

Analisando os dados resultantes do modelo, depreende-se que este cendrio presume um aumento
da capacidade produtiva em 9.64%, o que significa um aumento de 7714 pegas na produgao didria

de limas.

Tabela 7 — Informacg@es por estacdo de trabalho do Cendrio 2.

Estacdo de Nidmero de Taxa .l\.llédi"a C'lu.antida‘de Tfen)po Tempo de
Trabalho Recursos de Utilizagao Média de Limas Médio de Processamento
(%) em Fila de Espera Espera (s) (s/lima)
Corte 3 100.00 82631.00 17352.00 1.05
Retificagdo 4 100.00 58446.00 20455.00 2.65
Forja G 5 100.00 5484.40 4541.40 3.70
Forja B 1 55.84 0.00 0.00 3.70
Picagem A 13 63.83 0.00 0.00 30.70
Picagem B 3 100.00 8850.60 29322.00 30.70
Picagem C 4 100.00 6065.80 22446.00 30.70
Picagem D 8 100.00 417.74 1545.90 30.70
Picagem E 8 100.00 420.66 1556.40 30.70
Témpera A 2 59.46 0.00 0.00 4.40
Témpera B 1 21.50 0.01 0.10 4.40
Témpera C 1 57.32 0.12 0.94 4.40
Témpera D 2 57.33 0.00 0.00 4.40
Témpera E 2 57.33 0.00 0.00 4.40
Limpeza 1 46.90 0.01 0.02 1.38

14 Calculo efetuado a partir da Equacdo 3
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A Tabela 7 exibe os dados relativos as diferentes operacdes, obtidas a partir da simulacdo do
Cenario 2. Nesta sequéncia, a diferenca entre os resultados do Modelo e o cendrio, face ao aumento
de recursos nos processos de Témpera D e E, expressa a minimizacdao total da quantidade de
entidades em fila de espera e do tempo de espera em ambos os processos, panorama que se
reflete, consequentemente, no aumento da capacidade produtiva diaria.
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Figura 72 — Nova proposta de layout associada ao Cenario 2.

5.2.3. Cenario 3 — Crossover entre os Cenarios 1 e 2

No sentido de estudar o impacto que o aumento simultdneo da capacidade nas estacbes de
Picagem e Témpera teria no sistema real, considerou-se o aumento da capacidade dos processos
de Picagem B e C para 5 mdquinas e a capacidade dos processos de Témpera D e E para 2 maquinas,
respetivamente, proposta exibida na Figura 73. Neste seguimento, a Tabela 8 expGe a comparacgado
entre os valores reais e os adquiridos nesta analise.

Tabela 8 — Comparacdo entre os valores do Sistema Real e o Cenario 3.

Tempo Quantidade de Pecas (Limas) Aumento da
Tipo de Efetivo de Produzidas Capacidade
Produto Produgdo . Modelo de Produtiva
(horas) Sistema Real Simulagdo (%)*°
Limas 24 80000 93318 16.65
Aumento da Cap. Prod. (%) = [(93318 —80000) x 100%] < 80000 Equagdo 4

Apds se avaliar os resultados obtidos, constatou-se que o terceiro cendrio admite um aumento da
capacidade produtiva em 16.65%, o que traduz um aumento de 13318 pecas na produgdo didria de
limas.

15 Calculo efetuado a partir da Equacdo 4
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Tabela 9 — Informacdes por estacdo de trabalho do Cenario 3.

Estacdo de Numero de Taxa 'I\'/Iédia C’),u'antida'de T?_rr'\po Tempo de
Trabalho Recursos de Utilizagao Média de Limas Médio de Processamento
(%) em Fila de Espera Espera (s) (s/lima)
Corte 3 100.00 82620.00 17351.00 1.05
Retificagdo 4 100.00 58441.00 20454.00 2.65
Forja G 5 100.00 5484.30 4541.80 3.70
Forja B 1 55.87 0.00 0.00 3.70
Picagem A 13 63.82 0.00 0.00 30.70
Picagem B 5 100.00 6028.50 19964.00 30.70
Picagem C 5 100.00 4653.70 17219.00 30.70
Picagem D 8 100.00 420.76 1547.00 30.70
Picagem E 8 100.00 418.24 1547.30 30.70
Témpera A 2 59.46 0.00 0.00 4.40
Témpera B 1 35.83 0.01 0.06 4.40
Témpera C 1 71.66 0.20 1.24 4.40
Témpera D 2 100.00 1442.80 5536.90 4.40
Témpera E 2 57.33 0.00 0.00 4.40
Limpeza 1 24.92 0.00 0.00 1.38

Na Tabela 9 observamos informacGes sobre as diferentes estacGes, obtidas a partir da execucdo da
simulagdo associada ao Cendrio 3. Neste sentido, é exposta a diferenga entre os resultados do
Modelo e deste cenario, o que nos permite verificar que o aumento de recursos nos processos de
Picagem B e C, e Témpera D e E permitem minimizar a quantidade de entidades em fila de espera,
e o tempo que lhes é associado em todas as estagdes, sendo que na Témpera E é possivel reduzir
completamente. Estes resultados associam-se a um aumento da producgado didria de limas acima de
16%, qualificando o terceiro cenario como aquele que permite obter o maior aumento da
capacidade produtiva entre os restantes propostos e analisados anteriormente.
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Figura 73 — Nova proposta de layout associada ao Cendrio 3.
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5.2.4. Comparagao entre os Cenarios de Estudo

Com o intuito de facilitar a interpretacdo de resultados, efetuou-se uma comparacao entre os
diferentes cendrios analisados, sendo cada um deles independente e estando pré-definidos na
interface desenvolvida. Neste seguimento, realizou-se o grafico presente na Figura 74 que expode
uma sintese comparativa entre a capacidade produtiva de cada cendrio mencionado.

Capacidade Produtiva

93318
94000

92000
90000
88000
86000
84000

82000 80000
80000
78000
76000
74000

72000
Sistema Real Modelo Cenario 1 Cenario 2 Cenario 3

90387
87714

81981

Quantidade de Limas Produzidas

Figura 74 — Gréfico de comparacdo entre os diferentes Cenarios.

A partir da andlise do gréfico mencionado, verifica-se que o Cenario 3 assume maior destaque, visto
que revela os melhores resultados no que concerne o aumento de entidades a produzir,
nomeadamente, 93318 pegas diarias. Ainda assim, como esta reside num crossover entre os dois
primeiros cendrios, baseando-se no aumento do nimero de recursos em duas estacdes de trabalho
distintas, é necessario mencionar que o Cenario 1 também exp0s efeitos bastante positivos, uma
vez que admite o aumento produtivo até 10387 pecas por dia e, por sua vez, a minimizagdo dos
pontos de gargalo, tal como mencionado na subseccdo 5.2.1.

No entanto, é importante salientar que todos os estudos efetuados a partir da ferramenta
desenvolvida centram-se num periodo temporal de 25 horas. Neste contexto, salienta-se que numa
situacdo em que se expanda o periodo de estudo, presume-se que os valores associados a
capacidade produtiva sejam cada vez mais expressivos. Este panorama podera verificar-se caso o
utilizador pretenda alterar parametros como, por exemplo, os valores dos tempos de
processamento e de rota entre estaces de trabalho, visto que é previsivel que esta parametrizacdo
traga uma série de melhorias a qualquer um dos cenarios definidos.

N3o obstante, é importante salientar que a aplicagdo desenvolvida permite testar inUmeros
cenarios, ndo havendo restricdes no funcionamento da empresa.
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6. CONCLUSOES E TRABALHO FUTURO

A presente dissertacdo foi desenvolvida no ambito do curso de Mestrado de Engenharia e Gestdo
Industrial do Instituto Superior de Engenharia do Porto, e foi realizada em contexto industrial na
empresa SNA Europe [Industries], LDA, organizacdo do grupo americano Snap-on Inc., localizada
em Junqueira, Vila do Conde.

Ao longo deste projeto foi apresentada uma ferramenta de apoio a decisao baseada em simulagdo,
com o intuito de estudar e recomendar possiveis solucdes de melhoria para a linha de producao de
limas para motosserras da industria SNA Europe. Neste contexto, sdo expostas as principais
conclusdes do projeto, as dificuldades denotadas, o cardcter inovador e as perspetivas de trabalho
futuro.

6.1. Trabalho Realizado

A ferramenta em foco foi desenvolvida recorrendo ao software de simulacdo ARENA, e abrangeu a
sua concecao em dois estagios diferentes: a construcdao do modelo de simulacdo e a elaboracdo da
interface gréfica. O objetivo primordial deste projeto reside em munir o utilizador da capacidade
de estudar o fluxo produtivo em analise e, baseando-se na submissdo de determinadas variaveis,
percecionar qual é o melhor cendrio a adotar, no sentido de potenciar a capacidade produtiva.

Neste seguimento, em conformidade com o que foi delineado, o modelo criado inicia,
apresentando uma interface com diferentes pdaginas, divididas por sec¢des de varidveis especificas,
de interagdo acessivel. Deste modo, a proje¢do desta ferramenta teve em consideragao uma
utilizacdo simples e coerente, de forma que um utilizador sem conhecimento prévio de simulagdo
a pudesse usufruir sem dificuldade. Ndo obstante, a configuragdo de cada mddulo ou pagina, tanto
em termos de design como funcional, permite uma interatividade congruente entre o utilizador e
um sistema informatico, viabilizando a geracdo de novos cenarios e estudos, consoante as
necessidades impostas.

No sentido de proporcionar ao utilizador uma experiéncia visual que |he permitisse seguir a
execucdo do modelo, para além da interface grafica criada, foi concebida uma animacado 2D sobre
um esbogo da linha de produgdo em foco. Aqui, os processos e o deslocamento das limas entre
cada uma das estacdes de trabalho, desde o primeiro até ao Ultimo posto de trabalho, sdo
animadas, sendo que em cada processo existe um contador de pegas produzidas. A animacgao
mencionada também possui um quadro com um contador total de limas por esta¢do de trabalho,
como também a capacidade para manifestar quando ha algum estrangulamento nos diferentes
processos.

Assim, considerando, por exemplo, o caso onde a organiza¢do pretende saber qual a melhor
estacdo de trabalho para um investimento que permita aumentar a capacidade produtiva, testando
diferentes cendrios a partir do programa desenvolvido, o utilizador podera perceber em qual dos
setores sera mais benéfico aumentar o nimero de maquinas a operar, como também poder3,
analogamente, direcionar o plano de producdo em fungao dos tempos de rota praticados, uma vez
gue o projeto desenvolvido assenta, fundamentalmente, sobre uma ferramenta genérica de apoio
a tomada de decisdo.
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6.2. Conclusoes Finais

A presente dissertacao funda-se, essencialmente, no desenvolvimento de um modelo de simulacdo
para suporte a tomada de decisdo de uma linha de produgao. Este projeto, criado com recurso ao
software ARENA, destaca-se por duas partes fundamentais: o modelo légico e a interface do
utilizador. A primeira concerne a parte ldgica do modelo, sendo constituida pelos diferentes
componentes e mddulos que suportam a animacdo. A segunda parte expOe a possibilidade de
parametrizar, com facilidade, varidveis decorrentes da linha de producao, conjugando dados que
viabilizam o estudo de inUmeros cendrios, ocultando, paralelamente, toda dificuldade convencional
associada a programacdo de modelos de simulagao.

Ainda assim, apesar da ferramenta compreender uma utilizacdo coerente, a criacdo do modelo
carece de conhecimentos especificos da temdatica simulacdo. A titulo de exemplo, a concecdo de
um projeto deste cariz exige a aplicacdo de nomes genéricos a entidades e recursos, a geracao de
rotas para as entidades, conhecimento sobre distribuicdes de tempo e como as parametrizar, entre
outros. Por outro lado, a necessidade de interpretar resultados também reivindica a caréncia de
conhecimentos no ambito do que se tenciona simular.

6.3. Caracter Inovador do Trabalho

O modelo de apoio a decisdao desenvolvido no ambito desta investigacdo expde as seguintes
caracteristicas de caracter inovador:

- E genérico, flexivel e parametrizavel, pois possibilita o estudo de diferentes cendrios e,
consequentemente, a obtengdo de diferentes resultados a utilizar na analise do fluxo produtivo;

- E simples, no sentido em que o utilizador n3o necessita de ter conhecimentos prévios sobre
modelagdo e simulagdo no momento de manusear a ferramenta. A submissdo e o preenchimento
dos dados nos respetivos campos estdo programados, de modo a promover uma interagao pratica
e isenta de erros ao utilizador;

- A ferramenta admite o controlo visual do sistema enquanto o modelo esta em execugao.
Recorrendo a animagdo, torna-se possivel verificar o estado atual de cada processo,
acompanhando-os durante todo o ciclo de simulagdo imposto, o que auxilia na interpretacdo final
dos resultados;

- E automatico, na medida em que apds se parametrizar todos os dados pretendidos, o
modelo funciona automaticamente;

- O presente estudo ajuda a divulgar as vantagens da utilidade deste tipo de sistemas
computacionais de simulagdo no apoio a tomada de decisdo.

6.4. Dificuldades Encontradas

As dificuldades denotadas durante a realizacao deste projeto centram-se, fundamentalmente, na
utilizacdo do software ARENA. Numa fase inicial, o escasso conhecimento sobre o programa
constituiu uma barreira, pelo que requereu um estudo aprofundado, o qual foi essencialmente
realizado com recurso ao que existe na literatura e ao sistema de apoio que o software possui.
Posteriormente, na concegao da interface gréfica, surgiram algumas dificuldades em compreender
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como se poderia efetuar uma interligacdo entre a interface de programacao do ARENA e o modelo
de simulagdo criado. A escassa literatura sobre esta tematica dificultou o processo, principalmente
no momento de efetuar a conexdo entre as varidveis de entrada e o modelo ldgico.

6.5. Perspetivas de Trabalho Futuro

Em termos de perspetivas de trabalho futuro, salientam-se as seguintes propostas
complementares:

- Incluir a capacidade de guardar os cenarios criados, e a respetiva hipotese de os executar
novamente, quando desejado;

- Alterar o modo de submissdo dos dados dos parametros de entrada na ferramenta, para
uma solucdo que permita importar os dados de um ficheiro e/ou uma aplicacdo externa;

- Introduzir KPlIs, no sentido de simplificar a interpretacao dos resultados provenientes das
simulacGes executadas. Neste ambito, o desenvolvimento de relatérios normalizados também
ajudaria na andlise de resultados;

- Aprimorar a representagdo do sistema em estudo, incluindo probabilidades de falhas, tanto
nas pecas produzidas, como nas paragens das maquinas, visto que os dados implementados
concernem um cendrio ideal do funcionamento da linha de producao.
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APENDICE A - CODIGO VBA DESENVOLVIDO

Private Sub ComboBoxl Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox de entLl

Var ComboboxlAlterada = UserForml.ComboBoxl.ListIndex

Select Case Var ComboboxlAlterada
'Esconde as labels e te
Case 1 'Exponencialxtboxs que ndo interessam
UserForml.Label28.Visible = False 'mode
UserForml.Label29.Visible False 'max

UserForml.TextBox20.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox21.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label27.Caption = "Mean"
UserForml.Label27.Visible = True 'minimo
UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa do minimo
'Mostra botdo para alteracdo das variadveis de entll
UserForml.CommandButton4.Visible = True

Case 2 'Poisson
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label28.Visible = False 'mode
UserForml.Label29.Visible = False 'max

UserForml.TextBox20.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox21.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label27.Caption = "Mean"
UserForml.Label27.Visible = True 'minimo
UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa do minimo

'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True

Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label29.Visible = False 'max

UserForml.TextBox21.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label27.Caption = "Mean" 'minimo
UserForml.Label27.Visible = True 'minimo
UserForml.Label28.Caption = "StdDev"
UserForml.Label28.Visible = True 'mode
UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox20.Visible = True 'caixa da mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True

Case 4 'LogNormal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label29.Visible = False 'max
UserForml.TextBox21.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label27.Caption = "LogMean"
UserForml.Label27.Visible = True 'minimo
UserForml.Label28.Caption "Logstd"
UserForml.Label28.Visible = True 'mode
UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox20.Visible = True 'caixa da mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True

Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam
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UserForml.Label29.Visible = False

UserForml.TextBox21.Visible = False 'caixa max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label27.Caption = "Minimum"
UserForml.Label27.Visible = True
UserForml.Label28.Caption = "Maximum"
UserForml.Label28.Visible = True
UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox20.Visible = True 'caixa mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True
Case 6 'Triangular

UserForml.Label27.Caption = "Minimum"
UserForml.Label27.Visible = True
UserForml.Label28.Caption = "Mode"
UserForml.Label28.Visible = True
UserForml.Label29.Caption = "Maximum"
UserForml.Label29.Visible = True
UserForml.TextBox19.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox20.Visible = True 'caixa mode
UserForml.TextBox21.Visible = True 'caixa max
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl
UserForml.CommandButton4.Visible = True

End Select

End Sub

Private Sub ComboBox2 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox de entl?2

Var Combobox2Alterada = UserForml.ComboBox2.ListIndex

Select Case Var Combobox2Alterada
Case 1 'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label31l.Visible = False 'mode

UserForml.Label30.Visible = False 'max
UserForml.TextBox23.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox22.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label32.Caption = "Mean"
UserForml.Label32.Visible = True 'minimo
UserForml.TextBox24.Visible = True 'caixa do minimo
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis de entl2
UserForml.CommandButton5.Visible = True

Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label31.Visible = False 'mode
UserForml.Label30.Visible = False 'max

UserForml.TextBox23.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox22.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label32.Caption = "Mean"
UserForml.Label32.Visible = True 'minimo
UserForml.TextBox24.Visible = True 'caixa do minimo
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entlLl
UserForml.CommandButton5.Visible = True

Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label30.Visible = False 'max
UserForml.TextBox22.Visible = False 'caixa do max

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



APENDICE A — CODIGO VBA DESENVOLVIDO

89

Case 4

Case 5

Case 6

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label32.Caption = "Mean" 'minimo
UserForml.Label32.Visible = True 'minimo
UserForml.Label3l.Caption = "StdDev"
UserForml.Label31.Visible = True 'mode
UserForml.TextBox24.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox23.Visible = True 'caixa da mode

'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entl2
UserForml.CommandButton5.Visible True

'LogNormal

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label30.Visible False 'max
UserForml.TextBox22.Visible False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label32.Caption = "LogMean"
UserForml.Label32.Visible = True 'minimo
UserForml.Label3l.Caption = "LogStd"
UserForml.Label31.Visible = True 'mode
UserForml.TextBox24.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox23.Visible = True 'caixa da mode

'Mostra botdo para alteracdo das variadveis de entL2
UserForml.CommandButton5.Visible True

'Uniform

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label30.Visible False
UserForml.TextBox22.Visible False 'caixa max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label32.Caption = "Minimum"
UserForml.Label32.Visible = True
UserForml.Label31l.Caption = "Maximum"
UserForml.Label31.Visible = True
UserForml.TextBox24.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox23.Visible = True 'caixa mode

'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis de entLl2

UserForml.CommandButton5.Visible = True
'Triangular
UserForml.Label32.Caption = "Minimum"
UserForml.Label32.Visible = True
UserForml.Label31l.Caption = "Mode"
UserForml.Label31.Visible = True
UserForml.Label30.Caption = "Maximum"
UserForml.Label30.Visible = True
UserForml.TextBox24.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox23.Visible = True 'caixa mode
UserForml.TextBox22.Visible = True 'caixa max

'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entl2
UserForml.CommandButton5.Visible True

End Select
End Sub

Private Sub ComboBox3 Change ()

'Em caso de alteracdo da combobox de entL3

Var Combobox3Alterada

Select Case Var Combobox3Alterada
Case 1 'Exponencial

UserForml.ComboBox3.ListIndex

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label36.Visible False 'mode
UserForml.Label35.Visible False 'max
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UserForml.TextBox27.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox17.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label37.Caption = "Mean"
UserForml.Label37.Visible = True 'minimo
UserForml.TextBox28.Visible = True 'caixa do minimo
'Mostra botdo para alteracdo das variadveis de entLl3
UserForml.CommandButton6.Visible = True

Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam
UserForml.Label36.Visible = False 'mode
UserForml.Label35.Visible = False 'max

UserForml.TextBox27.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox17.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label37.Caption = "Mean"
UserForml.Label37.Visible = True 'minimo
UserForml.TextBox28.Visible = True 'caixa do minimo

'Mostra botdo para alteracdo das variadveis de entl3
UserForml.CommandButton6.Visible = True

Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label35.Visible = False 'max

UserForml.TextBox17.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label37.Caption = "Mean" 'minimo
UserForml.Label37.Visible = True 'minimo
UserForml.Label36.Caption = "StdDev"
UserForml.Label36.Visible = True 'mode
UserForml.TextBox28.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox27.Visible = True 'caixa da mode

'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entL3
UserForml.CommandButton6.Visible = True

Case 4 'LogNormal
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label35.Visible = False 'max

UserForml.TextBox17.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label37.Caption = "LogMean"
UserForml.Label37.Visible = True 'minimo
UserForml.Label36.Caption = "LogStd"
UserForml.Label36.Visible = True 'mode
UserForml.TextBox28.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox27.Visible = True 'caixa da mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entLl3
UserForml.CommandButton6.Visible = True

Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label35.Visible = False

UserForml.TextBox17.Visible = False 'caixa max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label37.Caption = "Minimum"
UserForml.Label37.Visible = True
UserForml.Label36.Caption = "Maximum"
UserForml.Label36.Visible = True
UserForml.TextBox28.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox27.Visible = True 'caixa mode
'Mostra botdo para alteracdo das variadveis de entLl3
UserForml.CommandButton6.Visible = True

Case 6 'Triangular
UserForml.Label37.Caption = "Minimum"
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UserForml.Label37.Visible = True

UserForml.Label36.Caption = "Mode"
UserForml.Label36.Visible = True
UserForml.Label35.Caption = "Maximum"
UserForml.Label35.Visible = True
UserForml.TextBox28.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox27.Visible = True 'caixa mode
UserForml.TextBox17.Visible = True 'caixa max
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entL3
UserForml.CommandButton6.Visible = True

End Select

End Sub

Private Sub ComboBoxl6 Change ()

'Em caso de alteracdo da combobox de entL4

Var Comboboxl6Alterada = UserForml.ComboBox1l6.ListIndex

Select Case Var Comboboxl6Alterada
Case 1 'Exponencial

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell73.Visible = False 'mode
UserForml.Labell72.Visible = False 'max

UserForml.TextBox123.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox122.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labell74.Caption = "Mean"
UserForml.Labell74.Visible = True 'minimo
UserForml.TextBox124.Visible = True 'caixa do minimo
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entl4
UserForml.CommandButton22.Visible = True

Case 2 'Poisson

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell73.Visible = False 'mode
UserForml.Labell72.Visible = False 'max

UserForml.TextBox123.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox122.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labell74.Caption = "Mean"
UserForml.Labell74.Visible = True 'minimo
UserForml.TextBox124.Visible = True 'caixa do minimo
'Mostra botd&o para alteracdo das varidveis de entL4
UserForml.CommandButton22.Visible = True

Case 3 'Normal

Case

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell72.Visible = False 'max
UserForml.TextBox122.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labell74.Caption = "Mean" 'minimo
UserForml.Labell74.Visible = True 'minimo
UserForml.Labell73.Caption = "StdDhev"
UserForml.Labell73.Visible = True 'mode
UserForml.TextBox124.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox123.Visible = True 'caixa da mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entl4
UserForml.CommandButton22.Visible = True

4 'LogNormal

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell72.Visible = False 'max
UserForml.TextBox122.Visible = False 'caixa do max
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'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labell74.Caption = "LogMean"
UserForml.Labell74.Visible = True 'minimo
UserForml.Labell73.Caption = "LogStd"
UserForml.Labell73.Visible = True 'mode
UserForml.TextBox124.Visible = True 'caixa do minimo
UserForml.TextBox123.Visible = True 'caixa da mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entl4
UserForml.CommandButton22.Visible = True

Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell72.Visible = False
UserForml.TextBox122.Visible = False 'caixa max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labell74.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell74.Visible = True
UserForml.Labell73.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell73.Visible = True
UserForml.TextBox124.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox123.Visible = True 'caixa mode
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis de entl4
UserForml.CommandButton22.Visible = True

Case 6 'Triangular
UserForml.Labell74.Caption "Minimum"
UserForml.Labell74.Visible = True

UserForml.Labell73.Caption = "Mode"
UserForml.Labell73.Visible = True
UserForml.Labell72.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell72.Visible = True
UserForml.TextBox124.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox123.Visible = True 'caixa mode
UserForml.TextBox122.Visible = True 'caixa max
'"Mostra botdo para alteracédo das varidveis de entl4
UserForml.CommandButton22.Visible = True

End Select

End Sub

Private Sub ComboBoxl7 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox de entLb5

Var Comboboxl7Alterada = UserForml.ComboBox1l7.ListIndex

Select Case Var Comboboxl7Alterada
Case 1 'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell87.Visible = False 'mode
UserForml.Labell86.Visible = False 'max

UserForml.TextBox132.Visible = False 'caixa da mode
UserForml.TextBox131.Visible = False 'caixa do max
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labell88.Caption = "Mean"
UserForml.Labell88.Visible = True 'minimo
UserForml.TextBox133.Visible = True 'caixa do minimo
'"Mostra botdo para alteracédo das varidveis de entL5
UserForml.CommandButton23.Visible = True

Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell87.Visible = False 'mode
UserForml.Labell86.Visible = False 'max
UserForml.TextBox132.Visible = False 'caixa da mode
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UserForml.TextBox131.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell88.Caption
UserForml.Labell88.Visible
UserForml.TextBox133.Visible
'Mostra botdao para alteracao

UserForml.CommandButton23.Visible

Case 3 'Normal

= False 'caixa do max
"Mean”

True 'minimo

= True 'caixa do minimo

das variédveis de entLb
True

'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam

UserForml.Labell86.Visible
UserForml.TextBox131.Visible

False 'max
False 'caixa do max

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell88.Caption
UserForml.Labell88.Visible
UserForml.Labell87.Caption
UserForml.Labell87.Visible
UserForml.TextBox133.Visible
UserForml.TextBox132.Visible
'Mostra botdo para alteracédo

UserForml.CommandButton23.Visible

Case 4 'LogNormal

"Mean" 'minimo

True 'minimo

"StdDev"

True 'mode

True 'caixa do minimo
True 'caixa da mode
das variaveis de entLb
True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Labell86.Visible
UserForml.TextBox131.Visible

False
False

max
'caixa do max

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

.Labell88.Caption
UserForml.Labell88.Visible
UserForml.Labell87.Caption
UserForml.Labell87.Visible
UserForml.TextBox133.Visible
UserForml.TextBox132.Visible
'Mostra botdao para alteracao

UserForml

UserForml.CommandButton23.Visible

Case 5 'Uniform

"LogMean"

True 'minimo

"LogStd"

True 'mode

True 'caixa do minimo
True 'caixa da mode
das variaveis de entLb
True

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam

UserForml.Labell86.Visible
UserForml.TextBox131.Visible

False
False

'caixa max

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml =
UserForml

UserForml

.Labell88.Caption
.Labell88.Visible
.Labell87.Caption
UserForml.Labell87.Visible
UserForml.TextBox133.Visible
UserForml.TextBox132.Visible
'Mostra botao para alteracao

"Minimum"

True

"Maximum"

True

True 'caixa min

True 'caixa mode

das variaveis de entLb5

UserForml.CommandButton23.Visible = True

Case 6 'Triangular
UserForml.Labell88.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell88.Visible = True
UserForml.Labell87.Caption = "Mode"
UserForml.Labell87.Visible = True
UserForml.Labell86.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell86.Visible = True
UserForml.TextBox133.Visible = True 'caixa min
UserForml.TextBox132.Visible = True 'caixa mode
UserForml.TextBox131.Visible = True 'calixa max
'Mostra botdo para alteracdo das variadveis de entLlb5

UserForml.CommandButton23.Visible True

End Select

End Sub
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Private Sub ComboBox8 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox da route Corte -> Retificacdo

Var Combobox8Alterada UserForml.ComboBox8.ListIndex
Select Case Var Combobox8Alterada
Case 1 'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Labell33.Visible = False
UserForml.Labell34.Visible = False
UserForml.TextBox87.Visible = False

UserForml.TextBox88.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell32.Caption "Mean"

UserForml.Labell32.Visible True

UserForml.TextBox86.Visible = True

'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis da route Corte ->
Retificacéo

UserForml.CommandButtonl2?2.Visible

Case 2 'Poisson
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

True

UserForml.Labell33.Visible = False
UserForml.Labell34.Visible = False
UserForml.TextBox87.Visible = False
UserForml.TextBox88.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell32.Caption = "Mean"
UserForml.Labell32.Visible = True
UserForml.TextBox86.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das variaveis da route Corte ->
Retificacéao
UserForml.CommandButtonl2.Visible
Case 3 'Normal

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell34.Visible False
UserForml.TextBox88.Visible False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

True

UserForml.Labell32.Caption = "Mean"
UserForml.Labell32.Visible = True
UserForml.Labell33.Caption = "StdDhev"
UserForml.Labell33.Visible = True
UserForml.TextBox86.Visible = True
UserForml.TextBox87.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis da route Corte ->

Retificacéao
UserForml.CommandButtonl2.Visible = True

Case 4 'LogNormal

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Labell34.Visible
UserForml.TextBox88.Visible

False
False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell32.Caption = "LogMean"
UserForml.Labell32.Visible = True
UserForml.Labell33.Caption = "LogStd"
UserForml.Labell33.Visible = True
UserForml.TextBox86.Visible = True
UserForml.TextBox87.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das variadveis da route Corte ->
Retificacéao
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UserForml.CommandButtonl2?2.Visible = True

Case 5 'Uniform
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell34.Visible = False
UserForml.TextBox88.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell32.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell32.Visible = True
UserForml.Labell33.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell33.Visible = True
UserForml.TextBox86.Visible = True
UserForml.TextBox87.Visible = True
'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis da route Corte ->
Retificacéo
UserForml.CommandButtonl2.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Labell32.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell32.Visible = True
UserForml.Labell33.Caption = "Mode"
UserForml.Labell33.Visible = True
UserForml.Labell34.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell34.Visible = True
UserForml.TextBox86.Visible = True
UserForml.TextBox87.Visible = True
UserForml.TextBox88.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das variadveis da route Corte ->
Retificacéo
UserForml.CommandButtonl2.Visible = True
End Select
End Sub

Private Sub ComboBox9 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox da route Retificacdo -> Forja

Var Combobox9Alterada = UserForml.ComboBox9.ListIndex

Select Case Var Combobox9Alterada
Case 1 'Exponencial

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell38.Visible = False
UserForml.Labell37.Visible = False
UserForml.TextBox90.Visible = False
UserForml.TextBox89.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell36.Caption = "Mean"
UserForml.Labell36.Visible = True
UserForml.TextBox91.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo da route Retificacdo -> Forja
UserForml.CommandButtonl3.Visible = True

Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell38.Visible = False
UserForml.Labell37.Visible = False
UserForml.TextBox90.Visible = False
UserForml.TextBox89.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell36.Caption = "Mean"
UserForml.Labell36.Visible = True
UserForml.TextBox91.Visible = True
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'Mostra botdo para alteracdo da route Retificacdo -> Forja
UserForml.CommandButtonl3.Visible = True

Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam
UserForml.Labell37.Visible = False
UserForml.TextBox89.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

Case 4

UserForml.Labell36.Caption = "Mean"
UserForml.Labell36.Visible = True
UserForml.Labell38.Caption = "StdDhev"
UserForml.Labell38.Visible = True
UserForml.TextBox91.Visible = True
UserForml.TextBox90.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo da route Retificacdo -> Forja

UserForml.CommandButtonl3.Visible =
'LogNormal

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell37.Visible

UserForml.TextBox89.Visible

False
False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Labell36.
.Labell36.
.Labell38.
.Labell38.
.TextBox91.Visible
.TextBox90.Visible = True

Caption
Visible
Caption
Visible

"LogMean"
True
"LogStd"
True

True

'Mostra botdo para alteracdo da route Retificacdo -> Forja

UserForml.CommandButtonl3.Visible =

True

Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell37.Visible = False
UserForml.TextBox89.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell36.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell36.Visible = True
UserForml.Labell38.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell38.Visible = True
UserForml.TextBox91.Visible = True
UserForml.TextBox90.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo da route Retificacdo -> Forja

UserForml.CommandButtonl3.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Labell36.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell36.Visible = True
UserForml.Labell38.Caption = "Mode"
UserForml.Labell38.Visible = True
UserForml.Labell37.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell37.Visible = True
UserForml.TextBox91.Visible = True
UserForml.TextBox90.Visible = True
UserForml.TextBox89.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo da route Retificacdo -> Forja
UserForml.CommandButtonl3.Visible = True
End Select

End Sub

Private Sub ComboBox10 Change ()
'"Em caso de alteracdo da combobox da route Forja —-> Picagem
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Var ComboboxlOAlterada =

Select Case Var Comboboxl0Alterada
Case 1 'Exponencial

UserForml.ComboBox10.ListIndex

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Labell44.Visible = False
UserForml.Labelld43.Visible = False
UserForml.TextBox94.Visible = False
UserForml.TextBox93.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell42.Caption
UserForml.Labell42.Visible

”Mean”
True

UserForml.TextBox95.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo da route Forja -> Picagem

UserForml.CommandButtonl4.Visible =

Case 2 'Poisson

True

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell44.Visible = False

UserForml.Labell43.Visible

UserForml.TextBox94.Visible

False
False

UserForml.TextBox93.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell42.Caption = "Mean"
UserForml.Labell42.Visible = True
UserForml.TextBox95.Visible = True

'Mostra botd&o para alteracdo da route Forja -> Picagem

UserForml.CommandButtonl4.Visible =

Case 3 'Normal

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Labell43.Visible

UserForml.TextBox93.Visible

False
False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell42.Caption = "Mean"
UserForml.Labell42.Visible = True
UserForml.Labell44.Caption = "StdDev"
UserForml.Labell44.Visible = True
UserForml.TextBox95.Visible = True
UserForml.TextBox94.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo da route Forja -> Picagem

UserForml.CommandButtonl4.Visible =

Case 4 'LogNormal

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Labell43.Visible

UserForml.TextBox93.Visible

False
False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

Case 5

UserForml.Labell42.Caption = "LogMean"
UserForml.Labelld2.Visible = True
UserForml.Labell44.Caption = "LogStd"
UserForml.Labelld44.Visible = True
UserForml.TextBox95.Visible = True
UserForml.TextBox94.Visible = True

'"Mostra botdo para alteracdo da route Forja —-> Picagem
UserForml.CommandButtonl4.Visible = True

'Uniform

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell43.Visible = False
UserForml.TextBox93.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labell42.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell42.Visible = True
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UserForml.Labell44.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell44.Visible = True
UserForml.TextBox95.Visible = True
UserForml.TextBox94.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo da route Forja -> Picagem
UserForml.CommandButtonl4.Visible = True
Case 6 'Triangular

UserForml.Labelld42.Caption = "Minimum"
UserForml.Labelld42.Visible = True
UserForml.Labell44.Caption = "Mode"
UserForml.Labell44.Visible = True
UserForml.Labell43.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell43.Visible = True
UserForml.TextBox95.Visible = True
UserForml.TextBox94.Visible = True
UserForml.TextBox93.Visible = True
'Mostra botd&o para alteracdo da route Forja -> Picagem
UserForml.CommandButtonl4.Visible = True

End Select

End Sub

Private Sub ComboBoxll Change ()
'"Em caso de alteracdo da combobox da route Picagem -> Témpera

Var ComboboxllAlterada = UserForml.ComboBoxll.ListIndex

Select Case Var ComboboxllAlterada
Case 1 'Exponencial

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell50.Visible = False
UserForml.Labell49.Visible = False
UserForml.TextBox97.Visible = False
UserForml.TextBox84.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell48.Caption = "Mean"
UserForml.Labell48.Visible = True
UserForml.TextBox98.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo da route Picagem -> Témpera
UserForml.CommandButtonl5.Visible = True

Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell50.Visible = False
UserForml.Labell49.Visible = False
UserForml.TextBox97.Visible = False
UserForml.TextBox84.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell48.Caption = "Mean"
UserForml.Labell48.Visible = True
UserForml.TextBox98.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo da route Picagem -> Témpera
UserForml.CommandButtonl5.Visible = True

Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs gue ndo interessam
UserForml.Labell49.Visible = False
UserForml.TextBox84.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Labell48.Caption = "Mean"
UserForml.Labell4d8.Visible = True
UserForml.Labell50.Caption = "StdDhev"
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UserForml.Labell50.Visible = True
UserForml.TextBox98.Visible = True

UserForml.TextBox97.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo da route Picagem -> Témpera
UserForml.CommandButtonl5.Visible = True

Case 4 'LogNormal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell49.Visible = False
UserForml.TextBox84.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labell48.Caption = "LogMean"
UserForml.Labell4d8.Visible = True
UserForml.Labell50.Caption = "LogStd"
UserForml.Labell50.Visible = True
UserForml.TextBox98.Visible = True
UserForml.TextBox97.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo da route Picagem -> Témpera
UserForml.CommandButtonl5.Visible = True

Case 5 'Uniform
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labelld49.Visible = False
UserForml.TextBox84.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labell48.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell48.Visible = True
UserForml.Labell50.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell50.Visible = True
UserForml.TextBox98.Visible = True
UserForml.TextBox97.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo da route Picagem -> Témpera
UserForml.CommandButtonl5.Visible = True

Case 6 'Triangular
UserForml.Labell48.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell48.Visible = True
UserForml.Labell50.Caption = "Mode"
UserForml.Labell50.Visible = True
UserForml.Labell49.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell49.Visible = True
UserForml.TextBox98.Visible = True
UserForml.TextBox97.Visible = True
UserForml.TextBox84.Visible = True
'Mostra botd&o para alteracdo da route Picagem -> Témpera

UserForml.CommandButtonl5.Visible True

End Select

End Sub

Private Sub ComboBox20 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox da route Témpera -> Limpeza

Var Combobox20Alterada UserForml.ComboBox20.ListIndex
Select Case Var Combobox20Alterada
Case 1 'Exponencial

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label231.Visible False
UserForml.Label230.Visible False
UserForml.TextBox158.Visible False
UserForml.TextBox157.Visible False
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Case 2

Case 4

Case 5

Case 6

'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label229.Caption =
UserForml.Label229.Visible =
UserForml.TextBox159.Visible
'Mostra botdo para alteracdo da route Témpera -> Limpeza

UserForml.CommandButton26.Visible = True
'Poisson

”Mean”
True
= True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label231.Visible =
UserForml.Label230.Visible =
UserForml.TextBox158.Visible
UserForml.TextBox157.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label229.Caption =
UserForml.Label229.Visible =

UserForml.

TextBox159.Visible

False
False
= False
= False

UMean"
True
= True

'Mostra botdo para alteracdo da route Témpera -> Limpeza

UserForml.CommandButton26.Visible = True
Case 3

'"Normal

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

da route Témpera -> Limpeza

UserForml.Label230.Visible = False
UserForml.TextBox157.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label229.Caption = "Mean"
UserForml.Label229.Visible = True
UserForml.Label231.Caption = "StdDev"
UserForml.Label231.Visible = True
UserForml.TextBox159.Visible = True
UserForml.TextBox158.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdao
UserForml.CommandButton26.Visible = True
'LogNormal

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

da route Témpera -> Limpeza

UserForml.Label230.Visible = False
UserForml.TextBox157.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label229.Caption = "LogMean"
UserForml.Label229.Visible = True
UserForml.Label231.Caption = "LogsStd"
UserForml.Label231.Visible = True
UserForml.TextBox159.Visible = True
UserForml.TextBox158.Visible = True
'Mostra botdao para alteracdo
UserForml.CommandButton26.Visible = True
'Uniform

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

da route Témpera -> Limpeza

UserForml.Label230.Visible = False
UserForml.TextBox157.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label229.Caption = "Minimum"
UserForml.Label229.Visible = True
UserForml.Label231.Caption = "Maximum"
UserForml.Label231.Visible = True
UserForml.TextBox159.Visible = True
UserForml.TextBox158.Visible = True
'Mostra botdo para alteracao
UserForml.CommandButton26.Visible = True
'Triangular
UserForml.Label229.Caption = "Minimum"
UserForml.Label229.Visible = True
UserForml.Label231.Caption = "Mode"
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UserForml.Label231.Visible = True
UserForml.Label230.Caption = "Maximum"
UserForml.Label230.Visible = True
UserForml.TextBox159.Visible = True
UserForml.TextBox158.Visible = True
UserForml.TextBox157.Visible = True
'Mostra botdao para alteracao
UserForml.CommandButton26.Visible = True
End Select

End Sub

Private Sub ComboBox4 Change ()

'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Corte

Var Combobox4Alterada = UserForml.ComboBox4.ListIndex

Select Case Var Combobox4Alterada
Case 1 'Expone

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

ncial

da route Témpera -> Limpeza

UserForml.Label72.Visible = False

UserForml.
UserForml.
UserForml.

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.
UserForml.
UserForml.

'Mostra botd&o para alteracdo das varidveis do Processo Corte
UserForml.CommandButtonll.Visible = True

Case 2 'Poisso

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.
UserForml.
UserForml.

'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Corte
UserForml.CommandButtonll.Visible = True

Case 3 'Normal

UserForml.Label71.Caption = "Mean"
UserForml.Label71.Visible = True
UserForml.Label72.Caption = "StdDev"
UserForml.Label72.Visible = True
UserForml.TextBox48.Visible = True
UserForml.TextBox49.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Corte
UserForml.CommandButtonll.Visible = True

Case 4 'LogNormal

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.
UserForml.

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.
UserForml.

Label73.Visible =
TextBox49.Visible
TextBox50.Visible

Label71.Caption =
Label71.Visible =
TextBox48.Visible

n

Label72.Visible =
Label73.Visible =
TextBox49.Visible
TextBox50.Visible

Label71.Caption =
Label71.Visible =
TextBox48.Visible

Label73.Visible =
TextBox50.Visible

Label73.Visible =
TextBox50.Visible

False
= False
= False

HMeanH
True
= True

False
False
= False
= False

HMeanH
True
= True

False
= False

False
= False
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'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label71.Caption = "LogMean"
UserForml.Label71.Visible = True
UserForml.Label72.Caption = "LogStd"

UserForml.Label72.Visible True
UserForml.TextBox48.Visible = True
UserForml.TextBox49.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Corte
UserForml.CommandButtonll.Visible = True

Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label73.Visible = False
UserForml.TextBox50.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label71.Caption = "Minimum"
UserForml.Label71.Visible = True
UserForml.Label72.Caption = "Maximum"

UserForml.Label72.Visible = True

UserForml.TextBox48.Visible = True
UserForml.TextBox49.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das variaveis do Processo Corte

UserForml.CommandButtonll.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Label71.Caption = "Minimum"
UserForml.Label71.Visible = True
UserForml.Label72.Caption = "Mode"
UserForml.Label72.Visible = True
UserForml.Label73.Caption = "Maximum"
UserForml.Label73.Visible = True
UserForml.TextBox48.Visible = True
UserForml.TextBox49.Visible = True
UserForml.TextBox50.Visible = True

'"Mostra botdo para alteracédo das varidveis do Processo Corte
UserForml.CommandButtonll.Visible = True
End Select

End Sub

Private Sub ComboBox5 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Retificacao

Var Combobox5Alterada = UserForml.ComboBox5.ListIndex

Select Case Var Combobox5Alterada
Case 1 'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label75.Visible = False
UserForml.Label74.Visible = False
UserForml.TextBox52.Visible = False
UserForml.TextBox51.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label76.Caption = "Mean"
UserForml.Label76.Visible = True
UserForml.TextBox53.Visible = True
'"Mostra botdo para alteracédo das varidveis do Processo
Retificacao
UserForml.CommandButtonl0.Visible = True
Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label75.Visible = False
UserForml.Label74.Visible = False
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UserForml.TextBox52.Visible = False
UserForml.TextBox51.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label76.Caption = "Mean"
UserForml.Label76.Visible = True
UserForml.TextBox53.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo
Retificacao
UserForml.CommandButtonl0.Visible = True
Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label74.Visible = False
UserForml.TextBox51.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label76.Caption = "Mean"
UserForml.Label76.Visible = True
UserForml.Label75.Caption = "StdDev"
UserForml.Label75.Visible = True
UserForml.TextBox53.Visible = True
UserForml.TextBox52.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo
Retificacao
UserForml.CommandButtonl0.Visible = True
Case 4 'LogNormal
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label74.Visible = False
UserForml.TextBox51.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label76.Caption = "LogMean"
UserForml.Label76.Visible = True
UserForml.Label75.Caption = "LogStd"
UserForml.Label75.Visible = True
UserForml.TextBox53.Visible = True
UserForml.TextBox52.Visible = True
'"Mostra botdo para alteracédo das varidveis do Processo
Retificacao
UserForml.CommandButtonl0.Visible = True
Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label74.Visible = False
UserForml.TextBox51.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label76.Caption = "Minimum"
UserForml.Label76.Visible = True
UserForml.Label75.Caption = "Maximum"
UserForml.Label75.Visible = True
UserForml.TextBox53.Visible = True
UserForml.TextBox52.Visible = True
'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo
Retificacao
UserForml.CommandButtonl0.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Label76.Caption = "Minimum"
UserForml.Label76.Visible = True
UserForml.Label75.Caption = "Mode"
UserForml.Label75.Visible = True
UserForml.Label74.Caption = "Maximum"
UserForml.Label74.Visible = True
UserForml.TextBox53.Visible = True
UserForml.TextBox52.Visible = True
UserForml.TextBox51.Visible = True
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'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo
Retificacao
UserForml.CommandButtonl0.Visible = True
End Select
End Sub

Private Sub ComboBox6 Change ()
'"Em caso de alteracdo da combobox do Processo Forja G

Var Combobox6Alterada =

Select Case Var Combobox6Alterada

Case 1

Case 2

Case 4

'Exponencial

UserForml.ComboBox6.ListIndex

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label80.Visible =
UserForml.Label79.Visible =
UserForml.TextBox55.Visible
UserForml.TextBox46.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label81.Caption =
UserForml.Label81.Visible =
UserForml.TextBox56.Visible
'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis ddo Processo Forja G

UserForml.CommandButton9.Visible =
'Poisson

False
False
= False
= False

"Mean"
True
= True

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label80.Visible = False
UserForml.Label79.Visible =
UserForml.TextBox55.Visible
UserForml.TextBox46.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.
UserForml.
UserForml.

Label81.Caption =
Label81.Visible =
TextBox56.Visible

False
= False
= False

HMeanH
True
= True

'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Forja G

UserForml.CommandButton9.Visible =
Case 3

'"Normal

True

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam

UserForml.
UserForml.

Label79.Visible =
TextBox46.Visible

False
= False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Label8l.Caption =
.Label81.Visible =
.Label80.Caption =
.Label80.Visible =
.TextBox56.Visible
.TextBox55.Visible

"Mean"
True
"Stdbev"
True

= True
= True

'"Mostra botdo para alteracédo das varidveis do Processo Forja G

UserForml.CommandButton9.Visible =
'LogNormal

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.
UserForml.

Label79.Visible =
TextBox46.Visible

False
= False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Label81.Caption =
.Label81.Visible
.Label80.Caption
.Label80.Visible =
.TextBox56.Visible
.TextBox55.Visible

"LogMean"
True
"LogStd"
True

= True

= True
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Case 5

UserForml.Label81.Caption = "Minimum"
UserForml.Label81.Visible = True
UserForml.Label80.Caption = "Maximum"
UserForml.Label80.Visible = True
UserForml.TextBox56.Visible = True
UserForml.TextBox55.Visible = True
UserForml.CommandButton9.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Label81.Caption = "Minimum"
UserForml.Label81.Visible = True
UserForml.Label80.Caption = "Mode"
UserForml.Label80.Visible = True
UserForml.Label79.Caption = "Maximum"
UserForml.Label79.Visible = True
UserForml.TextBox56.Visible = True
UserForml.TextBox55.Visible = True
UserForml.TextBox46.Visible = True
UserForml.CommandButton9.Visible = True
End Select

End Sub

'Mostra botdo para alteracdo das variaveis do Processo Forja G
UserForml.CommandButton9.Visible = True

'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam

UserForml.Label79.Visible
UserForml.TextBox46.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

'Mostra botdo para alteracdo das variaveis do Processo Forja G

'Mostra botdo para alteracdo das variaveis do Processo Forja G

Private Sub Combobox2l Change ()

'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Forja B

Var Combobox2lAlterada = UserForml.ComboBox21l.ListIndex

Select Case Var Combobox2lAlterada

Case 1

Case 2

'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam

UserForml.Label245.Visible
UserForml.Label244.Visible
UserForml.TextBox166.Visible = False
UserForml.TextBox165.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label246.Caption
UserForml.Label246.Visible
UserForml.TextBox167.Visible = True

'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis ddo Processo Forja B
UserForml.CommandButton27.Visible = True

'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label245.Visible
UserForml.Label244.Visible
UserForml.TextBox166.Visible = False

UserForml.TextBox1l65.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label246.Caption
UserForml.Label246.Visible
UserForml.TextBox167.Visible = True

'Mostra bot&do para alteracdo das variaveis do Processo Forja B
UserForml.CommandButton27.Visible = True

False
= False

= False
= False

= "Mean"
= True

= False
= False

False

= "Mean"
= True
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Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label244.Visible = False
UserForml.TextBox165.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label246.Caption = "Mean"
UserForml.Label246.Visible = True
UserForml.Label245.Caption = "StdDhev"
UserForml.Label245.Visible = True
UserForml.TextBox167.Visible = True
UserForml.TextBox166.Visible = True

'Mostra bot&o para alteracdo das varidveis do Processo Forja B
UserForml.CommandButton27.Visible = True

Case 4 'LogNormal
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label244.Visible = False
UserForml.TextBox165.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label246.Caption = "LogMean"
UserForml.Label246.Visible = True
UserForml.Label245.Caption = "LogStd"
UserForml.Label245.Visible = True
UserForml.TextBox167.Visible = True
UserForml.TextBox166.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das variadveis do Processo Forja B
UserForml.CommandButton27.Visible = True

Case 5 'Uniform
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

Case 6

UserForml.
UserForml.

Label244 .Visible =
TextBox165.Visible

False
= False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.
.TextBox167.Visible
.TextBox166.Visible

UserForml
UserForml

.Label246.Caption
.Label246.Visible =
.Label245.Caption =

Label245.Visible =

'Mostra botdo para alteracdao

UserForml

UserForml.
.Label245.
.Label245.Visible
.Label244.

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.
.TextBox167.Visible
.TextBox166.Visible
.TextBox165.Visible

UserForml
UserForml
UserForml

Caption =
Label2?246.Visible

Caption

Caption =
Label244.Visible

'Mostra botdo para alteracao

End Select

End Sub

Private Sub Combobox22 Change ()
'"Em caso de alteracdo da combobox do Processo Picagem A

Var Combobox22Alterada

Select Case Var Combobox22Alterada

"Minimum"
True
"Maximum"
True

= True

= True

das varidveis do Processo Forja B
UserForml.CommandButton27.Visible =
'Triangular

.Label246.

True

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
True

= True

= True

= True

das variaveis do Processo Forja B
UserForml.CommandButton27.Visible =

True

UserForml.ComboBox22.ListIndex
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Case 1

Case 2

Case 4
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

Case 5
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label259.Visible =
UserForml.Label258.Visible =
UserForml.TextBox175.Visible
UserForml.TextBox174.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label260.Caption =
UserForml.Label260.Visible =
UserForml.TextBox176.Visible
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem A

UserForml.CommandButton28.Visible = True
'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam

UserForml.Label259.Visible =
UserForml.Label258.Visible =
UserForml.TextBox175.Visible
UserForml.TextBox174.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.
UserForml.
UserForml.

Label260.Caption =
Label2?260.Visible =
TextBox176.Visible

False
False
= False
False

HMeanU
True
= True

False
False
= False
= False

"Mean"
True
= True

'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem A

UserForml.CommandButton28.Visible = True
Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label258.Visible = False
UserForml.TextBox174.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label260.Caption = "Mean"
UserForml.Label260.Visible = True
UserForml.Label259.Caption = "StdDhev"
UserForml.Label259.Visible = True
UserForml.TextBox176.Visible = True
UserForml.TextBox175.Visible = True
'Mostra botdao para alteracao
UserForml.CommandButton28.Visible = True
'LogNormal

UserForml.Label258.Visible = False
UserForml.TextBox174.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label260.Caption = "LogMean"
UserForml.Label260.Visible = True
UserForml.Label259.Caption = "LogStd"
UserForml.Label259.Visible = True
UserForml.TextBox176.Visible = True
UserForml.TextBox175.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo
UserForml.CommandButton28.Visible = True
'Uniform

UserForml.
UserForml.

'Apresentam as labels e textboxs relevantes
.Label260.Caption =
.Label260.Visible =
.Label259.Caption =
.Label259.Visible =
.TextBox176.Visible
.TextBox175.Visible

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

Label258.Visible =
TextBox174.Visible

das variaveis do Processo Picagem A

das variaveis do Processo Picagem A

False
= False

"Minimum"
True
"Maximum"
True

= True
True

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



108

APENDICE A — CODIGO VBA DESENVOLVIDO

Case 6

'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem A

UserForml.CommandButton28.Visible =

'Triangular
.Label260.

UserForml

UserForml.
.Label259.
.Label259.
.Label258.

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.
.TextBox176.Visible
.TextBox175.Visible

UserForml
UserForml

UserForml.

UserForml.CommandButton28.Visible =

End Select

End Sub

Label260.

Label258.

Caption
Visible
Caption
Visible
Caption
Visible

TextBox174.Visible
'Mostra botdo para alteracao

Private Sub ComboBox7 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Picagem B

Var Combobox7Alterada =

Select Case Var Combobox7Alterada

Case 1

Case 2

Case 3

'Exponencial

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
True

= True

= True

= True

True

das varidveis do Processo Picagem A

True

UserForml.ComboBox7.ListIndex

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label97.Visible = False
UserForml.Label96.Visible
UserForml.TextBox64.Visible
UserForml.TextBox63.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label98.Caption
UserForml.Label98.Visible
UserForml.TextBox65.Visible
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem B

UserForml.CommandButton8.Visible =
'Poisson

False
= False
= False

HMeanH
True
= True

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label97.Visible
UserForml.Label96.Visible
UserForml.TextBox64.Visible
UserForml.TextBox63.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label98.Caption = "Mean"
UserForml.Label98.Visible
UserForml.TextBox65.Visible
'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem B

UserForml.CommandButton8.Visible =
'Normal

False
False
= False
= False

True
= True

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label96.Visible
UserForml.TextBox63.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

False
= False

.Label98.Caption = "Mean"
.Label98.Visible
.Label97.Caption
.Label97.Visible
.TextBox65.Visible
.TextBox64.Visible

True
"StdDev"
True

= True
= True

'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem B
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Case 4

Case 5

UserForml.Label98.Caption = "Minimum"
UserForml.Label98.Visible = True
UserForml.Label97.Caption = "Maximum"
UserForml.Label97.Visible = True
UserForml.TextBox65.Visible = True
UserForml.TextBox64.Visible = True
UserForml.CommandButton8.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Label98.Caption = "Minimum"
UserForml.Label98.Visible = True
UserForml.Label97.Caption = "Mode"
UserForml.Label97.Visible = True
UserForml.Label96.Caption = "Maximum"
UserForml.Label96.Visible = True
UserForml.TextBox65.Visible = True
UserForml.TextBox64.Visible = True
UserForml.TextBox63.Visible = True
UserForml.CommandButton8.Visible = True
End Select

End Sub

UserForml.CommandButton8.Visible = True
'LogNormal
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label96.Visible
UserForml.TextBox63.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes
.Label98
.Label98

UserForml
UserForml

UserForml.
.Label97
.TextBox65.Visible

UserForml
UserForml

UserForml.

UserForml.CommandButton8.Visible = True
'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

Label9d?7

.Caption
.Visible
.Caption
.Visible

TextBox64.Visible
'Mostra botdo para alteracdo das variadveis do Processo Picagem B

UserForml.Label96.Visible
UserForml.TextBox63.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

False
= False

"LogMean"
True
"LogStd"
True

= True

= True

False
= False

'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem B

'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem B

Private Sub Combobox23 Change ()

'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Picagem C

Var Combobox23Alterada =

UserForml.ComboBox23.ListIndex

Select Case Var Combobox23Alterada

Case 1

'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label273.Visible
UserForml.Label272.Visible
UserForml.TextBox184.Visible = False
UserForml.TextBox183.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label274.Caption
UserForml.Label274.Visible
UserForml.TextBox185.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem C

UserForml.CommandButton29.Visible = True

= False
= False

= "Mean"
= True
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Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label273.Visible = False
UserForml.Label272.Visible = False
UserForml.TextBox184.Visible = False
UserForml.TextBox183.Visible False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label274.Caption = "Mean"
UserForml.Label274.Visible = True
UserForml.TextBox185.Visible = True

'Mostra bot&do para alteracdo das varidveis do Processo Picagem C
UserForml.CommandButton29.Visible = True

Case 3 'Normal
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label272.Visible = False
UserForml.TextBox183.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label274.Caption = "Mean"
UserForml.Label274.Visible = True
UserForml.Label273.Caption = "StdDhev"
UserForml.Label273.Visible = True
UserForml.TextBox185.Visible = True
UserForml.TextBox184.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das variadveis do Processo Picagem C
UserForml.CommandButton29.Visible = True

Case 4 'LogNormal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label272.Visible = False
UserForml.TextBox183.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label274.Caption = "LogMean"
UserForml.Label274.Visible = True

UserForml.Label273.Caption = "LogsStd"

UserForml.Label273.Visible = True

UserForml.TextBox185.Visible = True

UserForml.TextBox184.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das variédveis do Processo Picagem C

UserForml.CommandButton29.Visible = True

Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label272.Visible = False
UserForml.TextBox183.Visible = False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label274.Caption = "Minimum"
UserForml.Label274.Visible = True

UserForml.Label273.Caption = "Maximum"
UserForml.Label273.Visible = True

UserForml.TextBox185.Visible = True

UserForml.TextBox184.Visible = True

'"Mostra botdo para alteracédo das varidveis do Processo Picagem C

UserForml.CommandButton29.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Label274.Caption = "Minimum"
UserForml.Label274.Visible = True
UserForml.Label273.Caption = "Mode"
UserForml.Label273.Visible = True
UserForml.Label272.Caption = "Maximum"
UserForml.Label272.Visible = True
UserForml.TextBox185.Visible = True
UserForml.TextBox184.Visible = True
UserForml.TextBox183.Visible = True
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'Mostra bot&do para alteracdo das varidveis do Processo Picagem C

UserForml.CommandButton29.Visible = True

End Select

End Sub

Private Sub Combobox24 Change ()

'"Em caso de alteracdo da combobox do Processo Picagem D

Var Combobox24Alterada = UserForml.ComboBox24.ListIndex

Select Case Var Combobox24Alterada

Case 1

Case 2

'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam

UserForml.Label287.Visible =
UserForml.Label286.Visible =
UserForml.TextBox193.Visible
UserForml.TextBox192.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label288.Caption =
UserForml.Label288.Visible =
UserForml.TextBox194.Visible
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem D

UserForml.CommandButton30.Visible = True
'"Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label287.Visible =
UserForml.Label286.Visible =

UserForml.
UserForml.

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.
UserForml.
UserForml.

TextBox193.Visible
TextBox192.Visible

Label288.Caption =
Label288.Visible =
TextBox194.Visible

False
False
= False
= False

"Mean"
True
= True

False
False
= False
= False

"Meanll
True
= True

'"Mostra botdo para alteracédo das varidveis do Processo Picagem D

UserForml.CommandButton30.Visible = True

Case 3 'Normal

UserForml.Label286.Visible = False
UserForml.TextBox192.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label288.Caption = "Mean"
UserForml.Label288.Visible = True
UserForml.Label287.Caption = "StdDev"
UserForml.Label287.Visible = True
UserForml.TextBox194.Visible = True
UserForml.TextBox193.Visible = True
'Mostra botdao para alteracao
UserForml.CommandButton30.Visible = True
Case 4 'LogNormal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label286.Visible = False
UserForml.TextBox192.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label288.Caption = "LogMean"
UserForml.Label288.Visible = True
UserForml.Label287.Caption = "LogStd"
UserForml.Label287.Visible = True
UserForml.TextBox194.Visible = True
UserForml.TextBox193.Visible = True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

'Mostra botdo para alteracédo

das variaveis do Processo Picagem D

das varidveis do Processo Picagem D
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UserForml.CommandButton30.Visible = True
Case 5 'Uniform
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label286.Visible = False
UserForml.TextBox192.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label288.Caption = "Minimum"
UserForml.Label288.Visible = True
UserForml.Label287.Caption = "Maximum"
UserForml.Label287.Visible = True
UserForml.TextBox194.Visible = True
UserForml.TextBox193.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das variédveis do Processo Picagem D
UserForml.CommandButton30.Visible = True
Case 6 'Triangular

UserForml.Label288.Caption = "Minimum"
UserForml.Label288.Visible = True
UserForml.Label287.Caption = "Mode"
UserForml.Label287.Visible = True
UserForml.Label286.Caption = "Maximum"
UserForml.Label286.Visible = True
UserForml.TextBox194.Visible = True
UserForml.TextBox193.Visible = True
UserForml.TextBox192.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das variédveis do Processo Picagem D
UserForml.CommandButton30.Visible = True

End Select

End Sub

Private Sub Combobox30 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Picagem E

Var Combobox30Alterada =

Select Case Var Combobox30Alterada
'Exponencial

Case 1

Case 2

Case 3

UserForml.ComboBox30.ListIndex

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label344.Visible =

UserForml.Label343.Visible

UserForml.TextBox247.Visible
UserForml.TextBox246.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label345.Caption
UserForml.Label345.Visible

UserForml.TextBox248.Visible
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem E

UserForml.CommandButton36.Visible =
'Poisson

False
False
= False
= False

"Meal’l"
True
= True

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label344.Visible =

UserForml.Label343.Visible

UserForml.TextBox247.Visible
UserForml.TextBox246.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label345.Caption
UserForml.Label345.Visible

UserForml.TextBox248.Visible
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis do Processo Picagem E

UserForml.CommandButton36.Visible =
'"Normal

False
False
= False
= False

llMeanll
True
= True

True
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'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label343.Visible False
UserForml.TextBox246.Visible False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label345.Caption = "Mean"

UserForml.Label345.Visible = True

UserForml.Label344.Caption = "StdDev"

UserForml.Label344.Visible = True

UserForml.TextBox248.Visible = True

UserForml.TextBox247.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem E

UserForml.CommandButton36.Visible True

Case 4 'LogNormal
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label343.Visible False
UserForml.TextBox246.Visible False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label345.Caption = "LogMean"
UserForml.Label345.Visible = True
UserForml.Label344.Caption = "LogStd"
UserForml.Label344.Visible = True
UserForml.TextBox248.Visible = True
UserForml.TextBox247.Visible = True

'"Mostra botdo para alteracdo das variadveis do Processo Picagem E
UserForml.CommandButton36.Visible True

Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label343.Visible False
UserForml.TextBox246.Visible False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label345.Caption = "Minimum"
UserForml.Label345.Visible = True

UserForml.Label344.Caption = "Maximum"
UserForml.Label344.Visible = True

UserForml.TextBox248.Visible = True

UserForml.TextBox247.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem E

UserForml.CommandButton36.Visible True

Case 6 'Triangular

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Label345.
.Label345.
.Label344.
.Label344.
.Label343.
.Label343.

Caption
Visible
Caption
Visible
Caption
Visible

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
True

True
True

UserForml.TextBox248.Visible =
UserForml.TextBox247.Visible
UserForml.TextBox246.Visible True

'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Picagem E
UserForml.CommandButton36.Visible True

End Select

End Sub

Private Sub ComboBox18 Change ()
'"Em caso de alteracdo da combobox do Processo Témpera A

Var Comboboxl8Alterada UserForml.ComboBox18.ListIndex

Select Case Var Comboboxl8Alterada
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Case 1 'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label201.Visible = False
UserForml.Label200.Visible = False
UserForml.TextBox141.Visible = False
UserForml.TextBox140.Visible False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label202.Caption = "Mean"
UserForml.Label202.Visible = True
UserForml.TextBox142.Visible = True
'Mostra bot&do para alteracdo das varidveis do Processo Témpera A
UserForml.CommandButton24.Visible = True

Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam
UserForml.Label201.Visible = False
UserForml.Label200.Visible = False
UserForml.TextBox141.Visible = False
UserForml.TextBox140.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label202.Caption = "Mean"
UserForml.Label202.Visible = True
UserForml.TextBox142.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera A
UserForml.CommandButton24.Visible = True

Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label200.Visible = False
UserForml.TextBox140.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label202.Caption = "Mean"
UserForml.Label202.Visible = True
UserForml.Label201.Caption = "StdDev"

UserForml.Label201.Visible = True
UserForml.TextBox142.Visible = True
UserForml.TextBox141.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera A
UserForml.CommandButton24.Visible = True
Case 4 'LogNormal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label200.Visible = False
UserForml.TextBox140.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label202.Caption = "LogMean"
UserForml.Label202.Visible = True
UserForml.Label201.Caption = "LogStd"

UserForml.Label201.Visible = True
UserForml.TextBox142.Visible = True
UserForml.TextBox141l.Visible = True
'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera A
UserForml.CommandButton24.Visible = True
Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label200.Visible = False
UserForml.TextBox140.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label202.Caption = "Minimum"
UserForml.Label202.Visible = True
UserForml.Label201l.Caption = "Maximum"

UserForml.Label201.Visible = True
UserForml.TextBox142.Visible = True
UserForml.TextBox141.Visible True
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UserForml.CommandButton24.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Label202.Caption = "Minimum"
UserForml.Label202.Visible = True
UserForml.Label201.Caption = "Mode"
UserForml.Label201.Visible = True
UserForml.Label200.Caption = "Maximum"
UserForml.Label200.Visible = True
UserForml.TextBox142.Visible = True
UserForml.TextBox141.Visible = True
UserForml.TextBox140.Visible = True
'Mostra botdo para alteracao
UserForml.CommandButton24.Visible = True
End Select

End Sub

'Mostra bot&do para alteracdo das varidveis do Processo Témpera A

Private Sub Combobox31 Change ()

'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Témpera B
Var Combobox31Alterada = UserForml.ComboBox31l.ListIndex
Select Case Var Combobox31lAlterada

'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

Case 1

Case 2

Case 3

UserForml.Label358.Visible =

UserForml.Label357.Visible

UserForml.TextBox256.Visible
UserForml.TextBox250.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label359.Caption
UserForml.Label359.Visible

UserForml.TextBox257.Visible
'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera B

UserForml.CommandButton37.Visible = True
'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label358.Visible =

UserForml.Label357.Visible

UserForml.TextBox256.Visible
UserForml.TextBox250.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label359.Caption
UserForml.Label359.Visible

UserForml.TextBox257.Visible
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera B

UserForml.CommandButton37.Visible = True
'Normal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label357.Visible

UserForml.TextBox250.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes
.Label359.Caption
.Label359.Visible
.Label358.Caption
.Label358.Visible

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.
.TextBox256.Visible

UserForml

TextBox257.Visible

'Mostra botdao para alteracao

UserForml.CommandButton37.Visible = True

das varidveis do Processo Témpera A

False
False
= False
= False

"Mean"
True
= True

False
False
= False
= False

"Mean"
True
= True

False
= False

"Mean"
True
"StdDev"
True

= True
= True

das variaveis do Processo Témpera B
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Case 4 'LogNormal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label357.Visible = False
UserForml.TextBox250.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label359.Caption = "LogMean"
UserForml.Label359.Visible = True
UserForml.Label358.Caption = "LogStd"
UserForml.Label358.Visible = True
UserForml.TextBox257.Visible = True
UserForml.TextBox256.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera B
UserForml.CommandButton37.Visible = True
Case 5 'Uniform
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label357.Visible = False
UserForml.TextBox250.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label359.Caption = "Minimum"
UserForml.Label359.Visible = True
UserForml.Label358.Caption = "Maximum"
UserForml.Label358.Visible = True
UserForml.TextBox257.Visible = True
UserForml.TextBox256.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera B
UserForml.CommandButton37.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Label359.Caption = "Minimum"
UserForml.Label359.Visible = True
UserForml.Label358.Caption = "Mode"
UserForml.Label358.Visible = True
UserForml.Label357.Caption = "Maximum"
UserForml.Label357.Visible = True
UserForml.TextBox257.Visible = True
UserForml.TextBox256.Visible = True
UserForml.TextBox250.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera B
UserForml.CommandButton37.Visible = True
End Select
End Sub

Private Sub Combobox32 Change ()
'"Em caso de alteracdo da combobox do Processo Témpera C

Var Combobox32Alterada =

Select Case Var Combobox32Alterada

Case 1 'Exponencial

Case 2

UserForml.ComboBox32.ListIndex

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label374.Visible =

UserForml.Label373.Visible

UserForml.TextBox265.Visible
UserForml.TextBox259.Visible
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label375.Caption
UserForml.Label375.Visible

UserForml.TextBox266.Visible
'Mostra bot&do para alteracdo das varidveis do Processo Témpera C

UserForml.CommandButton38.Visible =
'Poisson

False
False
= False
= False

"Mean"
True
= True

True
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Case 4
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

Case 5
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam

Case 6

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label374.Visible
UserForml.Label373.Visible
UserForml.TextBox265.Visible
UserForml.TextBox259.Visible

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label375.Caption
UserForml.Label375.Visible
UserForml.TextBox266.Visible
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis do Processo Témpera C

UserForml.CommandButton38.Visible = True
Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam

UserForml.Label373.Visible = False
UserForml.TextBox259.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label375.Caption = "Mean"
UserForml.Label375.Visible = True
UserForml.Label374.Caption = "StdDhev"
UserForml.Label374.Visible = True
UserForml.TextBox266.Visible = True
UserForml.TextBox265.Visible = True
'Mostra botdo para alteracédo
UserForml.CommandButton38.Visible = True
'LogNormal

UserForml.Label373.Visible = False
UserForml.TextBox259.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label375.Caption = "LogMean"
UserForml.Label375.Visible = True
UserForml.Label374.Caption = "LogStd"
UserForml.Label374.Visible = True
UserForml.TextBox266.Visible = True
UserForml.TextBox265.Visible = True
'Mostra botdao para alteracao
UserForml.CommandButton38.Visible = True
'Uniform

UserForml.Label373.Visible = False
UserForml.TextBox259.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label375.Caption = "Minimum"
UserForml.Label375.Visible = True
UserForml.Label374.Caption = "Maximum"
UserForml.Label374.Visible = True
UserForml.TextBox266.Visible = True
UserForml.TextBox265.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo
UserForml.CommandButton38.Visible = True
'Triangular
UserForml.Label375.Caption = "Minimum"
UserForml.Label375.Visible = True
UserForml.Label374.Caption = "Mode"
UserForml.Label374.Visible = True
UserForml.Label373.Caption = "Maximum"
UserForml.Label373.Visible = True
UserForml.TextBox266.Visible = True
UserForml.TextBox265.Visible = True
UserForml.TextBox259.Visible = True

'Mostra botdo para alteracédo

False
False
= False
= False

”Mean”
True
= True

das varidveis do Processo Témpera C

das variaveis do Processo Témpera C

das variaveis do Processo Témpera C

das varidveis do Processo Témpera C
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UserForml.CommandButton38.Visible = True
End Select

End Sub

Private Sub Combobox33 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Témpera D

Var Combobox33Alterada = UserForml.ComboBox33.ListIndex

Select Case Var Combobox33Alterada

Case 1 'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que nédo interessam
UserForml.Label388.Visible = False
UserForml.Label387.Visible = False
UserForml.TextBox274.Visible = False
UserForml.TextBox268.Visible False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label389.Caption = "Mean"
UserForml.Label389.Visible = True
UserForml.TextBox275.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis do Processo Témpera D
UserForml.CommandButton39.Visible = True

Case 2 'Poisson
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label388.Visible = False
UserForml.Label387.Visible = False
UserForml.TextBox274.Visible = False
UserForml.TextBox268.Visible False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label389.Caption = "Mean"
UserForml.Label389.Visible = True
UserForml.TextBox275.Visible = True
'"Mostra botdo para alteracédo das varidveis do Processo Témpera D
UserForml.CommandButton39.Visible = True

Case 3 'Normal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label387.Visible = False
UserForml.TextBox268.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label389.Caption = "Mean"
UserForml.Label389.Visible = True
UserForml.Label388.Caption = "StdDev"

UserForml.Label388.Visible = True
UserForml.TextBox275.Visible = True
UserForml.TextBox274.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera D
UserForml.CommandButton39.Visible = True
Case 4 'LogNormal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label387.Visible = False
UserForml.TextBox268.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label389.Caption = "LogMean"
UserForml.Label389.Visible = True
UserForml.Label388.Caption = "LogStd"

UserForml.Label388.Visible = True

UserForml.TextBox275.Visible = True

UserForml.TextBox274.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera D
UserForml.CommandButton39.Visible = True
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Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label387.Visible = False
UserForml.TextBox268.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label389.Caption = "Minimum"
UserForml.Label389.Visible = True
UserForml.Label388.Caption = "Maximum"

UserForml.Label388.Visible = True

UserForml.TextBox275.Visible = True

UserForml.TextBox274.Visible = True

'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera D

UserForml.CommandButton39.Visible = True
Case 6 'Triangular
UserForml.Label389.Caption = "Minimum"
UserForml.Label389.Visible = True
UserForml.Label388.Caption = "Mode"
UserForml.Label388.Visible = True
UserForml.Label387.Caption = "Maximum"

UserForml.Label387.Visible True
UserForml.TextBox275.Visible = True
UserForml.TextBox274.Visible = True
UserForml.TextBox268.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das variadveis do Processo Témpera D
UserForml.CommandButton39.Visible = True
End Select

End Sub

Private Sub Combobox34 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Témpera E

Var Combobox34Alterada = UserForml.ComboBox34.ListIndex

Select Case Var Combobox34Alterada

Case 1 'Exponencial
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label402.Visible = False
UserForml.Label401.Visible = False
UserForml.TextBox283.Visible = False
UserForml.TextBox277.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label403.Caption = "Mean"
UserForml.Labeld403.Visible = True
UserForml.TextBox284.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera E
UserForml.CommandButton40.Visible = True

Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labeld02.Visible = False
UserForml.Labeld401.Visible = False
UserForml.TextBox283.Visible = False
UserForml.TextBox277.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label403.Caption = "Mean"
UserForml.Labeld03.Visible = True
UserForml.TextBox284.Visible = True
'Mostra bot&do para alteracdo das variaveis do Processo Témpera E
UserForml.CommandButton40.Visible = True

Case 3 'Normal
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
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UserForml.Label4d01.Visible False
UserForml.TextBox277.Visible False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Labeld03.Caption "Mean"
UserForml.Label403.Visible True
UserForml.Label402.Caption "StdDev"
UserForml.Labeld02.Visible True
UserForml.TextBox284.Visible True
UserForml.TextBox283.Visible = True
'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Témpera E
UserForml.CommandButton40.Visible = True

Case 4 'LogNormal
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

Case 5

Case 6

UserForml.
UserForml.

Label401l.Visible
TextBox277.Visible

False
False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.
.TextBox284.Visible
.TextBox283.Visible

UserForml
UserForml

.Label403.Caption
.Label403.Visible
.Label402.Caption

Label402.Visible

'Mostra botdo para alteracédo

"LogMean"
True
"LogStd"
True

True
True

das varidveis do Processo Témpera E
UserForml.CommandButton40.Visible
'Uniform

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.
UserForml.

Labeld401l.Visible
TextBox277.Visible

False
False

'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Label403.Caption
.Label403.Visible
.Label402.Caption
.Labeld402.Visible
.TextBox284.Visible
.TextBox283.Visible

'Mostra botdao para alteracao

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Caption
.Visible
.Caption
Visible
.Caption
.Visible

'Mostra botdo para alteracao

UserForml.CommandButton40.Visible

End Select

End Sub

Private Sub ComboBox19 Change ()
'Em caso de alteracdo da combobox do Processo Limpeza

Var Comboboxl9Alterada

Select Case Var Comboboxl9Alterada

Case 1

'Exponencial

"Minimum"
True
"Maximum"
True

True
True

das variaveis do Processo Témpera E
UserForml.CommandButton40.Visible
'Triangular

.Label403
.Label403
.Label402
.Label402.
.Label401
.Label401
.TextBox284.Visible
.TextBox283.Visible
.TextBox277.Visible

True
"Minimum"
True

"Mode"

True
"Maximum"
True

True

True

True

das varidveis do Processo Témpera E

True

UserForml.ComboBox19.ListIndex

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
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UserForml.Label215.Visible = False
UserForml.Label214.Visible = False
UserForml.TextBox150.Visible = False
UserForml.TextBox149.Visible False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label2l6.Caption = "Mean"
UserForml.Label216.Visible = True
UserForml.TextBox151.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis do Processo Limpeza
UserForml.CommandButton25.Visible = True

Case 2 'Poisson
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label215.Visible = False
UserForml.Label214.Visible = False
UserForml.TextBox150.Visible = False
UserForml.TextBox149.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes
UserForml.Label216.Caption = "Mean"
UserForml.Label216.Visible = True
UserForml.TextBox151.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das variaveis do Processo Limpeza
UserForml.CommandButton25.Visible = True

Case 3 'Normal
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label214.Visible = False
UserForml.TextBox149.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label216.Caption = "Mean"
UserForml.Label216.Visible = True
UserForml.Label215.Caption = "StdDev"

UserForml.Label215.Visible = True
UserForml.TextBox151.Visible = True
UserForml.TextBox150.Visible = True
'"Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Limpeza
UserForml.CommandButton25.Visible = True

Case 4 'LogNormal
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label214.Visible = False
UserForml.TextBox149.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label216.Caption = "LogMean"
UserForml.Label216.Visible = True
UserForml.Label215.Caption = "LogStd"

UserForml.Label215.Visible = True
UserForml.TextBox151.Visible = True
UserForml.TextBox150.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Limpeza
UserForml.CommandButton25.Visible = True

Case 5 'Uniform
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label214.Visible = False
UserForml.TextBox149.Visible = False
'Apresentam as labels e textboxs relevantes

UserForml.Label2l6.Caption = "Minimum"
UserForml.Label216.Visible = True
UserForml.Label215.Caption = "Maximum"

UserForml.Label215.Visible = True

UserForml.TextBox151.Visible = True
UserForml.TextBox150.Visible = True

'Mostra bot&o para alteracdo das variaveis do Processo Limpeza
UserForml.CommandButton25.Visible = True
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Case 6 'Triangular

UserForml.Label2l6.Caption = "Minimum"
UserForml.Label216.Visible = True
UserForml.Label215.Caption = "Mode"
UserForml.Label215.Visible = True
UserForml.Label214.Caption = "Maximum"

UserForml.Label214.Visible True
UserForml.TextBox151.Visible = True
UserForml.TextBox150.Visible True
UserForml.TextBox149.Visible = True
'Mostra botdo para alteracdo das varidveis do Processo Limpeza
UserForml.CommandButton25.Visible = True

End Select

End Sub
Private Sub CommandButtonl Click()
'Botdo para sair da simulacéao

Dim m As Model
Dim s As SIMAN

Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

m.Pause

m.End

UserForml.Hide

End Sub

Private Sub CommandButton2 Click()
'Botdo para execucdo da simulacdo

Dim m As Model
Dim s As SIMAN

= ThisDocument.Model
m.SIMAN

Set
Set s

3
|

UserForml.Hide
End Sub

Private Sub CommandButtonl7 Click()
'Botdo para leitura dos parametros de simulagédo

Dim m As Model
Dim s As SIMAN

ThisDocument.Model
m.SIMAN

Set m
Set s

' Atencdo ao numero de ordem das textboxs

UserForml.TextBox99.value = s.InitializeSystemBetweenReplications
UserForml.TextBox100.value = s.InitializeStatisticsBetweenReplications
UserForml.TextBox102.value = m.NumberOfReplications
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UserForml.TextBox99.Visible = True
UserForml.TextBox100.Visible = True

UserForml.TextBox102.Visible = True

UserForml.CommandButtonl8.Visible = True

' Apresentacdo dos campos para alteracdes pré-preenchidos
If (UserForml.TextBox99.value = True) Then
UserForml.ComboBox12.ListIndex = 0

Else
UserForml.ComboBox12.ListIndex = 1
End If
UserForml.ComboBox12.Visible = True

If (UserForml.TextBox100.value = True) Then
UserForml.ComboBox13.ListIndex = 0

Else
UserForml.ComboBox13.ListIndex = 1
End If
UserForml.ComboBox13.Visible = True

UserForml.TextBox107.value = UserForml.TextBox102.value
UserForml.TextBox107.Visible = True

End Sub

Private Sub CommandButtonl8 Click()
'Botdo de alteracdo dos parametros da simulacéao

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN
Var ComboBox1l2Index = UserForml.ComboBoxl2.ListIndex
Select Case Var ComboBoxlZ2Index

Case 0
s.InitializeSystemBetweenReplications = True
UserForml.TextBox99.value = "TRUE"

Case 1
s.InitializeSystemBetweenReplications = False
UserForml.TextBox99.value = "FALSE"

End Select
Var ComboBox1l3Index = UserForml.ComboBox13.ListIndex
Select Case Var ComboBoxl3Index

Case 0
s.InitializeStatisticsBetweenReplications = True
UserForml.TextBox100.value = "TRUE"

Case 1
s.InitializeStatisticsBetweenReplications = False
UserForml.TextBox100.value = "FALSE"

End Select

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



124 APENDICE A — CODIGO VBA DESENVOLVIDO

If UserForml.TextBox1l07.value <> "" Then
Var TempTextBox107 = CStr(UserForml.TextBoxl07.value)
'm.NumberOfReplications = Var TempTextBox107
s.RunMaximumReplications = Var TempTextBox107
UserForml.TextBox102.value = Var TempTextBox107

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"

End If

End Sub

Private Sub CommandButtonl9 Click()

'Carrega para o modelo os valores para o cenario 1
Dim m As Model

Dim s As SIMAN

Set
Set s

= ThisDocument.Model
m.SIMAN

3
|

'Valores de entities definition
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl™)) =
"Norm(1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2")) =
"Norm(1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3")) =
"Norm(1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) =
"Norm(1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) =
"Norm(1.05,0.02)"

'Valores para 0S pProcessos

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™)) = "3"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte"))
"Norm(1.05,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) = "4"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret'")) =
"NORM (2.65,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG")) = "4"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG"))
"NORM (3.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjB")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB"))
"NORM (3.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA™)) = "13"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA'))
"NORM (30.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) = "5"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB"))
"NORM (30.7,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) = "5"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC'"))
"NORM (30.7,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) = "8"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD"))
"NORM (30.7,0.02)"
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s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) = "8"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE")) =
"NORM (30.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA"))
"NORM(4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB"))
"NORM (4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC"))
"NORM(4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD"))
"NORM (4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE"))
"NORM (4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp")) =
"NORM(1.38,0.02)™"

End Sub

Private Sub CommandButton20 Click()

'Carrega para o modelo os valores para o cendrio 2
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

Set m ThisDocument .Model
Set s = m.SIMAN

'Valores de entities definition
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl")) =
"Norm(1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2")) =
"Norm(1.05,0.02)™"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3")) =
"Norm(1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4™")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) =
"Norm(1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) =
"Norm(1.05,0.02)"

'Valores para Os processos

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™)) = "3"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte")) =
"Norm(1.05,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) = "4"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret")) =
"NORM (2.65,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG")) = "4"
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s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG"))
"NORM (3.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjB")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB"))
"NORM (3.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA™)) = "13"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA")) =
"NORM (30.7,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) = "3"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB"))
"NORM (30.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) = "4"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC'"))
"NORM (30.7,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) = "8"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD"))
"NORM (30.7,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) = "8"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE")) =
"NORM (30.7,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA"))
"NORM(4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB"))
"NORM (4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC™))
"NORM (4.4,0.02)" N n
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD"))
"NORM (4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE™"))
"NORM(4.4,0.02)" N n
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp")) =
"NORM(1.38,0.02)™"

End Sub

Private Sub CommandButton2l Click()

'Carrega para o modelo os valores para o cendrio 3
Dim m As Model

Dim s As SIMAN

Set
Set

= ThisDocument.Model
m.SIMAN

n 3
i

'Valores de entities definition
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl™)) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl")) =
"Norm (1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2")) =
"Norm (1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3")) =
"Norm(1.05,0.02)"
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s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4™)) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) =
"Norm(1.05,0.02)"
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) =
"Norm(1.05,0.02)"

'Valores para 0s processos

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte")) = "3"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte"))
"Norm(1.05,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) = "4"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret")) =
"NORM (2.65,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG")) = "4"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG"))
"NORM (3.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjB")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB"))
"NORM (3.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA")) = "13"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA'"))
"NORM (30.7,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) = "5"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB"))
"NORM (30.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) = "5H"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC"))
"NORM (30.7,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) = "8"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD"))
"NORM (30.7,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) = "8"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE")) =
"NORM (30.7,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA™)) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA"))
"NORM(4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB"))
"NORM (4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC"))
"NORM(4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) = "1"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD"))
"NORM(4.4,0.02)"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE"))
"NORM(4.4,0.02)™"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) = "2"
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp")) =
"NORM(1.38,0.02)™"

End Sub

Private Sub CommandButton4 Click()
'Botdo de alteracdo das variaveis de Entl

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
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Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBoxlIndex =

Select Case Var ComboBoxlIndex
Case 1 'Selecionada distribuicéo
'Carrega valores das textboxs pra
Var TempTextBoxl7 = Val (UserForml
limas
Var TempTextBoxl9 =
distribuicdo escolhida

Val (UserForml

.TextBox1l7.value)

.TextBox19.value)

UserForml.ComboBox1l.ListIndex

Exponencial
variaveis
'Quantidade de

'Média da

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a

alteracao

If Var TempTextBoxl7 <> 0 And Var TempTextBoxl9 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores

nas varidveis
Var TempConstructEntl =

") 1]

"Expo" & " (" & Var TempTextBoxl9 &

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl")) =

Var TempTextBox17

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl")) =

Var TempConstructEntl

Else
MsgBox
End If
Case 2 'Selecionada distribuicéao

'Carrega valores das textboxs pra

Var TempTextBoxl7 = Val (UserForml
limas

Var TempTextBoxl9 =
distribuicdo escolhida

Val (UserForml

.TextBox17.value)

.TextBox19.value)

"Please insert values in all text boxes"

de Poisson
variaveis
'Quantidade de

'Média da

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a

alteracao

If Var TempTextBoxl7 <> 0 And Var TempTextBoxl9 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores

nas variaveis
Var TempConstructEntl =

H) "

"Pois" & " (" & Var TempTextBoxl9 &

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl")) =

Var TempTextBox17

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl")) =

Var TempConstructEntl

Else
MsgBox
End If
Case 3 'Selecionada distribuicéo

'Carrega valores das textboxs pra
Var TempTextBoxl17 = Val (UserForml
limas

Var TempTextBox19 Val (UserForml
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox20

standard

Val (UserForml

"Please insert values in all text boxes"

Normal

variaveis

.TextBox1l7.value) 'Quantidade de
.TextBox19.value) 'Média da
.TextBox20.value) 'Desvio
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'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl7 <> 0 And Var TempTextBoxl9 <> 0 And
Var TempTextBox20 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructEntl = "Norm" & " (" & Var TempTextBoxl9 &
"," & Var TempTextBox20 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl")) =
Var TempTextBox1l7

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl")) =
Var TempConstructEntl

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicé&o LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBoxl7 = Val(UserForml.TextBoxl7.value) 'Quantidade de
limas
Var TempTextBox19 = Val (UserForml.TextBoxl9.value) 'LogMédia da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox20 = Val(UserForml.TextBox20.value) 'Log Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl7 <> 0 And Var TempTextBox19 <> 0 And
Var TempTextBox20 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructEntl = "Logn" & " (" & Var TempTextBoxl9 &
"," & Var TempTextBox20 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl")) =
Var TempTextBox17

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl")) =
Var TempConstructEntl

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuic¢do Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBoxl7 = Val(UserForml.TextBoxl7.value) 'Quantidade de
limas
Var TempTextBoxl19 = Val(UserForml.TextBoxl9.value) 'Minimum
Var TempTextBox20 = Val (UserForml.TextBox20.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl7 <> 0 And Var TempTextBoxl9 <> 0 And
Var TempTextBox20 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (Var TempTextBoxl9 < Var TempTextBox20) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructEntl = "Unif" & " (" & Var TempTextBoxl19
& "," & Var TempTextBox20 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl")) =
Var TempTextBox17
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s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl")) =
Var TempConstructEntl
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBoxl7 = Val(UserForml.TextBoxl7.value) 'Quantidade de
limas
Var TempTextBoxl19 = Val(UserForml.TextBoxl9.value) 'Minimum
Var TempTextBox20 = Val(UserForml.TextBox20.value) 'Mode
Var TempTextBox2l = Val (UserForml.TextBox21l.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl7 <> 0 And Var TempTextBox19 <> 0 And
Var TempTextBox20 <> 0 And Var TempTextBox2l <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (Var TempTextBoxl1l9 < Var TempTextBox20) And
(Var TempTextBox20 < Var TempTextBox2l) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variéaveis
Var TempConstructEntl = "Tria" & " (" & Var TempTextBox19
& "," & Var TempTextBox20 & "," & Var TempTextBox2l & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl")) =
Var TempTextBox17

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl")) =
Var TempConstructEntl

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton5 Click()
'Botdo de alteracdo das variaveis de Ent2

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as variéaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox2Index = UserForml.ComboBox2.ListIndex

Select Case Var ComboBox2Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
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'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox26 = Val(UserForml.TextBox26.value) 'Quantidade de
limas
Var TempTextBox24 = Val(UserForml.TextBox24.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox26 <> 0 And Var TempTextBox24 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructEnt2 = "Expo" & " (" & Var TempTextBox24 &

H) "

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2")) =
Var TempTextBox26

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2")) =
Var TempConstructEnt2

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox26 = Val(UserForml.TextBox26.value) 'Quantidade de
limas
Var TempTextBox24 = Val (UserForml.TextBox24.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox26 <> 0 And Var TempTextBox24 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructEnt2 = "Pois" & " (" & Var TempTextBox24 &

H) "

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2")) =
Var TempTextBox26

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2")) =
Var TempConstructEnt2

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox26 = Val(UserForml.TextBox26.value) 'Quantidade de
limas

Var TempTextBox24
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox23
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox26 <> 0 And Var TempTextBox24 <> 0 And
Var TempTextBox23 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructEnt2 = "Norm" & " (" & Var TempTextBox24 &
"," & Var TempTextBox23 & ")"

Val (UserForml.TextBox24.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox23.value) 'Desvio
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s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2")) =
Var TempTextBox26

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2")) =
Var TempConstructEnt2

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox26 = Val(UserForml.TextBox26.value) 'Quantidade de
limas
Var TempTextBox24 = Val(UserForml.TextBox24.value) 'LogMédia da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox23
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox26 <> 0 And Var TempTextBox24 <> 0 And
Var TempTextBox23 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructEnt2 = "Logn" & " (" & Var TempTextBox24 &
"," & Var TempTextBox23 & ")"

Val (UserForml.TextBox23.value) 'Log Desvio

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2")) =
Var TempTextBox26

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2")) =
Var TempConstructEnt2

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox26 = Val(UserForml.TextBox26.value) 'Quantidade de
limas

Var TempTextBox24 Val (UserForml.TextBox24.value) 'Minimum
Var TempTextBox23 = Val(UserForml.TextBox23.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox26 <> 0 And Var TempTextBox24 <> 0 And
Var TempTextBox23 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (Var TempTextBox24 < Var TempTextBox23) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructEnt2 = "Unif" & " (" & Var TempTextBox24
& "," & Var TempTextBox23 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2")) =
Var TempTextBox26

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2")) =
Var TempConstructEnt2
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
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End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular

'Carrega valores das textboxs pra variaveis

Var TempTextBox26 = Val(UserForml.TextBox26.value) 'Quantidade de
limas

Var TempTextBox24 = Val(UserForml.TextBox24.value) 'Minimum

Var TempTextBox23 = Val(UserForml.TextBox23.value) 'Mode

Var TempTextBox22 = Val(UserForml.TextBox22.value) 'Maximum

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBox26 <> 0 And Var TempTextBox24 <> 0 And
Var TempTextBox23 <> 0 And Var TempTextBox22 <> 0 Then

'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (Var TempTextBox24 < Var TempTextBox23) And
(Var TempTextBox23 < Var TempTextBox22) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempConstructEnt2 = "Tria" & " (" & Var TempTextBox24

& "," & Var TempTextBox23 & "," & Var TempTextBox22 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2")) =
Var TempTextBox26

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2")) =
Var TempConstructEnt2

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton6 Click()
'Botdo de alteracdo das variaveis de Ent3

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox3Index = UserForml.ComboBox3.ListIndex

Select Case Var ComboBox3Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis

Var TempTextBox30 = Val(UserForml.TextBox30.value) 'Quantidade de
limas

Var TempTextBox28 = Val(UserForml.TextBox28.value) 'Média da
distribuicdo escolhida

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
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If Var TempTextBox30 <> 0 And Var TempTextBox28 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructEnt3 = "Expo" & " (" & Var TempTextBox28 &

H) "

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3")) =
Var TempTextBox30

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3")) =
Var TempConstructEnt3

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox30 = Val(UserForml.TextBox30.value) 'Quantidade de
limas
Var TempTextBox28 = Val(UserForml.TextBox28.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox30 <> 0 And Var TempTextBox28 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructEnt3 = "Pois" & " (" & Var TempTextBox28 &

") 1]

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3")) =
Var TempTextBox30

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3")) =
Var TempConstructEnt3

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox30 = Val(UserForml.TextBox30.value) 'Quantidade de
limas
Var TempTextBox28 = Val (UserForml.TextBox28.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox27
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox30 <> 0 And Var TempTextBox28 <> 0 And
Var TempTextBox27 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructEnt3 = "Norm" & " (" & Var TempTextBox28 &
"," & Var TempTextBox27 & ")"

Val (UserForml.TextBox27.value) 'Desvio

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3")) =
Var TempTextBox30

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3")) =
Var TempConstructEnt3
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
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Case 4 'Selecionada distribuicéo
'Carrega valores das textboxs pra
Var TempTextBox30 = Val (UserForml

limas
Val (UserForml.

Var TempTextBox28
distribuicdo escolhida

Var TempTextBox27
standard

Val (UserForml.

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo

alteracao

LogNormal
variaveis

.TextBox30

TextBox28

TextBox27

.value)
.value)

.value)

'Quantidade de

'LogMédia da
'Log Desvio

procede a

If Var TempTextBox30 <> 0 And Var TempTextBox28 <> 0 And

Var TempTextBox27 <> 0 Then

'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores

nas variaveis

Var TempConstructEnt3 = "Logn" & " (" & Var TempTextBox28 &

"," & Var TempTextBox27 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3")) =

Var TempTextBox30

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3"))

Var TempConstructEnt3
Else
MsgBox
End If
Case 5 'Selecionada distribuicéo
'Carrega valores das textboxs pra
Var TempTextBox30 = Val(UserForml
limas
Var TempTextBox28 = Val (UserForml
Var TempTextBox27 = Val (UserForml

alteracao

Uniform
variaveis

.TextBox30

.TextBox28
.TextBox27
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo

"Please insert values in all text boxes"

.value)

.value)
.value)

'Quantidade de

'Minimum
'Maximum

procede a

If Var TempTextBox30 <> 0 And Var TempTextBox28 <> 0 And

Var TempTextBox27 <> 0 Then

'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo

If (Var TempTextBox28 < Var TempTextBox27) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega

valores nas variaveis

Var TempConstructEnt3 = "Unif" & " (" & Var TempTextBox28

& "," & Var TempTextBox27 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3")) =

Var TempTextBox30

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3"))

Var TempConstructEnt3
Else
MsgBox
End If
Else
MsgBox
End If
Case 6 'Selecionada distribuicéo
'Carrega valores das textboxs pra
Var TempTextBox30 = Val (UserForml
limas

Var TempTextBox28
Var TempTextBox27
var temptextboxl6

Val (UserForml
Val (UserForml
Val (UserForml

"Please insert values in all text boxes"

Triangular

variaveis

.TextBox30

.TextBox28
.TextBox27
.TextBox16

.value)

.value)
.value)
.value)

"Minimum value should be inferior than maximum"

'Quantidade de

'Minimum
'Mode
'Maximum
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'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox30 <> 0 And Var TempTextBox28 <> 0 And
Var TempTextBox27 <> 0 And var temptextboxl6 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (Var TempTextBox28 < Var TempTextBox27) And
(Var TempTextBox27 < var_ temptextboxl6) Then
'Cria string para substituicédo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempConstructEnt3 = "Tria" & " (" & Var TempTextBox28
& "," & Var TempTextBox27 & "," & var temptextboxlé & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3")) =
Var TempTextBox30

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3")) =
Var TempConstructEnt3

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton22 Click()
'Botdo de alteracdo das varidvels de Ent4

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as variédveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBoxl6Index = UserForml.ComboBoxl6.ListIndex

Select Case Var ComboBoxlé6Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox125 = Val (UserForml.TextBoxl125.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox124 = Val (UserForml.TextBoxl24.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl125 <> 0 And Var TempTextBox124 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructEnt4d = "Expo" & " (" & Var TempTextBox124 &

H) "

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



APENDICE A — CODIGO VBA DESENVOLVIDO 137

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4")) =
Var TempTextBox125

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) =
Var TempConstructEnt4

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox125 = Val(UserForml.TextBoxl25.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox124 = Val (UserForml.TextBoxl24.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox125 <> 0 And Var TempTextBoxl24 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variéaveis
Var TempConstructEnt4 = "Pois" & " (" & Var TempTextBox125 &

") 1]

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4")) =
Var TempTextBox125

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) =
Var TempConstructEnt4

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox125 = Val (UserForml.TextBoxl125.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox124 = Val (UserForml.TextBoxl24.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox123
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox125 <> 0 And Var TempTextBoxl124 <> 0 And
Var TempTextBox123 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructEnt4 = "Norm" & " (" & Var TempTextBoxl1l24 &
"," & Var TempTextBox123 & ")"

Val (UserForml.TextBox123.value) 'Desvio

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4")) =
Var TempTextBox125

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) =
Var TempConstructEnt4

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox125 = Val(UserForml.TextBoxl25.value) 'Quantidade
de limas
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Var TempTextBox124
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox123
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl125 <> 0 And Var TempTextBoxl24 <> 0 And
Var TempTextBox123 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructEnt4 = "Logn" & " (" & Var TempTextBox124 &
"," & Var TempTextBox123 & ")"

Val (UserForml.TextBox124.value) 'LogMédia da

Val (UserForml.TextBox123.value) 'Log Desvio

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4")) =
Var TempTextBox125

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) =
Var TempConstructEnt4

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox125 = Val(UserForml.TextBoxl125.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox124 = Val (UserForml.TextBoxl24.value) 'Minimum
Var TempTextBox123 = Val (UserForml.TextBoxl1l23.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox1l25 <> 0 And Var TempTextBox124 <> 0 And
Var TempTextBox123 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao maximo
If (Var TempTextBox124 < Var TempTextBox123) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempConstructEnt4 = "Unif" & " (" & Var TempTextBoxl124
& "," & Var TempTextBox123 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4")) =
Var TempTextBox125

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) =
Var TempConstructEnt4
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox125 = Val (UserForml.TextBox125.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox124 Val (UserForml.TextBox124.value) 'Minimum
Var TempTextBox123 = Val (UserForml.TextBox1l23.value) 'Mode
Var TempTextBox118 = Val (UserForml.TextBoxll8.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl125 <> 0 And Var TempTextBoxl24 <> 0 And
Var TempTextBoxl123 <> 0 And Var TempTextBox118 <> 0 Then
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'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (Var TempTextBoxl124 < Var TempTextBox123) And
(Var TempTextBox123 < Var TempTextBox118) Then
'Cria string para substituicédo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructEnt4 = "Tria" & " (" & Var TempTextBox124
& "," & Var TempTextBox123 & "," & Var TempTextBox118 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4d")) =
Var TempTextBox125

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4")) =
Var TempConstructEnt4

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton23 Click()
'Botdo de alteracdo das variaveils de Entb5

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as variédveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBoxl7Index = UserForml.ComboBoxl17.ListIndex

Select Case Var ComboBox1l7Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox134 = Val(UserForml.TextBoxl125.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox133 = Val (UserForml.TextBoxl24.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox134 <> 0 And Var TempTextBox133 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variéaveis
Var TempConstructEnt5 = "Expo" & " (" & Var TempTextBox133 &

H) "

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) =
Var TempTextBox134

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) =
Var TempConstructEnt5
Else
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MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox134 = Val(UserForml.TextBoxl34.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox133
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox134 <> 0 And Var TempTextBox133 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructEnt5 = "Pois" & " (" & Var TempTextBox134 &

Val (UserForml.TextBox133.value) 'Média da

H) "

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) =
Var TempTextBox134

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) =
Var TempConstructEnt5

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox134 = Val (UserForml.TextBoxl1l34.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox133
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox132
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox134 <> 0 And Var TempTextBox133 <> 0 And
Var TempTextBox132 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructEnt5 = "Norm" & " (" & Var TempTextBox133 &
"," & Var TempTextBox132 & ")"

Val (UserForml.TextBox133.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox132.value) 'Desvio

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) =
Var TempTextBox134

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) =
Var TempConstructEnt5

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuig¢do LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis

Var TempTextBox134 = Val (UserForml.TextBoxl34.value) 'Quantidade
de limas

Var TempTextBox133
distribuicdo escolhida

Var TempTextBox132
standard

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBox134 <> 0 And Var TempTextBoxl133 <> 0 And
Var TempTextBox132 <> 0 Then

Val (UserForml.TextBox133.value) 'LogMédia da

Val (UserForml.TextBox132.value) 'Log Desvio
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'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis

Var TempConstructEnt5 = "Logn" & " (" & Var TempTextBox133 &
"," & Var TempTextBox132 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) =
Var TempTextBox134

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) =
Var TempConstructEntb5

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox134 = Val (UserForml.TextBoxl1l34.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox133 = Val(UserForml.TextBox133.value) 'Minimum
Var TempTextBox132 = Val(UserForml.TextBoxl132.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl134 <> 0 And Var TempTextBox133 <> 0 And
Var TempTextBox132 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (Var TempTextBox133 < Var TempTextBox132) Then
'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega
valores nas variéaveis
Var TempConstructEnt5 = "Unif" & " (" & Var TempTextBox133
& "," & Var TempTextBox132 & ")"

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) =
Var TempTextBox134

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) =
Var TempConstructEnt5
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox134 = Val(UserForml.TextBoxl1l34.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox133 Val (UserForml.TextBox133.value) 'Minimum
Var TempTextBox132 Val (UserForml.TextBox132.value) 'Mode
Var TempTextBox127 = Val(UserForml.TextBoxl1l27.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox134 <> 0 And Var TempTextBox133 <> 0 And
Var TempTextBox132 <> 0 And Var TempTextBoxl127 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (Var TempTextBox133 < Var TempTextBox132) And
(Var TempTextBox132 < Var TempTextBox127) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructEnt5 = "Tria" & " (" & Var TempTextBox133
& "," & Var TempTextBox132 & "," & Var TempTextBox127 & ")"
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s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5")) =
Var TempTextBox134

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5")) =
Var TempConstructEnt5

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub CommandButtonll Click()
'Botdo de alteracdo das variaveis do processo de Corte

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as wvariéveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox4Index = UserForml.ComboBox4.ListIndex

Select Case Var ComboBox4Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox47 = Val(UserForml.TextBox47.value) 'capacidade da
Corte
Var TempTextBox48 = Val(UserForml.TextBox48.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructCorte = "Expo" & " (" & Var TempTextBox48 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™)) =
Var TempTextBox47

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte")) =
Var TempConstructCorte

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variaveis

Var TempTextBox47 = Val(UserForml.TextBox47.value) 'Capacidade da
limas

Var TempTextBox48 = Val(UserForml.TextBox48.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
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'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructCorte = "Pois" & " (" & Var TempTextBox48 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte")) =
Var TempTextBox47

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte")) =
Var TempConstructCorte

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox47 = Val(UserForml.TextBox47.value) 'Capacidade da
Corte
Var TempTextBox48 = Val (UserForml.TextBox48.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox49 = Val (UserForml.TextBox49.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 And
Var TempTextBox49 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructCorte = "Norm" & " (" & Var TempTextBox48 &
"," & Var TempTextBox49 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte")) =
Var TempTextBox47

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte")) =
Var TempConstructCorte

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox47 = Val (UserForml.TextBox47.value) 'Quantidade de
limas

Var TempTextBox48 Val (UserForml.TextBox48.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox49
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 And
Var TempTextBox49 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructCorte = "Logn" & " (" & Var TempTextBox48 &
"," & Var TempTextBox49 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte")) =
Var TempTextBox47

Val (UserForml.TextBox49.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte")) =
Var TempConstructCorte
Else
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MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox47 = Val (UserForml.TextBox47.value) 'Quantidade de
limas
Var TempTextBox48 = Val (UserForml.TextBox48.value) 'Minimum
Var TempTextBox49 = Val (UserForml.TextBox49.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 And
Var TempTextBox49 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (Var TempTextBox48 < Var TempTextBox49) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructCorte = "Unif" & " (" & Var TempTextBox48
& "," & Var TempTextBox49 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™)) =
Var TempTextBox47

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte")) =
Var TempConstructCorte
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox47 = Val (UserForml.TextBox47.value) 'Quantidade de
limas

Var TempTextBox48 Val (UserForml.TextBox48.value) 'Minimum

Var TempTextBox49 Val (UserForml.TextBox49.value) 'Mode

Var TempTextBox50 = Val (UserForml.TextBox50.value) 'Maximum

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBox47 <> 0 And Var TempTextBox48 <> 0 And
Var TempTextBox49 <> 0 And Var TempTextBox50 <> 0 Then

'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (Var TempTextBox48 < Var TempTextBox49) And

(Var TempTextBox49 < Var TempTextBox50) Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis

Var TempConstructCorte = "Tria" & " (" & Var TempTextBox48
& "," & Var TempTextBox49 & "," & Var TempTextBox50 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™)) =
Var TempTextBox47

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte")) =
Var TempConstructCorte

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
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End Select

End Sub

Private Sub CommandButtonlO Click()

'Botdo de alteracdo das varidveis do processo de Retificacéo

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN

Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as wvariéaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox5Index =

Select Case Var ComboBox5Index
Case 1

UserForml.ComboBox5.ListIndex

'Selecionada distribuicdo Exponencial

'Carrega valores das textboxs para as variaveis

Var TempTextBox54 =
Retificacéo

var_ temptextbox53 =
distribuicdo escolhida

Val (UserForml.

Val (UserForml.

TextBox54.value) 'capacidade da

TextBox53.value) 'Média da

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a

alteracao

If Var TempTextBox54 <> 0 And var_ temptextbox53 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores

nas variaveis
Var TempConstructRet = "Expo"

& " (" & var temptextbox53 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) =

Var TempTextBox54

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret'")) =

Var TempConstructRet

Else
MsgBox
End If
Case 2 'Selecionada distribuicéao

'Carrega valores das textboxs pra

Var TempTextBox54 =
Retificacéo

var_ temptextbox53 =
distribuicdo escolhida

Val (UserForml

Val (UserForml.

.TextBox53.value)

"Please insert values in all text boxes"

de Poisson
variaveis
TextBox54.value) 'Capacidade da

'Média da

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a

alteracao

If Var TempTextBox54 <> 0 And var_

temptextbox53 <> 0 Then

'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores

nas variaveis
Var TempConstructRet = "Pois"

& " (" & var temptextbox53 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) =

Var TempTextBox54

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret")) =

Var TempConstructRet
Else
MsgBox
End If

"Please insert values in all text boxes"

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



146 APENDICE A — CODIGO VBA DESENVOLVIDO

Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox54 = Val (UserForml.TextBox54.value) 'Capacidade da
Retificacéo
var_ temptextbox53
distribuicdo escolhida
var temptextbox52
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox54 <> 0 And var temptextbox53 <> 0 And
var temptextbox52 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructRet = "Norm" & " (" & var temptextbox53 & ",6"
& var temptextbox52 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) =
Var TempTextBox54

Val (UserForml.TextBox53.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox52.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret")) =
Var TempConstructRet

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicédo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox54 = Val (UserForml.TextBox54.value) 'Capacidade da
Retificacéo
var temptextbox53
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox52
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox54 <> 0 And var_ temptextbox53 <> 0 And
var_ temptextbox52 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructRet = "Logn" & " (" & var temptextbox53 & ","
& var temptextbox52 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) =
Var TempTextBox54

Val (UserForml.TextBox53.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox52.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret")) =
Var TempConstructRet

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuic¢do Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox54 = Val (UserForml.TextBox54.value) 'Quantidade de
limas
var temptextbox53 = Val(UserForml.TextBox53.value) 'Minimum
var temptextbox52 = Val(UserForml.TextBox52.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox54 <> 0 And var_ temptextbox53 <> 0 And
var temptextbox52 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méaximo
If (var temptextbox53 < var temptextbox52) Then
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'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variéaveis

Var TempConstructRet = "Unif" & " (" & var temptextbox53 &
"," & var temptextbox52 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) =
Var TempTextBox54

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret")) =
Var TempConstructRet
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox54 = Val (UserForml.TextBox54.value) 'Quantidade de
limas
var_ temptextbox53 = Val(UserForml.TextBox53.value) 'Minimum
var_ temptextbox52 = Val(UserForml.TextBox52.value) 'Mode
var_ temptextbox51 = Val(UserForml.TextBox5l.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox54 <> 0 And var temptextbox53 <> 0 And
var temptextbox52 <> 0 And var temptextbox51 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (var temptextbox53 < var temptextbox52) And
(var temptextbox52 < var temptextbox51) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variéaveis
Var TempConstructRet = "Tria" & " (" & var temptextbox53 &
"," & var temptextbox52 & "," & var temptextbox5l1 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet")) =
Var TempTextBox54

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret")) =
Var TempConstructRet

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton9 Click()

'Botdo de alteracdo das variaveis do processo de Forja G
'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN

Dim m As Model

Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as variédveis
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Set m
Set s

ThisDocument.Model
m.SIMAN

Var ComboBox6Index = UserForml.ComboBox6.ListIndex

Select Case Var ComboBoxb6Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox57 = Val(UserForml.TextBox57.value) 'capacidade da
Forja G
var temptextbox56 = Val (UserForml.TextBox56.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox57 <> 0 And var temptextbox56 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructForjG = "Expo" & " (" & var temptextbox56 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG")) =
Var TempTextBox57

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG")) =
Var TempConstructForjG

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox57 = Val (UserForml.TextBox57.value) 'Capacidade da
Forja G
var_ temptextbox56 = Val(UserForml.TextBox56.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox57 <> 0 And var temptextbox56 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructForjG = "Pois" & " (" & var temptextbox56 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG")) =
Var TempTextBox57

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG")) =
Var TempConstructForjG

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis

Var TempTextBox57 = Val(UserForml.TextBox57.value) 'Capacidade da
Forja G

var temptextbox56 = Val(UserForml.TextBox56.value) 'Média da
distribuicdo escolhida

var temptextbox55
standard

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBox57 <> 0 And var temptextbox56 <> 0 And
var temptextbox55 <> 0 Then

Val (UserForml.TextBox55.value) 'Desvio
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'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis

Var TempConstructForjG = "Norm" & " (" & var temptextbox56 &
"," & var temptextbox55 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG")) =
Var TempTextBox57

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG")) =
Var TempConstructForjG

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox57 = Val (UserForml.TextBox57.value) 'Capacidade da
Forja G

var_ temptextbox56
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox55 = Val(UserForml.TextBox55.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox57 <> 0 And var temptextbox56 <> 0 And
var temptextbox55 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructForjG = "Logn" & " (" & var temptextbox56 &
"," & var temptextbox55 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG")) =
Var TempTextBox57

Val (UserForml.TextBox56.value) 'Média da

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG")) =
Var TempConstructForjG

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox57 = Val(UserForml.TextBox57.value) 'Quantidade de
limas
var_ temptextbox56 = Val(UserForml.TextBox56.value) 'Minimum
var_ temptextbox55 = Val(UserForml.TextBox55.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox57 <> 0 And var temptextbox56 <> 0 And
var_ temptextbox55 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (var temptextbox56 < var temptextbox55) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructForjG = "Unif" & " (" & var temptextbox56
& "," & var temptextbox55 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG")) =
Var TempTextBox57

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG")) =
Var TempConstructForjG
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
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MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox57 = Val(UserForml.TextBox57.value) 'Quantidade de
limas

var temptextbox56 Val (UserForml.TextBox56.value) 'Minimum

var_ temptextbox55 Val (UserForml.TextBox55.value) 'Mode

var_ temptextbox46 = Val(UserForml.TextBox46.value) 'Maximum

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBox57 <> 0 And var temptextbox56 <> 0 And
var_ temptextbox55 <> 0 And var temptextbox46 <> 0 Then

'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (var_ temptextbox56 < var temptextbox55) And

(var temptextbox55 < var temptextbox46) Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis

Var TempConstructForjG = "Tria" & " (" & var temptextbox56
& "," & var temptextbox55 & "," & var temptextbox46 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG")) =
Var TempTextBox57

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG")) =
Var TempConstructForjG

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub Commandbutton27 Click()
'Bot&o de alteracdo das variaveis do processo de Forja B

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as variéaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var Combobox2lIndex = UserForml.ComboBox2l.ListIndex

Select Case Var Combobox2lIndex
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextbox168 = Val (UserForml.TextBoxl68.value) 'capacidade
da Forja B
var temptextboxl167 = Val(UserForml.TextBoxl67.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
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'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextboxl168 <> 0 And var temptextboxl67 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructForjB = "Expo" & " (" & var temptextboxl67 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjB")) =
Var TempTextbox168

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB")) =
Var TempConstructForjB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextbox168 = Val(UserForml.TextBoxl68.value) 'Capacidade
da Forja B
var_ temptextboxl167 = Val(UserForml.TextBoxl67.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextboxl168 <> 0 And var temptextboxl67 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructForjB = "Pois" & " (" & var temptextboxl67 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForiB")) =
Var TempTextbox168

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB")) =
Var TempConstructForjB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextbox168 = Val(UserForml.TextBoxl68.value) 'Capacidade
da Forja B
var_ temptextboxl167 = Val(UserForml.TextBoxl67.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
var temptextboxl66
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextboxl168 <> 0 And var temptextboxl67 <> 0 And
var temptextboxl166 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructForjB = "Norm" & " (" & var temptextboxl67 &
"," & var temptextboxl66 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForiB")) =
Var TempTextbox168

Val (UserForml.TextBoxl66.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB")) =
Var TempConstructForjB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal
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'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextbox168 = Val(UserForml.TextBoxl68.value) 'Capacidade
da Forja B
var_ temptextboxl167
distribuicdo escolhida
var temptextboxl66
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextboxl168 <> 0 And var temptextboxl67 <> 0 And
var temptextboxl166 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructForjB = "Logn" & " (" & var temptextboxl67 &
"," & var temptextboxl66 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjB")) =
Var TempTextbox168

Val (UserForml.TextBox167.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox1l66.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB")) =
Var TempConstructForjB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextbox168 = Val (UserForml.TextBoxl68.value) 'Quantidade
de limas
var_ temptextbox167 Val (UserForml.TextBox167.value) 'Minimum
var_ temptextboxl166 = Val(UserForml.TextBoxl66.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextboxl168 <> 0 And var temptextboxl167 <> 0 And
var_ temptextboxl166 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (var_ temptextboxl67 < var temptextbox166) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructForjB = "Unif" & " (" &
var temptextboxl67 & "," & var temptextboxltc6 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjB")) =
Var TempTextbox168

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB")) =
Var TempConstructForjB
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextbox168 = Val(UserForml.TextBoxl68.value) 'Quantidade
de limas
var temptextboxl67 Val (UserForml.TextBox167.value) 'Minimum
var_ temptextboxl66 Val (UserForml.TextBox1l66.value) 'Mode
var_ temptextboxl165 = Val(UserForml.TextBoxl65.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextboxl168 <> 0 And var temptextboxl67 <> 0 And
var_ temptextboxl66 <> 0 And var_ temptextboxl165 <> 0 Then
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'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (var_temptextboxl67 < var temptextboxl166) And

(var temptextboxl166 < var temptextboxl165) Then

'Cria string para substituicédo da expressdo e carrega
valores nas variaveis

Var TempConstructForjB = "Tria" & "(" &
var_ temptextboxl67 & "," & var temptextboxl66 & "," & var temptextboxl65
& ")

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjB")) =
Var TempTextbox168

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB")) =
Var TempConstructForjB

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton28 Click()
'Botdo de alteracdo das variadveis do processo de Picagem A -- FALTA
AJEITAR

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox22Index = UserForml.ComboBox22.ListIndex

Select Case Var ComboBox22Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox177 = Val(UserForml.TextBoxl77.value) 'capacidade
da Picagem A
var temptextboxl76 = Val(UserForml.TextBoxl76.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl77 <> 0 And var temptextboxl76 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructPicA = "Expo" & " (" & var temptextboxl76 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA")) =
Var TempTextBox177

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA")) =
Var TempConstructPicA
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Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBoxl77 = Val(UserForml.TextBoxl77.value) 'Capacidade
da Picagem A
var_ temptextboxl76
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl77 <> 0 And var temptextboxl76 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructPicA = "Pois" & " (" & var temptextboxl76 &

Val (UserForml.TextBox1l76.value) 'Média da

") 1]

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA")) =
Var TempTextBox177

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA")) =
Var TempConstructPicA

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox177 = Val(UserForml.TextBoxl77.value) 'Capacidade
da Picagem A
var temptextboxl76
distribuicdo escolhida
var_ temptextboxl175
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl77 <> 0 And var temptextboxl76 <> 0 And
var_ temptextboxl75 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructPicA = "Norm" & " (" & var temptextboxl76 &
"," & var temptextboxl75 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA")) =
Var TempTextBox177

Val (UserForml.TextBox1l76.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox175.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA")) =
Var TempConstructPicA

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis

Var TempTextBox177 = Val(UserForml.TextBoxl77.value) 'Capacidade
da Picagem A

var temptextboxl76
distribuicdo escolhida

var temptextboxl75
standard

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBoxl177 <> 0 And var temptextboxl76 <> 0 And
var temptextboxl75 <> 0 Then

Val (UserForml.TextBoxl76.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox175.value) 'Desvio
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'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis

Var TempConstructPicA = "Logn" & " (" & var temptextboxl76 &
"," & var temptextboxl75 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA")) =
Var TempTextBox177

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA")) =
Var TempConstructPicA

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox177 = Val(UserForml.TextBoxl1l77.value) 'Quantidade
de limas
var_ temptextboxl76 Val (UserForml.TextBox1l76.value) 'Minimum
var_ temptextboxl75 = Val(UserForml.TextBoxl175.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl77 <> 0 And var temptextboxl76 <> 0 And
var_ temptextboxl75 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méaximo
If (var_temptextboxl76 < var temptextbox175) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructPicA = "Unif" & " (" & var temptextboxl76
& "," & var_ temptextboxl75 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA")) =
Var TempTextBox177

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA")) =
Var TempConstructPicA
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox177 = Val(UserForml.TextBoxl1l77.value) 'Quantidade
de limas
var temptextboxl76 Val (UserForml.TextBox1l76.value) 'Minimum
var temptextboxl75 = Val (UserForml.TextBoxl175.value) 'Mode
var_ temptextboxl74 = Val(UserForml.TextBoxl74.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl77 <> 0 And var temptextboxl76 <> 0 And
var temptextboxl75 <> 0 And var temptextboxl74 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (var temptextboxl1l76 < var temptextbox175) And

(var temptextboxl75 < var temptextboxl74) Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis

Var TempConstructPicA = "Tria" & " (" & var_ temptextboxl76
& "," & var temptextboxl75 & "," & var temptextboxl74 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA")) =
Var TempTextBox177
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s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA")) =
Var TempConstructPicA

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton8 Click()
'Botdo de alteracdo das variadveis do processo de Picagem B

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as wvariéveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox7Index = UserForml.ComboBox7.ListIndex

Select Case Var ComboBox7Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox66 = Val(UserForml.TextBox66.value) 'capacidade da
Picagem B
var_ temptextbox65 = Val(UserForml.TextBox65.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox66 <> 0 And var_ temptextbox65 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructPicB = "Expo" & " (" & var temptextbox65 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) =
Var TempTextBox66

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB")) =
Var TempConstructPicB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis

Var TempTextBox66 = Val(UserForml.TextBox66.value) 'Capacidade da
Picagem B

var_ temptextbox65 = Val(UserForml.TextBox65.value) 'Média da
distribuicdo escolhida

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBox66 <> 0 And var temptextbox65 <> 0 Then
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'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis

Var TempConstructPicB = "Pois" & " (" & var temptextbox65 &
") "

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) =
Var TempTextBox66

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB")) =
Var TempConstructPicB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox66 = Val(UserForml.TextBox66.value) 'Capacidade da
Picagem B
var_ temptextbox65
distribuicdo escolhida
var temptextbox64 = Val(UserForml.TextBox64.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox66 <> 0 And var temptextbox65 <> 0 And
var_ temptextbox64 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructPicB = "Norm" & " (" & var temptextbox65 &
"," & var temptextbox64 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) =
Var TempTextBox66

Val (UserForml.TextBox65.value) 'Média da

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB")) =
Var TempConstructPicB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox66 = Val(UserForml.TextBox66.value) 'Capacidade da
Picagem B
var_ temptextbox65 = Val(UserForml.TextBox65.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
var temptextbox64
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox66 <> 0 And var_ temptextbox65 <> 0 And
var temptextbox64 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructPicB = "Logn" & " (" & var temptextbox65 &
"," & var temptextbox64 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) =
Var TempTextBox66

Val (UserForml.TextBox64.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB")) =
Var TempConstructPicB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform
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'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox66 = Val(UserForml.TextBox66.value) 'Quantidade de
limas
var_ temptextbox65 = Val(UserForml.TextBox65.value) 'Minimum
var_ temptextbox64 = Val(UserForml.TextBox64.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox66 <> 0 And var_ temptextbox65 <> 0 And
var_ temptextbox64 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (var temptextbox65 < var temptextbox64) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempConstructPicB = "Unif" & " (" & var_ temptextbox65
& "," & var_ temptextbox64 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) =
Var TempTextBox66

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB")) =
Var TempConstructPicB
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox66 = Val(UserForml.TextBox66.value) 'Quantidade de
limas
var_ temptextbox65 Val (UserForml.TextBox65.value) 'Minimum
var_ temptextbox64 = Val(UserForml.TextBox64.value) 'Mode
var_ temptextbox63 = Val(UserForml.TextBox63.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox66 <> 0 And var temptextbox65 <> 0 And
var temptextbox64 <> 0 And var temptextbox63 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (var temptextbox65 < var temptextbox64) And

(var temptextbox64 < var temptextbox63) Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis

Var TempConstructPicB = "Tria" & " (" & var temptextbox65
& "," & var temptextbox64 & "," & var temptextbox63 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB")) =
Var TempTextBox66

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB")) =
Var TempConstructPicB

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select
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End Sub

Private Sub CommandButton29 Click()
'Botdo de alteracdo das variéadveis do processo de Picagem C

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox23Index = UserForml.ComboBox23.ListIndex

Select Case Var ComboBox23Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox186 = Val (UserForml.TextBoxl1l86.value) 'capacidade
da Picagem C
var_ temptextbox185
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox186 <> 0 And var temptextboxl185 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructPicC = "Expo" & " (" & var temptextboxl85 &

Val (UserForml.TextBox185.value) 'Média da

H) "

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) =
Var TempTextBox186

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC")) =
Var TempConstructPicC

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox186 = Val (UserForml.TextBox186.value) 'Capacidade
da Picagem C
var temptextbox185
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox186 <> 0 And var temptextboxl185 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructPicC = "Pois" & " (" & var temptextboxl85 &

Val (UserForml.TextBox185.value) 'Média da

n) 1]

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) =
Var TempTextBox186

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC")) =
Var TempConstructPicC

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
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Var TempTextBox186
da Picagem C
var_ temptextbox185
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox184
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox186 <> 0 And var temptextboxl185 <> 0 And
var_ temptextboxl184 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructPicC = "Norm" & " (" & var temptextboxl85 &
"," & var_ temptextbox184 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) =
Var TempTextBox186

Val (UserForml.TextBox186.value) 'Capacidade

Val (UserForml.TextBox185.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox184.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC")) =
Var TempConstructPicC

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicé&o LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox186 = Val (UserForml.TextBoxl1l86.value) 'Capacidade
da Picagem C
var_ temptextbox185
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox184
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox186 <> 0 And var temptextboxl185 <> 0 And
var temptextbox184 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructPicC = "Logn" & " (" & var temptextboxl85 &
"," & var temptextbox184 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) =
Var TempTextBox186

Val (UserForml.TextBox185.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox184.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC")) =
Var TempConstructPicC

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox186 = Val(UserForml.TextBoxl186.value) 'Quantidade
de limas
var_ temptextbox185 Val (UserForml.TextBox185.value) 'Minimum
var_ temptextboxl184 = Val(UserForml.TextBoxl84.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox186 <> 0 And var temptextboxl185 <> 0 And
var_ temptextboxl184 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (var temptextboxl185 < var temptextbox184) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
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Var TempConstructPicC = "Unif" & " (" & var temptextboxl85
& "," & var temptextbox184 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) =
Var TempTextBox186

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC")) =
Var TempConstructPicC
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox186 = Val (UserForml.TextBox186.value) 'Quantidade
de limas
var_ temptextbox185 = Val(UserForml.TextBox185.value) 'Minimum
var temptextboxl184 = Val (UserForml.TextBox184.value) 'Mode
var_ temptextbox183 = Val(UserForml.TextBox183.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox186 <> 0 And var temptextboxl185 <> 0 And
var temptextboxl184 <> 0 And var temptextboxl183 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (var temptextbox185 < var temptextbox184) And
(var temptextbox184 < var temptextbox183) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempConstructPicC = "Tria" & " (" & var temptextboxl85
& "," & var temptextbox184 & "," & var temptextboxl83 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC")) =
Var TempTextBox186

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC")) =
Var TempConstructPicC

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton30 Click()
'Boté&o de alteracdo das variaveis do processo de Picagem D

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN
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Var ComboBox24Index = UserForml.ComboBox24.ListIndex

Select Case Var ComboBox24Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox195 = Val(UserForml.TextBox195.value) 'capacidade
da Picagem D
var_ temptextbox194
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox195 <> 0 And var temptextboxl194 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas variéaveis
Var TempConstructPicD = "Expo" & " (" & var temptextbox194 &

Val (UserForml.TextBox194.value) 'Média da

") 1]

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) =
Var TempTextBox195

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD")) =
Var TempConstructPicD

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox195 = Val (UserForml.TextBox195.value) 'Capacidade
da Picagem D
var temptextbox194
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox195 <> 0 And var temptextbox194 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructPicD = "Pois" & " (" & var temptextboxl194 &

Val (UserForml.TextBox194.value) 'Média da

H) "

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) =
Var TempTextBox195

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD")) =
Var TempConstructPicD

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis

Var TempTextBox195 = Val (UserForml.TextBox195.value) 'Capacidade
da Picagem D

var_ temptextbox194
distribuicdo escolhida

var temptextbox193
standard

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBox195 <> 0 And var temptextboxl194 <> 0 And
var temptextbox193 <> 0 Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores

nas variaveis

Val (UserForml.TextBox194.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox193.value) 'Desvio
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Var TempConstructPicD = "Norm" & " (" & var temptextbox194 &
"," & var temptextbox193 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) =
Var TempTextBox195

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD")) =
Var TempConstructPicD

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox195 = Val (UserForml.TextBox195.value) 'Capacidade
da Picagem D
var temptextbox194
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox193
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl195 <> 0 And var temptextboxl194 <> 0 And
var_ temptextbox193 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variéaveis
Var TempConstructPicD = "Logn" & " (" & var temptextboxl194 &
"," & var temptextbox193 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) =
Var TempTextBox195

Val (UserForml.TextBox194.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox193.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD")) =
Var TempConstructPicD

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox195 = Val (UserForml.TextBox195.value) 'Quantidade
de limas
var_ temptextbox194 Val (UserForml.TextBox194.value) 'Minimum
var_ temptextbox193 = Val (UserForml.TextBox193.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox195 <> 0 And var temptextbox194 <> 0 And
var temptextbox193 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (var_temptextboxl194 < var temptextbox193) Then
'Cria string para substituicédo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructPicD = "Unif" & " (" & var temptextboxl194
& "," & var temptextbox193 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) =
Var TempTextBox195

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD")) =
Var TempConstructPicD

Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
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Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox195 = Val (UserForml.TextBox195.value) 'Quantidade
de limas
var_ temptextbox194 Val (UserForml.TextBox194.value) 'Minimum
var temptextbox193 = Val (UserForml.TextBox193.value) 'Mode
var temptextbox192 = Val (UserForml.TextBox192.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox195 <> 0 And var temptextboxl194 <> 0 And
var temptextbox193 <> 0 And var temptextbox192 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (var_ temptextboxl194 < var temptextbox193) And

(var temptextbox193 < var temptextbox192) Then

'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega
valores nas variéaveis

Var TempConstructPicD = "Tria" & " (" & var temptextboxl194
& "," & var_ temptextbox193 & "," & var temptextbox192 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD")) =
Var TempTextBox195

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD")) =
Var TempConstructPicD

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton36 Click()
'Botdo de alteracdo das varidveis do processo de Picagem E

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox30Index = UserForml.ComboBox30.ListIndex

Select Case Var ComboBox30Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox249 = Val(UserForml.TextBox249.value) 'capacidade
da Picagem E
Var TempTextBox248
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox249 <> 0 And Var TempTextBox248 <> 0 Then

Val (UserForml.TextBox248.value) 'Média da
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'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis

Var TempConstructPicE = "Expo" & " (" & Var TempTextBox248 &
") "

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) =
Var TempTextBox249

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE")) =
Var TempConstructPicE

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox249 = Val(UserForml.TextBox249.value) 'Capacidade
da Picagem E
Var TempTextBox248 = Val (UserForml.TextBox248.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox249 <> 0 And Var TempTextBox248 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructPicE = "Pois" & " (" & Var TempTextBox248 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) =
Var TempTextBox249

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE")) =
Var TempConstructPicE

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox249 = Val (UserForml.TextBox249.value) 'Capacidade
da Picagem E
Var TempTextBox248
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox247
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox249 <> 0 And Var TempTextBox248 <> 0 And
var temptextbox247 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructPicE = "Norm" & " (" & Var TempTextBox248 &
"," & var temptextbox247 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) =
Var TempTextBox249

Val (UserForml.TextBox248.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox247.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE")) =
Var TempConstructPicE

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox249 = Val(UserForml.TextBox249.value) 'Capacidade
da Picagem E
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Var TempTextBox248
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox247
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox249 <> 0 And Var TempTextBox248 <> 0 And
var_ temptextbox247 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructPicE = "Logn" & " (" & Var TempTextBox248 &
"," & var temptextbox247 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) =
Var TempTextBox249

Val (UserForml.TextBox248.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox247.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE")) =
Var TempConstructPicE

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox249 = Val (UserForml.TextBox249.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox248 Val (UserForml.TextBox248.value) 'Minimum
var_ temptextbox247 = Val(UserForml.TextBox247.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox249 <> 0 And Var TempTextBox248 <> 0 And
var_ temptextbox247 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao maximo
If (Var TempTextBox248 < var temptextbox247) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructPicE = "Unif" & " (" & Var TempTextBox248
& "," & var temptextbox247 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) =
Var TempTextBox249

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE")) =
Var TempConstructPicE
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox249 = Val(UserForml.TextBox249.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox248 Val (UserForml.TextBox248.value) 'Minimum
var temptextbox247 Val (UserForml.TextBox247.value) 'Mode
var temptextbox246 = Val(UserForml.TextBox246.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox249 <> 0 And Var TempTextBox248 <> 0 And
var temptextbox247 <> 0 And var temptextbox246 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
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If (Var TempTextBox248 < var temptextbox247) And

(var temptextbox247 < var temptextbox246) Then

'Cria string para substituicédo da expressdo e carrega
valores nas varidveis

Var TempConstructPicE = "Tria" & " (" & Var TempTextBox248
& "," & var temptextbox247 & "," & var temptextbox246 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE")) =
Var TempTextBox249

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE")) =
Var TempConstructPicE

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton24 Click()
'Botdo de alteracgdo das varidveis do processo de Témpera A

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as variédveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBoxl8Index = UserForml.ComboBox18.ListIndex

Select Case Var ComboBoxl8Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox143 = Val (UserForml.TextBoxl43.value) 'capacidade
da Témpera A
Var TempTextBox142 = Val (UserForml.TextBoxl42.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox143 <> 0 And Var TempTextBox142 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempA = "Expo" & " (" & Var TempTextBoxl142 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA™)) =
Var TempTextBox143

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA")) =
Var TempConstructTempA

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson
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'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBoxl143 = Val(UserForml.TextBoxl43.value) 'Capacidade
da Témpera A
Var TempTextBox142
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl143 <> 0 And Var TempTextBoxl142 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructTempA = "Pois" & " (" & Var TempTextBoxl142 &

Val (UserForml.TextBox142.value) 'Média da

H) "

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA")) =
Var TempTextBox143

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA")) =
Var TempConstructTempA

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox143 = Val(UserForml.TextBoxl43.value) 'Capacidade
da Témpera A
Var TempTextBox142
distribuicdo escolhida
var_ temptextboxl4l
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox143 <> 0 And Var TempTextBoxl142 <> 0 And
var_ temptextboxl4l <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempA = "Norm" & " (" & Var TempTextBoxl42 &
"," & var temptextbox14l & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA")) =
Var TempTextBox143

Val (UserForml.TextBox142.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox141l.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA")) =
Var TempConstructTempA

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox143 = Val (UserForml.TextBoxl43.value) 'Capacidade
da Témpera A
Var TempTextBox142
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox14l
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox143 <> 0 And Var TempTextBox142 <> 0 And
var_ temptextboxl4l <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempA = "Logn" & " (" & Var TempTextBox142 &
"," & var temptextbox14l & ")"

Val (UserForml.TextBox142.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox141l.value) 'Desvio
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s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA™)) =
Var TempTextBox143

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA")) =
Var TempConstructTempA

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox143 = Val(UserForml.TextBoxl43.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox142 Val (UserForml.TextBox142.value) 'Minimum
var_ temptextboxl4l = Val(UserForml.TextBoxl4l.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl143 <> 0 And Var TempTextBoxl142 <> 0 And
var_ temptextboxl4l <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méaximo
If (Var TempTextBox142 < var temptextboxl141l) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructTempA = "Unif" & " (" &
Var TempTextBox142 & "," & var temptextboxl4l & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA")) =
Var TempTextBox143

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA")) =
Var TempConstructTempA
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox143 = Val (UserForml.TextBoxl43.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox142 Val (UserForml.TextBox142.value) 'Minimum
var_ temptextbox14l Val (UserForml.TextBox141l.value) 'Mode
var_ temptextboxl140 = Val(UserForml.TextBoxl140.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox143 <> 0 And Var TempTextBox142 <> 0 And
var_ temptextboxl4l <> 0 And var_ temptextbox140 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (Var TempTextBoxl142 < var temptextboxl141l) And

(var temptextboxl4l < var temptextboxl140) Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis

Var TempConstructTempA = "Tria" & " (" &
Var TempTextBox142 & "," & var temptextboxl4l & "," & var temptextboxl140
& ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA")) =
Var TempTextBox143

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA")) =
Var TempConstructTempA
Else
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MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"

End If

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"

End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton37 Click()
'Botdo de alteracdo das varidveis do processo de Témpera B

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as wvariéaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox31Index = UserForml.ComboBox31l.ListIndex

Select Case Var ComboBox31lIndex
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox258 = Val (UserForml.TextBox258.value) 'capacidade
da Témpera B
Var TempTextBox257 = Val (UserForml.TextBox257.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox258 <> 0 And Var TempTextBox257 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempB = "Expo" & " (" & Var TempTextBox257 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) =
Var TempTextBox258

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB")) =
Var TempConstructTempB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox258 = Val (UserForml.TextBox258.value) 'Capacidade
da Témpera B
Var TempTextBox257 = Val (UserForml.TextBox257.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox258 <> 0 And Var TempTextBox257 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempB = "Pois" & " (" & Var TempTextBox257 &

H) "
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s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) =
Var TempTextBox258

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB")) =
Var TempConstructTempB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox258 = Val(UserForml.TextBox258.value) 'Capacidade
da Témpera B
Var TempTextBox257
distribuicdo escolhida
var temptextbox256
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox258 <> 0 And Var TempTextBox257 <> 0 And
var temptextbox256 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempB = "Norm" & " (" & Var TempTextBox257 &
"," & var temptextbox256 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) =
Var TempTextBox258

Val (UserForml.TextBox257.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox256.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB")) =
Var TempConstructTempB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox258 = Val (UserForml.TextBox258.value) 'Capacidade
da Témpera B
Var TempTextBox257 = Val (UserForml.TextBox257.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
var temptextbox256
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox258 <> 0 And Var TempTextBox257 <> 0 And
var temptextbox256 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempB = "Logn" & " (" & Var TempTextBox257 &
"," & var temptextbox256 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) =
Var TempTextBox258

Val (UserForml.TextBox256.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB")) =
Var TempConstructTempB

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis

Var TempTextBox258 = Val(UserForml.TextBox258.value) 'Quantidade
de limas

Var TempTextBox257 = Val (UserForml.TextBox257.value) 'Minimum
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var temptextbox256 = Val (UserForml.TextBox256.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox258 <> 0 And Var TempTextBox257 <> 0 And
var_ temptextbox256 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méaximo
If (Var TempTextBox257 < var temptextbox256) Then
'Cria string para substituicédo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempConstructTempB = "Unif" & " (" &
Var TempTextBox257 & "," & var temptextbox256 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) =
Var TempTextBox258

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB")) =
Var TempConstructTempB
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox258 = Val (UserForml.TextBox258.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox257 Val (UserForml.TextBox257.value) 'Minimum
var_ temptextbox256 = Val (UserForml.TextBox256.value) 'Mode
var_ temptextbox250 = Val (UserForml.TextBox250.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox258 <> 0 And Var TempTextBox257 <> 0 And
var temptextbox256 <> 0 And var temptextbox250 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (Var TempTextBox257 < var temptextbox256) And

(var temptextbox256 < var temptextbox250) Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas varidveis

Var TempConstructTempB = "Tria" & " (" &
Var TempTextBox257 & "," & var temptextbox256 & "," & var temptextbox250
& ")

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB")) =
Var TempTextBox258

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB")) =
Var TempConstructTempB

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton38 Click()
'Botdo de alteracdo das varidveis do processo de Témpera C
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'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox32Index = UserForml.ComboBox32.ListIndex

Select Case Var ComboBox32Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox267 = Val(UserForml.TextBox267.value) 'capacidade
da Témpera C
Var TempTextBox266
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox267 <> 0 And Var TempTextBox266 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructTempC = "Expo" & " (" & Var TempTextBox266 &

Val (UserForml.TextBox266.value) 'Média da

H) "

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) =
Var TempTextBox267

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC")) =
Var TempConstructTempC

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox267 = Val (UserForml.TextBox267.value) 'Capacidade
da Témpera C
Var TempTextBox266
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox267 <> 0 And Var TempTextBox266 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempC = "Pois" & " (" & Var TempTextBox266 &

Val (UserForml.TextBox266.value) 'Média da

n) 1]

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) =
Var TempTextBox267

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC")) =
Var TempConstructTempC

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis

Var TempTextBox267 = Val(UserForml.TextBox267.value) 'Capacidade
da Témpera C

Var TempTextBox266 = Val(UserForml.TextBox266.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
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var temptextbox265 = Val (UserForml.TextBox265.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox267 <> 0 And Var TempTextBox266 <> 0 And
var temptextbox265 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructTempC = "Norm" & " (" & Var TempTextBox266 &
"," & var temptextbox265 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) =
Var TempTextBox267

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC")) =
Var TempConstructTempC

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicé&o LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox267 = Val (UserForml.TextBox267.value) 'Capacidade
da Témpera C
Var TempTextBox266
distribuicdo escolhida
var temptextbox265
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox267 <> 0 And Var TempTextBox266 <> 0 And
var_ temptextbox265 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempC = "Logn" & " (" & Var TempTextBox266 &
"," & var temptextbox265 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) =
Var TempTextBox267

Val (UserForml.TextBox266.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox265.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC")) =
Var TempConstructTempC

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuic¢do Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox267 = Val(UserForml.TextBox267.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox266 Val (UserForml.TextBox266.value) 'Minimum
var temptextbox265 = Val (UserForml.TextBox265.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox267 <> 0 And Var TempTextBox266 <> 0 And
var_ temptextbox265 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (Var TempTextBox266 < var temptextbox265) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructTempC = "Unif" & " (" &
Var TempTextBox266 & "," & var temptextbox265 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) =
Var TempTextBox267
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s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC")) =
Var TempConstructTempC
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox267 = Val(UserForml.TextBox267.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox266 Val (UserForml.TextBox266.value) 'Minimum
var_ temptextbox265 Val (UserForml.TextBox265.value) 'Mode
var_ temptextbox259 = Val (UserForml.TextBox259.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox267 <> 0 And Var TempTextBox266 <> 0 And
var temptextbox265 <> 0 And var temptextbox259 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (Var TempTextBox266 < var temptextbox265) And

(var temptextbox265 < var temptextbox259) Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis

Var TempConstructTempC = "Tria" & "(" &
Var TempTextBox266 & "," & var temptextbox265 & "," & var temptextbox259
& ")

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC")) =
Var TempTextBox267

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC")) =
Var TempConstructTempC

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton39 Click()
'Bot&o de alteracdo das variaveis do processo de Témpera D

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as variéaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox33Index = UserForml.ComboBox33.ListIndex

Select Case Var ComboBox33Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
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'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox276 = Val(UserForml.TextBox276.value) 'capacidade
da Témpera D
Var TempTextBox275
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox276 <> 0 And Var TempTextBox275 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructTempD = "Expo" & " (" & Var TempTextBox275 &

Val (UserForml.TextBox275.value) 'Média da

H) "

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) =
Var TempTextBox276

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD")) =
Var TempConstructTempD

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox276 = Val(UserForml.TextBox276.value) 'Capacidade
da Témpera D
Var TempTextBox275 = Val(UserForml.TextBox275.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox276 <> 0 And Var TempTextBox275 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempD = "Pois" & " (" & Var TempTextBox275 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) =
Var TempTextBox276

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD")) =
Var TempConstructTempD

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox276 = Val(UserForml.TextBox276.value) 'Capacidade
da Témpera D
Var TempTextBox275
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox274
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox276 <> 0 And Var TempTextBox275 <> 0 And
var temptextbox274 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempD = "Norm" & " (" & Var TempTextBox275 &
"," & var_ temptextbox274 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) =
Var TempTextBox276

Val (UserForml.TextBox275.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox274.value) 'Desvio
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s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD")) =
Var TempConstructTempD

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox276 = Val(UserForml.TextBox276.value) 'Capacidade
da Témpera D
Var TempTextBox275
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox274
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox276 <> 0 And Var TempTextBox275 <> 0 And
var_ temptextbox274 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructTempD = "Logn" & " (" & Var TempTextBox275 &
"," & var temptextbox274 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) =
Var TempTextBox276

Val (UserForml.TextBox275.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox274.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD")) =
Var TempConstructTempD

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox276 = Val(UserForml.TextBox276.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox275 Val (UserForml.TextBox275.value) 'Minimum
var_ temptextbox274 = Val(UserForml.TextBox274.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox276 <> 0 And Var TempTextBox275 <> 0 And
var_ temptextbox274 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao maximo
If (Var TempTextBox275 < var temptextbox274) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructTempD = "Unif" & " (" &
Var TempTextBox275 & "," & var temptextbox274 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) =
Var TempTextBox276

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD")) =
Var TempConstructTempD
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox276 = Val(UserForml.TextBox276.value) 'Quantidade
de limas
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Var TempTextBox275 Val (UserForml.TextBox275.value) 'Minimum
var temptextbox274 = Val (UserForml.TextBox274.value) 'Mode
var_ temptextbox268 = Val(UserForml.TextBox268.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox276 <> 0 And Var TempTextBox275 <> 0 And
var temptextbox274 <> 0 And var temptextbox268 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (Var TempTextBox275 < var temptextbox274) And
(var temptextbox274 < var temptextbox268) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempConstructTempD = "Tria" & " (" &
Var TempTextBox275 & "," & var temptextbox274 & "," & var temptextbox268
& ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD")) =
Var TempTextBox276

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD")) =
Var TempConstructTempD

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton40 Click()
'Bot&o de alteracdo das variaveis do processo de Témpera E

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox34Index = UserForml.ComboBox34.ListIndex

Select Case Var ComboBox34Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox285 = Val (UserForml.TextBox285.value) 'capacidade
da Témpera E
Var TempTextBox284
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox285 <> 0 And Var TempTextBox284 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempE = "Expo" & " (" & Var TempTextBox284 &

Val (UserForml.TextBox284.value) 'Média da

n) (1]

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



APENDICE A — CODIGO VBA DESENVOLVIDO 179

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE")) =
Var TempTextBox285

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE")) =
Var TempConstructTempE

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox285 = Val(UserForml.TextBox285.value) 'Capacidade
da Témpera E
Var TempTextBox284
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox285 <> 0 And Var TempTextBox284 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempConstructTempE = "Pois" & " (" & Var TempTextBox284 &

Val (UserForml.TextBox284.value) 'Média da

") 1]

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE")) =
Var TempTextBox285

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE")) =
Var TempConstructTempk

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox285 = Val (UserForml.TextBox285.value) 'Capacidade
da Témpera E
Var TempTextBox284
distribuicdo escolhida
var_ temptextbox283
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox285 <> 0 And Var TempTextBox284 <> 0 And
var_ temptextbox283 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempE = "Norm" & " (" & Var TempTextBox284 &
"," & var temptextbox283 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE")) =
Var TempTextBox285

Val (UserForml.TextBox284.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox283.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE")) =
Var TempConstructTempE

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuig¢do LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis

Var TempTextBox285 = Val (UserForml.TextBox285.value) 'Capacidade
da Témpera E

Var TempTextBox284
distribuicdo escolhida

var temptextbox283
standard

Val (UserForml.TextBox284.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox283.value) 'Desvio
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'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox285 <> 0 And Var TempTextBox284 <> 0 And
var_ temptextbox283 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructTempE = "Logn" & " (" & Var TempTextBox284 &
"," & var temptextbox283 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE")) =
Var TempTextBox285

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE")) =
Var TempConstructTempE

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox285 = Val (UserForml.TextBox285.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox284 Val (UserForml.TextBox284.value) 'Minimum
var_ temptextbox283 Val (UserForml.TextBox283.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox285 <> 0 And Var TempTextBox284 <> 0 And
var_ temptextbox283 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méaximo
If (Var TempTextBox284 < var temptextbox283) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempConstructTempE = "Unif" & " (" &
Var TempTextBox284 & "," & var temptextbox283 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE")) =
Var TempTextBox285

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE")) =
Var TempConstructTempk
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox285 = Val (UserForml.TextBox285.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox284 Val (UserForml.TextBox284.value) 'Minimum
var temptextbox283 Val (UserForml.TextBox283.value) 'Mode
var temptextbox277 = Val(UserForml.TextBox277.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox285 <> 0 And Var TempTextBox284 <> 0 And
var temptextbox283 <> 0 And var temptextbox277 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (Var TempTextBox284 < var temptextbox283) And
(var temptextbox283 < var temptextbox277) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



APENDICE A — CODIGO VBA DESENVOLVIDO 181

Var TempConstructTempE = "Tria" & "(" &
Var TempTextBox284 & "," & var temptextbox283 & "," & var temptextbox277
& ") A\l

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE")) =
Var TempTextBox285

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE")) =
Var TempConstructTempE

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton25 Click()
'Botdo de alteracdo das variadveis do processo de Limpeza

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as variédveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox19Index = UserForml.ComboBox19.ListIndex

Select Case Var ComboBoxl9Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox152 = Val(UserForml.TextBoxl52.value) 'capacidade
da Limpeza
Var TempTextBox151
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox152 <> 0 And Var TempTextBox1l51 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructLimp = "Expo" & " (" & Var TempTextBox1l51 &

Val (UserForml.TextBox151.value) 'Média da

") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) =
Var TempTextBox152

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp")) =
Var TempConstructLimp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox152 = Val(UserForml.TextBoxl52.value) 'Capacidade
da Limpeza
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Var TempTextBoxl151 = Val(UserForml.TextBoxl5l.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox152 <> 0 And Var TempTextBoxl1l51 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructLimp = "Pois" & " (" & Var TempTextBox1l51 &
") "
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) =
Var TempTextBox152

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp")) =
Var TempConstructLimp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox152 = Val(UserForml.TextBoxl52.value) 'Capacidade
da Limpeza
Var TempTextBox151
distribuicdo escolhida
var temptextbox150
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox152 <> 0 And Var TempTextBoxl151 <> 0 And
var_ temptextboxl150 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructLimp = "Norm" & " (" & Var TempTextBox151 &
"," & var temptextbox1l50 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) =
Var TempTextBox152

Val (UserForml.TextBox151.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox150.value) 'Desvio

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp")) =
Var TempConstructLimp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox152 = Val(UserForml.TextBoxl1l52.value) 'Capacidade
da Limpeza
Var TempTextBox151
distribuicdo escolhida
var temptextbox150
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox152 <> 0 And Var TempTextBox1l51 <> 0 And
var temptextbox150 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempConstructLimp = "Logn" & " (" & Var TempTextBox151 &
"," & var_ temptextboxl150 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) =
Var TempTextBox152

Val (UserForml.TextBox151.value) 'Média da

Val (UserForml.TextBox150.value) 'Desvio
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s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp")) =
Var TempConstructLimp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox152 = Val(UserForml.TextBoxl52.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox151 Val (UserForml.TextBox151.value) 'Minimum
var temptextbox150 = Val(UserForml.TextBox150.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox152 <> 0 And Var TempTextBoxl151 <> 0 And
var_ temptextboxl150 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méaximo
If (Var TempTextBox1l51 < var temptextbox150) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempConstructLimp = "Unif" & " (" & Var TempTextBox151
& "," & var temptextbox1l50 & ")"
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) =
Var TempTextBox152

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp")) =
Var TempConstructLimp
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra varidveis
Var TempTextBox152 = Val(UserForml.TextBox1l52.value) 'Quantidade
de limas
Var TempTextBox151 Val (UserForml.TextBox151.value) 'Minimum
var_ temptextbox150 Val (UserForml.TextBox150.value) 'Mode
var_ temptextbox149 = Val (UserForml.TextBoxl49.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox152 <> 0 And Var TempTextBox1l51 <> 0 And
var temptextbox150 <> 0 And var temptextboxl149 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (Var TempTextBox151 < var temptextbox150) And

(var temptextbox150 < var temptextbox149) Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis

Var TempConstructLimp = "Tria" & " (" & Var TempTextBox151
& "," & var temptextboxl50 & "," & var temptextboxl49 & ")"

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp")) =
Var TempTextBox152

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp")) =
Var TempConstructLimp
Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
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MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub CommandButtonl2 Click()
'Botdo de alteracdo das variaveis da route Corte -> Retificacdo

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox8Index = UserForml.ComboBox8.ListIndex

Select Case Var ComboBox8Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs para as variédveis
Var TempTextBox86 = Val(UserForml.TextBox86.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox86 <> 0 Then
'Cria string para substituicéo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempRouteCorteRet = "Expo" & " (" & Var TempTextBox86 &

H) "

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteRet'")) =
Var TempRouteCorteRet

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs para as variaveis
Var TempTextBox86 = Val(UserForml.TextBox86.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracéo
If Var TempTextBox86 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempRouteCorteRet = "Pois" & " (" & Var TempTextBox86 &

H) "

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteRet'")) =
Var TempRouteCorteRet

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs para as varidveis
Var TempTextBox86 = Val(UserForml.TextBox86.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
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Var TempTextBox87 = Val (UserForml.TextBox87.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox86 <> 0 And Var TempTextBox87 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempRouteCorteRet = "Norm" & " (" & Var TempTextBox86 &
"," & Var TempTextBox87 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteRet')) =
Var TempRouteCorteRet

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs para as variaveis
Var TempTextBox86 = Val(UserForml.TextBox86.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox87 = Val (UserForml.TextBox87.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox86 <> 0 And Var TempTextBox87 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempRouteCorteRet = "Logn" & " (" & Var TempTextBox86 &
"," & Var TempTextBox87 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteRet')) =
Var TempRouteCorteRet

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox86 = Val (UserForml.TextBox86.value) 'Minimum
Var TempTextBox87 = Val(UserForml.TextBox87.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox86 <> 0 And Var TempTextBox87 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao maximo
If (Var TempTextBox86 < Var TempTextBox87) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempRouteCorteRet = "Unif" & " (" & Var TempTextBox86
& "," & Var TempTextBox87 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteRet')) =
Var TempRouteCorteRet
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox86 = Val (UserForml.TextBox86.value) 'Minimum
Var TempTextBox87 = Val(UserForml.TextBox87.value) 'Mode
Var TempTextBox88 = Val (UserForml.TextBox88.value) 'Maximum
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'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox86 <> 0 And Var TempTextBox87 <> 0 And
Var TempTextBox88 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (Var TempTextBox86 < Var TempTextBox87) And
(Var TempTextBox87 < Var TempTextBox88) Then
'Cria string para substituicédo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempRouteCorteRet = "Tria" & " (" & Var TempTextBox86
& "," & Var TempTextBox87 & "," & Var TempTextBox88 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteRet'")) =
Var TempRouteCorteRet

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub CommandButtonl3 Click()
'Botdo de alteracdo das varidveis da route Retificacdo -> Forja

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox9Index = UserForml.ComboBox9.ListIndex

Select Case Var ComboBox9Index
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox91 = Val (UserForml.TextBox91l.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox91 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variéaveis
Var TempRouteRetForj = "Expo" & " (" & Var TempTextBox91 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteForj")) =
Var TempRouteRetForj

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
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Var TempTextBox91l
distribuicdo escolhida

Val (UserForml

.TextBox91.value)

'Média da

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a

alteracao
If Var TempTextBox91 <> 0 Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores

nas variaveis
Var TempRouteRetForj

"Pois"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteForj"))

Var TempRouteRetFor]

& "(" & Var TempTextBox91 & ")"

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicéo

'Carrega valores das textboxs pra

Var TempTextBox91l Val (UserForml
distribuicdo escolhida

Var TempTextBox90
standard

Val (UserForml

Normal

variaveis
.TextBox91l.value) 'Média da
.TextBox90.value) 'Desvio

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a

alteracao

If Var TempTextBox91l <> 0 And Var TempTextBox90 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores

nas varidveis
Var TempRouteRetForj = "Norm"
& Var TempTextBox9%90 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteForj"))

Var TempRouteRetForj

& "(" & Var TempTextBox91 & ","

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicéao

'Carrega valores das textboxs pra

Var TempTextBox91l Val (UserForml
distribuicdo escolhida

Var TempTextBox90
standard

Val (UserForml

LogNormal

variaveis
.TextBox91.value) 'Média da
.TextBox90.value) 'Desvio

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a

alteracao

If Var TempTextBox91 <> 0 And Var TempTextBox90 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores

nas variaveis
Var TempRouteRetForj = "Logn"
& Var TempTextBox9%90 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteForj"))

Var TempRouteRetForj

Else
MsgBox
End If
Case 5 'Selecionada distribuicéo

'Carrega valores das textboxs pra
Var TempTextBox91l Val (UserForml
Var TempTextBox90

alteracao

If Var TempTextBox91 <> 0 And Var |

'Verifica se o valor minimo é

Val (UserForml.
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo

& " (" & Var TempTextBox91 & ","

"Please insert values in all text boxes"

Uniform

variaveis
.TextBox91l.value) 'Minimum
TextBox90.value) 'Maximum

procede a

TempTextBox90 <> 0 Then
inferior ao maximo

If (Var TempTextBox91 < Var TempTextBox90) Then
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'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variéaveis

Var TempRouteRetForj = "Unif" & " (" & Var TempTextBox91 &
"," & Var TempTextBoxS%0 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteForj")) =
Var TempRouteRetFor]
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox91 = Val (UserForml.TextBox9l.value) 'Minimum
Var TempTextBox90 = Val(UserForml.TextBox90.value) 'Mode
Var TempTextBox89 = Val(UserForml.TextBox89.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox91 <> 0 And Var TempTextBox90 <> 0 And
Var TempTextBox89 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (Var TempTextBox91 < Var TempTextBox90) And
(Var TempTextBox90 < Var TempTextBox89) Then
'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega
valores nas varidveis
Var TempRouteRetForj = "Tria" & " (" & Var TempTextBox91 &
"," & Var TempTextBox90 & "," & Var TempTextBox89 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteForj")) =
Var TempRouteRetForj

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub

Private Sub CommandButtonl4 Click()
'Bot&o de alteracdo das varidveis da route Forja -> Picagem

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBoxl0Index = UserForml.ComboBox10.ListIndex
Select Case Var ComboBox1l0Index

Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
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Var TempTextBox95 = Val(UserForml.TextBox95.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox95 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempRouteForjPic = "Expo" & " (" & Var TempTextBox95 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RoutePic')) =
Var TempRouteForjPic

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox95 = Val(UserForml.TextBox95.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox95 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega valores
nas varidveis
Var TempRouteForjPic = "Pois" & " (" & Var TempTextBox95 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RoutebPic")) =
Var TempRouteForjPic

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox95 = Val (UserForml.TextBox95.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox94 = Val (UserForml.TextBox94.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox95 <> 0 And Var TempTextBox94 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas variaveis
Var TempRouteForjPic = "Norm" & " (" & Var TempTextBox95 & ",6"
& Var TempTextBox94 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RoutePic')) =
Var TempRouteForjPic

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuig¢do LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis

Var TempTextBox95 = Val (UserForml.TextBox95.value) 'Média da
distribuicdo escolhida

Var TempTextBox94 = Val (UserForml.TextBox94.value) 'Desvio
standard

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBox95 <> 0 And Var TempTextBox94 <> 0 Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores

nas variaveis
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Var TempRouteForjPic = "Logn" & " (" & Var TempTextBox%5 & ",6"
& Var TempTextBox9%94 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RoutePic')) =
Var TempRouteForjPic

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox95 = Val (UserForml.TextBox95.value) 'Minimum
Var TempTextBox94 = Val (UserForml.TextBox94.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox95 <> 0 And Var TempTextBox94 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao maximo
If (Var TempTextBox95 < Var TempTextBox94) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas varidveis
Var TempRouteForjPic = "Unif" & " (" & Var TempTextBox95 &
"," & Var TempTextBox%4 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RoutePic')) =
Var TempRouteForjPic
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox95 = Val(UserForml.TextBox95.value) 'Minimum
Var TempTextBox94 = Val (UserForml.TextBox94.value) 'Mode
Var TempTextBox93 = Val(UserForml.TextBox93.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox95 <> 0 And Var TempTextBox94 <> 0 And
Var TempTextBox93 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez
ao maximo
If (Var TempTextBox95 < Var TempTextBox94) And
(Var TempTextBox94 < Var TempTextBox93) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempRouteForjPic = "Tria" & " (" & Var TempTextBox95 &
"," & Var TempTextBox9%4 & "," & Var TempTextBox93 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RoutePic')) =
Var TempRouteForjPic

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub
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Private Sub CommandButtonl5 Click()
'Botdo de alteracdo das varidveis da route Picagem -> Témpera

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'Atribui objetos as variaveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBoxllIndex = UserForml.ComboBoxll.ListIndex

Select Case Var ComboBoxllIndex
Case 1 'Selecionada distribuicdo Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox98 = Val(UserForml.TextBox98.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox98 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempRoutePicTemp = "Expo" & " (" & Var TempTextBox98 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteTemp')) =
Var TempRoutePicTemp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox98 = Val (UserForml.TextBox98.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox98 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempRoutePicTemp = "Pois" & " (" & Var TempTextBox98 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteTemp")) =
Var TempRoutePicTemp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox98 = Val (UserForml.TextBox98.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox97 = Val(UserForml.TextBox97.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox98 <> 0 And Var TempTextBox97 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempRoutePicTemp = "Norm" & " (" & Var TempTextBox%8 & ", 6"
& Var TempTextBox97 & ")"
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s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteTemp")) =
Var TempRoutePicTemp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicdo LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox98 = Val (UserForml.TextBox98.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox97 = Val(UserForml.TextBox97.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox98 <> 0 And Var TempTextBox97 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expresséo e carrega valores
nas variaveis
Var TempRoutePicTemp = "Logn" & " (" & Var TempTextBox98 & ",6"
& Var TempTextBox97 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RoutePicTemp'))
= Var TempRoutePicTemp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox98 = Val(UserForml.TextBox98.value) 'Minimum
Var TempTextBox97 = Val(UserForml.TextBox97.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox98 <> 0 And Var TempTextBox97 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (Var TempTextBox98 < Var TempTextBox97) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variéaveis
Var TempRoutePicTemp = "Unif" & " (" & Var TempTextBox98 &
"," & Var TempTextBox97 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteTemp")) =
Var TempRoutePicTemp
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox98 = Val (UserForml.TextBox98.value) 'Minimum
Var TempTextBox97 = Val (UserForml.TextBox97.value) 'Mode
Var TempTextBox84 = Val (UserForml.TextBox84.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox98 <> 0 And Var TempTextBox97 <> 0 And
Var TempTextBox84 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (Var TempTextBox98 < Var TempTextBox97) And
(Var TempTextBox97 < Var TempTextBox84) Then
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'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas variéaveis

Var TempRoutePicTemp = "Tria" & " (" & Var TempTextBox98 &
"," & Var TempTextBox97 & "," & Var TempTextBox84 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteTemp")) =
Var TempRoutePicTemp

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection"
End Select

End Sub

Private Sub CommandButton26 Click()
'Botdo de alteracdo das varidveis da route Témpera -> Limpeza

'Dimensionamento objetos gerais do Arena/SIMAN
Dim m As Model
Dim s As SIMAN

'"Atribui objetos as variédveis
Set m = ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

Var ComboBox20Index = UserForml.ComboBoxll.ListIndex

Select Case Var ComboBox20Index
Case 1 'Selecionada distribuic&o Exponencial
'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox159 = Val (UserForml.TextBox159.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracéo
If Var TempTextBox159 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas variaveis
Var TempRouteLimpLimp = "Expo" & " (" & Var TempTextBox1l59 &

H) "

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteLimp")) =
Var TempRouteLimpLimp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 2 'Selecionada distribuicdo de Poisson

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis

Var TempTextBox159 = Val (UserForml.TextBox159.value) 'Média da
distribuicdo escolhida

'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao

If Var TempTextBox159 <> 0 Then

'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores

nas variaveis
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Var TempRouteLimpLimp = "Pois" & " (" & Var TempTextBox159 &

H) 1]

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteLimp")) =
Var TempRouteLimpLimp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 3 'Selecionada distribuicdo Normal

'Carrega valores das textboxs pra variaveis
Var TempTextBox159 = Val(UserForml.TextBox159.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox158 = Val (UserForml.TextBoxl1l58.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox159 <> 0 And Var TempTextBox158 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega valores
nas varidveis
Var TempRouteLimpLimp = "Norm" & " (" & Var TempTextBox159 &
"," & Var TempTextBox158 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteLimp")) =
Var TempRouteLimpLimp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 4 'Selecionada distribuicé&o LogNormal

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox159 = Val (UserForml.TextBox159.value) 'Média da
distribuicdo escolhida
Var TempTextBox158 = Val (UserForml.TextBox1l58.value) 'Desvio
standard
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox159 <> 0 And Var TempTextBox158 <> 0 Then
'Cria string para substituicdo da expressédo e carrega valores
nas varidveis
Var TempRouteLimpLimp = "Logn" & " (" & Var TempTextBox159 &
"," & Var TempTextBox158 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteLimpLimp'"))
= Var TempRouteLimpLimp

Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 5 'Selecionada distribuicdo Uniform

'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox159 = Val (UserForml.TextBox159.value) 'Minimum
Var TempTextBox158 = Val(UserForml.TextBox158.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBoxl159 <> 0 And Var TempTextBox158 <> 0 Then
'Verifica se o valor minimo é inferior ao méximo
If (Var TempTextBox159 < Var TempTextBox158) Then
'Cria string para substituicédo da expressdo e carrega
valores nas variaveis
Var TempRouteLimpLimp = "Unif" & " (" & Var TempTextBox159
& "," & Var TempTextBox158 & ")"
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s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteLimp")) =
Var TempRouteLimpLimp
Else
MsgBox "Minimum value should be inferior than maximum"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If
Case 6 'Selecionada distribuicdo Triangular
'Carrega valores das textboxs pra variéaveis
Var TempTextBox159 = Val(UserForml.TextBox159.value) 'Minimum
Var TempTextBox158 Val (UserForml.TextBox158.value) 'Mode
Var TempTextBox157 = Val (UserForml.TextBox1l57.value) 'Maximum
'Valida existéncia de valores e em caso afirmativo procede a
alteracao
If Var TempTextBox159 <> 0 And Var TempTextBox158 <> 0 And
Var TempTextBoxl157 <> 0 Then

'Verifica se o valor minimo é inferior ao medio e por sua vez

ao maximo
If (Var TempTextBox159 < Var TempTextBox158) And
(Var TempTextBox158 < Var TempTextBox157) Then
'Cria string para substituicdo da expressdo e carrega
valores nas varidveis

Var TempRouteLimpLimp = "Tria" & " (" & Var TempTextBox159

& "," & Var TempTextBox158 & "," & Var TempTextBox157 & ")"

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteLimp")) =
Var TempRouteLimpLimp

Else
MsgBox "Please review Minimum, Mode and Maximum values"
End If
Else
MsgBox "Please insert values in all text boxes"
End If

Case Else
MsgBox "Please confirm distribution selection”
End Select

End Sub
Private Sub CommandButtonl6 Click()
'Botdo de leitura das varidveis do Route Time

Dim m As Model
Dim s As SIMAN

Set m ThisDocument.Model
Set s = m.SIMAN

A}

'Tratamento Route Corte -> Retificacdo

v

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var TimeRouteRet =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteRet'))
Var DistributionRouteRet = Left(Var TimeRouteRet, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
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Select Case Var DistributionRouteRet
Case "Expo", "EXPO"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Labell08.Visible = False
UserForml.Labell09.Visible = False
UserForml.TextBox70.Visible = False

UserForml.TextBox71.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox68.value "Exponencial"
UserForml.TextBox69.value Val (Mid(Var TimeRouteRet, 6))
'Apresenta os campos com O0s valores carregados

UserForml.Labell07.Caption = "Mean"

UserForml.Labell07.Visible = True

UserForml.TextBox68.Visible = True

UserForml.TextBox69.Visible = True
Case "Pois", "POIS"

'Esconde as labels e textboxs
UserForml.Labell08.Visible False
UserForml.Labell09.Visible False
UserForml.TextBox70.Visible = False
UserForml.TextBox71.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox68.value = "Poisson"
UserForml.TextBox69.value Val (Mid(Var TimeRouteRet, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

que ndo interessam

APENDICE A — CODIGO VBA DESENVOLVIDO

UserForml.Labell07.Caption = "Mean"

UserForml.Labell07.Visible = True

UserForml.TextBox68.Visible = True

UserForml.TextBox69.Visible = True
Case "Norm", "NORM"

'Esconde as labels e textboxs

que ndo interessam

UserForml.Labell09.Visible = False
UserForml.TextBox71.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox68.value = "Normal"

UserForml.TextBox69.value
UserForml.TextBox70.value
InStr(Var TimeRouteRet, ",") + 1))

Val (Mid(Var TimeRouteRet, 6))
= Val (Mid(Var_ TimeRouteRet,

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labell07.Caption = "Mean"
UserForml.Labell07.Visible = True
UserForml.Labell08.Caption = "StdDhev"
UserForml.Labell08.Visible = True
UserForml.TextBox68.Visible = True
UserForml.TextBox69.Visible = True
UserForml.TextBox70.Visible = True

Case "Logn'",

"TL,OGN"

'Esconde as labels e textboxs

que ndo interessam

UserForml.Labell(09.Visible = False
UserForml.TextBox71.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox68.value = "LogNormal"

UserForml.TextBox69.value
UserForml.TextBox70.value
InStr(Var TimeRouteRet, ",") + 1))
'Apresenta os campos com 0OS

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Labell07.Caption
.Labell07.Visible
.Labell08.Caption
.Labell08.Visible
.TextBox68.Visible

Val (Mid(Var TimeRouteRet, 6))
Val (Mid(Var TimeRouteRet,

valores carregados
"LogMean"

True

"Logstad"

True

True
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UserForml.TextBox69.Visible = True
UserForml.TextBox70.Visible = True

Case "Unif", "UNIF"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell09.Visible = False
UserForml.TextBox71.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox68.value = "Uniform"

UserForml.TextBox69.value
UserForml.TextBox70.value
InStr(Var TimeRouteRet, ",") + 1))
'Apresenta os campos com O
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Labell07.Visible

.Labell08.Visible
.TextBox68.Visibl
.TextBox69.Visibl
UserForml.TextBox70.Visibl
"Tria", "TRIA"
'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox68.value
UserForml.TextBox69.value
UserForml.TextBox70.value
InStr(Var TimeRouteRet, ",") + 1))
UserForml.TextBox71.value

Case

.Labell07.Caption

.Labell08.Caption

= Val (Mid(Var_ TimeRouteRet, 6))
= Val (Mid(Var_ TimeRouteRet,

s valores carregados
"Minimum"

True

"Maximum"

True

True

True

True

S
e
e

para a form para apresentacao
"Triangular"

Val (Mid(Var TimeRouteRet, 6))
Val (Mid(Var TimeRouteRet,

Val (Mid(Var TimeRouteRet,

InStr(InStr(Var TimeRouteRet, ",") + 1, Var TimeRouteRet, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Labell07.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell07.Visible = True
UserForml.Labell08.Caption = "Mode"
UserForml.Labell08.Visible = True
UserForml.Labell09.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell09.Visible = True
UserForml.TextBox68.Visible = True
UserForml.TextBox69.Visible = True
UserForml.TextBox70.Visible = True
UserForml.TextBox71.Visible = True

End Select

A

'Tratamento da Route Retificacdo -> Forja

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo
Var TimeRouteFor]
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteForj"))
Var DistributionRouteFor] Left (Var TimeRouteForj, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionRouteFor]
Case "Expo", "EXPO"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam

UserForml.Labelll3.Visible = False
UserForml.Labelll2.Visible = False
UserForml.TextBox73.Visible = False
UserForml.TextBox72.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox75.value "Exponencial"
UserForml.TextBox74.value Val (Mid(Var TimeRouteForj, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
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Case

Case

UserForml.Labelll.Caption = "Mean"

UserForml.Labelll.Visible = True

UserForml.TextBox75.Visible = True

UserForml.TextBox74.Visible = True
"Pois", "POIS"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labelll3.Visible = False
UserForml.Labelll2.Visible = False
UserForml.TextBox73.Visible = False
UserForml.TextBox72.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox75.value = "Poisson"
UserForml.TextBox74.value = Val (Mid(Var_ TimeRouteForj, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labellll.Caption = "Mean"
UserForml.Labellll.Visible = True
UserForml.TextBox75.Visible = True
UserForml.TextBox74.Visible = True

"Norm", "NORM"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labelll2.Visible = False
UserForml.TextBox72.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox75.value = "Normal"
UserForml.TextBox74.value = Val (Mid(Var_ TimeRouteForj, 6))
UserForml.TextBox73.value = Val (Mid(Var_ TimeRouteForj,

InStr(Var TimeRouteForj, ",") + 1))

Case

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Labellll.Caption = "Mean"
UserForml.Labellll.Visible = True
UserForml.Labelll3.Caption = "StdDev"
UserForml.Labelll3.Visible = True
UserForml.TextBox75.Visible = True
UserForml.TextBox74.Visible = True

UserForml.TextBox73.Visible True

"Logn", "LOGN"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labelll2.Visible = False
UserForml.TextBox72.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox75.value = "LogNormal"
UserForml.TextBox74.value = Val (Mid(Var TimeRouteForj, 6))

UserForml.TextBox73.value = Val (Mid(Var TimeRouteForj,

InStr(Var TimeRouteForj, ",") + 1))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labellll.Caption = "LogMean"
UserForml.Labellll.Visible = True
UserForml.Labelll3.Caption = "LogStd"
UserForml.Labelll3.Visible = True
UserForml.TextBox75.Visible = True

UserForml.TextBox74.Visible = True
UserForml.TextBox73.Visible = True

Case "Unif", "UNIF"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Labelll2.Visible = False
UserForml.TextBox72.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox75.value = "Uniform"
UserForml.TextBox74.value Val (Mid(Var TimeRouteForj, 6))
UserForml.TextBox73.value = Val (Mid(Var TimeRouteGR,

InStr(Var TimeRouteForj, ",") + 1))
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Case

InStr(InStr(Var TimeRouteForj,

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
"Tria",

.Labellll.
.Labellll.
.Labelll3.
.Labelll3.

Caption
Visible
Caption
Visible

.TextBox75.Visible
.TextBox74.Visible
.TextBox73.Visible

"TRTIA"

'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox75.value
UserForml.TextBox74.value
UserForml.TextBox73.value
InStr(Var TimeRouteForj, ",") + 1))
UserForml.TextBox72.value

pa

",") + 1, Var TimeRouteForj,

"Minimum"
True
"Maximum"
True
True
True
True

ra a form para apresentacédo
"Triangular"

Val (Mid(Var TimeRouteForj, 6))
Val (Mid(Var_ TimeRouteForj,

Val (Mid(Var TimeRouteForj,
)+ 1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

End Select

.Labellll
.Labellll
.Labelll3
.Labelll3
.Labelll?2
.Labelll2

.Caption
.Visible
.Caption
.Visible
.Caption
.Visible

.TextBox75.Visible
.TextBox74.Visible
.TextBox73.Visible
.TextBox72.Visible

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
True
True
True
True
True

'Tratamento da Route Forja —-> Picagem

L}

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo
Var TimeRoutePic
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RoutePic"))
Left (Var TimeRoutePic, 4)

Var DistributionRoutePic

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionRoutePic

Case

Case

"EXpO",

"EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labelll9.Visible
UserForml.Labelll8.Visible
UserForml.TextBox77.Visible = False
UserForml.TextBox76.Visible
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox79.value
UserForml.TextBox78.value
'Apresenta os campos com 0OS

UserForml.Labelll7.Caption

False
False

False

"Exponencial"

Val (Mid(Var TimeRoutePic, 6))
valores carregados

"Mean"

UserForml.Labelll7.Visible = True
UserForml.TextBox79.Visible
UserForml.TextBox78.Visible

"POiS",

'Esconde as labels e textboxs

"pOIg"

UserForml.Labelll9.Visible
UserForml.Labelll8.Visible
UserForml.TextBox77.Visible
UserForml.TextBox76.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao

True
True

que ndo interessam
False
False
False
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UserForml.TextBox79.value
UserForml.TextBox78.value
'Apresenta os campos com O

"Poisson"
= Val(Mid(Var TimeRoutePic, 6))
s valores carregados

UserForml.Labelll7.Caption = "Mean"
UserForml.Labelll7.Visible = True
UserForml.TextBox79.Visible = True
UserForml.TextBox78.Visible = True

Case "Norm", "NORM"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labelll8.Visible = False
UserForml.TextBox76.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox79.value = "Normal"

UserForml.TextBox78.value
UserForml.TextBox77.value
InStr(Var TimeRoutePic, ",") + 1))
'Apresenta os campos com O

Val (Mid(Var TimeRoutePic, 6))
= Val (Mid(Var_ TimeRoutePic,

s valores carregados

UserForml.Labelll7.Caption = "Mean"
UserForml.Labelll7.Visible = True
UserForml.Labelll9.Caption = "StdDhev"
UserForml.Labelll9.Visible = True
UserForml.TextBox79.Visible = True
UserForml.TextBox78.Visible = True
UserForml.TextBox77.Visible = True

Case "Logn", "LOGN"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labelll8.Visible = False
UserForml.TextBox76.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox79.value = "LogNormal"

UserForml.TextBox78.value
UserForml.TextBox77.value
InStr(Var TimeRoutePic, ",") + 1))

= Val(Mid(Var_ TimeRoutePic, 6))
= Val (Mid(Var_ TimeRoutePic,

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labelll7.Caption = "LogMean"
UserForml.Labelll7.Visible = True
UserForml.Labelll9.Caption = "LogStd"
UserForml.Labelll9.Visible = True
UserForml.TextBox79.Visible = True
UserForml.TextBox78.Visible = True
UserForml.TextBox77.Visible = True
Case "Unif", "UNIE"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Labelll8.Visible = False
UserForml.TextBox76.Visible = False

'Trata dados e carrega-os

UserForml

.TextBox79.value

"

para a form para apresentacdo

Uniform"

UserForml.TextBox78.value
UserForml.TextBox77.value
InStr(Var TimeRoutePic, ",") + 1))

Val (Mid(Var TimeRoutePic, 6))
= Val (Mid(Var TimeRoutePic,

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Labelll7.Caption = "Minimum"
UserForml.Labelll7.Visible = True
UserForml.Labelll9.Caption = "Maximum"
UserForml.Labelll9.Visible = True
UserForml.TextBox79.Visible = True
UserForml.TextBox78.Visible = True
UserForml.TextBox77.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml

.TextBox79.value

"

Triangular"
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InStr(Var TimeRoutePic,

InStr(InStr(Var TimeRoutePic,

UserForml.TextBox78.value
UserForml.TextBox77.value

")+ 1))

UserForml.TextBox76.value

Val (Mid(Var TimeRoutePic, 6))

= Val (Mid(Var_ TimeRoutePic,

= Val (Mid(Var_ TimeRoutePic,

",") + 1, Var TimeRoutePic,
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

"M+ 1))

UserForml.Labelll7.Caption = "Minimum"
UserForml.Labelll7.Visible = True
UserForml.Labelll9.Caption = "Mode"
UserForml.Labelll9.Visible = True
UserForml.Labelll8.Caption = "Maximum"
UserForml.Labelll8.Visible = True
UserForml.TextBox79.Visible = True
UserForml.TextBox78.Visible = True
UserForml.TextBox77.Visible = True
UserForml.TextBox76.Visible = True

End Select

'Tratamento da rota Picagem -> Témpera

L}

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo
Var TimeRouteTemp =

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteTemp'"))

Var DistributionTimeTemp = Left (Var TimeRouteTemp, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéao
Select Case Var DistributionTimeTemp

"Expo", "EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell25.Visible = False
UserForml.Labell24.Visible = False
UserForml.TextBox81.Visible = False
UserForml.TextBox80.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox83.value = "Exponencial"
UserForml.TextBox82.value = Val (Mid(Var TimeRouteTemp, 6))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Labell23.Caption = "Mean"
UserForml.Labell23.Visible = True
UserForml.TextBox83.Visible True
UserForml.TextBox82.Visible True

"Pois", "POIS"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Labell25.Visible = False
UserForml.Labell24.Visible = False
UserForml.TextBox81.Visible = False
UserForml.TextBox80.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox83.value = "Poisson"
UserForml.TextBox82.value = Val (Mid(Var_ TimeRouteTemp, 6))
'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labell23.Caption = "Mean"
UserForml.Labell23.Visible = True

UserForml.TextBox83.Visible = True
UserForml.TextBox82.Visible = True

"Norm", "NORM"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell24.Visible = False
UserForml.TextBox80.Visible = False
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'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox83.value
UserForml.TextBox82.value A%
UserForml.TextBox8l.value = V
InStr(Var TimeRouteTemp, ",") + 1))
'Apresenta os campos com 0Os V
UserForml.Labell23.Caption
UserForml.Labell23.Visible
UserForml.Labell25.Caption
UserForml.Labell25.Visible
UserForml.TextBox83.Visible
UserForml.TextBox82.Visible
UserForml.TextBox81.Visible
"Logn", "LOGN"
'Esconde as labels e textboxs
UserForml.Labell24.Visible
UserForml.TextBox80.Visible
'Trata dados e carrega-os par
UserForml.TextBox83.value "
UserForml.TextBox82.value
UserForml.TextBox81l.value
InStr(Var TimeRouteTemp, ",") + 1))
'Apresenta 0s campos com 0OS V

par

Case

\Y%
\Y

a a form para apresentacédo

"Normal"

al (Mid(Var TimeRouteTemp, 6))
al (Mid(Var TimeRouteTemp,

alores carregados
"Mean"

True

"StdDev"

True

True

True

True

que ndo interessam

False

False

a a form para apresentacéao
LogNormal"

al (Mid(Var TimeRouteTemp, 6))
al (Mid(Var TimeRouteTemp,

alores carregados

UserForml.Labell23.Caption = "LogMean"
UserForml.Labell23.Visible = True
UserForml.Labell25.Caption = "LogStd"
UserForml.Labell25.Visible = True
UserForml.TextBox83.Visible = True
UserForml.TextBox82.Visible = True
UserForml.TextBox81.Visible = True

Case "Unif", "UNIE"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell24.Visible = False
UserForml.TextBox80.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox83.value = "Uniform"

UserForml.TextBox82.value
UserForml.TextBox81l.value
InStr(Var TimeRouteTemp, ",") + 1)
'Apresenta os campos com O
UserForml.Labell23.Caption
UserForml.Labell23.Visible
UserForml.Labell25.Caption
UserForml.Labell25.Visible
UserForml.TextBox83.Visibl
UserForml.TextBox82.Visibl
UserForml.TextBox81.Visibl
"Tria", "TRIA"
'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox83.value
UserForml.TextBox82.value
UserForml.TextBox81l.value
InStr(Var TimeRouteTemp, ",") + 1)
UserForml.TextBox80.value
InStr(InStr(Var TimeRouteTemp, ","
'Apresenta os campos com O

Case

Val (Mid(Var TimeRouteTemp, 6))
= Val (Mid(Var TimeRouteTemp,
)

s valores carregados
"Minimum"

True

"Maximum"

= True

True

True

True

e =
e
e

para a form para apresentacao
"Triangular"

Val (Mid(Var_ TimeRouteTemp, 6))
Val (Mid(Var_ TimeRouteTemp,

)

= Val (Mid(Var TimeRouteTemp,

) + 1, Var TimeRouteTemp, ",") + 1))
s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Labell23
.Labell23
.Labell25
.Labell25
.Labell24

.Caption
.Visible
.Caption
.Visible
.Caption

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
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UserForml.Labell24.Visible = True

UserForml.TextBox83.Visible = True
UserForml.TextBox82.Visible = True
UserForml.TextBox81.Visible = True
UserForml.TextBox80.Visible = True

End Select

'Apresentacdo de alguns campos para alteracdes de valores
]

UserForml.ComboBox8.Visible = True
UserForml.ComboBox9.Visible = True
UserForml.ComboBox10.Visible = True
UserForml.ComboBoxll.Visible = True

L}

'Tratamento da rota Témpera -> Limpeza

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var TimeRouteLimp =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time RouteLimp'))
Var DistributionTimeTemp = Left (Var TimeRouteLimp, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéao
Select Case Var DistributionTimeTemp

Case "Expo", "EXPO"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label226.Visible = False
UserForml.Label225.Visible = False
UserForml.TextBox154.Visible = False
UserForml.TextBox153.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBoxl56.value = "Exponencial'
UserForml.TextBox155.value = Val (Mid(Var TimeRouteLimp, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label224.Caption = "Mean"
UserForml.Label224.Visible = True
UserForml.TextBox156.Visible = True
UserForml.TextBox155.Visible = True

Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label226.Visible = False
UserForml.Label225.Visible = False
UserForml.TextBox154.Visible = False
UserForml.TextBox153.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox1l56.value = "Poisson"
UserForml.TextBox155.value = Val (Mid(Var TimeRouteLimp, 6))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label224.Caption = "Mean"
UserForml.Label224.Visible = True
UserForml.TextBox156.Visible = True
UserForml.TextBox155.Visible = True

Case "Norm", "NORM"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label225.Visible = False
UserForml.TextBox153.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl56.value = "Normal"
UserForml.TextBox155.value = Val (Mid(Var TimeRouteLimp, 6))
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UserForml

.TextBox154.value =

InStr(Var TimeRouteLimp, ",") + 1))

Case

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml

UserForml.

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.

UserForml
"Logn" ,

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml
UserForml

.Label224.Caption =
Label224.Visible =
.Label226.Caption =
.Label226.Visible =
.TextBox156.Visible
TextBox155.Visible
.TextBox154.Visible
"LOGN"

.Label225.Visible =
.TextBox153.Visible

Val (Mid(Var TimeRouteLimp,

"Mean"
True
"StdDev"
True

= True
True
True

False
= False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml
UserForml
UserForml

.TextBox1l56.value =
. TextBox155.value
.TextBox154.value

InStr(Var TimeRouteLimp, ",") + 1))

Case

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.

UserForml
UserForml

UserForml.

"Unif" ,

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam

UserForml
UserForml

.Label224.Caption =
.Label224.Visible =
.Label226.Caption =
Label226.Visible =
.TextBox156.Visible
.TextBox155.Visible
TextBox154.Visible
"UNIE"

.Label225.Visible =
.TextBox153.Visible

"LogNormal"

Val (Mid(Var TimeRouteLimp, 6))
Val (Mid(Var TimeRouteLimp,

"LogMean"
True
"LogStd"
True

= True
True
True

False
= False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml
UserForml
UserForml

.TextBox1l56.value =
.TextBox155.value =
.TextBox154.value =

InStr(Var TimeRouteLimp, ",") + 1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml

UserForml.

UserForml
UserForml

UserForml.
UserForml.

UserForml

Case "Tria",

'Trata dados e carrega-os para

UserForml
UserForml
UserForml

.Label224.Caption =
Label224.Visible =
.Label226.Caption =
.Label226.Visible =
TextBox156.Visible
TextBox155.Visible
.TextBox154.Visible
"TRIA"

.TextBox1l56.value =
.TextBox155.value
.TextBox154.value =

InStr(Var TimeRouteLimp, ",") + 1))

InStr(InStr(Var TimeRouteLimp,

UserForml

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.TextBox153.value =

Label224.Caption =
.Label224.Visible =
.Label226.Caption =
.Label226.Visible =
.Label225.Caption =
.Label225.Visible
.TextBox156.Visible
.TextBox155.Visible

"Uniform"

Val (Mid(Var TimeRouteLimp, 6))
Val (Mid(Var TimeRouteLimp,

"Minimum"
True
"Maximum"
True

= True
True
True

a form para apresentacdo
"Triangular"

Val (Mid(Var TimeRouteLimp, 6))
Val (Mid(Var TimeRouteLimp,

Val (Mid(Var_ TimeRouteLimp,

",") + 1, Var TimeRouteLimp,
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
True

= True
True

"M+ 1))
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UserForml.TextBox154.Visible True
UserForml.TextBox153.Visible = True
End Select

'Apresentacdo de alguns campos para alteracdes de valores

UserForml.ComboBox8.Visible = True
UserForml.ComboBox9.Visible = True
UserForml.ComboBox10.Visible = True
UserForml.ComboBox11l.Visible = True
UserForml.ComboBox20.Visible = True

'Apresentacdo de alguns campos para alteracdes de valores

L}

UserForml.ComboBox8.Visible = True
UserForml.ComboBox9.Visible = True
UserForml.ComboBox10.Visible = True
UserForml.ComboBox1l.Visible = True
UserForml.ComboBox20.Visible = True
End Sub

Private Sub CommandButton3 Click()
'Botdo de leitura das variaveis das entidades

Dim m As Model
Dim s As SIMAN

Set m ThisDocument .Model
Set s = m.SIMAN

L}

'Tratamento da Entl

'Apresentacdo quantidade limas

UserForml.TextBoxl.value =
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entityl™))
UserForml.TextBoxl.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionEntl =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entityl™))
Var DistributionEntl = Left(Var ExpressionEntl, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionEntl
Case "Expo", "EXPO"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label8.Visible = False
UserForml.Label9.Visible = False

UserForml.TextBox4.Visible = False
UserForml.TextBox5.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox2.value = "Exponencial"

UserForml.TextBox3.value = Val(Mid(Var ExpressionEntl, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
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UserForml.Label7.Caption = "Mean"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True

InStr(Var ExpressionEntl,

InStr(Var ExpressionEntl,

InStr(Var ExpressionEntl,

Case

Case

"Pois", "POIS"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label8.Visible = False
UserForml.Label9.Visible = False
UserForml.TextBox4.Visible = False
UserForml.TextBox5.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox2.value = "Poisson"
UserForml.TextBox3.value = Val(Mid(Var ExpressionEntl, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label7.Caption = "Mean"
UserForml.Label7.Visible = True

UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True

"Norm", "NORM"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label9.Visible = False
UserForml.TextBox5.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox2.value = "Normal"
UserForml.TextBox3.value Val (Mid(Var ExpressionEntl, 6))
UserForml.TextBox4.value Val (Mid(Var ExpressionEntl,
")+ 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label7.Caption = "Mean"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.Label8.Caption = "StdDev"
UserForml.Label8.Visible = True
UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True
UserForml.TextBox4.Visible = True
Case "Logn", "LOGN"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label9.Visible = False
UserForml.TextBox5.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox2.value = "LogNormal"
UserForml.TextBox3.value Val (Mid(Var ExpressionEntl, 6))
UserForml.TextBox4.value = Val(Mid(Var ExpressionEntl,
"M+ 1))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label7.Caption = "LogMean"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.Label8.Caption = "LogStd"
UserForml.Label8.Visible = True
UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True
UserForml.TextBox4.Visible = True
Case "Unif'", "UNIF"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label9.Visible = False
UserForml.TextBox5.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox2.value "Uniform"
UserForml.TextBox3.value = Val(Mid(Var ExpressionEntl, 6))
UserForml.TextBox4.value = Val (Mid(Var ExpressionEntl,
)+ 1)
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'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label7.Caption = "Minimum"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.Label8.Caption = "Maximum"
UserForml.Label8.Visible = True
UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True
UserForml.TextBox4.Visible = True

Case "Tria", "TRIA"
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox2.value = "Triangular"
UserForml.TextBox3.value = Val (Mid(Var ExpressionEntl, 6))
UserForml.TextBox4.value = Val(Mid(Var ExpressionEntl,
InStr(Var ExpressionkEntl, ",") + 1))
UserForml.TextBox5.value = Val (Mid(Var ExpressionEntl,
InStr(InStr(Var ExpressionEntl, ",") + 1, Var ExpressionEntl, ",")
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label7.Caption = "Minimum"
UserForml.Label7.Visible = True
UserForml.Label8.Caption = "Mode"
UserForml.Label8.Visible = True
UserForml.Label9.Caption = "Maximum"
UserForml.Label9.Visible = True
UserForml.TextBox2.Visible = True
UserForml.TextBox3.Visible = True

UserForml.TextBox4.Visible = True
UserForml.TextBox5.Visible = True
End Select

'Tratamento da Ent2

L}

'Apresentacdo quantidade limas

UserForml.TextBox1l0.value =
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity2"))
UserForml.TextBox10.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo
Var ExpressionkEnt2 =

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity2"))

Var DistributionEnt2 = Left(Var ExpressionEnt2, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionEnt2
Case "Expo", "EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labelll.Visible = False
UserForml.Labell(0.Visible = False
UserForml.TextBox7.Visible = False
UserForml.TextBox6.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox9.value = "Exponencial”
UserForml.TextBox8.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt2, 6))
'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labell2.Caption = "Mean"
UserForml.Labell2.Visible = True

UserForml.TextBox9.Visible = True
UserForml.TextBox8.Visible = True

Case "Pois", "POIS"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

+ 1))
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UserForml.Labelll.Visible = False
UserForml.Labell0.Visible = False
UserForml.TextBox7.Visible = False
UserForml.TextBox6.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacado

UserForml.TextBox9.value
UserForml.TextBox8.value
'Apresenta os campos com

"Poisson"
Val (Mid(Var ExpressionkEnt2, 6))
os valores carregados

UserForml.Labell2.Caption = "Mean"

UserForml.Labell2.Visible = True

UserForml.TextBox9.Visible = True

UserForml.TextBox8.Visible = True
Case "Norm", "NORM"

'Esconde as labels e text
UserForml.Labell0.Visible
UserForml.TextBox6.Visibl
'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox9.value
UserForml.TextBox8.value
UserForml.TextBox7.value
InStr(Var ExpressionEnt2, ",") +
'Apresenta os campos com

boxs que ndo interessam
False

False
para a form para apresentacao
"Normal"

Val (Mid(Var ExpressionEnt2, 6))
Val (Mid(Var ExpressionEnt2,
1))

os valores carregados

e

UserForml.Labell2.Caption = "Mean"
UserForml.Labell2.Visible = True
UserForml.Labelll.Caption = "StdDev"
UserForml.Labelll.Visible = True
UserForml.TextBox9.Visible = True
UserForml.TextBox8.Visible = True
UserForml.TextBox7.Visible = True
Case "Logn", "LOGN"

'Esconde as labels e textboxs que

UserForml
UserForml

.Labell0.Visible
.TextBox6.Visible

ndo interessam
False
False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao

UserForml

.TextBox9.value

"LogNormal"

UserForml.TextBox8.value
UserForml.TextBox7.value
InStr(Var ExpressionkEnt2, ",") +
'Apresenta os campos com

Val (Mid(Var ExpressionEnt2, 6))
Val (Mid(Var ExpressionEnt2,
1))

os

valores carregados

UserForml.Labell2.Caption = "LogMean"
UserForml.Labell2.Visible = True
UserForml.Labelll.Caption = "LogStd"
UserForml.Labelll.Visible = True
UserForml.TextBox9.Visible = True
UserForml.TextBox8.Visible = True
UserForml.TextBox7.Visible = True

Case "Unif",

"UNIE"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Labell0.Visible False
UserForml.TextBox6.Visible False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml.TextBox9.value
UserForml.TextBox8.value
UserForml.TextBox7.value
InStr(Var ExpressionkEnt2, ",") +
'Apresenta os campos com

"Uniform"

Val (Mid(Var ExpressionEnt2, 6))
Val (Mid(Var ExpressionEnt2,

1))

os

valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Labell2.Caption =
.Labell2.Visible
.Labelll.Caption
.Labelll.Visible
.TextBox9.Visible

"Minimum"
True
"Maximum"
True

True
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UserForml.TextBox8.Visible True
UserForml.TextBox7.Visible = True

Case "Tria", "TRIA"
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox9.value "Triangular"
UserForml.TextBox8.value Val (Mid(Var ExpressionkEnt2, 6))
UserForml.TextBox7.value = Val(Mid(Var ExpressionkEnt2,

InStr(Var ExpressionkEnt2, ",") + 1))
UserForml.TextBox6.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt2,

InStr(InStr(Var ExpressionEnt2, ",") + 1, Var ExpressionkEnt2, ",")
'Apresenta os campos com O0s valores carregados
UserForml.Labell2.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell2.Visible = True
UserForml.Labelll.Caption = "Mode"
UserForml.Labelll.Visible = True
UserForml.LabellO.Caption = "Maximum"

UserForml.Labell0.Visible = True

UserForml.TextBox9.Visible = True
UserForml.TextBox8.Visible = True
UserForml.TextBox7.Visible = True
UserForml.TextBox6.Visible = True

End Select

'Tratamento da Ent3
Al

'Apresentacdo quantidade limas

UserForml.TextBoxl5.value =
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity3"))
UserForml.TextBox15.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo
Var ExpressionEnt3 =

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity3"))

Var DistributionEnt3 = Left(Var ExpressionEnt3, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionEnt3
Case "Expo'", "EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell6.Visible = False
UserForml.Labell5.Visible = False
UserForml.TextBox1l2.Visible = False
UserForml.TextBoxll.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl4.value = "Exponencial"
UserForml.TextBoxl1l3.value
'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labell7.Caption = "Mean"
UserForml.Labell7.Visible = True

UserForml.TextBox1l4.Visible = True
UserForml.TextBox13.Visible = True

Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs gue ndo interessam
UserForml.Labell6.Visible = False
UserForml.Labell5.Visible = False
UserForml.TextBox12.Visible = False
UserForml.TextBox1ll.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl4.value = "Poisson"

Val (Mid(Var ExpressionEnt3, 6))

+ 1))
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UserForml.TextBox1l3.value = Val (Mid(Var ExpressionEnt3, 6))
'Apresenta os campos com O0s valores carregados
UserForml.Labell7.Caption = "Mean"
UserForml.Labell7.Visible = True
UserForml.TextBox14.Visible = True
UserForml.TextBox13.Visible = True
Case "Norm", "NORM"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell5.Visible = False
UserForml.TextBox1ll.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl4.value = "Normal"
UserForml.TextBoxl3.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt3, 6))
UserForml.TextBoxl2.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt3,
InStr(Var ExpressionkEnt3, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell7.Caption = "Mean"
UserForml.Labell7.Visible = True
UserForml.Labell6.Caption = "StdDhev"
UserForml.Labell6.Visible = True
UserForml.TextBox14.Visible = True
UserForml.TextBox13.Visible = True
UserForml.TextBox12.Visible = True
Case "Logn", "LOGN"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell5.Visible = False
UserForml.TextBox1l.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl4.value = "LogNormal"
UserForml.TextBoxl3.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt3, 6))
UserForml.TextBoxl2.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt3,
InStr(Var ExpressionEnt3, ",") + 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Labell7.Caption = "LogMean"
UserForml.Labell7.Visible = True
UserForml.Labell6.Caption = "LogStd"
UserForml.Labell6.Visible = True
UserForml.TextBox14.Visible = True
UserForml.TextBox13.Visible = True
UserForml.TextBox12.Visible = True
Case "Unif", "UNIE"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell5.Visible = False
UserForml.TextBoxll.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl4.value = "Uniform"
UserForml.TextBoxl3.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt3, 6))
UserForml.TextBoxl2.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt3,
InStr(Var ExpressionkEnt3, ",") + 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Labell7.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell7.Visible = True
UserForml.Labell6.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell6.Visible = True
UserForml.TextBox14.Visible = True
UserForml.TextBox13.Visible = True
UserForml.TextBox12.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"

'Trata dados e carrega-os

UserForml
UserForml

.TextBoxl4.value
.TextBox1l3.value

para a form para apresentacdo

"Triangular"
Val (Mid(Var ExpressionEnt3, 6))
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UserForml.TextBox1l2.value = Val (Mid(Var ExpressionEnt3,
InStr(Var ExpressionEnt3, ",") + 1))
UserForml.TextBoxll.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt3,

InStr(InStr(Var ExpressionEnt3, ",") + 1, Var ExpressionEnt3, ",") +
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell7.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell7.Visible = True
UserForml.Labell6.Caption = "Mode"

UserForml.Labell6.Visible = True
UserForml.Labell5.Caption = "Maximum"

UserForml.Labell5.Visible = True

UserForml.TextBox1l4.Visible = True

UserForml.TextBox13.Visible True

UserForml.TextBox12.Visible True

UserForml.TextBox1ll.Visible = True
End Select

'Tratamento da Ent4

'Apresentagdo quantidade limas

UserForml.TextBoxl121l.value =
s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity4'"))
UserForml.TextBox121.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionkEntd =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity4"))
Var DistributionEntd4 = Left(Var ExpressionEnt4, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéo
Select Case Var DistributionEnt4
Case "Expo'", "EXPO"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Labell67.Visible = False
UserForml.Labell66.Visible = False
UserForml.TextBox118.Visible = False
UserForml.TextBox117.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox120.value = "Exponencial"
UserForml.TextBox119.value = Val (Mid(Var ExpressionEnt4, 6))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Labell68.Caption = "Mean"
UserForml.Labell68.Visible = True
UserForml.TextBox120.Visible = True
UserForml.TextBox119.Visible = True
Case "Pois", "POIS"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Labell67.Visible = False
UserForml.Labell66.Visible = False
UserForml.TextBox118.Visible = False
UserForml.TextBox11l7.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox120.value = "Poisson"
UserForml.TextBoxl19.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt4, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell68.Caption = "Mean"
UserForml.Labell68.Visible = True
UserForml.TextBox120.Visible = True
UserForml.TextBox119.Visible = True

1))
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Case "Norm", "NORM"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell66.Visible = False
UserForml.TextBox117.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacado
UserForml.TextBox120.value = "Normal"
UserForml.TextBox119.value = Val (Mid(Var ExpressionEnt4, 6))
UserForml.TextBoxl1l8.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt4,

InStr(Var ExpressionkEnt4, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell68.Caption = "Mean"
UserForml.Labell68.Visible = True
UserForml.Labell67.Caption = "StdDhev"

UserForml.Labell67.Visible = True
UserForml.TextBox120.Visible = True
UserForml.TextBox119.Visible True
UserForml.TextBox118.Visible True
Case "Logn", "LOGN"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell66.Visible = False
UserForml.TextBox117.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox120.value = "LogNormal"
UserForml.TextBox119.value = Val(Mid(Var ExpressionEnté4, 6))
UserForml.TextBox11l8.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt4,

InStr(Var ExpressionEnt4, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Labell68.Caption = "LogMean"
UserForml.Labell68.Visible = True
UserForml.Labell67.Caption = "LogsStd"

UserForml.Labell67.Visible = True
UserForml.TextBox120.Visible = True
UserForml.TextBox119.Visible True
UserForml.TextBox118.Visible True
Case "Unif", "UNIE"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell66.Visible = False
UserForml.TextBox117.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox120.value = "Uniform"
UserForml.TextBox119.value = Val (Mid(Var ExpressionEnt4, 6))
UserForml.TextBoxl1l8.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt4,

InStr(Var ExpressionkEnt4, ",") + 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labell68.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell68.Visible = True
UserForml.Labell67.Caption = "Maximum"

UserForml.Labell67.Visible = True
UserForml.TextBox120.Visible = True
UserForml.TextBox119.Visible True
UserForml.TextBox118.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox120.value = "Triangular"
UserForml.TextBox11l9.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt4, 6))
UserForml.TextBoxl1l8.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt4,
InStr(Var ExpressionkEnt4, ",") + 1))
UserForml.TextBoxll7.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt4,
InStr(InStr(Var ExpressionkEnt4, ",") + 1, Var ExpressionEnt4, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell68.Caption = "Minimum"
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UserForml.Labell68.Visible = True
UserForml.Labell67.Caption = "Mode"
UserForml.Labell67.Visible = True
UserForml.Labell66.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell66.Visible = True
UserForml.TextBox120.Visible = True
UserForml.TextBox119.Visible = True
UserForml.TextBox118.Visible = True
UserForml.TextBox117.Visible = True
End Select

'Tratamento da Entb5

'Apresentacgdo quantidade limas
UserForml.TextBox130.value =

s.VariableArrayValue (s.SymbolNumber ("Alter Quantity Entity5"))

UserForml.TextBox130.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuic&o de tempo

Var ExpressionEnt5 =

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Entity5"))

Var DistributionEnt5 =

Left (Var ExpressionkEnt5, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéo

Select Case Var DistributionEnt5
Case

"Expo", "EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell81.Visible = False
UserForml.Labell80.Visible = False
UserForml.TextBox127.Visible = False
UserForml.TextBox126.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox129.value = "Exponencial"

UserForml.TextBox1l28.value =

Val (Mid(Var ExpressionEnt5,

'Apresenta os campos com os valores carregados

Case

UserForml.Labell82.Caption = "Mean"
UserForml.Labell82.Visible = True
UserForml.TextBox129.Visible = True
UserForml.TextBox128.Visible = True

"Pois", "POIS"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Labell81.Visible = False
UserForml.Labell80.Visible = False
UserForml.TextBox127.Visible = False
UserForml.TextBox126.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para

UserForml.TextBox129.value =
UserForml.TextBox1l28.value =

a form para apresentacdo
"Poisson"

Val (Mid(Var ExpressionEnt5, 6))

Case

'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell82.Caption = "Mean"

UserForml.Labell82.Visible = True
UserForml.TextBox129.Visible = True
UserForml.TextBox128.Visible = True

"Norm", "NORM"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell80.Visible = False
UserForml.TextBox126.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao

6))
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UserForml.TextBox129.value = "Normal"
UserForml.TextBox128.value = Val (Mid(Var ExpressionEnt5, 6))
UserForml.TextBoxl27.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt5,

InStr(Var ExpressionkEnt5, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell82.Caption = "Mean"
UserForml.Labell82.Visible = True
UserForml.Labell81.Caption = "StdDhev"

UserForml.Labell81.Visible = True
UserForml.TextBox129.Visible = True
UserForml.TextBox128.Visible True
UserForml.TextBox127.Visible True
Case "Logn", "LOGN"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell80.Visible = False
UserForml.TextBox126.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox129.value = "LogNormal"
UserForml.TextBox128.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt5, 6))
UserForml.TextBoxl27.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt5,

InStr(Var ExpressionEnt5, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Labell82.Caption = "LogMean"
UserForml.Labell82.Visible = True
UserForml.Labell81.Caption = "LogStd"

UserForml.Labell81.Visible = True
UserForml.TextBox129.Visible = True
UserForml.TextBox128.Visible True
UserForml.TextBox127.Visible True
Case "Unif", "UNIE"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell80.Visible = False
UserForml.TextBox126.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox129.value = "Uniform"
UserForml.TextBox128.value = Val (Mid(Var ExpressionEnt5, 6))
UserForml.TextBoxl27.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt5,

InStr(Var ExpressionkEnt5, ",") + 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labell82.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell82.Visible = True
UserForml.Labell81.Caption = "Maximum"

UserForml.Labell81.Visible = True
UserForml.TextBox129.Visible = True
UserForml.TextBox128.Visible True
UserForml.TextBox127.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox129.value = "Triangular"
UserForml.TextBox128.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt5, 6))
UserForml.TextBoxl27.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt5,
InStr(Var ExpressionkEnt5, ",") + 1))
UserForml.TextBoxl26.value = Val(Mid(Var ExpressionEnt5,
InStr(InStr(Var ExpressionkEnt5, ",") + 1, Var ExpressionEnt5, ",") + 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labell82.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell82.Visible = True
UserForml.Labell81.Caption = "Mode"
UserForml.Labell81.Visible = True
UserForml.Labell80.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell80.Visible = True
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UserForml.TextBox129.Visible = True
UserForml.TextBox128.Visible = True
UserForml.TextBox127.Visible = True
UserForml.TextBox126.Visible = True

End Select

'Apresentacdo de alguns campos para alteracdes de valores
]

UserForml.TextBox1l7.Visible = True
UserForml.TextBox26.Visible = True
UserForml.TextBox30.Visible = True
UserForml.TextBox125.Visible = True
UserForml.TextBox134.Visible = True
UserForml.ComboBox1l.Visible = True
UserForml.ComboBox2.Visible = True
UserForml.ComboBox3.Visible = True
UserForml.ComboBox16.Visible = True
UserForml.ComboBox1l7.Visible = True
End Sub

Private Sub CommandButton7 Click()
'Botdo de leitura das variaveis do process delay

As Model
As SIMAN

Dim m
Dim s

ThisDocument.Model
m.SIMAN

Set m
Set s

'Tratamento do processo Corte
L}

'Apresentacdo da capacidade do processo Corte
UserForml.TextBox31l.value
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacCorte™))
UserForml.TextBox31.Visible True

'Carregamento da expressdo da distribuicgdo de tempo
Var ExpressionTimeCorte
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Corte™))
Var DistributionTimeCorte Left (Var ExpressionTimeCorte, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionTimeCorte
Case "Expo", "EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label52.Visible False
UserForml.Labelb53.Visible False
UserForml.TextBox34.Visible = False
UserForml.TextBox35.Visible False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox32.value "Exponencial"
UserForml.TextBox33.value Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labelbl.Caption = "Mean"
UserForml.Label51.Visible True
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UserForml
UserForml

Case "Pois'",

'Esconde as labels e textboxs

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.TextBox32.Visible
.TextBox33.Visible
"POIS"

.Labelb52.Visible
.Label53.Visible
.TextBox34.Visible
.TextBox35.Visible

True
= True
que ndo interessam
False
False
= False

False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao

UserForml
UserForml

.TextBox32.value
.TextBox33.value

'Apresenta os campos com 0OS

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

Case "Norm",

.Label51.Caption =
.Labelb51l.Visible
.TextBox32.Visible
.TextBox33.Visible
"NORM"

"Poisson"

Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte,
valores carregados

"Mean"

True

= True

True

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml
UserForml

'Trata dados e carrega-os

UserForml
UserForml
UserForml

.Labelb53.Visible
.TextBox35.Visible

.TextBox32.value
.TextBox33.value
.TextBox34.value

InStr(Var ExpressionTimeCorte, ", ")
'Apresenta os campos com 0OS

UserForml

UserForml.

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

Case "Logn'",

.Labelbl.Caption =
Label51.Visible
.Labelb2.Caption
.Labelb52.Visible
.TextBox32.Visible
.TextBox33.Visible
.TextBox34.Visible
"LOGN"

False
False

para a form para apresentacgédo

"Normal"

Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte,
Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte,
+ 1))

valores carregados

"Mean"

True

"Stdbev"

True

True

True

True

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam

UserForml
UserForml

'Trata dados e carrega-os

UserForml
UserForml
UserForml
InStr(Var Express
'Apresent
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

Case "Unif",

.Label53.Visible
.TextBox35.Visible

.TextBox32.value

.TextBox33.value

.TextBox34.value

ionTimeCorte, ","
a 0s campos com O
.Labelbl.Caption

.Labelb51.Visible

.Label52.Caption

.Labelb52.Visible

.TextBox32.Visible
.TextBox33.Visible
.TextBox34.Visible
"UNIE"

o~

False
False

para a form para apresentacéo

"LogNormal"

Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte,
Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte,
+ 1))

valores carregados

"LogMean"

True

"LogsStad"

True

True

True

True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml
UserForml

'Trata dados e carrega-os

UserForml
UserForml
UserForml
InStr(Var Express

.Label53.Visible
.TextBox35.Visible

.TextBox32.value
.TextBox33.value
.TextBox34.value

ionTimeCorte, ", ")

'Apresenta os campos com 0OS

UserForml

.Label51.Caption

False
= False

para a form para apresentacao

"Uniform"

Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte,
Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte,
+ 1))

valores carregados

"Minimum"

6))

6))

6))

6))
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UserForml.Label51.Visible = True
UserForml.Labelb52.Caption = "Maximum"
UserForml.Label52.Visible = True

UserForml.TextBox32.Visible = True
UserForml.TextBox33.Visible True
UserForml.TextBox34.Visible True

Case "Tria", "TRIA"
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox32.value = "Triangular"

UserForml.TextBox33.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeCorte,
UserForml.TextBox34.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte,

InStr(Var ExpressionTimeCorte, ",") + 1))

UserForml.TextBox35.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeCorte,

6))

InStr(InStr(Var ExpressionTimeCorte, ",") + 1, Var ExpressionTimeCorte,

"M+ 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labelbl.Caption = "Minimum"
UserForml.Label51.Visible = True
UserForml.Label52.Caption = "Mode"
UserForml.Label52.Visible = True
UserForml.Labelb3.Caption = "Maximum"

UserForml.Label53.Visible = True

UserForml.TextBox32.Visible = True

UserForml.TextBox33.Visible = True

UserForml.TextBox34.Visible = True

UserForml.TextBox35.Visible = True
End Select

'Tratamento do processo Retificacéo

L}

'Apresentacdo da capacidade do processo Retificacéo

UserForml.TextBox40.value = s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacRet"))

UserForml.TextBox40.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimeRet =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Ret"))
Var DistributionTimeRet = Left(Var ExpressionTimeRet, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionTimeRet
Case "Expo", "EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label55.Visible = False
UserForml.Label54.Visible = False
UserForml.TextBox37.Visible = False
UserForml.TextBox36.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox39.value = "Exponencial"

UserForml.TextBox38.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeRet, 6))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labelb6.Caption = "Mean"
UserForml.Label56.Visible = True
UserForml.TextBox39.Visible = True

UserForml.TextBox38.Visible = True

Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label55.Visible = False
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UserForml.Label54.Visible = False

UserForml.TextBox37.Visible = False
UserForml.TextBox36.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox39.value = "Poisson"
UserForml.TextBox38.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeRet, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label56.Caption = "Mean"
UserForml.Label56.Visible = True

UserForml.TextBox39.Visible = True
UserForml.TextBox38.Visible = True

Case "Norm", "NORM"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label54.Visible = False
UserForml.TextBox36.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox39.value = "Normal"
UserForml.TextBox38.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeRet, 6))
UserForml.TextBox37.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeRet,
InStr(Var ExpressionTimeRet, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labelb56.Caption = "Mean"
UserForml.Label56.Visible = True
UserForml.Label55.Caption "StdDev"
UserForml.Label55.Visible = True
UserForml.TextBox39.Visible = True
UserForml.TextBox38.Visible = True
UserForml.TextBox37.Visible True
Case "Logn", "LOGN"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label54.Visible = False
UserForml.TextBox36.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox39.value = "LogNormal"
UserForml.TextBox38.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeRet, 6))
UserForml.TextBox37.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeRet,
InStr(Var ExpressionTimeRet, ",") + 1))
S

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label56.Caption "LogMean"
UserForml.Label56.Visible = True
UserForml.Labelb55.Caption = "LogStd"
UserForml.Label55.Visible = True
UserForml.TextBox39.Visible = True
UserForml.TextBox38.Visible = True
UserForml.TextBox37.Visible = True

Case "Unif", "UNIE"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labelb4.Visible = False
UserForml.TextBox36.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox39.value = "Uniform"
UserForml.TextBox38.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeRet, 6))
UserForml.TextBox37.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeRet,

InStr(Var ExpressionTimeRet, ",") + 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label56.Caption = "Minimum"
UserForml.Label56.Visible = True

UserForml.Labelb5.Caption = "Maximum"
UserForml.Label55.Visible = True
UserForml.TextBox39.Visible = True
UserForml.TextBox38.Visible = True
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Case

InStr(Var ExpressionTimeRet, ",'")

InStr(InStr(Var ExpressionTimeRet,

UserForml.TextBox37.Visible = True

"Tria", "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacado
UserForml.TextBox39.value = "Triangular"
UserForml.TextBox38.value
UserForml.TextBox37.value

1))

nm+n

UserForml.TextBox36.value

+ 1))
'Apresenta os campos com O0s valores carregados
UserForml.Labelb6.Caption = "Minimum"
UserForml.Label56.Visible = True
UserForml.Label55.Caption = "Mode"
UserForml.Label55.Visible = True
UserForml.Labelb54.Caption = "Maximum"
UserForml.Label54.Visible = True
UserForml.TextBox39.Visible = True
UserForml.TextBox38.Visible = True
UserForml.TextBox37.Visible = True
UserForml.TextBox36.Visible = True

End Select

'Tratamento do processo Forja G

L}

'Apresentacdo da capacidade do processo Forja G
UserForml.TextBox45.value =
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjG"))
UserForml.TextBox45.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimeForjG =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjG"))
Var DistributionTimeForjG = Left(Var ExpressionTimeForjG, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionTimeForjG
Case "Expo", "EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label60.Visible = False
UserForml.Label59.Visible = False
UserForml.TextBox42.Visible = False
UserForml.TextBox41l.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox44.value = "Exponencial”

Val (Mid(Var ExpressionTimeRet,
",") + 1, Var ExpressionTimeRet,

Val (Mid(Var ExpressionTimeRet, 6))
Val (Mid(Var ExpressionTimeRet,

non )
l4

UserForml.TextBox43.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeForjG, 6))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label6l.Caption = "Mean"
UserForml.Label6l.Visible = True

UserForml.TextBox44.Visible = True
UserForml.TextBox43.Visible = True

Case "Pois", "POIS"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label60.Visible = False
UserForml.Label59.Visible = False
UserForml.TextBox42.Visible = False
UserForml.TextBox41l.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
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UserForml.TextBox44.value
UserForml.TextBox43.value
'Apresenta 0s campos com OS
UserForml.Label6l.Caption =
UserForml.Label6l.Visible
UserForml.TextBox44.Visible
UserForml.TextBox43.Visible
"Norm", "NORM"

Case

"Poisson"

Val (Mid(Var ExpressionTimeForjG,
valores carregados

"Mean"

True

True

True

6))

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label59.Visible

UserForml.TextBox41l.Visible

'Trata dados e carrega-os

UserForml.TextBox44.value

UserForml.TextBox43.value

UserForml.TextBox42.value
InStr(Var ExpressionTimeForjG, ","
'Apresenta os campos com O
UserForml.Label6l.Caption
UserForml.Label6l.Visible
UserForml.Label60.Caption
UserForml.Label60.Visible
UserForml.TextBox44.Visible
UserForml.TextBox43.Visible
UserForml.TextBox42.Visible

"Logn", "LOGN"

o~

Case

'Esconde as labels e textboxs

UserForml.Label59.Visible
UserForml.TextBox41l.Visible
'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox44.value =
UserForml.TextBox43.value
UserForml.TextBox42.value
InStr(Var ExpressionTimeForjG, ",")
'Apresenta os campos com 0S
UserForml.Label6l.Caption
UserForml.Label6l.Visible
UserForml.Label60.Caption
UserForml.Label60.Visible =
UserForml.TextBox44.Visible
UserForml.TextBox43.Visible
UserForml.TextBox42.Visible
"Unif", "UNIF"

Case

'Esconde as labels e textboxs

UserForml.Label59.Visible =
UserForml.TextBox41l.Visible
'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox44.value
UserForml.TextBox43.value =
UserForml.TextBox42.value
InStr(Var ExpressionTimeForjG, ",")
'Apresenta os campos com 0OS
UserForml.Label6l.Caption
UserForml.Label6l.Visible =
UserForml.Label60.Caption
UserForml.Label60.Visible
UserForml.TextBox44.Visible
UserForml.TextBox43.Visible
UserForml.TextBox42.Visible
"Tria", "TRIA"

Case

= Val (Mid(Var_ ExpressionTimeForjG,

False
False

para a form para apresentacgéo

"Normal"

6))
Val (Mid(Var ExpressionTimeForjG,
+ 1))

valores carregados

"Mean"

True

"StdDhev"

True

True

True

True

que ndo interessam
False
= False

para a form para apresentacéo

"LogNormal"

Val (Mid(Var ExpressionTimeForjG,
Val (Mid(Var ExpressionTimeForjG,
+ 1))

valores carregados

"LogMean"

True

"Logstad"

True

= True

= True

= True

6))

que ndo interessam
False

= False

para a form para apresentacdo

"Uniform"

Val (Mid(Var ExpressionTimeForjG, 6))
Val (Mid(Var ExpressionTimeForjG,
+ 1))

valores carregados

"Minimum"

True

"Maximum"

True

True

True

True

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml.TextBox44.value

"Triangulazr"
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UserForml.TextBox43.value Val (Mid(Var ExpressionTimeForjG, 6))

UserForml.TextBox42.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeForjgG,
InStr(Var ExpressionTimeForjG, ",") + 1))

UserForml.TextBox4l.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeForjG,
InStr(InStr(Var ExpressionTimeForjG, ",") + 1, Var ExpressionTimeForjG,

"My + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label6l.Caption = "Minimum"
UserForml.Label6l.Visible = True
UserForml.Label60.Caption = "Mode"
UserForml.Label60.Visible = True
UserForml.Labelb59.Caption = "Maximum"
UserForml.Label59.Visible = True
UserForml.TextBox44.Visible = True
UserForml.TextBox43.Visible = True
UserForml.TextBox42.Visible = True
UserForml.TextBox41l.Visible = True

End Select

L}

'Tratamento do processo Forja B
]

'Apresentacdo da capacidade do processo Forja B
UserForml.TextBox1l64.value =
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacForjB"))
UserForml.TextBox164.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimeForjB =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time ForjB"))
Var DistributionTimeForjB = Left(Var ExpressionTimeForjB, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéo
Select Case Var DistributionTimeForjB
Case "Expo'", "EXPO"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label239.Visible = False
UserForml.Label238.Visible = False
UserForml.TextBox161.Visible = False
UserForml.TextBox160.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl63.value = "Exponencial"
UserForml.TextBoxl62.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeForjB, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label240.Caption = "Mean"
UserForml.Label240.Visible = True
UserForml.TextBox163.Visible = True
UserForml.TextBox162.Visible = True
Case "Pois", "POIS"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label239.Visible = False
UserForml.Label238.Visible = False
UserForml.TextBox161.Visible = False
UserForml.TextBox160.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox1l63.value = "Poisson"
UserForml.TextBox162.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeForjB, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
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UserForml.Label240.Caption = "Mean"
UserForml.Label240.Visible = True
UserForml.TextBox163.Visible = True
UserForml.TextBox162.Visible = True

Case "Norm'",

"NORM"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label238.Visible =

False

= False

InStr(Var ExpressionTimeForjB,

InStr(Var ExpressionTimeForjB,

InStr(Var ExpressionTimeForjB,

InStr(Var ExpressionTimeForjB,

UserForml.TextBox160.Visible
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox163.value = "Normal"
UserForml.TextBoxl62.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeForjB,
UserForml.TextBoxl6l.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeForjB,
")+ 1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label240.Caption = "Mean"
UserForml.Label240.Visible = True
UserForml.Label239.Caption = "StdDhev"
UserForml.Label239.Visible = True
UserForml.TextBox163.Visible = True
UserForml.TextBox162.Visible = True
UserForml.TextBox16l.Visible = True
Case "Logn", "LOGN"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label238.Visible = False
UserForml.TextBox160.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl63.value = "LogNormal"
UserForml.TextBox162.value Val (Mid(Var ExpressionTimeForjB,
UserForml.TextBoxl6l.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeForjB,
")+ 1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label240.Caption = "LogMean"
UserForml.Label240.Visible = True
UserForml.Label239.Caption = "LogsStd"
UserForml.Label239.Visible = True
UserForml.TextBox163.Visible = True
UserForml.TextBox162.Visible = True
UserForml.TextBox161l.Visible = True
Case "Unif", "UNIE"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label238.Visible = False
UserForml.TextBox160.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl63.value = "Uniform"
UserForml.TextBox162.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeForjB,
UserForml.TextBox161l.value Val (Mid(Var_ ExpressionTimeForjB,
"My + 1))

'Apresenta os campos com oOs valores carregados

UserForml.Label240.Caption = "Minimum"
UserForml.Label240.Visible = True
UserForml.Label239.Caption = "Maximum"
UserForml.Label239.Visible = True
UserForml.TextBox163.Visible = True
UserForml.TextBox162.Visible = True
UserForml.TextBox161.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBoxl63.value = "Triangular"
UserForml.TextBoxl62.value Val (Mid(Var ExpressionTimeForjB,
UserForml.TextBoxl6l.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeForjB,
"M+ 1))

6))

6))

6))

6))
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UserForml.TextBox160.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeForjB,

InStr(InStr(Var ExpressionTimeForjB, ",") + 1, Var ExpressionTimeForjB,

",y + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label240.Caption = "Minimum"
UserForml.Label240.Visible = True
UserForml.Label239.Caption = "Mode"
UserForml.Label239.Visible = True
UserForml.Label238.Caption = "Maximum"

UserForml.Label238.Visible True

UserForml.TextBox163.Visible = True

UserForml.TextBox162.Visible True

UserForml.TextBox16l.Visible True

UserForml.TextBox160.Visible = True
End Select

'Tratamento do processo Picagem A

L}

'Apresentacdo da capacidade do processo dos quick services
UserForml.TextBox1l73.value =
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicA"))
UserForml.TextBox173.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimePicA =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicA'"))
Var DistributionTimePicA = Left(Var ExpressionTimePicA, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionTimePicA
Case "Expo", "EXPO"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label253.Visible = False
UserForml.Label253.Visible = False
UserForml.TextBox170.Visible = False
UserForml.TextBox169.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl72.value = "Exponencial"
UserForml.TextBoxl71.value = Val(Mid(Var ExpressionTimePicA,
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label254.Caption = "Mean"
UserForml.Label254.Visible = True
UserForml.TextBox172.Visible = True
UserForml.TextBox171.Visible = True
Case "Pois", "POIS"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label253.Visible = False
UserForml.Label252.Visible = False
UserForml.TextBox170.Visible = False
UserForml.TextBox169.Visible False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox172.value = "Poisson"
UserForml.TextBoxl71.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicA,
'Apresenta os campos com 0s valores carregados
UserForml.Label254.Caption = "Mean"
UserForml.Label254.Visible = True

6))

6))
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UserForml.TextBox172.Visible True
UserForml.TextBox171.Visible = True

"Norm", "NORM"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label252.Visible = False
UserForml.TextBox169.Visible
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml.TextBox172.value
UserForml.TextBoxl71.value
UserForml.TextBox170.value
InStr(Var ExpressionTimePicA, ",")

= False

"Normal"

Val (Mid(Var ExpressionTimePicA, 6))

= Val (Mid(Var ExpressionTimePicA,

+

1))

'Apresenta os campos com O0s valores carregados

UserForml.Label254.Caption = "Mean"
UserForml.Label254.Visible = True
UserForml.Label253.Caption = "StdDhev"

UserForml.Label253.Visible = True
UserForml.TextBox172.Visible = True
UserForml.TextBox171.Visible = True
UserForml.TextBox170.Visible = True

"Logn", "LOGN"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label252.Visible = False
UserForml.TextBox169.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox172.value = "LogNormal"
UserForml.TextBoxl71.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicA,
UserForml.TextBox170.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicA,

InStr(Var ExpressionTimePicA, ",") + 1))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label254.Caption = "LogMean"
UserForml.Label254.Visible = True
UserForml.Label253.Caption = "LogStd"

UserForml.Label253.Visible = True
UserForml.TextBox172.Visible = True
UserForml.TextBox171.Visible True
UserForml.TextBox170.Visible = True

"Unif", "UNIF"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label252.Visible = False
UserForml.TextBox169.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox172.value = "Uniform"
UserForml.TextBox171.value Val (Mid(Var ExpressionTimePicA,
UserForml.TextBox170.value = Val(Mid(Var ExpressionTimePicA,

InStr(Var ExpressionTimePicA, ",") + 1))

InStr(Var ExpressionTimePicA, ",")

Case

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label254.Caption = "Minimum"
UserForml.Label254.Visible = True
UserForml.Label253.Caption = "Maximum"

UserForml.Label253.Visible = True
UserForml.TextBox172.Visible = True
UserForml.TextBox171.Visible = True
UserForml.TextBox170.Visible = True

"Tria", "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox172.value = "Triangular"
UserForml.TextBox171.value Val (Mid(Var ExpressionTimePicA,
UserForml.TextBox170.value Val (Mid(Var ExpressionTimePicA,

1))

+

6))

6))

6))
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UserForml.TextBox169.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicA,
InStr(InStr(Var ExpressionTimePicA, ",") + 1, Var ExpressionTimePicA,

",y + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label254.Caption = "Minimum"
UserForml.Label254.Visible = True
UserForml.Label253.Caption = "Mode"
UserForml.Label253.Visible = True
UserForml.Label252.Caption = "Maximum"

UserForml.Label252.Visible True

UserForml.TextBox172.Visible = True

UserForml.TextBox171.Visible True

UserForml.TextBox170.Visible True

UserForml.TextBox169.Visible = True
End Select

L}

'Tratamento do processo Picagem B
]

'Apresentacdo da capacidade do processo Picagem B
UserForml.TextBox62.value = s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicB"))
UserForml.TextBox62.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimePicB =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicB"))
Var DistributionTimePicB = Left(Var ExpressionTimePicB, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdao
Select Case Var DistributionTimePicB

Case "Expo", "EXPO"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label91.Visible = False
UserForml.Label90.Visible = False
UserForml.TextBox59.Visible = False
UserForml.TextBox58.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox6l.value = "Exponencial”
UserForml.TextBox60.value = Val(Mid(Var ExpressionTimePicB, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label92.Caption = "Mean"
UserForml.Label92.Visible = True
UserForml.TextBox61l.Visible = True
UserForml.TextBox60.Visible = True

Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label91.Visible = False
UserForml.Label90.Visible = False
UserForml.TextBox59.Visible = False
UserForml.TextBox58.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox6l.value = "Poisson"
UserForml.TextBox60.value = Val(Mid(Var ExpressionTimePicB, 6))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label92.Caption = "Mean"
UserForml.Label92.Visible = True
UserForml.TextBox6l.Visible = True
UserForml.TextBox60.Visible = True

Case "Norm", "NORM"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
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UserForml.Label90.Visible
UserForml.TextBox58.Visible
'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox6l.value
UserForml.TextBox60.value
UserForml.TextBox59.value
InStr(Var ExpressionTimePicB,
'Apresenta 0s campos com OS
UserForml.Label92.Caption
UserForml.Label92.Visible
UserForml.Label91.Caption
UserForml.Label91.Visible
UserForml.TextBox61l.Visible
UserForml.TextBox60.Visible
UserForml.TextBox59.Visible
"Logn", "LOGN"

Case

'Esconde as labels e textboxs

UserForml.Label90.Visible
UserForml.TextBox58.Visible
'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox6l.value
UserForml.TextBox60.value
UserForml.TextBox59.value

False
False

para a form para apresentacdo

"Normal"
Val (Mid(Var ExpressionTimePicB, 6))
Val (Mid(Var ExpressionTimePicB,

ll,ll) + 1))

valores carregados
"Mean"

True

"StdDev"

True

True

True

True

que ndo interessam
False
False

para a form para apresentacdo

"LogNormal"
Val (Mid(Var ExpressionTimePicB, 6))
Val (Mid(Var ExpressionTimePicB,

InStr(Var ExpressionTimePicB, ",") + 1))

'Apresenta 0s campos com OS
UserForml.Label92.Caption
UserForml.Label92.Visible
UserForml.Label91.Caption
UserForml.Label91.Visible
UserForml.TextBox61l.Visible

UserForml.

UserForml

Case "Unif",

TextBox60.Visible
.TextBox59.Visible
"UNIF"

valores carregados
"LogMean"

True

"LogStd"

True

True

True

True

'Esconde as labels e textboxs

UserForml.Label90.Visible
UserForml.TextBox58.Visible
'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox6l.value
UserForml.TextBox60.value
UserForml.TextBox59.value
InStr(Var ExpressionTimePicB,
'Apresenta os campos com 0OS
UserForml.Label92.Caption =
UserForml.Label92.Visible
UserForml.Label91.Caption
UserForml.Label91.Visible
UserForml.TextBox61l.Visible
UserForml.TextBox60.Visible
UserForml.TextBox59.Visible
"Tria", "TRIA"
'Trata dados e carrega-os
UserForml.TextBox6l.value
UserForml.TextBox60.value
UserForml.TextBox59.value
InStr(Var ExpressionTimePicB,
UserForml.TextBox58.value
InStr(InStr(Var ExpressionTimePicB,
"My + 1))
'Apresenta os campos com 0OS
UserForml.Label92.Caption =
UserForml.Label92.Visible

Case

gue ndo interessam
False
False

para a form para apresentacdo

"Uniform"
Val (Mid(Var ExpressionTimePicB, 6))
Val (Mid(Var ExpressionTimePicB,

"My + 1))

valores carregados
"Minimum"

True

"Maximum"

True

True

True

True

para a form para apresentacdo

"Triangular"
Val (Mid(Var ExpressionTimePicB, 6))
Val (Mid(Var ExpressionTimePicB,

)+ 1))

Val (Mid(Var ExpressionTimePicB,
",") + 1, Var ExpressionTimePicB,

valores carregados
"Minimum"
True
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UserForml.Label91l.Caption = "Mode"
UserForml.Label91.Visible = True
UserForml.Label90.Caption = "Maximum"
UserForml.Label90.Visible = True
UserForml.TextBox61l.Visible = True
UserForml.TextBox60.Visible = True
UserForml.TextBox59.Visible = True
UserForml.TextBox58.Visible = True
End Select

'Tratamento do processo Picagem C

'Apresentacdo da capacidade do processo Picagem C

UserForml.TextBox182.value

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicC"))

UserForml.TextBox182.Visible True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimePicC

s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicC"))

Var DistributionTimePicC

Left (Var ExpressionTimePicC, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéo

Select Case Var DistributionTimePicC

Case "Expo", "EXPO"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label267.Visible =
UserForml.Label266.Visible
UserForml.TextBox179.Visible
UserForml.TextBox178.Visible

'Trata dados e carrega-os para

UserForml.TextBox181l.value
UserForml.TextBox180.value

False

False

False

False

a form para apresentacgédo
"Exponencial"

Val (Mid(Var ExpressionTimePicC,

6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label268.Caption

UserForml.Label268.Visible

UserForml.TextBox181.Visible

UserForml.TextBox180.Visible
"Pois", "POIS"

Case

"Mean"
True

True
True

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam

UserForml.Label267.Visible
UserForml.Label266.Visible
UserForml.TextBox179.Visible
UserForml.TextBox178.Visible

False
False
= False
False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacado

UserForml.TextBox181l.value
UserForml.TextBox180.value

"Poisson"
Val (Mid(Var ExpressionTimePicC, 6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

.Label268.Caption

UserForml.Label268.Visible =

UserForml.TextBox181.Visible

UserForml.TextBox180.Visible
"Norm", "NORM"

UserForml

Case

"Mean"

True

= True
True

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label266.Visible
UserForml.TextBox178.Visible

False
False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml.TextBox181l.value

"Normal"
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UserForml.TextBox180.value
UserForml.TextBox179.value
InStr(Var ExpressionTimePicC, ",")

+

Val (Mid(Var ExpressionTimePicC, 6))
Val (Mid(Var ExpressionTimePicC,

1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
"Logn",

.Label268.Caption
.Label268.Visible
.Label267.Caption
.Label267.Visible

Case "LOGN"

.TextBox181.Visible
.TextBox180.Visible
.TextBox179.Visible

"Mean"
True
"StdDev"
True

= True
= True
= True

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label266.Visible

UserForml.TextBox178.Visible
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml.TextBox181l.value
UserForml.TextBox180.value
UserForml.TextBox179.value
InStr(Var ExpressionTimePicC, ",")

+

False
= False

"LogNormal"
Val (Mid(Var ExpressionTimePicC,
Val (Mid(Var ExpressionTimePicC,

1))

6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Label268.Caption
.Label268.Visible
.Label267.Caption
.Label267.Visible

UserForml

UserForml

UserForml
"Unif",

.TextBox181.Visible
.TextBox180.Visible
.TextBox179.Visible
"UNIF"

"LogMean"
True
"LogStd"
True

= True
True
True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label266.Visible

UserForml.TextBox178.Visible
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao

UserForml.TextBox181l.value
UserForml.TextBox180.value
UserForml.TextBox179.value
InStr(Var ExpressionTimePicC, ",")

+

False
= False

"Uniform"
Val (Mid(Var ExpressionTimePicC,
Val (Mid(Var ExpressionTimePicC,

1))

6))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
"Tria",

.Label268.Caption
.Label268.Visible
.Label267.Caption
.Label267.Visible

Case "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para

UserForml.TextBox181l.value
UserForml.TextBox180.value
UserForml.TextBox179.value
InStr(Var ExpressionTimePicC, ",")
UserForml.TextBox1l78.value

InStr(InStr(Var ExpressionTimePicC,

)+ 1))

.TextBox181.Visible
.TextBox180.Visible
.TextBox179.Visible

n+

"Minimum"
True
"Maximum"
True

= True

= True

= True

a form para apresentacdo
"Triangular"

Val (Mid(Var ExpressionTimePicC,
Val (Mid(Var ExpressionTimePicC,
1))

Val (Mid(Var ExpressionTimePicC,
",") + 1, Var ExpressionTimePicC,

6))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label268.Caption = "Minimum"
UserForml.Label268.Visible = True
UserForml.Label267.Caption = "Mode"
UserForml.Label267.Visible = True
UserForml.Label266.Caption = "Maximum"
UserForml.Label266.Visible = True
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UserForml.TextBox181.Visible = True
UserForml.TextBox180.Visible = True
UserForml.TextBox179.Visible = True
UserForml.TextBox178.Visible = True

End Select

'Tratamento do processo Picagem D
]

'Apresentacdo da capacidade do processo Picagem D
UserForml.TextBox191.value =
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicD"))
UserForml.TextBox191.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimePicD =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicD"))
Var DistributionTimePicD = Left(Var ExpressionTimePicD, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéo
Select Case Var DistributionTimePicD
Case "Expo", "EXPO"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label281.Visible = False
UserForml.Label280.Visible = False
UserForml.TextBox188.Visible = False
UserForml.TextBox187.Visible False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox190.value = "Exponencial"

UserForml.TextBox189.value = Val(Mid(Var ExpressionTimePicD, 6))

'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label282.Caption = "Mean"
UserForml.Label282.Visible = True
UserForml.TextBox190.Visible = True
UserForml.TextBox189.Visible = True

Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label281.Visible = False
UserForml.Label280.Visible = False
UserForml.TextBox188.Visible = False
UserForml.TextBox187.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox190.value = "Poisson"

UserForml.TextBox189.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicD, 6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label282.Caption = "Mean"
UserForml.Label282.Visible = True
UserForml.TextBox190.Visible = True
UserForml.TextBox189.Visible = True
Case "Norm", "NORM"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label280.Visible = False
UserForml.TextBox187.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox190.value = "Normal"
UserForml.TextBox189.value
UserForml.TextBox188.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicD,

InStr(Var ExpressionTimePicD, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

Val(Mid(Var ExpressionTimePicD, 6))
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UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

Case "Logn'",

.Label282.Caption
.Label282.Visible
.Label281.Caption
.Label281.Visible
.TextBox190.Visible
.TextBox189.Visible
.TextBox188.Visible
"LOGN"

"Mean"
True
"StdDev"
True
True
True
True

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml
UserForml

.Label280.Visible
.TextBox187.Visible

False
False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml
UserForml
UserForml

InStr(Var ExpressionTimePicD,

.TextBox190.value
.TextBox189.value
.TextBox188.value

")

+

"

"LogNormal"
Val (Mid(Var ExpressionTimePicD,
Val (Mid(Var ExpressionTimePicD,

1))

6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

Case "Unif'",

.Label282.Caption
.Label282.Visible
.Label281.Caption
.Label281.Visible
.TextBox190.Visible
.TextBox189.Visible
.TextBox188.Visible
"UNIE"

"LogMean"
True
"LogStd"
True

True
True
True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml
UserForml

.Label280.Visible
.TextBox187.Visible

False
= False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao

UserForml

.TextBox190.value

UserForml.TextBox189.value
UserForml.TextBox188.value
InStr(Var ExpressionTimePicD, ",")

+

"Uniform"
Val (Mid(Var ExpressionTimePicD,
Val (Mid(Var ExpressionTimePicD,

1))

6))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label282.Caption
UserForml.Label282.Visible
UserForml.Label281.Caption
UserForml.Label281.Visible
UserForml.
UserForml
UserForml
"Tria",

Case "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para

UserForml.TextBox190.value
UserForml.TextBox189.value
UserForml.TextBox188.value
InStr(Var ExpressionTimePicD, ",")
UserForml.TextBox187.value
InStr(InStr(Var ExpressionTimePicD

"

TextBox190.Visible
.TextBox189.Visible
.TextBox188.Visible

n+

H,H) + 1))

"Minimum"
True
"Maximum"
True

True
True
True

a form para apresentacdo
"Triangular"

Val (Mid(Var ExpressionTimePicD,
Val (Mid(Var ExpressionTimePicD,
1))

Val (Mid(Var ExpressionTimePicD,
",") + 1, Var ExpressionTimePicD,

6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.

UserForml
UserForml
UserForml

.Label282
.Label282
.Label281
.Label281
.Label280.Caption
.Label280.Visible
TextBox190.Visible
.TextBox189.Visible
.TextBox188.Visible
.TextBox187.Visible

.Caption
.Visible
.Caption
.Visible

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
True

True
True
True
True
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End Select

'Tratamento do processo Picagem E
'

'Apresentacdo da capacidade do processo Picagem E
UserForml.TextBox245.value =
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacPicE"))
UserForml.TextBox245.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimePicE =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time PicE"))
Var DistributionTimePicE = Left(Var ExpressionTimePicE, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéao
Select Case Var DistributionTimePicE

Case "Expo", "EXPO"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label338.Visible = False
UserForml.Label337.Visible = False
UserForml.TextBox242.Visible = False
UserForml.TextBox241.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox244.value = "Exponencial"
UserForml.TextBox243.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicE,
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label339.Caption = "Mean"
UserForml.Label339.Visible = True
UserForml.TextBox244.Visible = True
UserForml.TextBox243.Visible = True

Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label338.Visible = False
UserForml.Label337.Visible = False
UserForml.TextBox242.Visible = False
UserForml.TextBox241.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox244.value = "Poisson"
UserForml.TextBox243.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicE,
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label339.Caption = "Mean"
UserForml.Label339.Visible = True
UserForml.TextBox244.Visible = True
UserForml.TextBox243.Visible = True

Case "Norm", "NORM"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label337.Visible = False
UserForml.TextBox241.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacado
UserForml.TextBox244.value = "Normal"
UserForml.TextBox243.value Val (Mid(Var ExpressionTimePicE,
UserForml.TextBox242.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicE,

InStr(Var ExpressionTimePicE, ",") + 1))
'Apresenta os campos com Os valores carregados
UserForml.Label339.Caption = "Mean"
UserForml.Label339.Visible = True
UserForml.Label338.Caption = "StdDhev"

6))

6))

6))
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UserForml.Label338.Visible = True
UserForml.TextBox244.Visible = True
UserForml.TextBox243.Visible = True
UserForml.TextBox242.Visible = True

Case "Logn", "LOGN"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label337.Visible = False
UserForml.TextBox241.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox244.value = "LogNormal"
UserForml.TextBox243.value = Val(Mid(Var ExpressionTimePicE, 6))
UserForml.TextBox242.value = Val(Mid(Var ExpressionTimePicE,

InStr(Var ExpressionTimePicE, ",") + 1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label339.Caption = "LogMean"
UserForml.Label339.Visible = True
UserForml.Label338.Caption = "LogStd"
UserForml.Label338.Visible = True
UserForml.TextBox244.Visible = True
UserForml.TextBox243.Visible = True
UserForml.TextBox242.Visible = True
Case "Unif", "UNIE"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label337.Visible = False
UserForml.TextBox241.Visible = False

InStr(Var ExpressionTimePicE,

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox244.value = "Uniform"
UserForml.TextBox243.value Val (Mid(Var ExpressionTimePicE,
UserForml.TextBox242.value = Val (Mid(Var ExpressionTimePicE,
")y +1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label339.Caption = "Minimum"
UserForml.Label339.Visible = True
UserForml.Label338.Caption = "Maximum"
UserForml.Label338.Visible = True
UserForml.TextBox244.Visible = True
UserForml.TextBox243.Visible = True
UserForml.TextBox242.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox244.value "Triangular"
UserForml.TextBox243.value Val (Mid(Var ExpressionTimePicE,
UserForml.TextBox242.value Val (Mid(Var ExpressionTimePicE,

1))

won )
4

6))

6))

InStr(Var ExpressionTimePicE,

UserForml.TextBox241.value
InStr(InStr(Var ExpressionTimePicE,
",") + 1))

nm+ 1

Val (Mid(Var ExpressionTimePicE,
",") + 1, Var ExpressionTimePicE,

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label339.Caption = "Minimum"
UserForml.Label339.Visible = True
UserForml.Label338.Caption = "Mode"
UserForml.Label338.Visible = True
UserForml.Label337.Caption = "Maximum"
UserForml.Label337.Visible = True
UserForml.TextBox244.Visible = True
UserForml.TextBox243.Visible = True
UserForml.TextBox242.Visible = True
UserForml.TextBox241.Visible = True
End Select
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'Tratamento do processo Témpera A

'Apresentacdo da capacidade do processo Témpera A
UserForml.TextBox139.value =
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempA"))
UserForml.TextBox139.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimeTempA =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempA"))
Var DistributionTimeTempA = Left(Var ExpressionTimeTempA, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéo
Select Case Var DistributionTimeTempA
Case "Expo", "EXPO"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell95.Visible = False
UserForml.Labell%94.Visible = False
UserForml.TextBox136.Visible = False
UserForml.TextBox135.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox138.value = "Exponencial"
UserForml.TextBox137.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeTempA, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell96.Caption = "Mean"
UserForml.Labell96.Visible = True
UserForml.TextBox138.Visible = True
UserForml.TextBox137.Visible = True
Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell95.Visible = False
UserForml.Labell%94.Visible = False
UserForml.TextBox136.Visible = False
UserForml.TextBox135.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox138.value = "Poisson"
UserForml.TextBox137.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeTempA, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell96.Caption = "Mean"
UserForml.Labell96.Visible = True
UserForml.TextBox138.Visible = True
UserForml.TextBox137.Visible = True
Case "Norm", "NORM"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Labell94.Visible = False
UserForml.TextBox135.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox138.value = "Normal"
UserForml.TextBox137.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempA, 6))
UserForml.TextBox1l36.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempA,
InStr(Var ExpressionTimeTempA, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Labell96.Caption = "Mean"
UserForml.Labell96.Visible = True
UserForml.Labell95.Caption = "StdDev"

UserForml.Labell95.Visible = True
UserForml.TextBox138.Visible = True
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InStr(Var ExpressionTimeTempA,

UserForml.TextBox137.Visible

UserForml.TextBox136.Visible
"Logn", "LOGN"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Labell94.Visible False

UserForml.TextBox135.Visible False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml.TextBox138.value = "LogNormal"

UserForml.TextBox137.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempA,

UserForml.TextBox136.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempA,

"M+ 1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

True
True

6))

UserForml.Labell96.Caption = "LogMean"
UserForml.Labell96.Visible = True
UserForml.Labell95.Caption = "LogStd"
UserForml.Labell95.Visible = True
UserForml.TextBox138.Visible = True
UserForml.TextBox137.Visible = True
UserForml.TextBox136.Visible = True

"Unif", "UNIFE"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Labell%94.Visible = False
UserForml.TextBox135.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox138.value "Uniform"
UserForml.TextBox137.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempA,
UserForml.TextBox136.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempA,

6))

InStr(Var ExpressionTimeTempA, ",") + 1))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Labell96.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell96.Visible = True
UserForml.Labell95.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell95.Visible = True
UserForml.TextBox138.Visible = True
UserForml.TextBox137.Visible = True
UserForml.TextBox136.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao

UserForml.TextBox138.value = "Triangular"

UserForml.TextBox137.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempA, 6))

UserForml.TextBoxl36.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempA,
InStr(Var ExpressionTimeTempA, ",") + 1))

UserForml
InStr(InStr(Var E
H,H) + 1))

.TextBox1l35.value
xpressionTimeTempA,

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempA,
",") + 1, Var ExpressionTimeTempA,

'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Labell96.Caption = "Minimum"
UserForml.Labell96.Visible = True
UserForml.Labell95.Caption = "Mode"
UserForml.Labell95.Visible = True
UserForml.Labell94.Caption = "Maximum"
UserForml.Labell94.Visible = True
UserForml.TextBox138.Visible = True
UserForml.TextBox137.Visible = True
UserForml.TextBox136.Visible = True
UserForml.TextBox135.Visible = True
End Select
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'Tratamento do processo Témpera B

'Apresentacdo da capacidade do processo Témpera B
UserForml.TextBox255.value =
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempB"))
UserForml.TextBox255.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimeTempB =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempB"))
Var DistributionTimeTempB = Left(Var ExpressionTimeTempB, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéao
Select Case Var DistributionTimeTempB
Case "Expo", "EXPO"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label352.Visible = False
UserForml.Label351.Visible = False
UserForml.TextBox252.Visible = False
UserForml.TextBox251.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox254.value = "Exponencial"
UserForml.TextBox253.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label353.Caption = "Mean"
UserForml.Label353.Visible = True
UserForml.TextBox254.Visible = True
UserForml.TextBox253.Visible = True
Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label352.Visible = False
UserForml.Label351.Visible = False
UserForml.TextBox252.Visible = False
UserForml.TextBox251.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox254.value = "Poisson"
UserForml.TextBox253.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempB, 6))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label353.Caption = "Mean"
UserForml.Label353.Visible = True
UserForml.TextBox254.Visible = True
UserForml.TextBox253.Visible = True
Case "Norm", "NORM"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label351.Visible = False
UserForml.TextBox251.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacado
UserForml.TextBox254.value = "Normal"
UserForml.TextBox253.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB, 6))
UserForml.TextBox252.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB,
InStr(Var ExpressionTimeTempB, ",") + 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label353.Caption = "Mean"
UserForml.Label353.Visible = True
UserForml.Label352.Caption "StdDev"
UserForml.Label352.Visible = True
UserForml.TextBox254.Visible = True
UserForml.TextBox253.Visible = True
UserForml.TextBox252.Visible = True
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"Logn", "LOGN"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label351.Visible False
UserForml.TextBox251.Visible False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacado
UserForml.TextBox254.value "LogNormal"
UserForml.TextBox253.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB,
UserForml.TextBox252.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB,

6))

InStr(Var ExpressionTimeTempB, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label353.Caption = "LogMean"
UserForml.Label353.Visible = True
UserForml.Label352.Caption = "LogStd"
UserForml.Label352.Visible = True
UserForml.TextBox254.Visible = True
UserForml.TextBox253.Visible = True
UserForml.TextBox252.Visible = True

Case "Unif", "UNIEF"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label351.Visible
UserForml.TextBox251.Visible
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox254.value
UserForml.TextBox253.value
UserForml.TextBox252.value

InStr(Var ExpressionTimeTempB,

False
False

"Uniform"
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB,
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB,

6))

LY+ 1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.

UserForml
UserForml
UserForml

Case "Tria'",

'Trata dados e carrega-os para

.Label353.
.Label353.
.Label352.
Label352.

Caption
Visible
Caption
Visible

.TextBox254.Visible
.TextBox253.Visible
.TextBox252.Visible

"TRIA"

UserForml.TextBox254.value
UserForml.TextBox253.value
UserForml.TextBox252.value

InStr(Var ExpressionTimeTempB,

UserForml.TextBox251.value
InStr(InStr(Var ExpressionTimeTempB,

H,H) + 1))

"Minimum"
True
"Maximum"
True

True
True
True

a form para apresentacgdo
"Triangular"

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB,
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB,

6))

)+ 1))

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempB,
",") + 1, Var ExpressionTimeTempB,

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml

UserForml.

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.
.TextBox254.
.TextBox253.
.TextBox252.
TextBox251.

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.

End Select

'

.Label353
Label353
.Label352
.Label352
.Label351
Label351

.Caption
.Visible
.Caption
.Visible
.Caption
.Visible
Visible
Visible
Visible
Visible

'Tratamento do processo Témpera C

'

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
True

True
True
True
True
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'Apresentacdo da capacidade do processo Témpera C
UserForml.TextBox264.value =
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempC"))
UserForml.TextBox264.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimeTempC =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempC"))
Var DistributionTimeTempC = Left(Var ExpressionTimeTempC, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicdo
Select Case Var DistributionTimeTempC
Case "Expo", "EXPO"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label368.Visible = False
UserForml.Label367.Visible = False
UserForml.TextBox261.Visible = False
UserForml.TextBox260.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox263.value = "Exponencial"

UserForml.TextBox262.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC, 6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label369.Caption = "Mean"
UserForml.Label369.Visible = True
UserForml.TextBox263.Visible = True
UserForml.TextBox262.Visible = True

Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label368.Visible = False
UserForml.Label367.Visible = False
UserForml.TextBox261.Visible = False
UserForml.TextBox260.Visible False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox263.value = "Poisson"

UserForml.TextBox262.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC, 6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label369.Caption = "Mean"
UserForml.Label369.Visible = True
UserForml.TextBox263.Visible = True
UserForml.TextBox262.Visible = True
Case "Norm", "NORM"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label367.Visible = False
UserForml.TextBox260.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox263.value = "Normal"
UserForml.TextBox262.value
UserForml.TextBox261l.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempC,

InStr(Var ExpressionTimeTempC, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label369.Caption = "Mean"
UserForml.Label369.Visible = True
UserForml.Label368.Caption = "StdDev"

UserForml.Label368.Visible = True
UserForml.TextBox263.Visible = True
UserForml.TextBox262.Visible True
UserForml.TextBox261.Visible True

Case "Logn", "LOGN"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label367.Visible = False

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC, 6))
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InStr(Var ExpressionTimeTempC,

Case

UserForml.TextBox260.Visible
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox263.value =
UserForml.TextBox262.value =

UserForml.TextBox261.value
InStr(Var ExpressionTimeTempC,

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC,
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC,
ll,ll) + 1))

= False

"LogNormal"
6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados
.Label369.Caption =

UserForml

UserForml.

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.

UserForml
HUnifH,

Label369.Visible =

.Label368.Caption =
.Label368.Visible =
.TextBox263.Visible

TextBox262.Visible

.TextBox261.Visible

"UNIE"

"LogMean"
True
"LogStad"
True

= True
True
True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label367.Visible =
UserForml.TextBox260.Visible
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox263.value =

UserForml.TextBox262.value

UserForml.TextBox261.value =
InStr(Var ExpressionTimeTempC, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml

UserForml.

UserForml

UserForml

UserForml
"Tria",

'Trata dados e carrega-os para

.Label369.

Caption =

.Label369.Visible =

.Label368.
Label368.Visible =

Caption =

.TextBox263.Visible
.TextBox262.Visible
.TextBox261.Visible

"TRIA"

UserForml.TextBox263.value =

UserForml.TextBox262.value

UserForml.TextBox26l.value =

UserForml.TextBox260.value =
InStr(InStr(Var ExpressionTimeTempC,
H,H) + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

End Select

.Label369.
.Label369.
.Caption =
.Visible =
.Caption =
.Visible =

.Label368
.Label368
.Label367
.Label367

Caption
Visible =

.TextBox263.Visible
.TextBox262.Visible
.TextBox261.Visible
.TextBox260.Visible

'Tratamento do processo Témpera D

False
= False

"Uniform"
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC,
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC,

6))

"Minimum"
True
"Maximum"
True

= True
True

= True

a form para apresentacéo
"Triangular"

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC,
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC,

6))

"My + 1))

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempC,
",") + 1, Var ExpressionTimeTempC,

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
True

= True
True
True
True

'Apresentacdo da capacidade do processo Témpera D

UserForml.TextBox273.value

s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempD"))
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UserForml.TextBox273.Visible = True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var ExpressionTimeTempD =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempD"))
Var DistributionTimeTempD = Left (Var ExpressionTimeTempD, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéao
Select Case Var DistributionTimeTempD
Case "Expo", "EXPO"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label382.Visible = False
UserForml.Label381.Visible = False
UserForml.TextBox270.Visible = False
UserForml.TextBox269.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox272.value = "Exponencial"
UserForml.TextBox271.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempD, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label383.Caption = "Mean"
UserForml.Label383.Visible = True
UserForml.TextBox272.Visible = True
UserForml.TextBox271.Visible = True
Case "Pois", "POIS"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label382.Visible = False
UserForml.Label381.Visible = False
UserForml.TextBox270.Visible = False
UserForml.TextBox269.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox272.value = "Poisson"
UserForml.TextBox271.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempD, 6))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label383.Caption = "Mean"
UserForml.Label383.Visible = True
UserForml.TextBox272.Visible = True
UserForml.TextBox271.Visible = True
Case "Norm", "NORM"
'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label381.Visible = False
UserForml.TextBox269.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox272.value = "Normal"
UserForml.TextBox271.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempD, 6))
UserForml.TextBox270.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeTempD,
InStr(Var ExpressionTimeTempD, ",") + 1))
'Apresenta os campos com os valores carregados
UserForml.Label383.Caption = "Mean"
UserForml.Label383.Visible = True
UserForml.Label382.Caption = "StdDhev"
UserForml.Label382.Visible = True
UserForml.TextBox272.Visible = True
UserForml.TextBox271.Visible True
UserForml.TextBox270.Visible = True
Case "Logn'", "LOGN"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label381.Visible = False
UserForml.TextBox269.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox272.value = "LogNormal"
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UserForml.TextBox271.value
UserForml.TextBox270.value =

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempD, 6))
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempD,

InStr(Var ExpressionTimeTempD, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Label383.Caption =
.Label383.Visible =
.Label382.Caption =
.Label382.Visible =
.TextBox272.Visible
.TextBox271.Visible

"LogMean"
True
"Logstad"
True

= True

= True

UserForml.TextBox270.Visible = True

"Unif", "UNIF"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label381.Visible = False
UserForml.TextBox269.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox272.value = "Uniform"
UserForml.TextBox271.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempD,
UserForml.TextBox270.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempD,

InStr(Var ExpressionTimeTempD, ",") + 1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

6))

UserForml.Label383.Caption = "Minimum"
UserForml.Label383.Visible = True
UserForml.Label382.Caption = "Maximum"
UserForml.Label382.Visible = True
UserForml.TextBox272.Visible = True
UserForml.TextBox271.Visible = True
UserForml.TextBox270.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para

a form para apresentacéo

UserForml.TextBox272.value =
UserForml.TextBox271.value
UserForml.TextBox270.value =

"Triangular"
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempD, 6))
Val (Mid(Var ExpressionTimeTempD,

InStr(Var ExpressionTimeTempD, ",") + 1))

UserForml.TextBox269.value =
InStr(InStr(Var ExpressionTimeTempD,
",") + 1))

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempD,
",") + 1, Var ExpressionTimeTempD,

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label383.Caption = "Minimum"
UserForml.Label383.Visible = True
UserForml.Label382.Caption = "Mode"
UserForml.Label382.Visible = True
UserForml.Label381.Caption = "Maximum"
UserForml.Label381.Visible = True
UserForml.TextBox272.Visible = True
UserForml.TextBox271.Visible = True
UserForml.TextBox270.Visible = True
UserForml.TextBox269.Visible = True
End Select

A}

'Tratamento do processo Témpera E

'Apresentacdo da capacidade do processo Témpera E
UserForml.TextBox282.value =
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacTempE") )
UserForml.TextBox282.Visible = True
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'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo

Var Expr
s.Variab
Var Dist

'Tratame
Select C
Case

Case

Case

essionTimeTempE =

leArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time TempE"))
ributionTimeTempE = Left(Var ExpressionTimeTempE, 4)

nto e apresentacdo da distribuicdo

ase Var DistributionTimeTempE

"Expo", "EXPO"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label396.Visible = False
UserForml.Label395.Visible = False
UserForml.TextBox279.Visible = False
UserForml.TextBox278.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacado
UserForml.TextBox28l.value = "Exponencial"
UserForml.TextBox280.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeTempE,
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label397.Caption = "Mean"
UserForml.Label397.Visible = True
UserForml.TextBox281.Visible = True
UserForml.TextBox280.Visible = True

"Pois", "POIS"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label396.Visible = False
UserForml.Label395.Visible = False
UserForml.TextBox279.Visible = False
UserForml.TextBox278.Visible False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox281.value = "Poisson"
UserForml.TextBox280.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempE,
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label397.Caption = "Mean"
UserForml.Label397.Visible = True
UserForml.TextBox281.Visible = True
UserForml.TextBox280.Visible = True

"Norm", "NORM"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label395.Visible = False
UserForml.TextBox278.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox281.value = "Normal"
UserForml.TextBox280.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempE,
UserForml.TextBox279.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempE,

InStr(Var ExpressionTimeTempE, ",") + 1))

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label397.Caption = "Mean"
UserForml.Label397.Visible = True
UserForml.Label396.Caption = "StdDev"

UserForml.Label396.Visible = True

UserForml.TextBox281.Visible = True
UserForml.TextBox280.Visible = True
UserForml.TextBox279.Visible = True

Case "Logn", "LOGN"

'Esconde as labels e textboxs gque ndo interessam
UserForml.Label395.Visible = False
UserForml.TextBox278.Visible = False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao
UserForml.TextBox281l.value = "LogNormal"
UserForml.TextBox280.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempE,
UserForml.TextBox279.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeTempE,

InStr(Var ExpressionTimeTempE, ",") + 1))

6))

6))

6))

6))
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'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label397.Caption = "LogMean"
UserForml.Label397.Visible = True
UserForml.Label396.Caption = "LogStd"
UserForml.Label396.Visible = True
UserForml.TextBox281.Visible = True
UserForml.TextBox280.Visible = True
UserForml.TextBox279.Visible = True
Case "Unif", "UNIEF"

'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label395.Visible False

UserForml.TextBox278.Visible False

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao

UserForml.TextBox281.value "Uniform"

UserForml.TextBox280.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempE,

UserForml.TextBox279.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempE,
InStr(Var ExpressionTimeTempE, ",") + 1))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

6))

UserForml.Label397.Caption = "Minimum"
UserForml.Label397.Visible = True
UserForml.Label396.Caption = "Maximum"
UserForml.Label396.Visible = True
UserForml.TextBox281.Visible = True
UserForml.TextBox280.Visible = True
UserForml.TextBox279.Visible = True
Case "Tria", "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo

UserForml.TextBox281.value "Triangular"

UserForml.TextBox280.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempE,

UserForml.TextBox279.value Val (Mid(Var ExpressionTimeTempE,
InStr(Var ExpressionTimeTempE, ",") + 1))

UserForml.TextBox278.value

6))

InStr(InStr(Var E
H,H) + 1))

xpressionTimeTempE,

Val (Mid(Var ExpressionTimeTempE,
",") + 1, Var ExpressionTimeTempE,

'Apresenta os campos com os valores carregados

UserForml.Label397.Caption = "Minimum"
UserForml.Label397.Visible = True
UserForml.Label396.Caption = "Mode"
UserForml.Label396.Visible = True
UserForml.Label395.Caption = "Maximum"
UserForml.Label395.Visible = True
UserForml.TextBox281.Visible = True
UserForml.TextBox280.Visible = True
UserForml.TextBox279.Visible = True
UserForml.TextBox278.Visible = True

End Select

'Tratamento do processo Limpeza
A}

'Apresentacdo da capacidade do processo Limpeza
UserForml.TextBox148.value
s.ResourceCapacity(s.SymbolNumber ("MacLimp"))
UserForml.TextBox148.Visible True

'Carregamento da expressdo da distribuicdo de tempo
Var ExpressionTimeLimp =
s.VariableArrayValueAsVariant (s.SymbolNumber ("Alter Time Limp'"))
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Var DistributionTimelLimp = Left(Var ExpressionTimeLimp, 4)

'Tratamento e apresentacdo da distribuicéao
Select Case Var DistributionTimeLimp
Case "Expo", "EXPO"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label209.Visible = False
UserForml.Label208.Visible = False
UserForml.TextBox145.Visible = False
UserForml.TextBox144.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBoxl47.value = "Exponencial"
UserForml.TextBoxl46.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeLimp, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label210.Caption = "Mean"
UserForml.Label210.Visible = True
UserForml.TextBox147.Visible = True
UserForml.TextBox146.Visible = True
Case "Pois", "POIS"
'"Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label209.Visible = False
UserForml.Label208.Visible = False
UserForml.TextBox145.Visible = False
UserForml.TextBox144.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox147.value = "Poisson"
UserForml.TextBoxl46.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeLimp, 6))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados
UserForml.Label210.Caption = "Mean"
UserForml.Label210.Visible = True
UserForml.TextBox147.Visible = True
UserForml.TextBox146.Visible = True
Case "Norm", "NORM"
'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label208.Visible = False
UserForml.TextBox144.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacdo
UserForml.TextBox147.value = "Normal"
UserForml.TextBox146.value Val (Mid(Var ExpressionTimeLimp, 6))
UserForml.TextBox145.value = Val (Mid(Var ExpressionTimeLimp,
InStr(Var ExpressionTimeLimp, ",") + 1))
'Apresenta os campos com o0s valores carregados

UserForml.Label210.Caption = "Mean"
UserForml.Label210.Visible = True
UserForml.Label209.Caption = "StdDev"

UserForml.Label209.Visible = True
UserForml.TextBox147.Visible = True
UserForml.TextBox146.Visible = True
UserForml.TextBox145.Visible = True
Case "Logn", "LOGN"

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam
UserForml.Label208.Visible = False
UserForml.TextBox144.Visible = False
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacado
UserForml.TextBox1l47.value = "LogNormal"
UserForml.TextBoxl46.value = Val(Mid(Var ExpressionTimeLimp, 6))
UserForml.TextBox145.value Val (Mid(Var ExpressionTimeLimp,

InStr(Var ExpressionTimeLimp, ",") + 1))
'Apresenta os campos com 0s valores carregados
UserForml.Label210.Caption = "LogMean"
UserForml.Label210.Visible = True
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.Label209.Caption
.Label209.Visible

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml.

Case "Unif", "UNIF"

.TextBox147.Visible
.TextBox1l46.Visible
TextBox145.Visible

"Logstad"
True
True
True
True

'Esconde as labels e textboxs que ndo interessam

UserForml.Label208.Visible

UserForml.TextBox144.Visible
'Trata dados e carrega-os para a form para apresentacao

UserForml.TextBox1l47.value
UserForml.TextBox1l46.value
UserForml.TextBoxl45.value
InStr(Var ExpressionTimeLimp, ",")

+

False
False

"Uniform"
Val (Mid(Var ExpressionTimeLimp,
Val (Mid(Var ExpressionTimeLimp,

1))

6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

.Label210.Caption
.Label210.Visible
.Label209.Caption
.Label209.Visible

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml.
UserForml
UserForml
"Tria",

Case "TRIA"

'Trata dados e carrega-os para

UserForml.TextBoxl47.value
UserForml.TextBoxl46.value
UserForml.TextBox145.value
InStr(Var ExpressionTimeLimp, ",")
UserForml.TextBoxl44.value

InStr(InStr(Var ExpressionTimeLimp,

"M+ 1))

TextBox147.Visible
.TextBox146.Visible
.TextBox145.Visible

n+n

"Minimum"
True
"Maximum"
True

True
True
True

a form para apresentacéo
"Triangular"

Val (Mid(Var ExpressionTimeLimp,
Val (Mid(Var ExpressionTimeLimp,
1))

Val (Mid(Var ExpressionTimeLimp,
",") + 1, Var ExpressionTimeLimp,

6))

'Apresenta os campos com o0s valores carregados

.Label210.Caption
.Label210.Visible

UserForml
UserForml

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Label209.Caption
.Label209.Visible
.Label208.Caption
.Label208.Visible
.TextBox147.Visible
.TextBox1l46.Visible
.TextBox145.Visible
.TextBox144.Visible

End Select

A}

"Minimum"
True
"Mode"
True
"Maximum"
True

True
True
True
True

'Apresentacdo de alguns campos para alteracgdes de valores

UserForml.TextBox47.Visible = True
UserForml.TextBox54.Visible = True
UserForml.TextBox57.Visible = True
UserForml.TextBox168.Visible = True
UserForml.TextBox177.Visible = True
UserForml.TextBox66.Visible = True
UserForml.TextBox186.Visible = True
UserForml.TextBox195.Visible = True
UserForml.TextBox249.Visible = True
UserForml.TextBox143.Visible = True
UserForml.TextBox258.Visible = True
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UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

End Sub

.TextBox267.Visible
.TextBox276.Visible
.TextBox285.Visible = True
.TextBox152.Visible = True
.ComboBox4.Visible
.ComboBox5.Visible
.ComboBox6.Visible = True
.ComboBox21.Visible = True
.ComboBox22.Visible = True
.ComboBox7.Visible = True

True
True

True
True

.ComboBox23.Visible = True
.ComboBox24.Visible = True
.ComboBox30.Visible = True
.ComboBox18.Visible = True

.ComboBox31.Visible = True

.ComboBox32.Visible = True
.ComboBox33.Visible = True
.ComboBox34.Visible = True
.ComboBox19.Visible = True

Private Sub MultiPagel Change ()

1

'Entities
]

'Esconder
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.

Definition

labels da pag Entities Definition

Label7.Visible = False
Label8.Visible = False
Label9.Visible = False

Labell0.Visible = False
Labelll.Visible = False
Labell5.Visible = False
Labell6.Visible = False
Labell7.Visible = False
Label27.Visible = False
Labell2.Visible = False
Label28.Visible = False
Label2?29.Visible = False
Label30.Visible = False
Label31.Visible = False
Label32.Visible = False
Label35.Visible = False
Label36.Visible = False
Label37.Visible = False
Labell68.Visible = False
Labell67.Visible = False
Labell66.Visible = False
Labell74.Visible = False
Labell73.Visible = False
Labell72.Visible = False
Labell82.Visible = False
Labell81.Visible = False
Labell80.Visible = False
Labell88.Visible = False
Labell87.Visible = False

Labell86.Visible = False
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'Esconder
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.
UserForml.

campos da pag Entities Def
TextBox1l.Visible = False
TextBox2.Visible = False
TextBox3.Visible = False
TextBox4.Visible = False
TextBox5.Visible = False
TextBox6.Visible = False
TextBox7.Visible = False
TextBox8.Visible = False
TextBox9.Visible = False
TextBox10.Visible = False
TextBox1l.Visible = False
TextBox12.Visible = False
TextBox13.Visible = False
TextBox14.Visible = False
TextBox15.Visible = False
TextBox16.Visible = False
TextBox17.Visible = False
TextBox19.Visible = False
TextBox20.Visible = False
TextBox21.Visible = False
TextBox22.Visible = False
TextBox23.Visible = False
TextBox24.Visible = False
TextBox26.Visible = False
TextBox27.Visible = False
TextBox28.Visible = False
TextBox30.Visible = False
TextBox121.Visible = False
TextBox120.Visible = False
TextBox119.Visible = False
TextBox118.Visible = False
TextBox117.Visible = False
TextBox125.Visible = False
TextBox124.Visible = False
TextBox123.Visible = False
TextBox122.Visible = False
TextBox130.Visible = False
TextBox129.Visible = False
TextBox128.Visible = False
TextBox127.Visible = False
TextBox126.Visible = False
TextBox134.Visible = False
TextBox133.Visible = False
TextBox132.Visible = False
TextBox131.Visible = False
ComboBox1.Visible = False
ComboBox2.Visible = False
ComboBox3.Visible = False
ComboBox16.Visible = False

ComboBox17.Visible = False

inition

'Esconde botdes da Entities Definition

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.CommandButton4.Visible = False
.CommandButton5.Visible = False
.CommandButton6.Visible = False
.CommandButton22.Visible = False
.CommandButton23.Visible = False
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'Limpar variaveis da Entities

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

'Verifica/criar listas para as comboboxs da Entities Definition

.TextBoxl.value =
.TextBox2.value =
.TextBox3.value
.TextBox4.value
.TextBox5.value
.TextBox6.value
.TextBox7.value
.TextBox8.value
.TextBox9.value =
.TextBox10
.TextBox11l
.TextBox12
.TextBox13
.TextBox14
. TextBox15
.TextBox16.
.TextBox17
.TextBox19.
.TextBox20
.TextBox21
.TextBox22
.TextBox23
.TextBox24
.TextBox26.
.TextBox27
. TextBox28
.TextBox30
.TextBox121
.TextBox120
.TextBox119.
.TextBox118
.TextBox117
.TextBox125
.TextBox124
.TextBox123
.TextBox122
.TextBox130
.TextBox129.
.TextBox128
.TextBox127
.TextBox126.
.TextBox134
.TextBox133
.TextBox132
.TextBox131

.value
.value
.value
.value
.value
.value

value

.value

value

.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value
.value

.value
.value
value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
value
.value
.value
value
.value
.value
.value
.value

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

"

Definition

"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn
nn

nn

'Marcador de comboboxl ja& criada

Var ComboBoxl = UserForml.ComboBoxl.ListIndex

Select Case Var ComboBoxl

Case

-1

Var ComboBoxlExiste

Case 0

Var ComboBoxlExiste

Case 1

Var ComboBoxlExiste

Case 2

Var ComboBoxlExiste
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Case 3
Var ComboBoxlExiste =1
Case 4
Var ComboBoxlExiste = 1
Case 5
Var ComboBoxlExiste =1
Case 6
Var ComboBoxlExiste = 1
Case Else
Var ComboBoxlExiste = 0
End Select

'"Marcador de combobox?2 j& criada

Var ComboBox2 = UserForml.ComboBox2.ListIndex
Select Case Var ComboBox2
Case -1
Var ComboBox2Existe = 0
Case 0
Var ComboBox2Existe = 1
Case 1
Var ComboBox2Existe = 1
Case 2
Var ComboBox2Existe = 1
Case 3
Var ComboBox2Existe = 1
Case 4
Var ComboBox2Existe = 1
Case 5
Var ComboBox2Existe = 1
Case 6
Var ComboBox2Existe = 1

Case Else
Var ComboBox2Existe = 0
End Select

'Marcador de combobox3 ja criada

Var ComboBox3 = UserForml.ComboBox3.ListIndex
Select Case Var ComboBox3
Case -1
Var ComboBox3Existe = 0
Case 0
Var ComboBox3Existe = 1
Case 1
Var ComboBox3Existe = 1
Case 2
Var ComboBox3Existe = 1
Case 3
Var ComboBox3Existe = 1
Case 4
Var ComboBox3Existe = 1
Case 5
Var ComboBox3Existe = 1
Case 6

Var ComboBox3Existe = 1
Case Else
Var ComboBox3Existe = 0
End Select

'"Marcador de comboboxl6 ja criada
Var ComboBoxl6 = UserForml.ComboBox16.ListIndex
Select Case Var_ ComboBoxl6
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Case -1

Var ComboBoxl6Existe = 0
Case 0

Var ComboBoxl6Existe = 1
Case 1

Var ComboBoxl6Existe = 1
Case 2

Var ComboBoxl6Existe = 1
Case 3

Var ComboBoxl6Existe = 1
Case 4

Var ComboBoxl6Existe = 1
Case 5

Var ComboBoxl6Existe = 1
Case 6

Var ComboBoxl6Existe = 1
Case Else
Var ComboBoxl6Existe = 0
End Select

'Marcador de comboboxl7 ja criada
Var ComboBoxl7 = UserForml.ComboBox17.ListIndex
Select Case Var ComboBox17

Case -1

Var ComboBoxl7Existe = 0
Case 0

Var ComboBoxl7Existe = 1
Case 1

Var ComboBoxl7Existe = 1
Case 2

Var ComboBoxl7Existe = 1
Case 3

Var ComboBoxl7Existe = 1
Case 4

Var ComboBoxl7Existe = 1
Case 5

Var ComboBoxl7Existe = 1
Case 6

Var ComboBoxl7Existe = 1
Case Else
Var ComboBoxl7Existe = 0
End Select

'Cria lista de funcdes a aparecer nas ComBoxs da Entities Definition

! Expo (Mean)

! Pois (Mean)

! Norm (Mean, StdDev)

! Logn (LogMean, LogStd)

' Unif (Min,Max)

' Tria (Min, Mode,Max)

If Var ComboBoxlExiste = 0 Then
UserForml.ComboBoxl.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBoxl.AddItem "Exponencial'" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBoxl.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBoxl.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBoxl.AddItem "LogNormal" 'ListIndex =
UserForml.ComboBoxl.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBoxl.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry

~ e~~~

4
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UserForml.ComboBoxl.ListIndex = 0
Var ComboBoxlExiste =1

End If

If Var ComboBox2Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox2.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox2.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox2.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox2.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox2.AddItem "LogNormal" 'ListIndex = 4
UserForml.ComboBox2.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox2.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox2.ListIndex = 0
Var ComboBox2Existe =1

End If

If Var ComboBox3Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox3.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox3.AddItem "Exponencial"” 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox3.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox3.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox3.AddItem "LogNormal" 'ListIndex = 4
UserForml.ComboBox3.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox3.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox3.ListIndex = 0
Var ComboBox3Existe =1

End If

If Var ComboBoxl6Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox16.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBoxl6.AddItem "Exponencial'" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox16.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox16.AddItem "Normal"™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox16.AddItem "LogNormal" 'ListIndex = 4
UserForml.ComboBox16.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBoxl6.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox16.ListIndex = 0
Var ComboBoxl6Existe = 1

End If

If Var ComboBoxl7Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox17.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox1l7.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox17.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox17.AddItem "Normal™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox17.AddItem "LogNormal" 'ListIndex = 4
UserForml.ComboBox17.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox1l7.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox17.ListIndex = 0

Var ComboBoxl7Existe 1

End If

L

'Process Delay
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'Esconder
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.Labelb5l
.Labelb52
.Label53
.Label54
.Labelb55
.Labelb56.
.Labelb9.
.Label60
.Labelobl
.Label71l
.Label72
.Label73
.Label74
.Label’75
.Label76.
.Label79.
.Label80
.Label81
.Label90
.Label9l
.Label92
.Label9%6.
.Label97
.Label98
.Label240
.Label239.
.Label238
.Label246.
.Label245
.Label244
.Label254
.Label253
.Label252
.Label260
.Label259.
.Label258
.Label268
.Label267
.Label266.
.Label274
.Label273
.Label272
.Label282
.Label281
.Label280
.Label288
.Label287
.Label286.
.Label339.
.Label338
.Label337
.Label345
.Label344
.Label343
.Labell96.
.Labell195
.Labell94
.Label202
.Label201
.Label200

labels dos Processes Delay
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

Visible
Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

Visible
Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

Visible

.Visible
.Visible

.Visible
Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
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UserForml.Label353
UserForml.Label352
UserForml.Label351

UserForml.Label358
UserForml.Label357

UserForml.Label368
UserForml.Label367
UserForml.Label375
UserForml.Label374
UserForml.Label373
UserForml.Label383
UserForml.Label382
UserForml.Label381

UserForml.Label388
UserForml.Label387
UserForml.Label397

UserForml.Label395
UserForml.Labeld403
UserForml.Label402
UserForml.Label401
UserForml.Label210

UserForml.Label208

UserForml.Label215
UserForml.Label214

'Esconder campos dos Processes Delay

.Visible
.Visible
.Visible
UserForml.Label359.
.Visible
.Visible
UserForml.Label369.
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
UserForml.Label389.
.Visible
.Visible
.Visible
UserForml.Label396.
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
UserForml.Label2009.
.Visible
UserForml.Label2l6.
.Visible
.Visible

Visible

Visible

Visible

Visible

Visible

Visible

UserForml.TextBox31.Visible
UserForml.TextBox32.Visible
UserForml.TextBox33.Visible
UserForml.TextBox34.Visible
UserForml.TextBox35.Visible
UserForml.TextBox36.Visible
UserForml.TextBox37.Visible
UserForml.TextBox38.Visible
UserForml.TextBox39.Visible
UserForml.TextBox40.Visible
UserForml.TextBox41l.Visible
UserForml.TextBox42.Visible
UserForml.TextBox43.Visible
UserForml.TextBox44 .Visible
UserForml.TextBox45.Visible
UserForml.TextBox46.Visible
UserForml.TextBox47.Visible
UserForml.TextBox48.Visible
UserForml.TextBox49.Visible
UserForml.TextBox50.Visible
UserForml.TextBox51.Visible
UserForml.TextBox52.Visible
UserForml.TextBox53.Visible
UserForml.TextBox54.Visible
UserForml.TextBox55.Visible
UserForml.TextBox56.Visible
UserForml.TextBox57.Visible

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
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UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.TextBox58.
.TextBox59.
.TextBox60.
.TextBox61.
.TextBox62.
.TextBox63.
.TextBox64.
.TextBox65.
.TextBox66.
.TextBox164
.TextBox163
.TextBox162
.TextBox161
.TextBox160
.TextBox168
.TextBox167
.TextBox166.
.TextBox165
.TextBox173
.TextBox172
. TextBox171
.TextBox170
.TextBox169.
.TextBox177
.TextBox176.
. TextBox175
. TextBox174
.TextBox182
.TextBox181
.TextBox180
.TextBox179.
.TextBox178
.TextBox186.
.TextBox185
.TextBox184
.TextBox183
.TextBox191
.TextBox190
.TextBox189.
.TextBox188
.TextBox187
.TextBox195
.TextBox194
.TextBox193
.TextBox192
.TextBox245
.TextBox244
.TextBox243
.TextBox242
.TextBox241
.TextBox249.
.TextBox248
.TextBox247
.TextBox246.
.TextBox139.
.TextBox138
.TextBox137
.TextBox136.
.TextBox135
.TextBox143
.TextBox142

Visible

Visible

Visible

Visible

Visible

Visible

Visible

Visible

Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
Visible
Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
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UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.TextBox141.
.TextBox140.
.TextBox255
.TextBox254
.TextBox253
.TextBox252
.TextBox251
.TextBox258
.TextBox257
.TextBox256.
.TextBox250
.TextBox264
.TextBox263
.TextBox262
.TextBox261
.TextBox260
.TextBox267
.TextBox266.
.TextBox265
.TextBox259.
.TextBox273
.TextBox272
.TextBox271
.TextBox270
.TextBox269.
.TextBox276.
.TextBox275
.TextBox274
.TextBox268
.TextBox282
.TextBox281
.TextBox280
.TextBox279.
.TextBox278
.TextBox285
.TextBox284
.TextBox283
.TextBox277
.TextBox148
.TextBox147
.TextBox146.
. TextBox145
.TextBox144
.TextBox152
.TextBox151
.TextBox150
.TextBox149.
.ComboBox4 .Visible
.ComboBox5.Visible
.ComboBox6.Visible
.ComboBox7.Visible
.ComboBox21
.ComboBox22
.ComboBox23
.ComboBox24
.ComboBox30
.ComboBox18
.ComboBox31
.ComboBox32
.ComboBox33
.ComboBox34

Visible
Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

Visible

.Visible

Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

Visible
Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

Visible

.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
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UserForml.ComboBox19.Visible False

'Esconde botdes dos Processes Delay

UserForml.CommandButton8.Visible = False
UserForml.CommandButton9.Visible = False
UserForml.CommandButtonlO.Visible = False
UserForml.CommandButtonll.Visible = False
UserForml.CommandButton27.Visible = False
UserForml.CommandButton28.Visible = False
UserForml.CommandButton29.Visible = False
UserForml.CommandButton30.Visible = False
UserForml.CommandButton36.Visible = False
UserForml.CommandButton24.Visible = False
UserForml.CommandButton37.Visible = False
UserForml.CommandButton38.Visible = False
UserForml.CommandButton39.Visible = False
UserForml.CommandButton40.Visible = False
UserForml.CommandButton25.Visible = False

'Limpar varidveis dos Processes Delay

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.TextBox31
.TextBox32
.TextBox33
.TextBox34
.TextBox35
.TextBox36.
.TextBox37
.TextBox38
.TextBox39.
.TextBox40
. TextBox41l
.TextBox42
.TextBox43
.TextBox44
.TextBox45
.TextBox46.
. TextBox47
.TextBox48
.TextBox49.
.TextBox50
. TextBox51
.TextBox52
.TextBox53
.TextBox54
.TextBox55
.TextBox56.
. TextBox57
.TextBox58
.TextBox59.
.TextBox60
.TextBox61l
.TextBox62
.TextBox63
.TextBox64
.TextBox65
.TextBox66.
.TextBox164
.TextBox163
.TextBox162
.TextBox161
.TextBox160

.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nwn

nwn

nwn

nn
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UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.TextBox168
.TextBox167
.TextBox166.
.TextBox165
.TextBox173
.TextBox172
.TextBox171
.TextBox170
.TextBox169.
.TextBox177
.TextBox176.
.TextBox175
.TextBox174
.TextBox182
.TextBox181
.TextBox180
.TextBox179.
.TextBox178
.TextBox186.
.TextBox185
.TextBox184
.TextBox183
.TextBox191
.TextBox190
.TextBox189.
.TextBox188
.TextBox187
.TextBox195
.TextBox194
.TextBox193
.TextBox192
.TextBox245
.TextBox244
.TextBox243
.TextBox242
.TextBox241
.TextBox249.
.TextBox248
.TextBox247
.TextBox246.
.TextBox139.
.TextBox138
.TextBox137
.TextBox136.
.TextBox135
.TextBox143
.TextBox142
.TextBox141
.TextBox140
.TextBox255
.TextBox254
.TextBox253
.TextBox252
.TextBox251
.TextBox258
.TextBox257
.TextBox256.
.TextBox250
.TextBox264
.TextBox263
.TextBox262

.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value

value

.value

value

.value
.value
.value
.value
.value

value

.value

value

.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value

value
value

.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value
.value
.value

nn

nn

nn

nn

nn
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nn
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UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.TextBox261
.TextBox260
.TextBox267
.TextBox266.
.TextBox265
.TextBox259.
.TextBox273
.TextBox272
.TextBox271
.TextBox270
.TextBox269.
.TextBox276.
.TextBox275
.TextBox274
.TextBox268
.TextBox282
.TextBox281
.TextBox280
.TextBox279.
.TextBox278
.TextBox285
.TextBox284
.TextBox283
.TextBox277
.TextBox148
. TextBox147
.TextBox146.
.TextBox145
.TextBox144
.TextBox152
. TextBox151
.TextBox150

.value
.value
.value

value

.value

value

.value
.value
.value
.value

value
value

.value
.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value
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nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

.TextBox149.value

UserForml

'Verifica/criar listas para as comboboxs dos Processes Delay

'"Marcador de combobox4 ja& criada
Var ComboBox4 = UserForml.ComboBox4.ListIndex
Select Case Var ComboBox4

Case -1
Var ComboBox4Existe = 0
Case 0
Var ComboBox4Existe = 1
Case 1
Var ComboBox4Existe = 1
Case 2
Var ComboBox4Existe = 1
Case 3
Var ComboBox4Existe = 1
Case 4
Var ComboBox4Existe = 1
Case 5
Var ComboBox4Existe = 1
Case 6
Var ComboBox4Existe = 1
Case Else
Var ComboBox4Existe = 0
End Select

'Marcador de combobox5 j& criada
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Var ComboBox5 = UserForml.ComboBox5.ListIndex
Select Case Var ComboBox5
Case -1
Var ComboBox5Existe = 0
Case 0
Var ComboBox5Existe = 1
Case 1
Var ComboBox5Existe = 1
Case 2
Var ComboBox5Existe = 1
Case 3
Var ComboBox5Existe = 1
Case 4
Var ComboBox5Existe = 1
Case 5
Var ComboBox5Existe = 1
Case 6
Var ComboBox5Existe = 1
Case Else
Var ComboBox5Existe = 0
End Select

'Marcador de combobox6 j& criada
Var ComboBox6 = UserForml.ComboBox6.ListIndex
Select Case Var ComboBox6

Case -1

Var ComboBox6Existe = 0
Case 0

Var ComboBox6Existe = 1
Case 1

Var ComboBox6Existe = 1
Case 2

Var ComboBox6Existe = 1
Case 3

Var ComboBox6Existe = 1
Case 4

Var ComboBox6Existe = 1
Case 5

Var ComboBox6Existe = 1
Case 6

Var ComboBox6Existe = 1

Case Else
Var ComboBox6Existe = 0
End Select

'Marcador de combobox7 j& criada

Var ComboBox7 = UserForml.ComboBox7.ListIndex
Select Case Var ComboBox7
Case -1
Var ComboBox7Existe = 0
Case 0
Var ComboBox7Existe = 1
Case 1
Var ComboBox7Existe = 1
Case 2
Var ComboBox7Existe = 1
Case 3
Var ComboBox7Existe = 1
Case 4
Var ComboBox7Existe = 1
Case 5
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Var ComboBox7Existe
Case 6

Var ComboBox7Existe
Case Else

Var ComboBox7Existe

End Select

Case -1

Var ComboBox2lExiste
Case 0

Var ComboBox2lExiste
Case 1

Var ComboBox2lExiste
Case 2

Var ComboBox2lExiste
Case 3

Var ComboBox2lExiste
Case 4

Var ComboBox2lExiste
Case 5

Var ComboBox2lExiste
Case 6

Var ComboBox2lExiste
Case Else

Var ComboBox2lExiste

End Select

Case -1

Var ComboBox22Existe
Case 0

Var ComboBox22Existe
Case 1

Var ComboBox22Existe
Case 2

Var ComboBox22Existe
Case 3

Var ComboBox22Existe
Case 4

Var ComboBox22Existe
Case 5

Var ComboBox22Existe
Case 6

Var ComboBox22Existe
Case Else

Var ComboBox22Existe

End Select

Case -1
Var ComboBox23Existe
Case 0

'Marcador de combobox2l ja& criada
Var ComboBox21 = UserForml.ComboBox21l.ListIndex
Select Case Var ComboBox7

'"Marcador de combobox22 ja criada
Var ComboBox22 = UserForml.ComboBox22.ListIndex
Select Case Var ComboBox22

'Marcador de combobox23 ja criada
Var ComboBox23 = UserForml.ComboBox23.ListIndex
Select Case Var ComboBox23

0
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Var ComboBox23Existe =1

Case 1

Var ComboBox23Existe = 1
Case 2

Var ComboBox23Existe = 1
Case 3

Var ComboBox23Existe =1
Case 4

Var ComboBox23Existe = 1
Case 5

Var ComboBox23Existe =1
Case 6

Var ComboBox23Existe = 1
Case Else
Var ComboBox23Existe = 0
End Select

'Marcador de combobox24 ja criada
Var ComboBox24 = UserForml.ComboBox24.ListIndex
Select Case Var ComboBox24

Case -1

Var ComboBox24Existe = 0
Case 0

Var ComboBox24Existe = 1
Case 1

Var ComboBox24Existe = 1
Case 2

Var ComboBox24Existe = 1
Case 3

Var ComboBox24Existe = 1
Case 4

Var ComboBox24Existe = 1
Case 5

Var ComboBox24Existe = 1
Case 6

Var ComboBox24Existe = 1
Case Else
Var ComboBox24Existe = 0
End Select

'Marcador de combobox30 ja criada
Var ComboBox30 = UserForml.ComboBox30.ListIndex
Select Case Var ComboBox30

Case -1

Var ComboBox30Existe = 0
Case 0

Var ComboBox30Existe = 1
Case 1

Var ComboBox30Existe = 1
Case 2

Var ComboBox30Existe = 1
Case 3

Var ComboBox30Existe = 1
Case 4

Var ComboBox30Existe = 1
Case 5

Var ComboBox30Existe = 1
Case 6

Var ComboBox30Existe = 1
Case Else

INDUSTRIA 4.0 NO SETOR PRODUTIVO — ESTUDO DE UM CASO BASEADO EM MODELOS DE SIMULAGAO



APENDICE A — CODIGO VBA DESENVOLVIDO

Var ComboBox30Existe = 0
End Select

'Marcador de comboboxl18 ja criada
Var ComboBox18 = UserForml.ComboBox18.ListIndex
Select Case Var ComboBox18

Case -1

Var ComboBoxl8Existe = 0
Case 0

Var ComboBoxl8Existe = 1
Case 1

Var ComboBoxl8Existe = 1
Case 2

Var ComboBoxl8Existe = 1
Case 3

Var ComboBox1l8Existe = 1
Case 4

Var ComboBoxl8Existe = 1
Case 5

Var ComboBoxl8Existe = 1
Case 6

Var ComboBoxl8Existe = 1
Case Else
Var ComboBoxl8Existe = 0
End Select

'"Marcador de combobox31l ja criada
Var ComboBox31 = UserForml.ComboBox31l.ListIndex
Select Case Var ComboBox31

Case -1

Var ComboBox31lExiste = 0
Case 0

Var ComboBox31lExiste = 1
Case 1

Var ComboBox31lExiste = 1
Case 2

Var ComboBox31lExiste = 1
Case 3

Var ComboBox31lExiste = 1
Case 4

Var ComboBox31lExiste = 1
Case 5

Var ComboBox31lExiste = 1
Case 6

Var ComboBox31lExiste = 1
Case Else
Var ComboBox31lExiste = 0
End Select

'Marcador de combobox32 ja criada
Var ComboBox32 = UserForml.ComboBox32.ListIndex
Select Case Var ComboBox32

Case -1

Var ComboBox32Existe = 0
Case 0

Var ComboBox32Existe = 1
Case 1

Var ComboBox32Existe = 1
Case 2
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Var ComboBox32Existe
Case 3

Var ComboBox32Existe
Case 4

Var ComboBox32Existe
Case 5

Var ComboBox32Existe
Case 6

Var ComboBox32Existe
Case Else

Var ComboBox32Existe

End Select

'Marcador de combobox33 ja criada
Var ComboBox33 = UserForml.ComboBox33.ListIndex

Select Case Var ComboBox33

Case -1

Var ComboBox33Existe
Case 0

Var ComboBox33Existe
Case 1

Var ComboBox33Existe
Case 2

Var ComboBox33Existe
Case 3

Var ComboBox33Existe
Case 4

Var ComboBox33Existe
Case 5

Var ComboBox33Existe
Case 6

Var ComboBox33Existe
Case Else

Var ComboBox33Existe

End Select

'"Marcador de combobox34 ja criada
Var ComboBox34 = UserForml.ComboBox34.ListIndex

Select Case Var ComboBox34

Case -1

Var ComboBox34Existe
Case 0

Var ComboBox34Existe
Case 1

Var ComboBox34Existe
Case 2

Var ComboBox34Existe
Case 3

Var ComboBox34Existe
Case 4

Var ComboBox34Existe
Case 5

Var ComboBox34Existe
Case 6

Var ComboBox34Existe
Case Else

Var ComboBox34Existe

End Select
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'Marcador de combobox19 ja criada
Var ComboBox19 = UserForml.ComboBox19.ListIndex
Select Case Var_ ComboBox19

Case -1

Var ComboBoxl9Existe = 0
Case 0

Var ComboBoxl9Existe = 1
Case 1

Var ComboBoxl9Existe = 1
Case 2

Var ComboBoxl9Existe = 1
Case 3

Var ComboBoxl9Existe = 1
Case 4

Var ComboBoxl9Existe = 1
Case 5

Var ComboBox19Existe = 1
Case 6

Var ComboBoxl9Existe =1
Case Else
Var ComboBoxl9Existe = 0
End Select

'"Cria lista de funcdes a aparecer nas ComBoxs dos Processes Delay

' Expo (Mean)

! Pois (Mean)

! Norm (Mean, StdDev)
Logn (LogMean, LogStd)

! Unif (Min,Max)

' Tria (Min,Mode, Max)

If Var ComboBox4Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox4.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox4.AddItem "Exponencial'" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox4.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox4.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox4.AddItem "LogNormal" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox4.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox4.AddItem "Triangular™ 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox4.ListIndex = 0
Var ComboBox4Existe = 1

End If

4

If Var ComboBox5Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox5.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox5.AddItem "Exponencial'" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox5.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox5.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBoxb.AddItem "LogNormal" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox5.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox5.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox5.ListIndex = 0
Var ComboBox5Existe = 1

End If

4

If Var ComboBox6Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox6.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox6.AddItem "Exponencial"” 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox6.AddItem "Poisson'" 'ListIndex = 2
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UserForml.ComboBox6.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox6.AddItem "LogNormal" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox6.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox6.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox6.ListIndex = 0
Var ComboBox6Existe = 1

End If

4

If Var ComboBox7Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox7.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox7.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox7.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox7.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox7.AddItem "LogNormal" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox7.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox7.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox7.ListIndex = 0
Var ComboBox7Existe =1

End If

4

If Var ComboBox2lExiste = 0 Then
UserForml.ComboBox21.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox21.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox21.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox21l.AddItem "Normal™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox21.AddItem "LogNormal™ 'ListIndex =
UserForml.ComboBox21.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox21.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox21.ListIndex = 0
Var ComboBox2lExiste = 1

End If

4

If Var ComboBox22Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox22.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox22.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox22 .AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox22 .AddItem "Normal"™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox22.AddItem "LogNormal'" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox22 .AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox22.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox22.ListIndex = 0
Var ComboBox22Existe = 1

End If

4

If Var ComboBox23Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox23.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox23.AddItem "Exponencial'" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox23.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox23.AddItem "Normal™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox23.AddItem "LogNormal" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox23.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox23.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox23.ListIndex = 0
Var ComboBox23Existe =1

End If

4
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If Var ComboBox24Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox24 .AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox24.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox24 .AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox24 .AddItem "Normal"™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox24.AddItem "LogNormal'" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox24 .AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox24.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox24.ListIndex = 0
Var ComboBox24Existe = 1

End If

4

If Var ComboBox30Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox30.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox30.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox30.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox30.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox30.AddItem "LogNormal" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox30.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox30.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox30.ListIndex = 0
Var ComboBox30Existe =1

End If

4

If Var ComboBox18Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox18.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox18.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox18.AddItem "Poisson'" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox18.AddItem "Normal™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox18.AddItem "LogNormal™ 'ListIndex =
UserForml.ComboBox18.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox18.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox18.ListIndex = 0
Var ComboBoxl8Existe =1

End If

4

If Var ComboBox31lExiste = 0 Then
UserForml.ComboBox31.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox31.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox31.AddItem "Poisson'" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox31.AddItem "Normal'™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox31.AddItem "LogNormal" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox31.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox31.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox31.ListIndex = 0
Var ComboBox3lExiste =1

End If

4

If Var ComboBox32Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox32.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox32.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox32.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox32.AddItem "Normal"™ 'ListIndex = 3
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UserForml.ComboBox32.AddItem "LogNormal" 'ListIndex = 4
UserForml.ComboBox32.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox32.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox32.ListIndex = 0

Var ComboBox32Existe = 1

End If

If Var ComboBox33Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox33.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox33.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox33.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox33.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox33.AddItem "LogNormal'™ 'ListIndex =
UserForml.ComboBox33.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox33.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox33.ListIndex = 0
Var ComboBox33Existe = 1

End If

4

If Var ComboBox34Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox34.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox34.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox34.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox34.AddItem "Normal"™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox34.AddItem "LogNormal'" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox34.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox34.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox34.ListIndex = 0
Var ComboBox34Existe = 1

End If

4

If Var ComboBox19Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox19.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox19.AddItem "Exponencial" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox19.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox19.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox19.AddItem "LogNormal™ 'ListIndex =
UserForml.ComboBox19.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox19.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox19.ListIndex = 0
Var ComboBoxl9Existe = 1

End If

4

'Route Time

A}

'Esconder labels do Route Time
UserForml.Labell(07.Visible = False

UserForml.Labell08.Visible = False
UserForml.Labell09.Visible = False
UserForml.Labellll.Visible = False
UserForml.Labelll2.Visible = False
UserForml.Labelll3.Visible = False
UserForml.Labelll7.Visible = False
UserForml.Labelll8.Visible = False
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UserForml.Labelll9.Visible
UserForml.Labell23.Visible
UserForml.Labell24.Visible
UserForml.Labell25.Visible
UserForml.Labell32.Visible
UserForml.Labell33.Visible
UserForml.Labell34.Visible
UserForml.Labell36.Visible
UserForml.Labell37.Visible
UserForml.Labell38.Visible
UserForml.Labell42.Visible
UserForml.Labell43.Visible
UserForml.Labell44.Visible
UserForml.Labell48.Visible
UserForml.Labell49.Visible
UserForml.Labell50.Visible
UserForml.Label224.Visible
UserForml.Label226.Visible
UserForml.Label225.Visible
UserForml.Label229.Visible
UserForml.Label231.Visible
UserForml.Label230.Visible

'Esconder campos do
UserForml.TextBox68.
UserForml.TextBox69.
UserForml.TextBox70.
UserForml.TextBox71.
UserForml.TextBox72.
UserForml.TextBox73.
UserForml.TextBox74.
UserForml.TextBox75.
UserForml.TextBox76.
UserForml.TextBox77.
UserForml.TextBox78.
UserForml.TextBox79.
UserForml.TextBox80.
UserForml.TextBox81.
UserForml.TextBox82.
UserForml.TextBox83.
UserForml.TextBox84.
UserForml.TextBox86.
UserForml.TextBox87.
UserForml.TextBox88.
UserForml.TextBox89.
UserForml.TextBox90.
UserForml.TextBox91.
UserForml.TextBox93.
UserForml.TextBox94.
UserForml.TextBox97.
UserForml.TextBox98.
UserForml.TextBox156
UserForml.TextBox155
UserForml.TextBox154
UserForml.TextBox153

UserForml.TextBox159.

UserForml.TextBox158
UserForml.TextBox157
UserForml.ComboBox8.
UserForml.ComboBox9.

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

Route Time

Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
Visible
.Visible
.Visible
.Visible
.Visible
Visible
.Visible
.Visible
Visible
Visible

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
= False
False
False
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UserForml.ComboBox10.Visible
UserForml.ComboBox11l.Visible
UserForml.ComboBox20.Visible

'Esconde botdes do Route Time

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

'Limpar variaveis do Route Time
.TextBox68
.TextBox69.
.TextBox70
. TextBox71
.TextBox72
.TextBox73
.TextBox74
.TextBox75
.TextBox76.
. TextBox77
.TextBox78
.TextBox79.
.TextBox80
.TextBox81
.TextBox82
.TextBox83
.TextBox84
.TextBox86.
.TextBox87
.TextBox88
.TextBox89.
.TextBox90
.TextBox91
.TextBox93
.TextBox94
.TextBox97
.TextBox98
.TextBox156.
.TextBox155
. TextBox154
.TextBox153
.TextBox159.
.TextBox158
. TextBox157

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.CommandBut
.CommandBut
.CommandBut
.CommandBut
.CommandBut

tonl2.
tonl3.
tonld.
tonlb5.
ton26.

.value

value

.value
.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value

value

.value
.value

value

.value
.value
.value
.value
.value
.value

value
.value
.value
.value
value
.value
.value

= False

= False

= False
Visible = False
Visible = False
Visible = False
Visible = False
Visible = False

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

nn

'Verifica/criar listas para as

comboboxs do Route Time

'"Marcador de combobox8 ja& criada

Var ComboBox8

Select Case Var ComboBox8

Case

-1

Var ComboBox8Existe

Case 0

Var ComboBox8Existe

Case 1

Var ComboBox8Existe

Case 2

Var ComboBox8Existe

Case 3

UserForml.ComboBox8.ListIndex
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Var ComboBox8Existe
Case 4

Var ComboBox8Existe
Case 5

Var ComboBox8Existe
Case 6

Var ComboBox8Existe
Case Else

Var ComboBox8Existe

End Select

'"Marcador de combobox9 j& criada
Var ComboBox9 = UserForml.ComboBox9.ListIndex
Select Case Var_ ComboBox9

Case -1

Var ComboBox9Existe
Case 0

Var ComboBox9Existe
Case 1

Var ComboBox9Existe
Case 2

Var ComboBox9Existe
Case 3

Var ComboBox9Existe
Case 4

Var ComboBox9Existe
Case 5

Var ComboBox9Existe
Case 6

Var ComboBox9Existe
Case Else

Var ComboBox9Existe

End Select

'"Marcador de comboboxl1l0 ja& criada
Var ComboBox10 = UserForml.ComboBox10.ListIndex
Select Case Var ComboBox10

Case -1

Var ComboBoxl0OExiste
Case 0

Var ComboBoxlOExiste
Case 1

Var ComboBox1l0OExiste
Case 2

Var ComboBox1l0OExiste
Case 3

Var ComboBoxlOExiste
Case 4

Var ComboBox1l0OExiste
Case 5

Var ComboBoxlOExiste
Case 6

Var ComboBox1l0OExiste
Case Else

Var ComboBox1l0OExiste

End Select

'"Marcador de comboboxll ja criada
Var ComboBoxll = UserForml.ComboBoxll.ListIndex
Select Case Var ComboBoxll

Case -1
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Var ComboBoxllExiste = 0

Case 0

Var ComboBoxllExiste = 1
Case 1

Var ComboBoxllExiste = 1
Case 2

Var ComboBoxllExiste =1
Case 3

Var ComboBoxllExiste = 1
Case 4

Var ComboBoxllExiste =1
Case 5

Var ComboBoxllExiste = 1
Case 6

Var ComboBoxllExiste = 1
Case Else
Var ComboBoxllExiste = 0
End Select

'Marcador de combobox20 ja criada
Var ComboBox20 = UserForml.ComboBox20.ListIndex
Select Case Var ComboBox11l

Case -1

Var ComboBox20Existe = 0
Case 0

Var ComboBox20Existe = 1
Case 1

Var ComboBox20Existe = 1
Case 2

Var ComboBox20Existe = 1
Case 3

Var ComboBox20Existe = 1
Case 4

Var ComboBox20Existe = 1
Case 5

Var ComboBox20Existe = 1
Case 6

Var ComboBox20Existe = 1
Case Else
Var ComboBox20Existe = 0
End Select

'Cria lista de funcdes a aparecer nas ComBoxs do Route Time

! Expo (Mean)

' Pois (Mean)

! Norm (Mean, StdDev)

! Logn (LogMean, LogStd)

! Unif (Min,Max)

' Tria (Min, Mode,Max)

If Var ComboBox8Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox8.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox8.AddItem "Exponencial'" 'ListIndex = 1
UserForml.ComboBox8.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox8.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox8.AddItem "LogNormal'" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox8.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox8.AddItem "Triangular" 'ListIndex = 6
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox8.ListIndex = 0

4
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4

6

4

Var ComboBox8Existe = 1

End If

If Var ComboBox9Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox9.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox9.AddItem "Exponencial'" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox9.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox9.AddItem "Normal" 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox9.AddItem "LogNormal'" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox9.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox9.AddItem "Triangular" 'ListIndex =
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox9.ListIndex = 0
Var ComboBox9Existe = 1

End If

If Var ComboBoxl0Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox10.AddItem "" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox10.AddItem "Exponencial'" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox10.AddItem "Poisson" 'ListIndex = 2
UserForml.ComboBox10.AddItem "Normal"™ 'ListIndex = 3
UserForml.ComboBox10.AddItem "LogNormal'" 'ListIndex =
UserForml.ComboBox10.AddItem "Uniform" 'ListIndex = 5
UserForml.ComboBox10.AddItem "Triangular" 'ListIndex

'Set combo box to first entry

UserForml.ComboBox10.ListIndex = 0
Var ComboBoxl0Existe = 1
End If

If Var ComboBoxllExiste

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.ComboBox1
.ComboBox1
.ComboBox1
.ComboBox1
.ComboBox1
.ComboBox1
.ComboBox1

= 0 Then
1.AddItem
1.AddItem
1.AddItem
1.AddItem
1.AddItem
1.AddItem
1.AddItem

nn

"Poisson"
"Normal"

"LogNormal"
'ListIndex
'ListIndex

"Uniform"

"Triangular"

'Set combo box to first entry

UserForml.ComboBox1ll.ListIndex = 0
Var ComboBoxllExiste = 1
End If

If Var ComboBox20Existe

L

UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml
UserForml

.ComboBox2
.ComboBox2
.ComboBox2
.ComboBox2
.ComboBox2
.ComboBox2
.ComboBox2

= 0 Then
0.AddItem
0.AddItem
0.AddItem
0.AddItem
0.AddItem
0.AddItem
0.AddItem

nn

"Exponencial"
'ListIndex
'ListIndex =
"LogNormal"
'ListIndex
'ListIndex

"Poisson"
"Normal"

"Uniform"

"Triangular"

'Set combo box to first entry

UserForml.ComboBox20.ListIndex = 0
Var ComboBox20Existe = 1
End If

Simulation Parameters

Esconde caixas dos futures valores

'ListIndex = 0
"Exponencial"
'ListIndex
'ListIndex =

'ListInde

'ListIndex = 0
'ListIndex

'ListInde

X

X

3

2

5

2

5

4

4

1

6

6

6

1

'ListIndex = 1

1
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UserForml.TextBox107.Visible = False

UserForml.ComboBox12.Visible = False
UserForml.ComboBox13.Visible = False

' Esconde botdo de comando
UserForml.CommandButtonl8.Visible = False

'Verifica existencia de listas das comboboxs

'Marcador de comboboxl1l2 j& criada (apenas true e false)
Var ComboBox1l2 = UserForml.ComboBox12.ListIndex

Select Case Var ComboBox12

Case -1

Var ComboBoxl2Existe = 0
Case 0

Var ComboBoxl2Existe = 1
Case 1

Var ComboBoxl2Existe = 1

Case Else

Var ComboBoxl2Existe = 0

End Select

'Marcador de comboboxl13 ja criada (apenas true e false)
Var ComboBox13 = UserForml.ComboBox13.ListIndex

Select Case Var ComboBox13

Case -1

Var ComboBoxl3Existe = 0
Case 0

Var ComboBoxl3Existe = 1
Case 1

Var ComboBoxl3Existe = 1
Case Else

Var ComboBoxl3Existe = 0

End Select

'Cria lista de opg¢des a aparecer nas ComBoxs dos 'Simulation Parameters
If Var ComboBoxl2Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox12.AddItem "True" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox12.AddItem "False" 'ListIndex = 1
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox12.ListIndex = 0

Var ComboBoxl2Existe = 1

End If

If Var ComboBox13Existe = 0 Then
UserForml.ComboBox13.AddItem "True" 'ListIndex = 0
UserForml.ComboBox13.AddItem "False" 'ListIndex = 1
'Set combo box to first entry
UserForml.ComboBox13.ListIndex = 0

Var ComboBoxl3Existe =1

End If

End Sub

Private Sub TextBoxl7 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select
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End Sub

Private Sub TextBoxl9 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox20 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox2l KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox22 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox23 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)
Select Case KeyAscii

Case vbKey0 To vbKey9

Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
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Case Else
KeyAscii = 0
Beep

End Select

End Sub
Private Sub TextBox24 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox26 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBoxl6 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox27 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox28 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)
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Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox286_ Change ()

End Sub

Private Sub TextBox30 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox125 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBoxl1l24 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox123 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)
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Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub
Private

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub
Private

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub
Private

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub
Private

Select
Case
Case
Case
Case

Case KeyAscii

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Else

Ascii =0

IS

ect

Sub TextBox122 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Case KeyAscii

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Else

Ascii =0

p

ect

Sub TextBox134 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Case KeyAscii

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Else

Ascii = 0

p

ect

Sub TextBox133 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Case KeyAscii

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Else

Ascii =0

p

ect

Sub TextBox132 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Case KeyAscii

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Else

KeyAscii = 0

Bee
End Sel

1%
ect
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End Sub
Private Sub TextBoxl131l KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox47 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox48 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox49 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox50 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)
Select Case KeyAscii

Case vbKey0 To vbKey9

Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
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Case Else
KeyAscii = 0
Beep

End Select

End Sub

Private Sub TextBox54 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox53 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox52 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox51 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
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Private Sub TextBox57 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox56 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox55 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox46 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox66 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
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KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox168 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBoxl67 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBoxl66 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBoxl65 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBoxl177 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)
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Case
Case

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,

Case vbKeylLeft,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBoxl176 KeyPress(ByVal KeyAscii As

vbKeyClear,

vbKeyDelete

vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyRight,

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack,

Case vbKeylLeft,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select
End Sub

Private Sub TextBoxl75 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case Else

KeyAscii = 0
Beep
End Select

vbKeyBack,

End Sub

Private Sub TextBoxl74 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyClear, vbKeyDelete

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear,
Case vbKeyLeft, vbKeyRight,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep

End Select

End Sub

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

Private Sub TextBox65 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear,
Case vbKeylLeft, vbKeyRight,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select
End Sub

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyTab
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Private Sub TextBox64 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
vbKeyLeft,
Else
Ascii =0
IS

ect

vbKeyClear,
vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab

vbKeyDelete

Private Sub TextBox63 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBoxl186 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBox185 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBox184 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
vbKeyleft,
Else
Ascii =0
IS

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
Else
Ascii = 0
b

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
vbKeylLeft,
Else
Ascii =0
p

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9
vbKeyBack,
vbKeylLeft,
Else

vbKeyClear,

vbKeyClear,
vbKeyRight,

vbKeyClear,
vbKeyRight,

vbKeyUp,

vbKeyClear, vbKeyDelete
vbKeyRight,

vbKeyDown,

vbKeyDelete
vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab
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KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox183 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox195 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox194 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBoxl193 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox192 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)
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Case
Case

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,

Case vbKeylLeft,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox249 KeyPress(ByVal KeyAscii As

vbKeyClear,

vbKeyDelete

vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyRight,

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack,

Case vbKeylLeft,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select
End Sub

Private Sub TextBox248 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case Else

KeyAscii = 0
Beep
End Select

vbKeyBack,

End Sub

Private Sub TextBox247 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyClear, vbKeyDelete

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear,
Case vbKeyLeft, vbKeyRight,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep

End Select

End Sub

Private Sub TextBox246 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear,
Case vbKeylLeft, vbKeyRight,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select
End Sub

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab
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Private Sub TextBox143 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBoxl42 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBoxl4l KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBox140 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBox267 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
vbKeyleft,
Else
Ascii =0
p

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyClear,
vbKeyRight,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyBack,
Else
Ascii = 0
IS

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
Else
Ascii =0
1%

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
vbKeylLeft,
Else
Ascii =0
P

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9
vbKeyBack,
vbKeylLeft,
Else

KeyAscii = 0

vbKeyClear,

vbKeyClear,
vbKeyRight,

vbKeyClear,
vbKeyRight,

vbKeyDelete
vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab
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Beep

End Sel

End Sub

Private Sub TextBox266 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBox265 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBox259 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBox285 KeyPress(ByVal KeyAscii As

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
vbKeyleft,
Else
Ascii = 0
I

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyClear,
vbKeyRight,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyBack,
Else
Ascii = 0
1%

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
vbKeylLeft,
Else
Ascii =0
p

ect

vbKeyClear,
vbKeyRight,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear,
Case vbKeylLeft, vbKeyRight,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select
End Sub

Private Sub TextBox284 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)
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Case vbKeyBack,
Case vbKeyLeft,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox283 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case Else

KeyAscii = 0
Beep
End Select

vbKeyBack,

End Sub

vbKeyClear,
vbKeyRight,

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyClear,

Private Sub TextBox277 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBoxl1l52 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private Sub TextBox151 KeyPress(ByVal KeyAscii As

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
Else
Ascii =0
1%

ect

Case KeyAscii
vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack,
vbKeylLeft,
Else
Ascii =0
P

ect

vbKeyClear,

vbKeyClear,
vbKeyRight,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyDelete
vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown,

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear,
Case vbKeylLeft, vbKeyRight,
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select
End Sub

vbKeyDelete

vbKeyUp,

vbKeyDown,

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab

MSForms.ReturnInteger)

vbKeyTab
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Private Sub TextBox150 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox149 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox86 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox87 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox88 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
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End Select

End Sub

Private Sub TextBox89 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox90 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox91 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox93 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
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Private Sub TextBox94 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox95 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox98 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox97 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox84 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnlInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
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KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox159 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox158 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBoxl157 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0O To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeylLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub
Private Sub TextBox1l07 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Select Case KeyAscii
Case vbKey0 To vbKey9
Case vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete
Case vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Case Else
KeyAscii = 0
Beep
End Select

End Sub

Private Sub TextBox108 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)
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Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub

Private

Select
Case
Case
Case
Case

Key
Bee
End Sel

End Sub
Private

Select
Case
Case
Case
Case

Case KeyAscii

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Else

Ascii =0

IS

ect

Sub TextBox1l09 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Case KeyAscii

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Else

Ascii = 0

p

ect

Sub TextBox110 KeyPress(ByVal KeyAscii As MSForms.ReturnInteger)

Case KeyAscii

vbKey0 To vbKey9

vbKeyBack, vbKeyClear, vbKeyDelete

vbKeyLeft, vbKeyRight, vbKeyUp, vbKeyDown, vbKeyTab
Else

KeyAscii = 0

Bee
End Sel

End Sub

p
ect
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