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Resumo

A presente dissertacdo foi realizada em colaboragdo com o grupo empresarial Monteiro,
Ribas, tendo como principal objectivo a realizacdo de uma auditoria a gestdo dos residuos
industriais produzidos pelas suas fébricas localizadas na Estrada da Circunvalagdo, no
Porto.

Para cumprir este objectivo, inicialmente foi efectuado um levantamento das obrigagoes
legais relativas aos residuos e foram procuradas praticas aconselhadas para a gestao
interna. Para cada uma das fabricas, verificaram-se, quais os residuos produzidos e
analisaram-se 0Ss seus percursos, considerando as suas origens, os locais e modos de
acondicionamento na origem, os modos de transporte interno, os locais e modos de
armazenagem preliminar, e ainda, as quantidades produzidas, os transportadores, 0s
operadores finais e as operacdes finais de gestdo, sendo que estas quatro Ultimas
informagdes séo relativas ao ano 2013.

De seguida procedeu-se a realizacdo da auditoria nas diferentes unidades, verificando o
cumprimento dos requisitos legais e das boas praticas em matéria de gestéo de residuos.

As principais nao conformidades detectadas, comuns as varias unidades fabris foram a
inexisténcia de local/recipiente definido para acondicionamento de alguns residuos, a falta
ou insuficiente identificagdo de recipientes/zonas de acondicionamento, a inexisténcia de
bacias de retengéo para residuos liquidos perigosos, o facto de no transporte interno apenas
os residuos perigosos serem cobertos e, os residuos liquidos perigosos ndo serem
transportados sobre bacias de retencdo moéveis nem com o material necessario para
absorver derrames. Para cada residuo e para cada unidade industrial foram propostas
medidas correctivas e/ou de melhoria, quando aplicavel.

Relativamente a armazenagem preliminar, a principal inconformidade detectada foi o
facto de todos os parques (quatro) possuirem residuos perigosos no momento das
auditorias, o que ndo é adequado. Foram propostas medidas correctivas e/ou de melhoria
para cada parque. Como proposta global, tendo em conta factores econémicos e de
segurancga, sugeriu-se que apenas o parque de residuos perigosos possa armazenar este
tipo de residuos, pelo que os procedimentos de transporte interno devem ser melhorados,
fazendo com que estes residuos sejam transportados directamente para o parque de
residuos perigosos. Desta forma dois dos parques devem sofrer algumas remodelacdes,
nomeadamente serem cobertos e fechados, ainda que n&o totalmente, e o parque de
residuos perigosos deve ser fechado, mantendo aberturas para ventilagdo, deve ser
equipado com kit's de contencdo de derrames, fichas de seguranca, procedimentos a

realizar em caso de emergéncia, e ainda, devido ao facto do sistema de contencdo de
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derrames ser pequeno face ao total de armazenamento, aconselha-se o uso de bacias de
retencdo para alguns dos recipientes de residuos liquidos perigosos.

Ao longo deste processo e em consequéncia da realizagdo da auditoria, algumas
situacdes consideradas ndo conformes foram sendo corrigidas. Também foram preparadas
instrucdes de trabalho adequadas que seréo posteriormente disponibilizadas.

Foi ainda elaborada uma metodologia de avaliacdo de processos como base de trabalho
para reducdo dos residuos gerados. A etapa escolhida para a aplicacdo da mesma foi uma
etapa auxiliar do processo produtivo da Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A - a limpeza de
cubas com solventes, por forma a tentar minimizar os residuos de solventes produzidos
nesta operacdo. Uma vez que a fabrica ja realiza a operacdo tendo em consideracéo
medidas de prevencao e reutilizagéo, a reciclagem é neste momento a Unica forma de tentar
minimizar os residuos de solventes. Foram ent&o estudadas duas opgdes, nomeadamente a
aquisicdo de um equipamento de regeneragdo de solventes e a contratacdo de uma
operadora que proceda a regeneracdo dos residuos de solventes e faga o retorno do
solvente regenerado. A primeira opgdo podera permitir uma reducdo de cerca de 95% na
producdo de residuos de solventes e na aquisicao de solvente puro, estimando-se uma
poupanca anual de cerca de 12819,4 €, com um periodo de recuperagéo do capital de cerca
de 16 meses e a segunda pode conduzir a uma reducdo significativa na aquisicdo de
solvente puro, cerca de 65%, e a uma poupanca anual de cerca de 4907,5 €.

Palavras-Chave: gestdo residuos, auditoria ambiental, residuos industriais
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Abstract

This work was performed in collaboration with the business group Monteiro, Ribas and
the principal aim was to perform an industrial waste management audit in its factories located
in the Estrada da Circunvalacéo, in Porto.

To fulfill this objective, was initially performed a review of the legal requirements related to
waste and recommended practices for waste internal management. For each factory, the
waste generated was analyzed as well as their paths, considering its source, locations and
methods of packaging at source, the internal modes of transport, locations and modes of
preliminary storage, and the quantities produced, carriers, operators and end management
operations, being these last four information for the year 2013.

Afterwards the audit was performed in the different units verifying the fulfillment of legal
and good practice requirements concerning waste management.

The major non-conformities detected, common to several factories were the lack of
local/container set for some wastes, the lack or insufficient identification of containers /
packaging areas, the lack of retention basins for hazardous liquids waste, in internal
transport only hazardous waste was covered and hazardous liquids waste were not
transported over mobile retention basins with the necessary material to absorb spills. For
each type of waste and factory were proposed corrective and/or improvement measures,
when applicable.

Regarding the preliminary storage, the main non conformity detected was the fact that all
parks (four) possess hazardous waste at the time of the audit, which is not suitable. For each
park were proposed corrective and/or improvement measures. As a global measure,
considering economic and safety reasons, it was suggested that only the park for hazardous
waste should have this kind of waste, so the procedures for internal transport should be
improved, transporting these wastes directly to that park. With the implementation of this
measured two of the parks should undergo some renovations, including being covered and
closed, but not totally and the park of hazardous waste must be closed, keeping air vents
must be equipped with kits for spill containment, safety data sheets and procedures to
perform in an emergency, and yet, because the spill containment system is small compared
to the total storage, advises the use of retention basins for some of the containers of
hazardous liquid waste.

During this work and due to auditing process, some situations of non-compliance were
corrected. Also were prepared appropriate work instructions that will later be available.

It was also designed a process evaluation methodology as a working basis for the
reduction of waste generated. The stage chosen for the implementation of this methodology

was an auxiliary step of the production process Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A - the
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tank cleaning with solvents in order to try to minimize solvent waste produced in this
operation. Once the factory already performs the operation taking into account prevention
and reuse, regeneration is currently the only way to try to minimize the waste solvents. Were
then studied two options, the purchase of equipment for the regeneration of solvents and
hiring a service provider to undertake the regeneration of waste solvents and make the return
of regenerated solvent. The first one may allow a reduction of about 95% in the production of
waste solvents and acquisition of pure solvent, estimating an annual savings of about
12819,4 €, with a payback period of capital of about 16 months and the second one can lead
to a significant reduction in the acquisition of pure solvent, about 65%, and an annual saving
of about 4907,5 €.

Key-words: waste management, environmental auditing, industrial waste
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1. Introducéao

1.1. Enquadramento do trabalho

O planeta Terra esta em constante mudanca e transformacao, quer devido a modificagfes
continuas decorrentes de fenOmenos naturais, quer devido a modificacbes de origem
antropoldgica. A influéncia do Homem no planeta é preocupante porque as acc¢lfes que
desenvolve podem ter impactes extremamente negativos para o ambiente [Oliveira, 2005].
Com o crescimento populacional verificado nas Ultimas décadas, houve também um
crescimento do nivel de industrializacdo para responder a todas as necessidades das
populacBes, quer basicas quer supérfluas. Como consequéncia deste grande volume de
producdo, houve um aumento da pressdo sobre os recursos naturais, devido ao uso
exagerado dos mesmos, e uma maior producdo de residuos industriais resultantes de um
namero, cada vez maior e mais intenso, de processos produtivos. Ou seja, como se ja ndo
bastasse a crescente presséo sobre o ambiente pela exploragdo de recursos naturais, este
ainda esta sujeito a mais efeitos negativos com a problematica dos residuos [Kollikkathara et
al., 2009].

E largamente aceite a ideia de que é fundamental alterar os habitos de consumo, por
forma a torna-los compativeis com a preservacdo ambiental. Os servicos prestados pelo
ambiente e outros bens ambientais vitais, como a agua ou o solo, sao finitos, tornando-se
assim essencial uma gestao eficiente dos recursos naturais. O crescimento das populagbes
proporciona um aumento da competicdo para a obtencdo de alguns recursos o que vai, a
médio-longo prazo, contribuir para a sua caréncia e para o aumento dos precos, afectando a
economia. Uma eficiente utilizacdo dos recursos nhaturais passa pela alteracdo gradual de
padrdes de consumo, pela utilizagdo de menos materiais nos processos produtivos, através
da reutilizacdo e reciclagem de produtos, sub-produtos e até residuos, e pelo
desenvolvimento de tecnologias produtivas que recorram, por exemplo, a fontes renovaveis
de energia e a veiculos eléctricos. Além disto, o sistema econdmico actual promove de certa
maneira esta gestéo ineficiente de recursos na medida em que ainda fixa precos inferiores
aos custos reais. Uma boa solucdo podera ser atribuir impostos a utilizacdo de recursos e
até, atribuir taxas de IVA (Imposto de Valor Acrescentado) mais baixas a produtos
ecoldgicos, que para além de minimizarem o uso de recursos naturais, também reduzem a
producao de residuos [Comiss&o Europeia, 2011].

Uma outra forma de tentar solucionar esta problematica é a implementacédo de ciclos
fechados em processos produtivos e da economia circular. Nos dias de hoje ainda existem
muitos processos produtivos em ciclo aberto, onde entram as matérias-primas e saem
produtos e residuos, sem reutilizacdo dos produtos com falhas técnicas e dos residuos

gerados. Recorrer a ciclos produtivos fechados traz bastantes vantagens porque estes
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permitem uma elevada taxa de reaproveitamento daquilo que, em ciclo aberto, seria para
desperdicar, existindo assim uma reducdo do consumo de recursos naturais. Com isto &
possivel também prever beneficios econdmicos na medida em que serdo produzidos menos
residuos industriais, reduzindo os custos com a sua eliminagéo, poderdo ser reaproveitadas
matérias-primas de produtos ndo conformes, reduzindo 0s custos com a aquisicdo das
mesmas e ainda, sera possivel uma maior eficiéncia energética, reduzindo os custos
habituais inerentes ao consumo de energia.

Para além da prevencédo de producdo de residuos, devem ser estimuladas as opc¢@es de
reutilizacdo e de reciclagem de residuos e despromovidas as opc¢des de eliminacéo, excepto
guando néo existe outra alternativa, pois, para além desta opcao provocar maiores impactes
ambientais negativos, a area destinada a esta operacdo poderia estar a ser ocupada para
outros fins, no caso do destino final ser a deposicdo em aterro. E imperativo implementar
medidas urgentes nas fases de producéo dos residuos para ndo s6 minimizar os impactos
ambientais, mas também minimizar os custos inerentes a sua eliminagédo [Vieira et al.,
2011b]. E essencial cumprir os planos de prevencdo e gestdo de residuos industriais
publicados nos varios diplomas legais sobre esta matéria, assim como consultar os "Best
Available Technologies (BAT) REFerence documents”, documentos elaborados por um
painel Europeu de especialistas que definiu as Melhores Técnicas Disponiveis para
diferentes sectores de actividade abrangidos pela Directiva 2010/75/EU, de 24 de
Novembro, transposta para o direito nacional pelo Decreto-Lei n°127/2013, de 30 de Agosto.
Estas técnicas sdo desenvolvidas com o objectivo de serem tecnicamente e
economicamente viaveis e mais eficazes ao nivel da protec¢cdo do ambiente [Agéncia
Portuguesa do Ambiente, 2014b].

A fase de concepcao dos produtos é de extrema importancia e por esse motivo deve-se
sempre recorrer ao Ecodesign. O Ecodesign é uma abordagem de desenvolvimento que
procura reduzir o impacto ambiental dos produtos, incluindo o consumo de energia durante
todo o seu ciclo de vida. Pode usar varias estratégias tais como desenvolver para a
desmaterializacdo, desenvolver para reduzir a utilizacdo de substancias perigosas,
desenvolver para revalorizar, diminuindo a necessidade de extragdo de recursos virgens,
incluindo também a utilizag@o de indicadores e a analise de ciclo de vida. Ao ser introduzida
a analise do ciclo de vida numa concepgao “do bergo a cova”, é possivel perceber que fases
sd0 mais propicias a gerar residuos e outros impactes negativos. Assim € possivel agir nas
fases mais probleméticas e pode-se criar alternativas processuais ambientalmente melhores
para as fases criticas, que reduzam o consumo de recursos, 0 consumo de materiais, 0
consumo de energia, a producao de residuos, o uso de substancias téxicas, entre outros.

O desenvolvimento sustentavel é essencial para se garantir um futuro as geracfes

vindouras. A implementacdo destas medidas, podera ser um primeiro grande passo para
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tentar alcangar um desenvolvimento que combine, coerentemente, o desenvolvimento social
e economico e uma preservacdo ambiental, trazendo beneficios ndo sbé em termos

ambientais mas também em termos econémicos e sociais.

1.2. Objectivos do trabalho

Esta dissertacdo enquadra-se na tematica de gestdo de residuos industriais,
nomeadamente no cumprimento da legislacdo e préaticas aconselhadas, na consciéncia de
que uma correcta gestdo de residuos é essencial. O trabalho foi realizado em contexto
industrial, nomeadamente no complexo industrial do Grupo empresarial Monteiro, Ribas na
Estrada da Circunvalacéo, tendo como principais finalidades:

e Levantamento da legislagédo e obriga¢fes legais relativas ao Regime geral da gestéo
de residuos, bem como aos fluxos especificos de residuos (listagem de legislacédo
em vigor e respectivos requisitos);

e Levantamento das principais praticas existentes e aplicaveis a gestao de residuos,
incluindo armazenagem preliminar (pesquisa bibliografica);

e Realizacdo de uma auditora & gestdo de residuos nas unidades de negdécio e nas
areas comuns da Monteiro, Ribas (conformidade com os requisitos legais e com as
praticas aconselhadas);

e Proposta de medidas de melhoria, quando aplicavel, e elaboracdo de documentacao
(instrucao trabalho ou cartazes) para divulgacdo das melhores praticas a seguir;

e Definicdo e aplicacdo de uma metodologia de avaliagdo de processos como base de

trabalho para a reducao dos residuos gerados.

1.3. Grupo Monteiro, Ribas

O grupo empresarial Monteiro, Ribas, trabalha em sectores diversificados da induastria,
tais como: embalagens, couro artificial, borracha e energia. Compete no mercado global e
serve clientes de &reas completamente distintas, como por exemplo: area alimentar,
industria do calcado e do vestuario, inddstria automovel, industria ferroviéria, entre outros
[Monteiro, Ribas, 2013a]. O complexo industrial situa-se na Estrada da Circunvalagéo, na

cidade do Porto, como se mostra na figura 1-1.
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Figura 1-1- Instalagdes da Monteiro, Ribas - S.A..

1.3.1.Histéria

Manuel Alves Monteiro e Antonio de Bessa Ribas fundaram em 1937, a sociedade por
guotas Fabrica Portuguesa de Curtumes de Monteiro, Bessa Ribas & C?, Lda, adquirindo as
instalagbes da Companhia Portuguéza de Curtumes, que a data se encontrava em
liquidag&o, na Estrada da Circunvalacdo, estabelecendo ai a sua sede, que se mantem até
hoje.

Em finais dos anos 40, a segunda geracdo assume as responsabilidades na empresa,
Josué Monteiro com formagdo técnica adquirida em Franca, e Almiro Monteiro com
formacdao técnica adquirida em Inglaterra.

Na década de 50, surgiram novas matérias-primas, provenientes da inddstria quimica e
derivados do petréleo, surgindo também alternativas ao couro natural. A empresa, ja com
implementacdo no mercado do calgado, arriscou na produgdo de materiais alternativos ao
couro que pudessem ser aplicados no mercado do calgado. No ano de 1956, iniciou funcbes
na empresa o Eng.° Durval Carteado Mena, com cerca de 20 anos de experiéncia na
indastria de curtumes, e que viria a estar ligado ao lancamento de novos fabricos,
assumindo a direcc¢éo técnica e industrial.

No ano de 1961 surgiu a industria da Borracha, com producéo de placas para solados e
solas moldadas, alargando mais tarde o fabrico a outros artefactos de borracha, utilizando
pecas por injeccdo e perfis por extrusdo, para o0s setores da construcdo civil,
eletrodomésticos e automdvel. Em 1962 é criada a fabrica de Plasticos, com a producédo de
filmes plasticos através da extrusdo de polietileno e impresséao por flexografia. Em 1965 foi
criada a fabrica de Couro Artificial, de modo a satisfazer a procura emergente de materiais
sintéticos para estofos, marroquinaria e cal¢ado.

Nos anos 70, a empresa empregava cerca de 700 pessoas e possuia instalagdes com
uma area total de 40 000 m2. Foi nesta altura que adoptou o actual nome Monteiro, Ribas -
Industrias, S.A. e o simbolo, o cavalo rampante (figura 1-2). Nesta altura era jA uma marca

nacional de prestigio na industria do calg¢ado.
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MONTEIRO, RIBAS

Figura 1-2 - Simbolo da Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Nos anos 80 houve uma grande expansdo da empresa devido ao crescimento da
industria do calcado nacional e devido a exportacdes, com o reconhecimento internacional.
Entre 1980 e 1990, a Monteiro, Ribas - Industrias, S.A aumentou em 6 vezes o0 seu volume
de negdcios, tornando a empresa uma das 100 maiores do pais.

No ano de 1992 a empresa iniciou a atividade de Cogeragdo, que permitiu produzir
energia eléctrica suficiente para suprir as necessidades da fabrica. No ano de 1993, a
criacdo de uma moderna Unidade de Curtumes em Alcanena, permitiu que no Porto, apenas
continuasse o acabamento de peles, embora completamente remodelado. Em 1996, foi
constituida a Monteiro, Ribas - Componentes Técnicos de Borracha, Lda. destinada a
producdo de pecgas técnicas para a industria automével. No final dos anos 90, as
exportacdes representavam cerca de 40% do volume total de negécios.

Nos anos 2000, houve a alteracdo do modelo de negdcio da empresa, consolidando o
titulo de corporagdo industrial. Assim, as fabricas transformaram-se em unidades de
negoécio, com direccdo propria, com responsaveis pela sua gestdo global e com
competéncias especializadas, constituindo-se progressivamente empresas independentes.
Em 2004 encerrou a unidade de acabamentos do Porto, mantendo-se apenas a laboracao
em Alcanena, embora mais ligada a producédo de pele do que propriamente a industria de
calgcado nacional. A area dos curtumes foi vendida no ano de 2010. Ainda no primeiro ano
do milénio, a Unidade de Couro Artificial e Revestimentos apresentou uma proposta de valor
reconhecido no mercado, direcionando-se para 0os mercados de exportacdo e criando-se a
Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A. Também nos anos 2000, deu-se a autonomizacao da
producdo de embalagens flexiveis na empresa designada M. Monteiro, Lda. (posteriormente
averbada em Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.). Esta unidade assumiu-se como
forte aposta do grupo [Monteiro, Ribas, 2014].

Actualmente, a Monteiro, Ribas esta estruturada segundo um modelo de corporacao
industrial, em que a gestédo operacional de cada negdcio se desenvolve de forma autbnoma
e como empresa independente. Com cerca de 350 trabalhadores, possui uma area total com
cerca de 40 000m?2 e a actividade dos seus negdcios esta claramente orientada para o

mercado de exportacdo. A casa-mae, Monteiro, Ribas - Industrias, S.A., assegura 0s
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servicos comuns e acompanha a gestao das unidades de negdcio [Monteiro, Ribas, 2013c].
Na figura 1-3 € possivel observar o organograma da empresa considerando apenas as

unidades da Estrada da Circunvalagéo.

MONTEIRC,RIBAS
Higiene e
segurantgano Recursos humanos
trabalho
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controlo da gestdo
1
; Unidade de g ; Monteiro, Ribas—
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Produgdo de s : Embalagens Byt yntech ik
Técnicosem Revestimentos, 5.4 o Distribuicdo de
Borracha Flexiveis, 5.4 :
Borracha Energia, Lda

Figura 1-3 — Organograma do grupo Monteiro, Ribas [adaptado de Monteiro, Ribas, 2013c].

A tabela 1-1 distingue e caracteriza as diversas unidades de producgédo localizadas na
Estrada da Circunvalagdo, no Porto, bem como as respectivas Classificacbes das

Actividades Economicas (CAE).

Tabela 1-1 - Unidades de producéo do grupo Monteiro, Ribas, localizadas na Estrada da Circunvalagéo.

. ~ - Classificacdo Actividades
Designacéo actual Actividades Economicas, CAE (Ver.3)

Producéo de Borracha (Unidade K) 22192 - Fabricacéo de
Outros Produtos de
Borracha, n.e.

Monteiro, Ribas -
Industrias, S.A

Componentes Técnicos em Borracha

(CTB)

I\/Fleontelrp, Ribas - Couros Artificiais 13303 - Acabamentos de

evestimentos, ; ) . . NP
SA (Unidade R) fios, tecidos e artigos téxteis,
) n.e.

Monteiro, Ribas - 22220 - Fabricagéo de
Embalagens Embalagens Flexiveis (Unidade EF) Embalagens e pléastico
Flexiveis, S.A g 9 p

Monteiro, Ribas - =

Producéo e Produgéo e Distribuigio de Energia E?‘Scltﬁiié:gg%?gﬁ deem
Distribuic&o de (PDE) ‘ermica 9

Energia, Lda

O departamento do ambiente funciona em regime de outsourcing por subcontratacao de

uma empresa de consultoria ambiental.
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1.3.2. Unidades do grupo Monteiro, Ribas na Estrada da Circunvalacao
1.3.2.1. Monteiro, Ribas - Industrias, S.A
1.3.2.1.1. Producéao de Borracha

A unidade de producao de borracha dedica-se a producédo de placas de borracha para
aplicacdes, por exemplo, na industria do calgado. Usa como principais matérias-primas
produtos sélidos, incluindo produtos de baixa granulometria. As matérias-primas liquidas
limitam-se a fase de acabamento e agrupam-se em solventes organicos e tintas.

A unidade possui um laboratério devidamente preparado que faz o controlo de qualidade
dos produtos.

Nesta unidade, as areas de armazenagem das matérias-primas estdo claramente
definidas e identificadas, sendo as matérias-primas distribuidas e armazenadas de forma
consciente, respeitando a sua tipologia, as suas caracteristicas e 0s seus critérios de
contiguidade com outros produtos. O armazém é coberto, ventilado e com condigbes de
temperatura adequadas, no qual existem duas areas distintas: armazenagem de matérias-
primas soélidas e armazenagem de matérias-primas liquidas. Na area de armazenagem de
matérias-primas soélidas, os produtos estdo acondicionados sobre palete e envolvidos em
filme retractil, distribuidos de forma organizada no espaco existente. Na éarea de
armazenagem de matérias-primas liquidas, como os solventes e as tintas, as quantidades
existentes sdo limitadas, e os produtos sdo armazenados em biddes e contentores
hermeticamente fechados em prateleiras de forma organizada. Relativamente aos residuos,
estes vao sendo sdo acondicionados pela unidade nos seus diversos pontos de producéao,

antes da transferéncia para parque de residuos e posterior destino final autorizado.

1.3.2.1.2. Componentes Técnicos em Borracha

A Unidade de Componentes Técnicos em Borracha é especialista no fabrico de pecas
técnicas em borracha produzidas por compressdo e extrusdo de perfis em silicone e
borracha. As areas de destino variam entre a industria automével, a industria de
electrodomésticos, indUstria de compressores, entre outros.

A unidade possui um laboratério devidamente preparado que faz o controlo de qualidade
dos produtos fabricados.

Nesta unidade € possivel identificar a zona de armazenamento dos moldes, a zona de
inspecdo/rebarbagem, a zona de armazenamento temporario da matéria-prima e a zona de
pré-armazenagem de residuos. Os residuos sdo acondicionados na unidade numa &rea
designada por pré-armazenagem, antes da transferéncia para um dos parques de residuos

e posterior destino final autorizado.
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1.3.2.2. Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A

A Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A, dedica-se a impressao e laminagem de
filmes e a confeccdo de sacos e formatos, predominantemente destinados a industria
alimentar. Com uma vasta equipa de profissionais, possui uma elevada experiéncia na
impressdo em rotogravura, até 10 cores, em quadricomias ou em tons degradé. Os
principais produtos comercializados s&o filmes em bobina, filmes barreira, anti-
embaciamento, anti-perfurantes, filmes macroperfurados, filmes para atmosfera modificada
e sacos dos mais variados tipos.

Esta unidade possui um laboratério devidamente equipado e uma equipa de suporte
técnica especializada no controlo da produc¢éo, no desenvolvimento de novos produtos e no
apoio ao cliente [Monteiro, Ribas, 2013d]. As principiais matérias-primas liquidas sao colas,
solventes e tintas de impresséo, e as principais matérias-primas solidas séo plastico em
filme e plastico granulado. As zonas de armazenamento deste tipo de matérias-primas estdo
devidamente identificadas. As matérias-primas sélidas sao armazenadas em prateleiras de
forma organizada e devidamente identificadas. As tintas de impressdo e colas sdo
armazenadas em biddes ou contentores metélicos hermeticamente fechados e numa zona
perfeitamente identificada provida de bacia de retencdo. Os residuos produzidos sao
acondicionados em diversos pontos, junto aos locais de producdo, sendo depois levados
cada um para o parque de residuos respectivo.

1.3.2.3. Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A

A Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A dedica-se a produgdo de couros artificiais de
gualidade, oferecendo uma ampla gama de produtos para as industrias de estofos, calgcado,
marroquinaria e sector automovel.

Esta unidade possui um laboratério devidamente preparado que permite o controlo e a
determinacéo das caracteristicas fisicas dos artigos e o desenvolvimento de novos produtos.
Existe uma é&rea principal de armazenagem de matérias-primas, devidamente identificada,
coberta, ventilada e com condicdes de temperatura adequada. As matérias-primas séo
armazenadas nos bidfes e contentores hermeticamente fechados em prateleiras de forma
organizada [Monteiro, Ribas, 2013e]. Relativamente aos residuos sdo acondicionados pela
unidade nos seus diversos pontos de producédo, antes da transferéncia para um dos parques

de residuos e posterior destino final autorizado.

1.3.2.4. Monteiro, Ribas - Producéo e Distribuicdo de Energia, Lda
A Monteiro, Ribas - Producédo e Distribuicdo de Energia, Lda dedica-se a producao de
energia eléctrica, através de uma central de cogeracdo com motor a gas natural e poténcia

instalada de 4,25 MWe (megawatt eléctrico) / 10,63 MWt (megawatt térmico). A energia
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eléctrica gerada € injectada na rede eléctrica nacional e a energia térmica é reaproveitada
nas unidades do perimetro industrial.

Todo o circuito da central de cogeracao é autbnomo, estanque e ndo tem qualquer
ligagdo ao exterior. O circuito estd ligado aos tanques de rejeitados que asseguram a
contencao e retencdo de qualquer derrame que possa ocorrer.

Relativamente aos restantes residuos, estes vdo sendo acondicionados num local
especifico da unidade, antes da transferéncia para um dos parques de residuos e posterior

destino final autorizado.

1.4. Organizacao da dissertacao

No capitulo 1 deste trabalho expde-se a problemética da excessiva producéo de residuos
e do uso descontrolado dos recursos naturais. Sado também definidos o ambito e objetivos
trabalho, é feita uma apresentacao do grupo Monteiro, Ribas e é apresentada a estrutura da
presente dissertacao.

O capitulo 2 fornece um enquadramento do estado de arte da gestdo de residuos,
resultado de pesquisa bibliografica.

No capitulo 3 encontra-se uma descricdo dos processos produtivos de cada fabrica
pertencente ao grupo Monteiro, Ribas localizada na Estrada da Circunvalagéo, bem como os
residuos produzidos pelas mesmas e pelas areas comuns.

No capitulo 4 apresenta-se, para cada empresa, a verificacdo da conformidade com os
requisitos legais aplicAveis aos residuos produzidos, a conformidade com praticas
aconselhadas no acondicionamento na origem, recolha e transporte interno e propostas de
correccao/melhoria. Este capitulo termina com a verificagdo da conformidade com os
requisitos aconselhaveis para os locais de armazenagem preliminar e com propostas de
correccao/melhoria para os parques de residuos comuns a varias unidades do complexo
industrial.

No capitulo 5 é feito o desenvolvimento e a aplicacdo de uma metodologia de avaliacao
de processos para minimizacdo dos residuos gerados a uma etapa auxiliar do processo
produtivo da Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A, a limpeza de cubas.

No capitulo 6 sédo apresentadas as principais conclusdes do trabalho.
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2. Estado de arte - Gestéo de residuos
2.1. Evolucéo

A actividade humana gera residuos desde os tempos mais remotos, porém, na sua
maioria, os residuos produzidos eram rapidamente decompostos e facilmente reabsorvidos
pela terra, ndo constituindo assim um problema [Pitchel, 2005]. Com o crescimento
exponencial das cidades e o aumento consideravel da populagdo, uma das principais
consequéncias foi o aumento da producdo de residuos e da sua durabilidade [Williams,
2005].

A primeira lixeira municipal surgiu por volta do ano 500 A.C., na Grécia. Os trabalhadores
que recolhiam o lixo na rua, depositavam os residuos a uma distancia bastante consideravel
da cidade de Atenas [Martinho e Gongalves, 2000]. J& o primeiro registo do uso de fogo
para eliminar os residuos, foi na Palestina, no inicio do primeiro milénio [Williams, 2005].

Durante a Idade Média os problemas com os residuos mantiveram-se, uma vez que estes
eram enviados para as ruas sem qualquer regra ou cuidado, atraindo assim inUmeras
pragas responsaveis pela propaga¢édo de doengas [Williams, 2005]. O mais conhecido e
grave resultado desta situacdo foi a epidemia da Peste Negra, no século XIV, que levou a
morte mais de metade da populacéo europeia [Martinho e Gongalves, 2000].

Apesar dos residuos ja serem um enorme problema, foi entre 1750 e 1850, com a
Revolucdo Industrial, que foram alcangados niveis nunca antes atingidos. A elevada
migracdo de pessoas do campo para a cidade, juntamente com a producdo extensa de
residuos por parte da industria, ocasionou graves problemas de poluicdo. O coincidente
aumento do numero doencas foi relacionado com a quantidade de residuos existentes,
criando-se a partir dai uma certa consciencializagdo ambiental traduzida na
responsabilidade dos governantes recolherem, gerirem, tratarem e eliminarem os residuos
produzidos nas comunidades. Nessa altura, os Estados Unidos da América e também a
Inglaterra, introduziram disposi¢oes legais relativas a deposicado de residuos no solo e no
meio hidrico, que sofrem ajustamentos até aos dias de hoje [Almeida e Real, 2005].

O primeiro registo de um incinerador remonta ao ano 1874, em Inglaterra, e foi criado
para tentar combater a deposicao indiscriminada dos residuos. J& os aterros, surgiram por
volta de 1920, também em Inglaterra, embora sé em 1959 a American Society of Civil
Engineers tenha publicado o primeiro guia para a construcéo de aterros com o objectivo de
minimizar a libertacdo de odores e a multiplicacdo de doencas [Martinho e Goncalves,
2000]. Na sequéncia da crescente preocupag¢do com o ambiente que os cidaddos vinham a
demonstrar, na década de 1960 nasceu a reciclagem, que de uma forma rapida deu origem
aos mais diversos sistemas de recolha [Pitchel, 2005].

Nos ultimos anos, uma utilizacdo abusiva dos recursos naturais ndao renovaveis e a

producdo intensiva de bens e servicos fizeram com que fossem produzidos residuos de
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forma quase implacavel. Se atentarmos nas grandes industrias, facilmente se chega a
conclusdo de que uma gestdo ineficiente das matérias-primas e dos recursos disponiveis,
acrescida da utilizacdo de tecnologias desactualizadas e consequentemente “menos
limpas”, conduzem a producao de grandes quantidades de residuos, provocando, para além
de impactos ambientais negativos, um grande aumento dos custos com a sua eliminagao
[Franchetti, 2009]. Por este motivo, torna-se imperativo implementar medidas urgentes nas
fases de concepcéo dos produtos, e também na gestao dos residuos para ndo sé minimizar
0s impactos ambientais, garantindo desta forma a sustentabilidade das geracbes futuras,

mas também minimizar os custos inerentes a gestédo de residuos [Vieira et al., 2011b].

2.2. Politica europeia de residuos e enquadramento legislativo

A preservacdo do ambiente, a gestdo adequada dos recursos naturais e dos residuos,
tem-se tornado, ao longo dos anos, um tema crucial nos debates internacionais sobre o
ambiente. A Cimeira de Paris, em 1972, € um marco importante relativamente a esta matéria
pois concluiu-se que as ac¢des humanas podem ter impactes graves e irreversiveis no meio
ambiente, entendendo-se a necessidade de introduzir politicas ambientais. Surgiu entdo o
primeiro Programa de Ac¢éo em matéria de Ambiente (PAA) da Comunidade Europeia que
introduziu alguns principios relativos a precaucdo e prevencdo de danos ambientais na
origem e relativos ao uso consciente e regrado dos recursos naturais. Nesta altura, as
empresas ainda optavam por corrigir os danos provocados em vez de adoptar politicas de
prevencdo, entdo, as primeiras politicas relacionadas com os residuos tinham como foco a
deposicéo final dos mesmos [Ferrdo e Pinheiro, 2011]. Ao longo dos anos e fruto de uma
constante e crescente preocupacdo ambiental e da percepcdo de que as solu¢des usadas
na gestéo de residuos possuiam um alcance de curto prazo, as politicas europeias foram-se
desenvolvendo e construindo abordagens mais integradas, tal como é perceptivel se
observarmos os Programas de Accao em matéria de Ambiente que se foram desenvolvendo
ao longo do tempo e que foram sendo incorporados na legislacao europeia. A evolucdo dos

PAA esta apresentada na figura 2-1.
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1° Programade

Accdo em Matéria de

Ambiente

2° e 3° Programade

Accdo em Matéria de

Ambiente

* Anos 70;

»Vocacionado para os processos, para a eliminagdo da poluicdo e para as tecnologias de
fim de linha;

* Anos 80;

»Vocacionado para 0s processos, para as tecnologias de fim de linha e para o controlo da

poluicéo, introduziu a importancia da prevengéo;

&/

4° e 5° Programa de
Accdo em Matéria de

Ambiente

* Anos 90;
*Vocacionado para os produtos, introduziu os principios da hierarquia de gestdo de
residuos, a responsabilidade alargada do produtor e os principios do Desenvolvimento

Sustentavel;

S/

5°e 6° Programa de
Accdo em Matéria de

Ambiente

« Final dos anos 90, inicio do século XXI;
do

produto, foi dada uma maior énfase a prevencdo e estratégias de consumo mais

»Vocacionado para os produtos e para o uso de recursos, surgiu a politica integrada

sustentaveis e foram estabelecidas sinergias entre diferentes ciclos de vida;

5 7

7° Programa de
Accdo em Matéria de

Ambiente

v

* Século XXI;
*» Os objectivos principais deste programa até 2020 sdo: proteger, conservar e aumentar o
capital natural da Unido; transformar a Unido mais eficiente em termos de recursos,
promover uma economia verde, competitiva e de baixas emissdes de carbono e; proteger

os cidadéos da Uni&o de pressdes e riscos para a saude e bem-estar, relacionados com o

/

ambiente.

Figura 2-1 - Evolugéo dos Programas de Acgcdo em matéria de Ambiente (PAA) [adaptado de Ferrdo e Pinheiro,
2011; Comisséo Europeia, 2014a].

Ao longo desta evolucdo, consegue-se perceber trés fases distintas: uma politica que

inicialmente dava énfase aos processos; uma politica que passou a considerar também os
produtos e; uma politica com clara orientacdo para os sistemas e para a sustentabilidade,

passando de politicas centradas no controlo da poluicdo para politicas centradas na
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prevencdo da poluicdo, preservacdo do capital natural, gestdo sustentavel de recursos e
promocdo da qualidade de vida e bem-estar. A Europa tem, desta forma, acompanhado o
compromisso de conservacdo ambiental, nomeadamente a proteccdo da qualidade do ar e
da &gua, a preservacado dos recursos e da biodiversidade, a gestdo dos residuos e a gestao
das actividades com grande impacte. A gestdo de residuos € um desafio interessante,
porque exige a formalizacdo de uma estratégia orientadora e abrangente que garanta ndo
apenas a proteccdo do ambiente e desenvolvimento do pais, mas também uma gestéo
eficiente dos recursos naturais, sem, no entanto, interferir com os mercados europeus
[Hester e Harrison, 2002]. No ano 2008, os Estados-Membros produziram 2,6 mil milhdes de
toneladas de residuos [Parlamento Europeu, 2013]. Naturalmente a armazenagem destes
residuos ndo é uma solugdo adequada e a sua eliminacdo deve ser tomada como ultima
opcao ja que quer a inceneracdo, quer a deposicdo em aterro, podem ser extremamente
prejudiciais ndo s6 para o ambiente mas também para a saude humana. A solu¢cdo mais
adequada é a prevencado da producéo dos residuos e a reutilizagdo dos mesmos atraves da
sua reintegracao nos ciclos de vida dos produtos [Comiss&o Europeia, 2014c]. Actualmente
€ a Directiva n°2008/98/CE, de 19 de Novembro, que rege a problematica dos residuos nos
Estados-Membros, que foram obrigados a sua transposi¢éo para direito nacional até 12 de
Dezembro de 2010. Esta Directiva tem uma abordagem que contempla o ciclo de vida dos
produtos e dos materiais, e uma reducao dos impactes ambientais associados a producao e
gestao dos residuos. Foi estabelecida uma hierarquia de gestao de residuos renovada (a
prevencdo € a primeira das opcdes, seguindo-se a reutilizagéo, a reciclagem, outros tipos de
valorizacdo e s6 no fim a eliminacdo), foi definido quando um residuo passa a ser
considerado sub-produto e ainda, foi feito o reforco da responsabilidade do produtor em gerir
os residuos que produz. Os Estados-Membros devem tomar medidas no ambito da
concepgdo de produtos ecoldgicos por forma a obter uma maior protec¢gdo ambiental, um
uso regulado dos recursos naturais e uma menor producgéo de residuos, de acordo com a
Directiva n°2008/98/CE, de 19 de Novembro.

Nos Estados Unidos da América, em 1990 foi criado o “USA Pollution Prevention Act”’, o
Acto da Prevencdo da Poluicdo (PP), cujo objectivo primordial € atingir a PP através da
reducdo na fonte. De acordo com a “Directiva da Prevengéo da Poluigdo” da Environmental
Protection Agency dos Estados Unidos da América, PP significa “a utilizacdo de materiais,
processos ou préaticas que reduzam ou eliminem na fonte a geracdo de poluentes ou de
residuos” [INETI, 2011]. Para implementar um sistema de Prevengao da Poluicdo deve

obedecer-se a uma hierarquia semelhante a preconizada pela Unido Europeia [EPA, 1999].
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2.3. Politica nacional e enquadramento legislativo

Em Portugal, as politicas ao nivel do ambiente tém vindo a ganhar uma maior importancia
e significado nas Ultimas décadas, sendo que hoje é impossivel encarar um
desenvolvimento econdmico que ndo seja sustentavel em termos ambientais. Dentro deste
contexto, os residuos tém merecido destaque, sendo que as orientacdes estratégicas para a
sua gestao foram consagradas no final dos anos 90, salientando-se o Plano Estratégico de
Residuos Sélidos Urbanos (PERSU), o Plano Estratégico de Residuos Hospitalares (PERH)
e o Plano Estratégico de Gestédo dos Residuos Industriais (PESGRI), que tém sido revistos e
complementados ao longo dos anos [Ferrdo e Pinheiro, 2011].

Segundo Williams (2005), a estratégia face aos residuos definida pela Unido Europeia
assenta num conceito chave: o conceito da “hierarquia das operacdes de gestdo”. Em
Portugal, a aprovacgéo do Decreto-Lei n°® 178/2006, de 5 de Setembro (actualmente alterado
pelo Decreto-Lei n°® 73/2011, de 17 de Junho, que transpdem a Directiva n°2008/98/CE),
constituiu um passo determinante nesta direccdo, estabelecendo, designadamente, que
fosse elaborado um Plano Nacional de Gestdo de Residuos (PNGR) [Ferrdo e Pinheiro,
2011]. A principal finalidade do Plano Nacional de Gestdo de Residuos é fortificar a
prevencdo da producdo de residuos, quer através da reducdo da quantidade de residuos
industriais produzidos, quer através da reducdo da perigosidade dos mesmos [Vieira et al.,
2011b]. O PNGR contém regras orientadoras que asseguram a coeréncia dos planos
especificos de gestao de residuos. Em termos de planeamento estratégico o PNGR situa-se
no topo da hierarquia, seguindo-se os planos especificos (como por exemplo, o PERSU I, o
PERH, o PESGRI, e o PNAPRI (Plano Nacional de Prevencéo de Residuos Industriais)), e
os Planos multimunicipais/intermunicipais de residuos urbanos (ou planos de gestdo de
fluxos especificos, etc) [Ferrdo e Pinheiro, 2011].

Através da aplicacdo de medidas preventivas que evitem a producdo de residuos
industriais, € possivel aumentar a ecoeficiéncia e reduzir significativamente os custos de
tratamento e destino final. A prevencao € a primeira das opc¢des da estratégia comunitéria e
nacional em matéria de gestdo de residuos industriais, seguindo-se a reutilizacdo, a
reciclagem, outros tipos de valorizagéo e s6 no fim a eliminacdo, como é possivel observar

na tabela 2-1.
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Tabela 2-1 - Principios da hierarquia dos residuos.

Operagédo Defini¢cdo presente no Decreto-Lei 73/2011, de 17 de Junho

A prevengéo é a “adopgéo de medidas antes de uma substancia, material ou produto assumir a natureza
de residuo, destinadas a reduzir:i) A quantidade de residuos produzidos, designadamente através da

Prevencéo e reutilizagédo de produtos ou do prolongamento do tempo de vida dos produtos;ii) Os impactes adversos no

Reducgéo . . ) . A >
& ambiente e na saude humana resultantes dos residuos produzidos; ou iii) O teor de substancias nocivas
presentes nos materiaise nos produtos;”
Reutilizag&o “Qualquer operacdo mediante a qual produtos ou componentes que ndo sejam residuos sdo utilizados

novamente para o mesmo fim para que foram concebidos”

“Qualquer operacéo de valorizag&o, incluindo o reprocessamento de materiais organicos, através da qual
Reciclagem | 0S Materiais constituintes dos residuos s&o novamente transformados em produtos, materiais ou
substancias para o seu fim original ou para outros fins mas que néo inclui a valorizagdo energética nem o
reprocessamento em materiais que devam ser utilizados como combustivel ou em operagdes de
enchimento;”

“Qualquer operagdo, nomeadamente as constantes no anexo Il do presente decreto -lei, cujo resultado
principal seja a transformacgédo dos residuos de modo a servirem um fim (til, substituindo outros materiais
gue, caso contrario, teriam sido utilizados para um fim especifico ou a preparagdo dos residuos para esse
fim na instalag&o ou conjunto da economia.”

“Qualquer operagéo que nao seja de valorizagdo, nomeadamente as incluidas no anexo | do presente
Eliminacao decreto -lei, ainda que se verifique como consequéncia secundaria a recuperagdo de substancias ou de
energia;”

Valorizagéo

O primeiro objectivo, a prevencao e reducdo da producdo de residuos é consensual.
Porém, a hierarquia seguinte tem gerado alguma discussdo, porque muitos autores
defendem que as estratégias devem ser consideradas caso a caso de modo a tornar a sua
gestdo o mais eficiente quanto possivel. Em 2007, um estudo permitiu concluir que este
modelo de hierarquia pode ser usado para a gestdo de residuos de papel, mas ja ndo se
aplica em residuos inertes como € o caso do vidro, pois nesta situacao, a incineragdo com
recuperacao de energia revela piores resultados do que a sua deposicao em aterro sanitario
[Schmidt, et al., 2007].

E importante referir que as operacbes de eliminagdo ou valorizagdo de residuos em
territério portugués terdo que estar de acordo com os Anexos | e Il do Decreto - Lei
n°73/2011, de 17 de Junho.

Na tabela 2-2 apresenta-se um resumo das principais obrigagbes para o produtor ou
detentor dos residuos, nomeadamente o industrial, decorrente do Regime Geral de Gestao

de Residuos.

Tabela 2-2 - Resumo das principais obrigagbes para o produtor ou detentor dos residuos, decorrentes do

Regime Geral de Gestdo de Residuos [adaptado de Decreto-Lei 73/2011, de 17 de Junho; Vieira et al., 2011b].
Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-Lei n°® 73/2011, de 17 de Junho, que estabelece o

Regime Geral de Gestdo de Residuos

1- A responsabilidade pela gestdo dos residuos, incluindo os respectivos custos, cabe ao

produtor inicial dos residuos, sem prejuizo de poder ser imputada, na totalidade ou em

parte, ao produtor do produto que deu origem aos residuos e partilhada pelos distribuidores

desse produto se tal decorrer de legislacdo especifica aplicavel.

2 — Exceptuam -se do disposto no numero anterior os residuos urbanos cuja producéo

diaria ndo exceda 1100 | por produtor, caso em que a respectiva gestédo é assegurada

Principio da pelos municipios.
Responsabilidade | Artigo | 5-O produtor inicial dos residuos ou o detentor devem, em conformidade com os principios
pela gestéo 50 da hierarquia de gestdo de residuos e da protec¢do da salde humana e do ambiente,

assegurar o tratamento dos residuos, podendo para o efeito recorrer: a) A um comerciante;
b) A uma entidade licenciada que execute operacdes de recolha ou tratamento de residuos;
c) A uma entidade licenciada responsavel por sistemas de gestdo de fluxos especificos de
residuos;

6 — A responsabilidade pela gestdo dos residuos, conforme definido nos n.os 1 e 3 do
presente artigo, extingue -se pela transferéncia para uma das entidades referidas nas
alineas b) e c) do nliimero anterior.
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Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-Lei n°® 73/2011, de 17 de Junho, que estabelece o

Regime Geral de Gestédo de Residuos

Principio da
hierarquia dos
residuos

Artigo

1 — A politica e a legislacdo em matéria de residuos devem respeitar a seguinte ordem de
prioridades no que se refere as op¢des de prevencao e gestdo de residuos: a) Prevengéo
e reducédo; b) Preparacéo para a reutilizacéo; c) Reciclagem; d) Outros tipos de
valorizagao; e) Eliminacé&o.

2 — No caso de fluxos especificos de residuos, a ordem de prioridades estabelecida no
ndmero anterior pode néo ser observada desde que as opgdes adoptadas se justifiquem
pela aplicagcdo do conceito de ciclo de vida aos impactes globais da producéo e gestao
dos residuos em causa.

4 — Os produtores de residuos devem proceder a separagéo dos residuos na origem de
forma a promover a sua valorizacéo por fluxos e fileiras.

Normas técnicas

Artigo
20°

5 — As operacgdes de tratamento de residuos sdo realizadas sob a direccdo de um
responsavel técnico, cujas obrigacdes e habilitagdes profissionais sédo definidas por
portaria do membro do Governo responsavel pela area do ambiente.

Residuos
perigosos

Artigo
21°A

1 — A producdo, a recolha e o transporte de residuos perigosos, bem como o seu
armazenamento e tratamento, sdo realizados em condi¢cdes que assegurem a protecgao
do ambiente e da salde nos termos do artigo 6.°, observando medidas de garantia da
rastreabilidade desde a produgéo até ao destino final.

2- A operagao de mistura, incluindo a diluigdo, de residuos perigosos com outras
categorias de residuos perigosos ou com outros residuos, substancias ou materiais

é proibida, salvo em casos devidamente autorizados, em que, cumulativamente, a
operagéo: a) Seja executada por um operador licenciado nos termos do capitulo Il do
titulo 1l do presente decreto -lei; b) Observe o disposto no artigo 6.° e ndo agrave os
impactes negativos da gestéo de residuos na salde humana e no ambiente; c) Seja
conforme as melhores técnicas disponiveis.

5 — Para efeitos de recolha, transporte e armazenamento preliminar os residuos
perigosos, com excepg¢do dos urbanos, sdo embalados e rotulados nos termos da
legislacdo em vigor.

Disposi¢des gerais

Artigo
23°

1 — A actividade de tratamento de residuos esta sujeita a licenciamento por razdes de
salde publica e de proteccao do ambiente, nos termos do presente capitulo.

Licenciamento
simplificado

Artigo
320

1- S&o licenciados em procedimento de regime simplificado, analisado e decidido no prazo
de 30 dias pela entidade licenciadora: b) Armazenagem de residuos, quando efectuadas
no proprio local de producéo, no respeito pelas especificages técnicas aplicaveis e por
periodo superior a um ano.

Obrigatoriedade de
inscricdo e de
registo

Artigo
480

1-Estao sujeitos a inscrigdo e a registo de dados no SIRER: a) As pessoas singulares ou
colectivas responsaveis por estabelecimentos que empreguem mais de 10 trabalhadores e
gue produzam residuos ndo urbanos; b) As pessoas singulares ou colectivas responsaveis
por estabelecimentos que produzam residuos perigosos; h) Os produtores de produtos
sujeitos a obrigagdo de registo nos termos da legislagédo relativa a fluxos especificos;
2-Estédo ainda sujeitos a inscricdo produtores de residuos que ndo se enquadrem no
numero anterior mas que se encontrem obrigados ao registo electronico das guias de
acompanhamento do transporte rodoviario de residuos.

Informagéo objecto
de registo

Artigo
49°

1-O SIRER agrega, nomeadamente, a seguinte informacédo prestada pelas entidades
sujeitas a registo: a) Origens discriminadas dos residuos; b) Quantidade, classificacédo e
destino discriminados dos residuos; c) Identificacdo das operacdes efectuadas; d)
Identificagcdo dos transportadores;

2-Para efeitos de registo na plataforma, os produtores de produtos devem prestar, pelo
menos, a seguinte informacgao: a) Identificacdo do produtor e marcas comercializadas, se
aplicavel; b) ldentificagdo do tipo de produto e quantidades colocadas no mercado
anualmente; c) Indicacéo do sistema de gestéo de residuos adoptado;

Manutenc¢ao dos
registos

Artigo
49°-A

1-As entidades sujeitas a registo nos termos do artigo 48.° devem manter um registo
cronoldgico dos dados registados nos termos do artigo anterior por um periodo minimo de
trés anos;

2-As informacdes referidas no ndimero anterior devem ser facultadas as autoridades
competentes, sempre que solicitado.

3-Os documentos comprovativos da execugdo das operages de gestdo de residuos
devem, quando solicitados, ser facultados as autoridades competentes, bem como ao
detentor anterior dos residuos;

Prazo de inscricéo
e deregisto

Artigo
49°-B

1-A inscricdo no SIRER deve ser efectuada no prazo de um més ap6s o inicio da
actividade ou do funcionamento da instalacéo ou do estabelecimento;

2-O prazo para registo anual da informagdo relativa aos residuos e aos produtos
colocados no mercado termina no dia 31 de Marco do ano seguinte ao do ano a reportar;

Taxas de registo

Artigo
57°

1-Os produtores e operadores sujeitos a registo no SIRER estéo obrigados ao pagamento
de uma taxa anual de registo destinada a custear a sua gestao;

2-A taxa anual de registo é de € 25, sendo a sua liquidagcdo e pagamento disciplinados
pelo regulamento de funcionamento do SIRER.
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A tabela apresentada contém apenas um resumo das principais obrigacfes para o
industrial, devendo consultar-se o Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de Junho, para obter mais

informacoes.

2.4. Classificacao de residuos

Para melhorar as operacdes de gestdo de residuos, protegendo a saude publica e o
ambiente, € essencial que haja uma correcta classificacdo de residuos. A classificacao é
feita tendo por base caracteristicas do residuo, tais como: a sua origem, o seu estado fisico,
a sua natureza quimica, o tipo de material constituinte, entre outros [Martinho e Gongalves,
2000]. As medidas de prevencao, reutilizagéo e valorizagao s6 podem ser implementadas se
forem conhecidos de forma detalhada os processos produtivos e o tipo de residuos gerados
em cada etapa, desta forma, o critério de classificagdo tendo em conta a origem é de
extrema importancia [Levy e Pinela, 2002].

A nivel europeu, por forma a atingir uma facil e consensual caracteriza¢@o dos residuos,
a partir da sua origem e natureza, em 1993 foi estabelecida uma lista de residuos em
conformidade com a Directiva 75/442/CE, de 15 de Julho, do Conselho, & qual foi dado o
nome de Catalogo Europeu dos Residuos (CER). Depois de sofrer inlmeros ajustamentos,
hoje estd publicada a Lista Europeia de Residuos (LER) na portaria 209/2004, de 3 de
Marco, e substitui o CER, tendo sido aprovada pela Decisdo da Comissdo 2000/532/CE, de
3 de Maio (alterada pelas Decisbes da Comissdo 2001/118/CE, de 16 de Janeiro e
2001/119/CE, de 22 de Janeiro e 2001/573/CE, do Conselho, de 23 de Julho) [Agéncia
Portuguesa do Ambiente, 2014a]. A cada residuo, esta lista atribui um codigo de seis
digitos, o chamado cddigo LER. Se for um residuo perigoso serd marcado com um asterisco
(*). A Lista Europeia de Residuos esta organizada em 20 capitulos que séo identificados por
dois digitos. Cada capitulo, por sua vez, esta subdividido em varios subcapitulos, cada um
com quatro digitos. Os passos a seguir na atribuicdo do codigo LER a um residuo, estdo

apresentados na figura 2-2.

1°Passo . 4°Passo

Moz capitulos entre 01 & 2°Passo 3*Passo Setambém néo for
2utredscaza || progwrnes, || seoresuoniose || cneataions conise e,
geradors doresicduoc e, 15, caz0 ndo seja &) terminado em 99dao
no subcapitulo possivel localizar o cgei?ulggl dee'igesser capitulo daligta
correspondents procurs residun nos R ! correspondente &

o codigomais capitulos indicados pcrgc::mglﬂgo actividace geradorado
spropriado para o nopasso. | P : | residun  identificadono
residua. ,/ - passol. __/
— -

Figura 2-2 - Passos a seguir na atribuicdo do codigo LER a um residuo [adaptado de Vieira et al., 2011].
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Os residuos podem ser classificados quanto as suas caracteristicas fisico-quimicas,
podendo ser discriminados em trés categorias segundo o Decreto-Lei n°® 178/2006, de 5 de
Setembro, alterado pelo Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de Junho, e o Decreto-Lei 183/2009
de 10 de agosto, relativo a deposicdo de residuos em aterros, como é possivel observar na
tabela 2-3.

Tabela 2-3 -Categorias de residuos, segundo a perigosidade.

:;2%83 Definicéo Exemplos
“O residuo que nao sofre transformagdes fisicas, quimicas ou biolégicas importantes
e, em consequéncia, ndo pode ser sollvel nem inflamavel, nem ter qualquer outro
tipo de reacgdo fisica ou quimica, e ndo pode ser biodegradavel, nem afectar
Inerte negative}mente outras substéngias com as quais entre em contacto de forma Residuos de
susceptivel de aumentar a poluicdo do ambiente ou prejudicar a sadde humana, e construcao
cujos lixiviabilidade total, conteddo poluente e ecotoxicidade do lixiviado s&o
insignificantes e, em especial, ndo pdem em perigo a qualidade das &guas
superficiais e ou subterraneas.” [Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de Junho]
Latas contaminadas,
Perigoso “Residuos que apresentam_ uma ou mais caracterl's.ticas de perigosidade constantes residuos de
do anexo |l do Decreto -Lei n°73/2011.” [Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de Junho] absorventes
contaminados
x “Todos aqueles que ndo apresentam uma ou mais caracteristicas de perigosidade . .
Pe’r\:ggso gggﬁtoa]ntes do anexo Il do Decreto - Lei n°73/2011.” [Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de F::;fﬁg;dd: ggggl’

2.5. Fluxos especificos de residuos

Certos residuos, por terem alguma complexidade ou importancia em termos quantitativos
e/ou qualitativos sdo alvos de uma gestdo especial e considerados “fluxos especificos de
residuos”, tendo legislagdo especifica. No inicio do século XXI varios tipos de residuos
foram inseridos em fluxos especificos de residuos para serem encaminhados para a
reciclagem ou para outras formas de valorizagéo [Agéncia Portuguesa do Ambiente, 2013c].

A crescente responsabilizacdo que se tem desenvolvido ao longo dos anos, como se
pdde observar nos subcapitulos anteriores, é visivel também nos fluxos especificos de
residuos e traduz-se mais uma vez na responsabilidade do produtor do bem pela gestdo dos
seus produtos quando estes atingem o fim do seu ciclo de vida. Sdo as entidades gestoras
gue garantem a execucdo das obrigagcbes dos diferentes agentes no ciclo, sendo
responsaveis pelos sistemas integrados de gestdo de determinados fluxos especificos de
residuos [Agéncia Portuguesa do Ambiente, 2013c]. Na tabela 2-4 apresentam-se os fluxos
especificos de residuos, bem como a respectiva legislacdo aplicavel e as entidades

gestoras.

19



Auditoria a gestao de residuos industriais

Tabela 2-4 - Fluxos especificos de residuos bem como a respectiva legislacéo aplicavel e as entidades gestoras.

Tipo de
residuo

Legislacdo aplicavel

Entidades
Gestoras

Embalagens e

Decreto-Lei n° 366-A/97, de 20 de Dezembro - Estabelece os principios e as
normas aplicaveis ao sistema de gestdo de embalagens e residuos de embalagens
(revoga o Decreto-Lei n° 322/95, de 28 de Novembro);

Sociedade Ponto

;‘;fgi?;seii Alterado por: Decreto-Lei n°® 162/2000, de 27 de Julho, Decreto-Lei n® 92/2006, de Verd\elzél\(/)arllf?tromed,
9 25 de Maio, Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setembro e Decreto-Lei n°® 73/2011,
de 17 de Junho; Decreto-Lei n.° 110/2013, de 2 de agosto;
Residuos de
equipamentos | Decreto-Lei n° 67/2014, de 7 de Maio, que revé o regime juridico aplicavel a Amb3E , ERP
eléctricos e gestdo de REEE, transpondo para o ordenamento nacional a Directiva n.° Portugal
electronicos | 2012/19/UE, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 4 de julho de 2012;
(REEE)
Oleos Decreto-Lei n°® 153/2003 de 11 de Junho- Estabelece o regime juridico da gestéo
o de dleos usados; .
lubrificantes Alterado por: Decreto-Lei n°® 178/2006, de 5 de Setembro; Decreto-Lei n° 73/2011, Sogilub
usados ;
de 17 de Junho;
Oleos . o
. Decreto-Lei n° 267/2009, de 29 de Setembro - Estabelece o regime juridico da
alimentares ~ , - )
usados gestéo de 6leos alimentares usados;
Decreto-Lei n® 196/2003, de 23 de Agosto- Transpde para a ordem juridica
nacional a Directiva n® 2000/53/CE, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 18
Veiculos em de Setembro, relativa aos veiculos em fim de vida;
Fim de Vida | Alterado por: Decreto-Lei n°® 178/2006, de 5 de Setembro; Decreto-lei n.°64/2008, Valorcar
(VFV) de 8 de Abril; Decreto-lei n.° 73/2011, de 17 de Junho; Decreto-lei n.° 98/2010, de
11 de Agosto; Decreto-lei n.°1/2012, de 11 de Janeiro; Decreto-Lei n°® 114/2013, de
7 de Agosto;
Decreto-Lei n.° 46/2008, de 12 de Marc¢o - Estabelece o regime das operacdes de
Residuos de gestdo de RCD, compreendendo a sua prevencdo e reutlizagdo e as suas
Construcdo e gﬁ;rii(;zgz . de recolha, transporte, armazenagem, tratamento, valorizagdo e
Demoligdo Alterado por: Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de Junho.
(A Portaria 417/2008, de 11 de Junho, contém os guias de acompanhamento)
Decreto-Lei n.° 111/2001, de 6 de Abril - Estabelece os principios e as normas
aplicaveis a gestdo de pneus e pneus usados, tendo como objectivos a prevengao
da producgédo destes residuos, a recauchutagem, a reciclagem e outras formas de
Pneus usados valorizagdo, de forma a reduzir a quantidade de residuos a eliminar, bem como a valorpneu

melhoria do desempenho ambiental de todos os intervenientes durante o ciclo de
vida dos pneus;

Alterado por: Decreto-Lei n.° 43/2004, de 2 de Mar¢o; Decreto-Lei 178/2006, de 5
de Setembro; Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de Junho.

No caso dos 6leos alimentares e dos residuos de construcdo e demoli¢cdo o responsavel

pela gestdo é o produtor/detentor do residuo e ndo o produtor do bem. Estes residuos néo

tém nenhuma entidade gestora prépria.

2.6. Residuos industriais

2.6.1. Prevencéo e reducéo de residuos

Como ja foi referido, os residuos sdo um dos maiores problemas ambientais no mundo,

estando na origem de muitos outros problemas, como a emissdo de gases ou a
contaminacado de solos e aguas. A prevencgao da geracgéo de residuos é actualmente a maior
estratégia para preservar o meio em que vivemos. Como é sabido, a prevengdo € a
operacao preferencial de acordo com a hierarquia dos residuos, estabelecida na Directiva
2008/98/CE, de 19 de Novembro. Esta medida pode ser encarada de trés formas distintas:

através da reducdo da quantidade de residuos; através da reducéo da sua perigosidade ou;
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através da reducdo dos impactos ambientais ao longo do seu ciclo de vida. A nivel industrial
existem medidas que podem ser tomadas para prevenir a producao de residuos, tais como:
a mudanca de comportamentos, eliminando o desperdicio que muitas vezes é ocasionado
pela desinformacdo dos trabalhadores da empresa; alterar matérias-primas e processos
produtivos que se apresentem ambientalmente incorrectos; ndo utilizar matérias-primas e
processos que causem danos ambientais e a saude humana; racionalizar o consumo de
materiais; entre outros [Vieira et al., 2011a].

Uma forma de estabelecer processos produtivos mais “limpos” podera ser recorrendo as
Melhores Técnicas Disponiveis mencionadas na Directiva 2010/75/EU, de 24 de Novembro,
gue sdao técnicas produtivas ambientalmente, industrialmente e economicamente viaveis. A
adopgao de tecnologias mais actualizadas e “limpas” diminuira a quantidade produzida de
residuos e/ou a sua perigosidade, bem como o0 uso de materiais, 0 consumo de recursos
naturais, entre outros.

A nivel europeu, varios debates e programas falam sobre a prevencdo de residuos. O
“The Roadmap to a Resource Efficient Europe”, “Roteiro para uma Europa mais eficiente”,
elaborado em 2011, afirma que a reutilizacdo e reciclagem s&o prioridades absolutas,
incentivando os residuos a retornar as cadeiras produtivas, sempre que possivel. O Roteiro
vé a reducdo da geracdo de residuos como um objectivo a atingir até 2020 [Comissao
Europeia, 2014b]. O 7° Programa de Ac¢do do Ambiente também destaca a importancia da
prevencdo de residuos em toda a Unido Europeia, incentivando a uma estratégia global
contra o desperdicio de materiais. Os Estados-Membros deveriam até 12 de Dezembro de
2013 estabelecer programas de prevencao de residuos. A Agéncia Europeia do Ambiente
(AEA) deve verificar o progresso na realizacdo e implementacdo destes programas nos
Estados-Membros a cada ano, conforme exigido pela Directiva 2008/98/CE, de 19 de

Novembro [Comissdo Europeia, 2014a].

2.6.2. Plano Estratégico dos Residuos Industriais (PESGRI)

Com o objectivo de contabilizar e caracterizar todos os residuos que fazem parte da
economia portuguesa, quer sejam produzidos em Portugal ou importados, e de incentivar
estratégias de reducdo, reutilizacao e reciclagem, foi elaborado o Plano Sectorial de Gestao
de Residuos Industriais (PESGRI) [Vieira et al., 2011].

Os principais objectivos deste plano séo: a prevencdo da producao de residuos, usando
estratégias de minimizacdo nos processos e produtos, criar unidades de reutilizacdo e
reciclagem por forma a encaminhar para estas opera¢des a maior quantidade de residuos
possiveis, adoptar estratégias de aproveitamento do potencial energético dos residuos,
informar e sensibilizar os interessados para o respeito pela hierarquia de gestao de residuos

estabelecida, criar um sistema integrado de tratamento de residuos industriais, da qual faca
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parte uma contabiliza¢cdo, acompanhamento e fiscalizacdo dos movimentos dos residuos,
assim como a minimizacdo da quantidade de residuos que precisam de tratamento,
construcado de centros integrados de recuperacdo, valorizacdo e eliminagdo de residuos
(CIRVER), entre outros [Agéncia Portuguesa do Ambiente, 2014d].

Organizado em trés partes (introducdo e dados de base, situacdo de referéncia e
estratégia e programas de acg¢éo), o PESGRI 2001 foi aprovado e publicado pelo Decreto-
Lei n® 89/2002, de 9 de Abril, tendo substituido o0 PESGRI"'99 anteriormente publicado no
Decreto-Lei n°® 516/99, de 2 de Dezembro. O PESGRI 2001 fomenta o desenvolvimento

sustentavel, sem comprometer o desenvolvimento industrial.

2.6.3. Plano nacional de prevencdo de residuos industriais

O Plano Nacional de Prevencdo de Residuos Industriais (PNAPRI), relativo ao periodo
entre 2000 e 2015, tem como objectivo primordial minimizar a quantidade e/ou a
perigosidade dos residuos industriais, usando estratégias preventivas, essencialmente nos
processos produtivos industriais, e mudando os comportamentos ndo s6 dos industriais mas
também dos consumidores [Agéncia Portuguesa do Ambiente, 2014d]. Este plano segue a
estratégia defendida pela Unido Europeia, focando-se nas estratégias de reducdo da
producdo ou da perigosidade dos residuos industriais. Se estas medidas ndo forem
possiveis de ser aplicadas entdo deve-se valorizar os residuos através da reintrodugéo dos
mesmos no ciclo produtivo. O PNAPRI foi elaborado pelo Instituto Nacional de Engenharia,
Tecnologia e Inovagédo (INETI), por acordo com o Instituto Nacional de Residuos (INR), e
contém 21 Guias Técnicos sectoriais que possuem diversas informagdes, tais como,
tecnologias e medidas de prevencdo a aplicar em processos produtivos. Constituem
ferramentas importantes que devem sempre ser disponibilizadas as empresas, mostrando
também, sempre que possivel, as consequéncias econémicas e ambientais que podem
ocorrer [Vieira et al., 2011].

No futuro espera-se que este plano contribua para uma reducéo significativa dos residuos
resultantes das actividades industriais, minimizando também os impactes ambientais

negativos resultantes dos niveis crescentes de industrializacéo.

2.6.4. Beneficios da prevencédo e gestéo integrada dos residuos industriais

Como se foi verificando ao longo dos subcapitulos anteriores, existem varias vantagens
para as empresas que usem estratégias de prevencdo e gestdo integrada de residuos,
destacando-se: a diminuicdo do consumo de matérias-primas, nomeadamente quando 0s
residuos e/ou os produtos ndo conformes retornam aos processos sob a forma de matéria-
prima; a reducdo do consumo de energia e agua; a minimizacdo dos custos de tratamento

de efluentes e emissbes, jA que com o0 uso de tecnologias menos agressivas para o

22



Auditoria a gestao de residuos industriais

ambiente a perigosidade dos efluentes e das emissdes tende a diminuir; a redugédo dos
custos com a gestdo de residuos; a reducdo de residuos perigosos, reduzindo os custos
inerentes a gestdo deste tipo de residuos e; a reducdo de pagamentos de multas por ma
gestdo ambiental; etc.

Através da aplicacdo de medidas preventivas e de gestdo de residuos € ainda possivel
melhorar a imagem da empresa no mercado, atraindo mais clientes; promover melhores
condicBes de seguranca nas instalacdes fabris, pois reduzindo os impactes ambientais,
reduz-se também riscos para a salde humana; permite uma consciéncia ambiental mais
elevada na empresa,; etc [Vieira et al., 2011b; INETI, 2001].

2.6.5. Actividades econdmicas que originam residuos industriais

Tal como define o Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de Junho, residuo industrial é “o residuo
gerado em processos produtivos industriais, bem como o que resulte das actividades de
producdo e distribuicdo de electricidade, gas e agua”. Na Classificacdo Portuguesa de
Actividades Econdmicas (CAE), presente no Decreto-Lei n° 381/2007, de 14 de Novembro,
estdo presentes, entre outras, as actividades econdémicas susceptiveis de criar residuos

industriais. Na figura 2-3 apresentam-se alguns exemplos dessas actividades, de acordo

com a CAE.
B. Indistrias C.Indistrias
extractivas transformadoras

05 Exraccio de hulha e 'fﬂ.lndﬂstrias alimentares; 11.Indlstria das
lenhite; 06.Extraccéo de bebidas; 12 Industria do tabaco:
petrdlec bruto e gas natural; 13.Fabricacdo de téxteis; 14.Indlstria do
. 09 Actividades dos vestudrio;15.Inddstria do couro e dos
servicos reladonados com as produtes do couro; (...); 29.Fabricacdo de
indiistrias extractivas veiculos  autombveis, reboques,  semi-

‘| reboques e componentes para veiculos
automoveis; 30.Fabricacdo de outro
~ E.Captagéo, tratamentoe equipamento de transporte; 31.Fabricacio
distribuicao de agua; saneamento, de mobilidric e de colchBes; 32.0utras
TEENLE Tl B CR T TR inddstias transfornadoras; 33 Reparacio,

manutencdo e instalacdo de maguinas e

equipamentos
\o J

36.Captacdo,  tratamento 2
distribuigdo de agua; 37.Recoha,
drenagem e tratamento de aguas
residuais; 38. Recolha, tratamento e
eliminacio de residuos, valorzacio
de materiais; 29 Descontaminacio e
actividades similares

D. Electricidade, gas, vapor,

agua quente e fria e arfrio

35 Electriddade, gas,
vapor, agua guente e
fria e arfric

Figura 2-3 - Algumas actividades economicas que originam residuos industriais [adaptado de Decreto-Lei
381/2007, de 14 de Novembro].

Apenas algumas actividades estéo ilustradas na figura 2-3, pelo que nédo se dispensa a
consulta do Decreto-Lei 381/2007, de 14 de Novembro.
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2.6.6. Tipos de residuos produzidos nas industrias

Os residuos industriais gerados dependem de varios factores, nomeadamente dos
processos produtivos e da intensidade da producéo. E importante referir que nas indUstrias
podem ser gerados, para além de residuos industriais, residuos urbanos, resultantes de
actividades de limpeza e alimentacdo, e também residuos hospitalares, definidos no
Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de Junho, como “os residuos resultantes de actividades de
prestacdo de cuidados de saude a seres humanos ou a animais, nas areas da prevencao,
diagnostico, tratamento, reabilitacdo ou investigagdo e ensino, bem como de outras
actividades envolvendo procedimentos invasivos, tais como acupunctura, piercings e
tatuagens”, provenientes da actividade de um posto médico instalado na industria. Perceber
que tipos de residuos sao produzidos na empresa € essencial para se implementar um

adequado sistema de gestéo e prevencao.

2.7. Ecoeficiéncia e Produgcdo mais Limpa

Se anteriormente o foco das medidas ambientais ainda era o controlo da poluicdo, na
actualidade, a prevencdo é primordial para se atingir um desenvolvimento industrial
sustentavel. Desta forma, os processos produtivos devem ter por base a eficiéncia e
qualidade, resultando em beneficios econémicos e ambientais. Conforme definido pelo
World Business Council for Sustainable Development (WBCSD), a "ecoeficiéncia é
alcancada pela entrega de bens e servicos que satisfacam as necessidades humanas e
tragam qualidade de vida a precos competitivos, reduzindo progressivamente o impacto
ecoldgico e a intensidade de recursos ao longo do ciclo de vida - a um nivel de, pelo menos,
em conformidade com a capacidade de carga estimada de terra". A imagem de uma
empresa melhora acentuadamente com a aplicacdo de técnicas eco-eficientes, pois
demonstra maior preocupagcdo ambiental e entrega mais valor usando menos recursos
[WBCSD, 2014]. Consequentemente, existe uma minimizagdo das perdas resultantes do
uso ineficaz de agua, energia ou materiais, reduzindo os custos produtivos, e uma reducao
significativa dos residuos produzidos, reduzindo-se assim 0S custos com a sua gestao
[INETI, 2001].

Os funcionarios de uma industria devem estar atentos a qualquer oportunidade de
ecoeficiéncia, jA que esta pode surgir em qualquer ponto do ciclo de vida do produto. Isto
exige uma compreensdo dos beneficios decorrentes da ecoeficiéncia, que deve ser
promovida pelo industrial, fomentando a criatividade e a inovacdo [WBCSD,2014]. Para
alcancar a ecoeficiéncia pode recorrer-se a algumas estratégias, tais como: a analise do
ciclo de vida, que permite perceber quais as fases do produto mais problematicas em termos
ambientais, possibilitando a implementacdo de medidas de melhoria; a integracdo e a

optimizacdo de processos; a substituicdo de equipamentos por outros com menor consumo
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energético; o uso de indicadores de ecoeficiéncia; a implementagéo de sistemas de gestédo
ambiental, etc. Estas estratégias podem ter como objectivos a reducdo da intensidade
material, da intensidade energética, a minimizacao de dispersao de substancias toxicas, o
aumento da reciclabilidade dos materiais, a maximizagdo de utilizacdo de recursos
renovaveis, o prolongamento ciclo de vida do produto e o aumento da intensidade do servigo
[Afonso, 2008].

O conceito “Produgado Mais Limpa” foi langado pela UNEP (United Nations Environment
Programme) e pela DTIE (Division of Technology, Industry and Economics), em 1990,
definindo-se como “a aplicagdao continua de uma estratégia integrada de prevengao
ambiental aos processos, produtos e servigos, visando o aumento da eficiéncia da producéo
e a reducao dos riscos para 0 homem e o meio ambiente” [UNEP, 2014]. Sao diversas as
praticas associadas a Producdo Mais Limpa, tais como: a alteragdo da disposicdo dos
equipamentos para evitar acidentes e derrames; a substituicAo de matérias-primas
perigosas por outras menos prejudiciais; um maior reaproveitamento dos recursos; a
alteracdo de equipamentos de produgdo que provoquem elevadas taxas de residuos e
emissdes; a substituicdo da técnica produtiva; a transformacéo de residuos anteriormente
rejeitados em materiais que possam ser reutilizados; etc [UNIDO,2014].

Depois de se perceber a necessidade e as vantagens da aplicacdo de um projecto de
Producdo Mais Limpa, deve-se proceder a sua implementacdo. A implementacdo de um
projecto de producdo mais limpa compreende algumas etapas fundamentais, que estédo
explicitas na figura 2-4 [CEBDS, 2014].

1 - Comprometimento 2- ~ 4 - .
: ~ S 3 - Formacéo da ~ 5 - Pré-
da direccéo da Sensibilizagéo . Apresentagéo o
L equipa - avaliacéo
empresa dos funcionérios da metodologia
, |
V
6 - Elaboragdo 7 - Tabelas 8 - Definicédo de eI 10 -Identificagdo
dos fluxogramas - quantitativas - indicadores - dos dados - de Barreiras
colectados
, |
I A—

e || to-sames | [ [ cmose] [35 ecis
avaliagcéo e r>| de n;re]lzrsa:; de —> geracao dos —> Producéo Mais > ambiental e
priorizacéo 9 residuos Limpa econémica

V
16 - Selecgédo 17 - 18 - Plano de
da opcao Implementacéo [ | meonitorizagéio e
continuidade

Figura 2-4 - Etapas da implementa¢&o de um projecto de produ¢&o mais limpa [CEBDS, 2014].
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Na bibliografia, de uma forma geral, as metodologias de producdo mais limpa
encontradas séo idénticas a da figura 2-4, podendo ser resumidas a seis fases fundamentais
[Afonso, 2008; Anje, 2011]:

e Organizacdo e planeamento, da qual fazem parte as quatro primeiras tarefas da
figura 6 e que pretende o envolvimento de todos na organizagdo, a correcta nogéo
sobre os custos exigidos e a abordagem adequada da equipa organizadora do
projecto;

e Pré-avaliacdo, que analisa a situacdo ambiental da empresa;

e Avaliacdo, que compreende as fases de 6 a 14, e tem como objectivos primordiais: a
construcdo do fluxograma do processo e a elaboracdo de balancos materiais e
energeéticos, por forma a identificar barreiras e prioridades e criar op¢des de producao
mais limpa;

e Estudo de viabilidade, em que se avalia as opg¢fes criadas anteriormente, do ponto
de vista técnico, ambiental e econémico, escolhendo a melhor opgéo;

e Depois da implementagdo, segue-se a monitorizacdo, em que sdo usados oS
indicadores definidos no passo 8, para perceber o desempenho da opc¢éo escolhida;

e Compromisso de continuidade e avaliacdo do desempenho do sistema
implementado.

Quanto aos residuos, € importante referir que durante a implementagdo de um projecto
de Producdo Mais Limpa, deve recorrer-se, sempre que possivel, a alternativas de redugéo
na fonte. Se esta medida nao for possivel de ser aplicada, deve-se procurar alternativas
para reutilizacdo interna, na medida em que os residuos que ndo podem ser evitados,
devem, preferencialmente, ser reintegrados ao processo de produgdo da empresa. Caso a
reutilizacdo interna ndo possa ser aplicada, deve recorrer-se a reutilizacdo/reciclagem
externa, compreendendo que aquilo que para uma inddstria ndo tem valor, para outra pode

até servir de matéria-prima [Aragjo, 2002].

2.8. Implementacdo de um sistema de gestdo de residuos industriais
2.8.1. Identificacdo da producao de residuos, caracterizacao e classificagcao

Identificar, caracterizar e classificar os residuos que se produzem numa empresa é
fundamental para uma gestdo eficaz dos mesmos. Este processo conduz a obtencdo de
algumas informacbes importantes sobre 0s mesmos, tais como: o tipo e as quantidades
produzidas, o local e a origem da producao, a sua composicdo quimica e fisica, os custos
associados a sua gestédo, entre outras. Uma forma de tornar mais facil este processo de
identificacdo, é realizar diagramas de fluxo onde constem todas as entradas (energia, agua,

materiais, etc) e todas as saidas (produtos, emissfes, sub-produtos, residuos, etc) do
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processo. Os dados obtidos devem ser organizados, por exemplo, sob a forma de tabela,
devendo ser possivel responder a algumas questdes, das quais sdo exemplo as
apresentadas na figura 2-5.

Qualo Qual o volume
processo? deprodugao?
{ Qualeo |
N residuo? Qual Quala A * - TSR o de
[—J .| oseucodigo quantidadepor |/ ﬁ RELACAO QU RESIDU
/| LER?Ouala unidade de E T
V' suaquantidade produgio? N\ o

total?

-— Sage

Figura 2-5 — Identificagdo dos residuos produzidos [adaptado de Vieira et al., 2011].

2.8.2. Gestao interna dos residuos industriais

A gestdo de um residuo industrial dentro das instalacbes da empresa que o produziu,

compreende varias etapas, apresentadas na figura 2-6.

Manuseamento Transporte interno
Segregagiio e Armazenamento
Acondicionamento preliminar

Figura 2-6 — Etapas da gestdo interna de residuos industriais.

Todas estas operacbes de gestdo interna devem ser realizadas em condigbes de
seguranca para garantir que o ambiente e a saide humana sao afectados o menos quanto
possivel e para evitar acidentes que se traduzam em feridos e encargos econémicos
(seguros, multas, etc) a pagar por parte do industrial. Para evitar que os trabalhadores se
exponham a riscos desnecessarios, o industrial deve garantir que todos os trabalhadores
sao informados dos perigos de cada um dos residuos que manuseiam, tém equipamentos
de proteccdo individual e/ou colectiva, recebem formacdo para a execucdo das tarefas
descritas na figura 2-6 e sabem os procedimentos a realizar em caso de emergéncia.

Os trabalhadores devem também ser sensibilizados para uma correcta separacado dos

residuos, j& que uma segregacao eficaz traz vantagens a empresa, tais como:
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e Contribui para que a qualidade dos residuos seja superior, fazendo com que o0s
mesmos possam ser recuperados pela propria empresa, ou entdo, possam ser
vendidos a outras industrias que reconhegam utilidade no residuo. Assim, para
além de receber dinheiro por algo que ja ndo precisa, a empresa ainda reduz a
guantidade de residuos a tratar, reduzindo também o0s custos associados a sua
gestao;

o Evita a contaminacdo de residuos banais por residuos perigosos, diminuindo o

volume de residuos perigosos a ser tratados.

O acondicionamento dos residuos na origem deve ser efectuado tendo por base algumas

recomendacdes, presentes na tabela 2-5.

Tabela 2-5 - Recomendag¢Bes para o acondicionamento dos residuos na origem [adaptado de Vieira et al.,
2011b].

A area de acondicionamento deve ser adequada e de facil acesso.

A éarea deve estar devidamente delimitada, sem existir mistura de recipientes de residuos com recipientes de matérias-
primas ou outros.

O local deve estar preparado para o tipo de residuo que acondiciona (nomeadamente bacias de retengdo no caso de
residuos liguidos ou pastosos perigosos).

Se acondicionados em recipientes, os mesmos devem ser estanques, resistentes, duraveis e compativeis com o tipo de
residuos a armazenar.

Os recipientes devem estar rotulados devidamente com o tipo de residuo que armazenam, contendo a identificacdo LER.
No caso de acondicionamento a granel, deve existir uma placa identificativa do tipo de residuos a acondicionar.

A separacdo deve ser feita correctamente.

Os residuos devem ser bem arrumados e organizados.

Os tipos de acondicionamento mais usados sao contentores, tambores metdlicos, big-
bags, bidGes plasticos, biddes metalicos e sacos plasticos. Habitualmente as industrias
possuem dois tipos de recipientes: os de menor dimenséo, colocados junto do processo
produtivo, e os de maior dimenséo, instalados no parque de residuos [Vieira et al., 2011b].
Se os residuos forem liquidos ou pastosos perigosos, 0s recipientes que 0s contém devem
estar sobre uma bacia de retengéo. A recolha dos residuos deve ser efectuada antes de
excedida a capacidade dos recipientes.

O transporte interno de residuos refere-se as mudancas de localizagdo, dentro da
unidade fabril, nomeadamente nas deslocagdes entre os locais de produgéo e o parque de
residuos. Este transporte deve ser efectuado com condi¢cdes ambientalmente adequadas, de
modo a evitar a disperséo ou o derrame dos residuos. Assim sendo, devem ser observados

0s requisitos presentes na tabela 2-6.

28



Auditoria a gestao de residuos industriais

Tabela 2-6 - Requisitos para o transporte interno de residuos [adaptado Viera et al., 2011; Almeida e Real,
2005b; Verlag Dashdfer, 2014].

Os veiculos usados para este fim devem estar em boas condicdes.

A conducéo deve ser consciente e as cargas e descargas devem ser feitas cuidadosamente para prevenir acidentes e
derrames.

Materiais incompativeis ndo devem ser transportados em conjunto.

Os recipientes devem ser empilhados em condi¢es de seguranca e devem estar mais altos relativamente ao pavimento,
para evitar corrosao.

Os residuos so6lidos devem ser transportados em embalagens ou a granel, em veiculos de caixa fechada, ou, se aberta,
deve estar devidamente coberta.

Os residuos liquidos ou pastosos devem ser acondicionados em embalagens estanques, e a taxa de enchimento ndo
deve ser superior a 98%.

Os residuos liguidos ou pastosos perigosos devem ser transportados sobre bacias de retengdo méveis.

No veiculo deve estar presente o material absorvente adequado para o caso de ocorrer um derrame acidental de residuos
liguidos ou pastosos perigosos.

A armazenagem preliminar € definida no Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de Junho, como "a
deposigéo controlada de residuos, no préprio local de produgéo, por periodo ndo superior a
um ano, antes da recolha, em instalacbes onde o0s residuos sdo produzidos ou
descarregados a fim de serem preparados para posterior transporte para outro local para
efeitos de tratamento”.

Assim como os recipientes, o espa¢co e modo de armazenagem preliminar, devem ter

certas caracteristicas, apresentadas na tabela 2-7.

Tabela 2-7- Requisitos a cumprir na armazenagem preliminar [adaptado de Viera et al., 2011; Verlag Dashdfer,
2014].

Local coberto, fechado e ventilado, com aberturas para ventilagdo (no minimo 1/20 da &rea total do piso), protegido contra
chuvas e ventos fortes.

O local deve ainda ser de facil acesso, considerando ndo apenas as dimensdes do veiculo de recolha mas também de carros
de bombeiros e ambulancias.

No caso do parque de residuos possuir residuos perigosos, o chdo devera ser em betéo ou outro material impermeabilizante
e 0 piso e as paredes devem ser revestidos de um material impermeavel, lavavel e de higienizacao facil.

Os recipientes devem ser feitos de materiais compativeis com os residuos, devem também ser estanques, resistentes e
duraveis, e devem estar devidamente identificados com o tipo de residuos a armazenar e os respectivos cadigos LER, assim
como as zonas de armazenamento. No caso de residuos perigosos, o rétulo deve ainda conter as caracteristicas de
perigosidade que os residuos possuem, qgue podem ser consultadas no anexo Ill do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho.

No caso de residuos liquidos ou pastosos perigosos, 0s recipientes que os contém devem estar sobre bacia de retencéo.

O parque de residuos, se contiver residuos perigosos, tem ainda que estar equipado com extintores, kit's de contencéo de
derrames, fichas de seguranca e procedimentos a realizar em caso de emergéncia, bem como procedimentos de prevengéo.

Caso os recipientes sejam reutilizados para outro fim, ou para armazenar outro tipo de residuos, deve também existir uma
area para higienizagdo dos mesmos.

2.9. Auditorias ambientais

Neste contexto de exigéncia crescente ao nivel ambiental, surgiram as auditorias
ambientais, na década de 70, nos EUA, como uma forma das empresas verificarem o seu

desempenho perante a legislacdo e se prepararem para eventuais fiscalizacdes da EPA.
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Desde entdo que as auditorias ambientais acabaram por se difundir pelo mundo. Estas

podem ser definidas como um procedimento sistemético através do qual uma organizacéo

pode avaliar a sua conformidade com critérios ambientais estabelecidos, tais como: normas

técnicas, requisitos legais, requisitos definidos por clientes, ou até mesmo requisitos

definidos pela propria empresa. As auditorias ambientais podem ser classificadas de acordo

com o seu ambito de aplicacdo [Infoescola, 2014]. A seguir sdo apresentados exemplos de

auditorias que as empresas podem realizar:

Auditoria de conformidade legal, que tem como objetivo avaliar o cumprimento da
legislacdo por parte da empresa. Pode ser utilizada pelas empresas como preparacdo
para o requerimento de licencas ambientais e como forma de prevenir eventuais multas
ou penalidades pelo ndo cumprimento da legislagao;

Auditoria de avaliacdo de desempenho gque tem como objectivo avaliar a organizacao
com base em indicadores que refletem o seu desempenho ambiental, como o consumo
de &gua, de energia, geracao de residuos, etc;

Auditoria p6s-acidente de caracter investigativo que se inicia apds a ocorréncia de um
acidente ambiental com o intuito de verificar a causa, responsaveis e a possibilidade de
recorréncia, a fim de que sejam tomadas ac¢des corretivas com o fim de prevenir novos
acidentes;

Auditoria de sistema de gestdo que sdo auditorias realizadas para adequar, certificar
ou verificar o cumprimento da empresa relativamente aos requisitos de determinado
sistema de gestao ambiental;

Etc.

As auditorias também podem ser classificadas segundo outros critérios, nomeadamente a

origem, isto €, se sdo internas (realizadas pela organizacdo ou em seu nome, com objetivos

internos) ou externas.
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3. Processos produtivos, identificacado e caracterizacédo dos residuos produzidos
3.1. Processos produtivos

Nesta seccéo apresentam-se 0s processos produtivos de cada uma das unidades alvo de
auditoria a gestao de residuos industriais.

3.1.1. Monteiro, Ribas - IndUstrias, S.A

3.1.1.1. Producéao de Borracha
Na figura 3-1 apresenta-se o fluxograma das actividades produtivas desenvolvidas no
processo produtivo da Unidade de Producé&o de Borracha.

Recepcéo e

armazenamento Pesagem Mistura Provetagem Vulcanizagao Serra

Expedicao Embalagem (Pintura) Lixa

Figura 3-1 - Esquema do processo produtivo da Unidade de Producédo de Borracha.

No momento da sua recepg¢do, as matérias-primas sdo armazenadas. O processo
produtivo inicia-se com a pesagem. Esta etapa consiste no doseamento das diferentes
matérias-primas envolvidas no processo de fabrico, de acordo com a formulacdo definida
para o0 produto. Segue-se a mistura, que engloba a mistura inicial dos diferentes
componentes, a sua dispersao, e, finalmente, a sua homogeneizacgéo ou distribuicao regular
dos componentes da mistura. Esta operacdo pode ser processada em misturadoras ou
moinhos. A fase seguinte € a provetagem, que fornece a borracha a forma e formatos
adequados a entrada das maquinas subsequentes. Esta operacao é realizada em calandras
e extrusoras. Na fase de vulcanizagcdo, a borracha plastica é transformada em borracha
elastica por accdo de pressdo e calor, durante um determinado periodo de tempo, nas
denominadas prensas de vulcaniza¢do. Nesta operagdo, a mistura em cru é submetida a
uma prensagem a quente, por ac¢do de placas metalicas aquecidas com vapor, de modo a
adquirirem forma e propriedades finais de resisténcia e elasticidade. Estas propriedades
resultam essencialmente, do fenémeno de reticulacao das cadeias dos polimeros por pontes
de enxofre que ocorre durante a prensagem. A etapa seguinte € a serra. Nesta operagéo
ocorre a divisdo da placa vulcanizada e afericdo para a espessura pretendida. Ou seja, a
placa inicial é dividida, impondo-se determinada espessura, e separada em duas placas de
espessuras inferiores. Na fase da lixa é feita uma calibragdo da espessura da placa e o
tratamento superficial da mesma com o principal objectivo de promover a adesdo adequada
no revestimento superficial a que a placa sera submetida na fase posterior. Caso seja

pretendido pelo cliente, segue-se a pintura que confere cor, textura e brilho a placa. Se ndo
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existir esse pedido por parte do cliente, a placa segue para embalagem e posterior

expedicéo.

3.1.1.2. Componentes Técnicos em Borracha
Na figura 3-2 apresenta-se o fluxograma das actividades produtivas desenvolvidas no
processo produtivo da Unidade de Componentes Técnicos em Borracha.

Recepcéo e Inspeccgéo S Rebarbacgédo
armazenamento laboratorial Vulcanizagéo Estufagem criogénica
Inspecc¢éo do
Expedicéo Embalagem produto e
rebarbagem

Figura 3-2- Esquema do processo produtivo da Unidade de Componentes Técnicos em Borracha.

Depois de recebida e armazenada, é retirada uma pequena amostra de matéria-prima
para inspeccéo laboratorial, onde ¢ verificada a sua qualidade. E realizada uma medicéo
da espessura da matéria-prima e um ensaio de reometria, que consiste na determinacéo de
algumas propriedades como a relagdo entre a tensdo e a taxa de cisalhamento. A etapa
seguinte é a vulcanizagcdo a altas temperaturas. ApOs vulcanizacdo, as pecgas s&o
submetidas ao processo de estufagem, que consiste num melhoramento de certas
qualidades, como a resisténcia das pecas, através da remocdo de contaminantes, gases e
dgua. Na etapa de rebarbacdo criogénica ocorre a rebarbagem automatica através do
contacto das pecas com azoto liquido. Este processo é benéfico para o sistema pois reduz a
necessidade da rebarbagem manual, evitando alguns custos adicionais com este processo.
A inspecédo do produto € realizada pelos operadores das maquinas, pois estes fazem uma
selecao direta das pecas com defeito e dos residuos de borracha que sobram de cada ciclo.
E ainda realizada uma inspec&o manual na zona de inspecg&o/rebarbagem. Por fim seguem-

se a embalagem, o armazenamento e a expedi¢éo do produto final.

3.1.2. Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A

Na figura 3-3 apresenta-se o fluxograma das actividades produtivas desenvolvidas no

processo produtivo da Unidade de Producdo de Embalagens Flexiveis.
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Recepgéo e

armazenamento (Pré-corte) Extruséo Impress&o

Confeccao de

Expedi¢céo Embalagem sacos

Corte final Complexagem

Figura 3-3 - Esquema do processo produtivo da Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

Na fase de recepcdo, as matérias-primas, assim como materiais subsidiarios séo
recepcionados, descarregados e colocados no armazém de matérias-primas. As matérias-
primas, nomeadamente os filmes, podem estar sujeitos a um pré-corte. Ja a extruséo diz
respeito a producgéo de filme de polietileno para embalagens flexiveis, por transformacéo do
granulado pelo processo de extrusao em baldo. Este processo tecnholdgico consiste na fusao
do granulado do polimero dentro de um fuso aquecido, saindo em forma de filme através de
uma fieira circular. Segue-se a fase de impresséao de filmes flexiveis por um processo de
Rotogravura que consiste na transferéncia de tintas de impressdo, em base solvente
(acetato de etilo e alcool etilico), utilizando cilindros gravados, seguido por um processo de
secagem em estufa. No que diz respeito & complexagem, nesta fase é feita a juncéo de
dois ou mais filmes diferentes, por aplicacdo de adesivo (com ou sem solvente). Depois
efetua-se o corte longitudinal das margens das bobinas de filme resultantes da impresséo
e/ou complexagem e a separacdo nas bobinas finais que formam o produto acabado.
Relativamente & confe¢c&do de sacos, estes sdo feitos de acordo com as especificagbes do
cliente, podendo assim serem feitos diferentes tipos de sacos. Sendo assim, o filme
produzido é encaminhado para as saqueiras que lhe confere a forma de saco definida. Por

ultimo, o produto acabado é embalado para ser posteriormente expedido para o cliente.

3.1.3. Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A

Na figura 3-4 apresenta-se o fluxograma das actividades produtivas desenvolvidas no

processo produtivo da Unidade de Revestimentos.

Recepcao e Preparagéo .
armazenamento de pastas Recobrimento Acabamentos
Expedicéo Armazém Medicao

Figura 3-4 - Esquema do processo produtivo da Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A.
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Depois de receber as matérias-primas e armazena-las, a primeira fase deste processo
produtivo € a preparacdo de pastas que consiste na pesagem e mistura das matérias-
primas de acordo com as formula¢des especificas do produto. A mistura € efectuada em
agitadores de alta velocidade e homogeneizada em moinhos tricilindricos, originando a
pasta PVC (policloreto de vinilo) ou PU (poliuretano). Na fase do recobrimento, € usado um
papel especifico, release paper, como meio transportador, e sdo sequencialmente colocadas
(uma sobre a outra) as pastas intervenientes na producao do artigo. Cada camada de pasta,
apos colocacao sobre o papel ou sobre a camada de pasta anterior passa por uma estufa
onde, por aquecimento, a uma temperatura definida, resulta a gelificacdo da pasta e
consequente producdo do filme artificial. A etapa seguinte, acabamentos, engloba varias
fases, tais como: a gravagéo, que € conseguida pela utilizacdo de um rolo gravado que, sob
pressdo, actua no artigo previamente aquecido, incutindo-lhe o efeito final pretendido; a
estampagem que é feita através de cilindros, embebidos na tinta da cor pretendida e por
contacto com o artigo € obtido o efeito final; a lacagem, que é conseguida pela aplicacao de
determinada laca, controlando-se o brilho; entre outros. Depois de medidos, os produtos

finais sdo enviados para 0 armazém para mais tarde serem expedidos.

3.1.4. Monteiro, Ribas - Producéo e Distribuicdo de Energia, Lda

A empresa dispde de um sistema de trigeracdo, producdo simultdnea de energia
eléctrica, calor e frio, a partir de um Unico combustivel (gas natural). Compreende sistemas
de cogeracdo com chillers de absorcédo. Na cogeracao, a tecnologia utilizada diz respeito
aos motores de combustdo interna, mais especificamente os ciclos de Otto de quatro
tempos, a partir do gas natural. Os chillers de absor¢do sdo os equipamentos que produzem

frio, utilizando a energia térmica proveniente do sistema de cogeracao [Guerra, |., 2013].

34



Auditoria a gestao de residuos industriais

3.2. Identificagao e caracterizacdo dos residuos produzidos

Nesta seccéo apresentam-se o0s residuos produzidos em cada uma das unidades anteriormente apresentadas, os residuos produzidos pela

cantina e pelas oficinas do complexo industrial, bem como os residuos comuns a varias unidades e areas comuns.

3.2.1. Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

A Monteiro, Ribas - Industrias, S.A. s&o associados os residuos produzidos pela Unidade de Producdo de Borracha, pela Unidade de

Componentes Técnicos em Borracha, pela cantina, pelas oficinas, bem como alguns residuos produzidos em vérias unidades e areas comuns,

que pela reduzida quantidade e por uma questédo interna, sdo associados a casa-mae, Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

3.2.1.1. Unidade de Producédo de Borracha

Na tabela 3-1, é possivel encontrar todos os residuos produzidos na Unidade de Producao de Borracha da Monteiro, Ribas - Industrias,
S.A., bem como o seu percurso até a operacao de gestao.

Tabela 3-1- Origem e percurso dos residuos produzidos na Unidade de Produc¢édo de Borracha da Monteiro, Ribas - Indistrias, S.A.

. ~ Operagéao
DeS|gn,agao do Codigo Quantidade Origem do MoFio de Modo de Local de Modo de Transportador | Operador final de
residuo . acondicionamento transporte armazenamento | armazenagem =
. . LER (t/ano) [1] residuo . . o L [1] [1] gestao
Monteiro, Ribas na origem interno preliminar preliminar 1]
Industrias
JOMAR -
Madeiras e Industrias
Desfarda de i
Madeira 1501 03 78,3 matérias- A granel Em empilhador Par'que de Contgr_]tor Derivados, JOMAR - R3
: residuos 2 metélico S.A. Madeiras e
primas :
Derivados, S.A.
Transportes R.
J., Lda
-~ Desfarda de Valadares Mota - Gestéo e
_ Plastico 1501 02 2,6 matérias- Em cestos Sobre palete Parque de Contentor Valorizag&o de Residuos, R13
polietileno usado . metélicos em empilhador residuos 1 metalico .
primas unipessoal, Lda
Desfarda de Valadares Mota - Gestéo e
Papel e cartdo 1501 01 0,9 matérias- Em cestos Sobre palete Par'que de Contgntor Valoriza¢édo de Residuos, R13
: metélicos em empilhador residuos 1 metalico .
primas unipessoal, Lda

[1] Informacéo relativa a 2013.
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. ~ Operagéo
De&gnfﬂ;ao do Codigo Quantidade Origem do Mono de Modo de Local de Modo de Transportador | Operador final de
residuo . acondicionamento transporte armazenamento | armazenagem =
. . LER (t/ano) [1] residuo . . o L [1] [1] gestao
Monteiro, Ribas na origem interno preliminar preliminar [1]
Embalagens de Desfarda de Parque de Contentor FLARITRANS - | Jorge Batista,
g 1501 04 11 matérias- [2] a e Transportes, Reciclagem de R4
Metal . residuos 2 metalico .
primas Lda. Metais, Lda
Residuos de Processo Contentor Sobre palete Parque de Contentor EGEO - Tecnologia e Ambiente
2001 39 4,9 . vasculante sobre - p e ’ R13
Borracha produtivo palete em empilhador residuos 1 metalico S.A.
Em cestos = . Transportes Trituradores de
o . S&o transportados para a porta da unidade quando
Aparas borracha 07 02 99 271 Processo metalicos, e depois cheqa o camido da transportadora. ndo  existe Ventura & Goma R3
sintética ' produtivo em fardo sobre 9 e p ’ Fernandes, Cremades
armazenamento preliminar.
palete Lda. Pastor, S.L.
: Sacos plasticos . .
Mlstyra de 2003 01 20,3 Diversas dentro de caixotes Sobre palete Par,que de Contgr_mtor EGEO - Tecnologia e Ambiente, R13
residuos P em empilhador residuos 1 metélico S.A.
de plastico
Em cestos de
Sucata 20 01 40 75 Manutengéo N&o aplicavel [3] Antiga unidade madeira e em Manim's Reciclagem, Lda R13
industrial de curtumes cestos de
plastico
Oleos 1302 05 Manutencéo S&o transportados para a porta da unidade quando
lubrificantes *) 2,1 de [2] chega o camido da transportadora, n&o existe CORREIA & CORREIA, LDA R0O9
usados maguinas armazenamento preliminar.
Carmona -
Cuba de 1m* e big- Parque de Sociedade de Carmona -
Desperdicios 1502 02 Limpeza de bag dentro de Sobre palete q Cubas de 1m® Limpeza e Gestao Global
: ” 3.4 o - : residuos . R13
Contaminados ™* magquinas cesto metdlico em empilhador . sobre palete Tratamento de Residuos
perigosos P -
sobre palete Combustiveis Perigosos, SA
SA
Caixa de madeira Cesto metalico
c%rr?tt;?rt?r?ae dn;s 15 ?,% 10 1,3 Diversas sobre palete e efnogrrﬁ ‘ijl?::ctiir erigldigg e a granel Ascengéo e Coutinho, Lda R13
caixa de plastico P sobre palete
Carmona -
Parque de Sociedade de Carmona -
Residuos de 07 02 04 Limpeza de Bid&o de 200 L Sobre palete q Biddo de 200 L Limpeza e Gestao Global
" 13,7 . - residuos . R13
Solventes ™* magquinas sobre palete em empilhador perigosos sobre palete Tratamento de Residuos

Combustiveis
SA

Perigosos, SA

[1] Informacéo relativa ao ano 2013.

[2] Embora produzidos em 2013, ndo foram visiveis em acondicionamento na origem durante a auditoria.
[3] Assim que produzidos, estes residuos séo levados directamente para o seu local de armazenagem preliminar.

36




Auditoria a gestao de residuos industriais

3.2.1.2. Unidade de Componentes Técnicos em Borracha

Na tabela 3-2, € possivel encontrar todos os residuos produzidos na Unidade de Componentes Técnicos em Borracha da Monteiro, Ribas -

IndUstrias, S.A., bem como 0 seu percurso até a operacao de gestéao.

Tabela 3-2 - Origem e percurso dos residuos produzidos na Unidade de Componentes Técnicos em Borracha da Monteiro, Ribas - IndUstrias, S.A.

Designacéo =
do residuo Caédigo Quantidade Origem do Mono de Modo de Local de Modo de Transportador Operador Operagzilo
. . acondicionamento transporte armazenamento | armazenagem : de gestédo
Monteiro, LER (t/ano) [1] residuo . . o S [1] final [1]
. na origem interno preliminar preliminar [1]
Ribas
Industrias Industrias
JOMAR -
Desfarda de : JOMAR -
Madeira 150103 19,6 matérias- [2] Parque de Contentor Madeiras e Madeiras e R3
. residuos 2 metalico Derivados, S.A. )
primas Derivados,
e Transportes R. SA
J., Lda T
Plastico Desfarda de Caixa de cartso Sobre palete Parque de Contentor Valadares Mota - Gestéo e
polietileno 1501 02 14 matérias- sobre palete em resiguos 1 metalico Valorizagéo de Residuos, R13
usado primas p empilhador unipessoal, Lda
Desfarda de Caixa de cartio Sobre palete Parque de Contentor Valadares Mota - Gestéo e
Papel e cartdo 150101 2,6 matérias- sobre palete em resiguos 1 metalico Valorizacédo de Residuos, R13
primas p empilhador unipessoal, Lda
Residuos de 20 01 39 76.0 Processo vasc(::lflgigtggbre Sobr(;nrialete Parque de Contentor EGEO - Tecnologia e Ambiente, R13
Borracha produtivo palete empilhador residuos 1 metélico S.A.
Mistura de 2003 01 173 Diversas Caixote de cartdo Sobr(;rgalete Parque de Contentor EGEO - Tecnologia e Ambiente, R13
residuos ' sobre palete - residuos 1 metalico S.A.
empilhador
Oleos Manutencio BidGes de 200 L Sao transportados para a porta da unidade quando
lubrificantes 1302 05 (*) 0,6 de ma ui(rias em caixa sobre chega o camido da transportadora, n&o existe CORREIA & CORREIA, LDA R0O9
usados q palete armazenamento preliminar.
Carmona - Carmona -
Sobre palete Parque de Sociedade de Gestdo
Desperdicios " Limpeza de Cubas de 1m® P q Cubas de 1m® Limpeza e Global
h 1502 02 (*) 31 L em residuos p R13
Contaminados mégquinas sobre palete embpilhador eri0S0s sobre palete Tratamento de Residuos
P perg Combustiveis Perigosos,
SA SA

[1] Informacéo relativa ao ano 2013.

[2] Embora produzidos em 2013, ndo foram visiveis em acondicionamento na origem durante a auditoria.

3.2.1.3.Cantina

Na tabela 3-3, é possivel encontrar todos os residuos produzidos na cantina, bem como 0 seu percurso até a operacao de gestao.
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Tabela 3-3 - Percurso dos residuos produzidos pela cantina.
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DeS|gnf';1g:ao . Modo de Modo de Local de Modo de Operagéo
do residuo . Quantidade . Transportador . 9
Monteiro Cddigo LER (t/ano) [1] acondicionamento transporte armazenamento | armazenagem [1] Operador final [1] de gestédo
. ' naorigem interno preliminar preliminar [1]
Ribas
Residuos o Em Porta das Contentor de .
orgéanicos 2001 08 Contentor de plastico empilhador instalacbes plastico Camara Municipal do Porto [3]
Plastico Em cestos metalicos Em Parque de Contentor
polietileno 1501 02 - a e Valadares Mota - Gestéo e Valorizacdo de R13
e a granel empilhador residuos 1 metalico . ;
usado [2] Residuos, unipessoal, Lda
Papel e Em cestos metalicos Em Parque de Contentor ~ o
= 150101 - . o Valadares Mota - Gestéo e Valorizacao de R13
cartdo e a granel empilhador residuos 1 metalico Residuos, unipessoal, Lda
. Oleos A gestdo de 6leos alimentares usados ndo é da responsabilidade do grupo Monteiro, Ribas, mas sim da Gertal S.A, empresa que explora a cantina, sendo
alimentares 2001 25 . :
usados recolhidos pela MR MultiRecolha.

[1] Informacéo relativa ao ano 2013.
[2] N&o é possivel saber a quantidade exacta produzida na cantina.
[3] A Monteiro, Ribas néo é responséavel pela escolha da operacdo de gestéo destes residuos, obedecendo ao artigo 5° do Decreto-Lei n® 78/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-Lei

n°73/2011, de 17 de Junho, ja que a produgéo diaria ndo excede os 1100l.

3.2.1.4.0ficinas

Na tabela 3-4, € possivel encontrar todos os residuos produzidos nas oficinas, bem como o0 seu percurso até a operagéo de gestao.
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Tabela 3-4 - Percurso dos residuos produzidos nas oficinas.

Designacéo do . Modo de Modo de Local de Modo de Operagéo
P . Quantidade . Transportador Operador ~
residuo Codigo LER acondicionamento transporte armazenament armazenagem : de gestéo
. . (t/ano) [1] ) . L L [1] final [1]
Monteiro, Ribas naorigem interno o preliminar preliminar [1]
Oleos Biddes metalicos de Sobre palete em Séo transportados para a porta guando
lubrificantes " 0,2 P chega o camido da transportadora, néo CORREIA & CORREIA, LDA R09
13 02 05 (*) 200 L empilhador ) T
usados existe armazenamento preliminar.
. i " Valadares Mota - Gestéo e
M|styra de 200301 Biddo metalico de Sobre palete em Par’que de Contentor metdlico Valorizagdo de Residuos, R13
residuos 200 L empilhador residuos 1 .
2] unipessoal, Lda
Em caixote de Antiga unidade Em cestos de madeira im' i
Sucata 1501 01 plastico e em bidéo Em empilhador q 9 - Manim’s Reciclagem, Lda R13
de 200 L e curtumes e em cestos metalicos

[1] Informacéo relativa a 2013.
[2] N&o é possivel saber a quantidade exacta produzida nas oficinas.

3.2.1.5.Residuos produzidos em varias unidades e areas comuns
Na tabela 3-5, é possivel encontrar todos os residuos produzidos comuns a varias unidades e areas comuns, bem como a quantidade,

transportador, operador final e operacao final de gestéo relativas a 2013.

Tabela 3-5 - Residuos produzidos em vérias unidades e areas comuns.

. . . . . o Quantidade ) Operagéo de
Designacéo do residuo Monteiro, Ribas Cdédigo LER (kg/ano) [1] Transportador [1] Operador final [1] gestAo [1]
Lampadas fluorescentes 200121 (%) 100,0 Moqtelro, Ribas - | Ecocentro da Prelada (CMPorto - Divisdo Municipal de Limpeza R13

IndUstrias, S.A. Urbana)
] . Monteiro, Ribas - | Ecocentro da Prelada (CMPorto - Divisdo Municipal de Limpeza
Pilhas e baterias 2001 34 2,0 Inddstrias, S.A. Urbana) R13
Lo ” Monteiro, Ribas - | Ecocentro da Prelada (CMPorto - Divisdo Municipal de Limpeza
Consumiveis informéticos 16 02 16 160,0 Inddstrias, S.A. Urbana) R13
Equipamentos eléctricos e electrénicos 2001 36 [2]

[1] Informacéo relativa a 2013.
[2] Estes residuos ndo foram produzidos no ano de 2013, pelo que néo existe esta informagéo.

3.2.2. Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

Na tabela 3-6, € possivel encontrar todos os residuos produzidos na Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A., bem como o seu

percurso até a operacao de gestéo.
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Tabela 3-6 -Origem e percurso dos residuos produzidos na Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

D(?SIgnagao d.o Cadigo Quantidade Origem do Mo.do de Modo de Local de Modo de Transportador Operador Operagzilo
residuo Monteiro, . acondicionamento transporte | armazenamento | armazenagem . de gestéo
. LER (t/ano) [1] residuo ) . o S [1] final [1]
Ribas naorigem interno preliminar preliminar [1]
IndUstrias IndUstrias
Sobre palete JOMAR - JOMAR -
Desfarda de em Madeiras e Madeiras
Madeira 1501 03 218,2 matérias- C';E;Znelgztggs empilhador fezrl’gtlﬁsdg Cn?gttgl?ggr Derivados, S.A. e R3
primas P ou em porta- Transportes R. Derivados,
palete J., Lda S.A.
36,1 ALBINO PEREIRA BELINHA R13
2,3 Em cestos de SUCATA PEREIRA R13
Manutencéo = - Antiga unidade madeira e em
Sucata 200140 6,5 industrial Néo aplicavel [2] de curtumes cestos de Manim's Reciclagem, Lda R13
plastico
Aparas de 6672 Processo Estes residuos vao directamente das maquinas do processo produtivo, por EGEO - Tecnologia e R13
matérias plasticas ' produtivo uma conduta, para um contentor monobloco. Ambiente, S.A.
Residuos de 120105 Sobre palete
aparas de Processo Big-bag dentro de em Parque de . . . .
L 271,4 ; o empilhador . Big-bags Daniel José Morais, S.A R13
matérias produtivo cesto metalico ou em porta- residuos 2
Plasticas palete
Sobre palete
Desfarda de Big-bag dentro de em Parque de
Plastico 15 01 02 36,3 matérias- cesto metdlico e em empilhador resi?iuos 5 Big-bags Daniel José Morais, S.A R13
primas caixas de plastico ou em porta-
palete
Sobre palete
Desfarda de Caixa de cartao em Parque de Caixa de cartio
Papel e Cartdo 150101 63,0 matérias- sobre palete e empilhador q ALBINO PEREIRA BELINHA R13
. > o residuos 2 sobre palete
primas caixas de plastico ou em porta-
palete

[1] Informacéo relativa ao ano 2013.

[2] Assim que produzidos, estes residuos séo levados directamente para o seu local de armazenagem preliminar.
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. ~ Local de x
De&gngqao do Cadigo Quantidade Origem do M_o_do de Modo de armazename Modo de Transportador Operador Operag:—;lo
residuo p acondicionamento transporte armazenage : de gestéo
; . LER (t/ano) [1] residuo ] : nto i [1] final [1]
Monteiro, Ribas na origem interno A m preliminar [1]
preliminar
Embalagens de Desfarda de Sobre palete em Parque de Contentor FLARITRANS - | Jorge Batista ,
g 1501 04 5,6 matérias- Caixa de plastico empilhador ou a e Transportes, Reciclagem de R4
Metal . residuos 2 metalico -
primas em porta-palete Lda. Metais, Lda
Em cestos
Embalagens 150110 Desfafda de A granel sobre Sobre_ palete em Parque de metdalicos e a < .
: " 9,7 matérias- empilhador ou p Ascencéo e Coutinho, Lda R13
contaminadas *) . palete residuos 2 granel sobre
primas em porta-palete
palete
Carmona -
- 3 Sobre palete em Parque de 3 Soc_:iedade de Carmona -
Desperdicios 15 02 02 . Cuba de 1m” sobre - : Cuba de 1m Limpeza e Gestédo Global
) . 70,6 Diversas empilhador ou residuos . R13
contaminados *) palete em porta-palete eri0sos sobre palete Tratamento de Residuos
P P perg Combustiveis Perigosos, SA
SA
Carmona -
t?)rr:l:?ldagltjiﬁf:: . Sobre palete em Parque de . So_ciedade de Carmona -
e vernizes com 0801 15 346 Processo Bid&o de 200 L empilhador ou residuos Bid&o de 200 Limpeza e Gestédo Global R13
. , > .
solventes *) produtivo sobre palete em porta-palete perigosos L sobre palete Tratamenfo t_je R_esnduos
A Combustiveis Perigosos, SA
organicos SA
Carmona -
Lamas ou Sobre palete em Parque de Sociedade de Carmona -
residuos sdlidos 14 06 05 423 Processo Bid&o de 200 L em ilﬁador ou res(?duos Bid&o de 200 Limpeza e Gestédo Global D15
contendo outros *) ’ produtivo sobre palete P . L sobre palete Tratamento de Residuos
em porta-palete perigosos o .
solventes Combustiveis Perigosos, SA
SA
De um reservatorio
subterraneo de 5
m®, com controlo de
nivel e deteccédo de
Outros solventes 14 06 03 Processo Eie derrames ou fugas. Sobrg palete em Parque de Cuba de 1m® Transportadora EGEO
e misturas de " 55,7 regeneracao p . empilhador ou residuos SOLVENTES, R2
™* este  residuo é > sobre palete do Infante, Lda.
solventes de solventes retirado em porta-palete perigosos S.A.
periodicamente para
uma cuba de 1m®
sobre palete.
i Carmona -
Agua com 6leo Sociedade de Carmona -
proveniente dos 130507 Limpeza de Limpeza e Gestao Global
. 11,8 A [3] . R13
separadores *) maquinas Tratamento de Residuos
Gleo/agua Combustiveis Perigosos, SA

SA

[1] Informacé&o relativa ao ano 2013.
[2] Assim que produzidos, estes residuos séo levados directamente para o seu local de armazenagem preliminar.

[3] Este residuo foi proveniente de uma limpeza pontual das maquinas, pelo que no momento da auditoria ndo foi visivel.
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3.2.3. Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A.

Na tabela 3-7, € possivel encontrar todos os residuos produzidos na Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A, bem como 0 seu percurso até a
operacéo de gestéao.

Tabela 3-7 - Origem e percurso dos residuos produzidos na Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A.

Designacéo =
do residuo Cédigo | Quantidade Origem do I\/_Io_do de Modo de Local de Modo de Transportador Operador Operagzi\o
h : acondicionamento transporte armazenamento armazenagem ' de gestdo
Monteiro, LER (t/ano) [1] residuo ; - e A [1] final [1]
Ribas naorigem interno preliminar preliminar [1]
Plastico Desfarda de Sobre palete =
polietileno 1501 02 2,5 matérias- | Em cestos metélicos em porta Parque de Contentor Valadares Mota - Gestdo e R13
. residuos 1 metélico Valorizacado de Residuos,
usado primas palete .
unipessoal, Lda
Desfarda de Sobre palete =
x - A granel sobre Parque de Contentor Valadares Mota - Gestéo e R13
Papel e cartdo | 150101 55 materias palete em porta residuos 1 metélico Valorizacdo de Residuos,
primas palete ]
unipessoal, Lda
Processo Estes residuos descem até ao armazém de produtos Transportes TeEr?oIIEoo i:‘:l e
Filme PVC 2001 39 36,7 . Em cestos plasticos | acabados, ficando a aguardar que chegue o camiéo da NP 109 R13
produtivo > . 4 Choréo & Graga, Ambiente,
transportadora para sairem das instalagdes. Lda SA
Mistura de . BidGes de 200 L e Sobre palete Parque de Contentor EGEO - Tecnologia e Ambiente,
P 69,8 Diversas P em porta . o D15
residuos 200301 sacos plasticos palete residuos 1 metélico S.A.
Carmona -
Sociedade de Carmona -
P6 de 07 02 99 0.7 Processo Por conduta, este residuo desce até um filtro de mangas, ficando armazenado Limpeza e Gestao Global D15
esmerilar ' produtivo num big-bag. Tratamento de Residuos
Combustiveis Perigosos, SA
SA
Sobre palete ) . Em cestos de
Sucata 20 01 40 3.0 Manutencao A gra_n(fl eem em porta Antiga unidade de madeira e em Manim's Reciclagem, Lda R13
industrial biddes alete curtumes cestos de
P plastico
Em cesto
Embalagens 1501 10 11,0 Processo [2] Parque de metalico e a Ascencdo e Coutinho, Lda R13
contaminadas . . residuos 2 granel sobre
*) produtivo palete

[1] Informacéo relativa a 2013.
[2] Estes residuos tinham acabado de sair da fabrica no momento da auditoria, ndo sendo visiveis nenhum recipiente ou local de acondicionamento na origem identificado para os receber.
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De&gngqao do Cadigo Quantidade Origem do I\/!o_do de Modo de Local de Modo de Transportador Operador Operag:—;lo
residuo : acondicionamento transporte armazenamento | armazenagem ; de gestéo
- . LER (t/ano) [1] residuo ; - L - [1] final [1]
Monteiro, Ribas naorigem interno preliminar preliminar [1]
Carmona - Carmona -
Sobre palete Parque de Sociedade de Gestdo
Residuos de 07 02 04 Limpeza de Biddes de 200 L P q Biddes de 200 L Limpeza e Global
38,9 P em porta residuos p R13
Solventes *) maquinas sobre palete alete eriq0S0S sobre palete Tratamento de Residuos
P peng Combustiveis Perigosos,
SA SA
Carmona - Carmona -
Sobre palete Parque de Sociedade de Gestdo
Residuos de 07 02 08 Processo BidGes de 200 L P q Bidbes de 200 L Limpeza e Global
" 12,9 . em porta residuos p R13
pastas * produtivo sobre palete alete erid0S0S sobre palete Tratamento de Residuos
P peng Combustiveis Perigosos,
SA SA
Carmona - Carmona -
3 Sociedade de Gestédo
Desperdicios Limpeza de Cuba de 1 m Sobre palete Parque de Cubade 1m?® Limpeza e Global
. 15 02 02 54,8 P sobre palete e saco em porta residuos p R13
contaminados *) maquinas l4stico alete eri10S0S sobre palete Tratamento de Residuos
P P perg Combustiveis Perigosos,
SA SA
[1] Informacéo relativa a 2013.
3.2.4. Monteiro, Ribas - Producéo e Distribuicdo de Energia, Lda
Na tabela 3-8, é possivel encontrar todos os residuos produzidos na Monteiro, Ribas - Producéo e Distribuicdo de Energia, Lda, bem como

0 Seu percurso até a operacao de gestao.
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Tabela 3-8 - Origem e percurso dos residuos produzidos na Monteiro, Ribas - Producao e Distribui¢cdo de Energia, Lda.

Designacéo . x
do residuo Cédigo | Quantidade Origem I\/_Io_do de Modo de Local de Modo de Operador final Operag:—;lo
) do acondicionamento transporte armazenamento armazenagem Transportador [1] de gestéo
Monteiro, LER (t/ano) [1] id ; : limi limi 1
Ribas residuo naorigem interno preliminar preliminar [1]
. Carmona -
Limpeza Sociedade de Carmona -
Outras 13 08 02 do motor - Gestéo Global
~ " 0,1 [2] Limpeza e . D15
emulsdes *) de Residuos
cogeracao Tratamento de Perigosos, SA
gerac Combustiveis SA 9 '
Oleos ] . iy o
lubrificantes 13 0*2 05 5.2 Proges_so Eslte I’ESIdL(JjO sf(‘)beI por uma cpnduta até urt}‘ reservatf)lrlo, sendo de |4 retirado CORREIA & CORREIA, Lda RO9
usados * produtivo | pelo operador final, com um sistema especifico para 6leos.
Misturade | 54 3 q 3] Diversas Caixasde | £ inador Parque de Contentor metalico EGEO - Tecnologia e Ambiente, S.A. D15
residuos plastico residuos 1
[1] Informacéo relativa a 2013.
[2] Estes residuos foram produzidos aquando de uma limpeza pontual do motor de cogeragéo, ndo sendo encontrados durante a auditoria.
[3] N&o é possivel saber a quantidade exacta produzida na Monteiro, Ribas - Producéo e Distribuicdo de Energia, Lda.
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4. Auditorias a gestao de residuos e propostas de correc¢cdo/melhoria

Ao longo deste capitulo apresenta-se, para cada empresa, a verificacdo da conformidade
com o0s requisitos legais aplicaveis aos residuos produzidos, a conformidade com praticas
aconselhadas no acondicionamento na origem, recolha e transporte interno e propostas de
correccao/melhoria. Este capitulo termina com a verificagdo da conformidade com as
praticas aconselhadas no armazenamento preliminar comum a varias unidades do complexo
industrial e propostas de correccdo/melhoria. As datas referentes a cada auditoria estdo

presentes no anexo B.

4.1. Auditoria Monteiro, Ribas - IndUstrias, S.A

E importante lembrar que & Monteiro, Ribas - IndUstrias, S.A s&o associados os residuos
produzidos pela Unidade de Producdo de Borracha, pela Unidade de Componentes
Técnicos em Borracha, pela cantina, pelas oficinas e também outros residuos produzidos

por varias unidades e areas comuns do complexo industrial.

4.1.1. Conformidade com os requisitos legais aplicaveis aos residuos produzidos

Nesta seccdo foram verificados o0s requisitos legais aplicados aos residuos,
nomeadamente o regime geral de gestdo de residuos, o transporte de residuos e a
legislacdo referente a fluxos especificos de residuos. A verificagdo da conformidade foi
efectuada apenas para o0s requisitos aplicaveis a esta indUstria, sendo que os artigos
apresentados poderdo ndo estar completos, ja que foram considerados apenas 0s pontos

referentes as obriga¢des dos industriais detentores e/ou produtores de residuos.

4.1.1.1. Residuos em geral
Na tabela 4-1 apresenta-se a conformidade com as obrigacdes para o produtor ou

detentor dos residuos, decorrentes do Regime Geral de Gestdo de Residuos.
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Tabela 4-1 - Conformidade com as obrigagbes para o produtor ou detentor dos residuos, decorrentes do Regime Geral de Gestdo de Residuos, na Monteiro, Ribas -

Industrias, S.A.

Decreto-Lei n°® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-
lei n°® 73/2011, de 17 de junho

Estabelece o Regime Geral da Gestéo de Residuos

NC

CpP

Observacgdes

Principio da
Responsabilidade
pela gestao

Artigo

1- A responsabilidade pela gestéo dos residuos, incluindo os respectivos custos, cabe ao produtor inicial
dos residuos, sem prejuizo de poder ser imputada, na totalidade ou em parte, ao produtor do produto que
deu origem aos residuos e partilhada pelos distribuidores desse produto se tal decorrer de legislacdo
especifica aplicavel.

2 — Exceptuam -se do disposto no numero anterior os residuos urbanos cuja produgéo diaria ndo exceda
1100 | por produtor, caso em que a respectiva gestédo é assegurada

pelos municipios.

5-O produtor inicial dos residuos ou o detentor devem, em conformidade com os principios da hierarquia
de gestdo de residuos e da proteccdo da salde humana e do ambiente, assegurar o tratamento dos
residuos, podendo para o efeito recorrer: a) A um comerciante; b) A uma entidade licenciada que execute
operagdes de recolha ou tratamento de residuos; c) A uma entidade licenciada responsavel por sistemas
de gestéo de fluxos especificos de residuos;

6 — A responsabilidade pela gestdo dos residuos, conforme definido nos n.os 1 e 3 do presente artigo,
extingue -se pela transferéncia para uma das entidades referidas nas alineas b) e c) do nimero anterior.

Principio da
hierarquia dos
residuos

Artigo

1 — A politica e a legislagdo em matéria de residuos devem respeitar a seguinte ordem de prioridades no
que se refere as opgdes de prevencéo e gestao de residuos: a) Prevencao e redugdo; b) Preparagéo para
a reutilizagdo; c) Reciclagem; d) Outros tipos de valorizagéo; e) Eliminagéo.

2 — No caso de fluxos especificos de residuos, a ordem de prioridades estabelecida no numero anterior
pode nédo ser observada desde que as op¢Oes adoptadas se justifiquem pela aplicagdo do conceito de
ciclo de vida aos impactes globais da producéo e gestao dos residuos em causa.

4 — Os produtores de residuos devem proceder a separagdo dos residuos na origem de forma a
promover a sua valorizacao por fluxos e fileiras.

Observou-se na Unidade
de Componentes Técnicos
em Borracha uma mistura
desnecessaria de alguns
residuos valorizaveis,
como latas de aluminio.
Além disto, o “pé de ferro”
é considerado também
parte deste tipo de
residuos, 0 que ndo esta
correcto.

Normas técnicas

Artigo
20°

5 — As operagdes de tratamento de residuos sdo realizadas sob a direcgdo de um responsével técnico,
cujas obrigacdes e habilitagbes profissionais sdo definidas por portaria do membro do Governo
responsavel pela area do ambiente.

Nao aplicavel.

Transporte de
residuos

Artigo
21°

1 — O transporte de residuos esta sujeito a registo electronico a efectuar pelos produtores, detentores,
transportadores e destinatarios dos residuos, através de uma guia de acompanhamento de residuos
electrénica (e -GAR) disponivel no sitio da ANR na Internet.

C-Conforme; NC- Nao Conforme; CP- Conforme Parcialmente
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Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-lei
n° 73/2011, de 17 de junho

Estabelece o Regime Geral da Gestéo de Residuos

NC

CP

Observacbes

Residuos
perigosos

Artigo
21°A

1 — A producéo, a recolha e o transporte de residuos perigosos, bem como o seu armazenamento e tratamento,
sdo realizados em condicdes que assegurem a proteccdo do ambiente e da salde nos termos do artigo 6.°,
observando medidas de garantia da rastreabilidade desde a producéo até ao destino final.

2- A operagao de mistura, incluindo a dilui¢céo, de residuos perigosos com outras categorias de residuos perigosos
ou com outros residuos, substancias ou materiais é proibida, salvo em casos devidamente autorizados, em que,
cumulativamente, a operacao: a) Seja executada por um operador licenciado nos termos do capitulo 11l do titulo Il
do presente decreto -lei; b) Observe o disposto no artigo 6.° e ndo agrave os impactes negativos da gestao de
residuos na salde humana e no ambiente; c) Seja conforme as melhores técnicas disponiveis.

5 — Para efeitos de recolha, transporte e armazenamento preliminar os residuos perigosos, com excepgao dos
urbanos, séo embalados e rotulados nos termos da legislagao em vigor.

O acondicionamento
e armazenamento
preliminar de
residuos perigosos
nem sempre sao
feitos da melhor
forma, como se
poderd ver no
subcapitulo 4.1.2 e
subcapitulo 4.5.
Nem sempre a
rotulagem existe.

Oleos usados

Artigo
22°A

3 — Os 6leos usados sdo recolhidos selectivamente, sempre que tecnicamente exequivel, e tratados em
conformidade com os principios da hierarquia de gestdo de residuos e da proteccdo da salde humana e do
ambiente.

4 — E proibida a mistura de 6leos usados de caracteristicas diferentes bem como a mistura de éleos usados com
outros tipos de residuos ou substancias se tecnicamente exequivel e economicamente viavel e quando a mistura
em causa impecga o tratamento dos 6leos usados.

Disposi¢cdes
gerais

Artigo
23°

1 — A actividade de tratamento de residuos esta sujeita a licenciamento por razdes de salde publica e de
proteccéo do ambiente, nos termos do presente capitulo.

N&o aplicavel.

Licenciamento
simplificado

Artigo
32°

1- Sé&o licenciados em procedimento de regime simplificado, analisado e decidido no prazo de 30 dias pela
entidade licenciadora: b) Armazenagem de residuos, quando efectuadas no préprio local de producéo, no respeito
pelas especificagcbes técnicas aplicaveis e por periodo superior a um ano.

N&o aplicavel.

Obrigatoriedade
de inscrigdo e de
registo

Artigo
48°

1-Estédo sujeitos a inscricéo e a registo de dados no SIRER: a) As pessoas singulares ou colectivas responsaveis
por estabelecimentos que empreguem mais de 10 trabalhadores e que produzam residuos ndo urbanos; b) As
pessoas singulares ou colectivas responsaveis por estabelecimentos que produzam residuos perigosos; h) Os
produtores de produtos sujeitos a obrigacéo de registo nos termos da legislacao relativa a fluxos especificos;
2-Estéo ainda sujeitos a inscricdo produtores de residuos que ndo se enquadrem no nimero anterior mas que se
encontrem obrigados ao registo electrénico das guias de acompanhamento do transporte rodoviario de residuos.

Informacéo
objecto de
registo

Artigo
49°

1-O SIRER agrega, nomeadamente, a seguinte informacéo prestada pelas entidades sujeitas a registo: a) Origens
discriminadas dos residuos; b) Quantidade, classificacdo e destino discriminados dos residuos; c) Identificacéo
das operagdes efectuadas; d) Identificacdo dos transportadores;

2-Para efeitos de registo na plataforma, os produtores de produtos devem prestar, pelo menos, a seguinte
informacé&o: a) Identificacdo do produtor e marcas comercializadas, se aplicavel; b) Identificagcdo do tipo de
produto e quantidades colocadas no mercado anualmente; c¢) Indicacdo do sistema de gestdo de residuos
adoptado;

Manutencé&o dos
registos

Artigo
49°-A

1-As entidades sujeitas a registo nos termos do artigo 48.° devem manter um registo cronolégico dos dados
registados nos termos do artigo anterior por um periodo minimo de trés anos;

2-As informag6es referidas no nimero anterior devem ser facultadas as autoridades competentes, sempre que
solicitado.

3-Os documentos comprovativos da execugéo das operagbes de gestédo de residuos devem, quando solicitados,
ser facultados as autoridades competentes, bem como ao detentor anterior dos residuos;

C-Conforme; NC- Nao Conforme; CP- Conforme Parcialmente
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1 o} H o
Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setf;ﬁdbé?dg::grado pelo Decreto-lei n® 73/2011, de Estabelece o Regime Geral da Gestdo de Residuos C NC cP Observagdes
Prazo de . . N e - .
inscricdo e de _ 1-A_ inscrigdo no SIRER deve ser efectuada no prazo de um més ap6s o inicio da actividade ou do funcionamento
registo Artigo da instalagdo ou do estabelecimento; X
49°-B 2-0O prazo para registo anual da informagao relativa aos residuos e aos produtos colocados no mercado termina
no dia 31 de Margo do ano seguinte ao do ano a reportar;
1-Os produtores e operadores sujeitos a registo no SIRER estéo obrigados ao pagamento de uma taxa anual de
Taxas de registo Artigo registo destinada a custear a sua gestéo; X
57° 2-A taxa anual de registo é de € 25, sendo a sua liquidacdo e pagamento disciplinados pelo regulamento de
funcionamento do SIRER.

C-Conforme; NC- Nao Conforme; CP- Conforme Parcialmente

4.1.1.2. Embalagens e Residuos de Embalagens

Identificaram-se residuos pertencentes a um fluxo especifico de residuos - Embalagens e Residuos de Embalagens. Este fluxo especifico
possui legislacdo propria. Na tabela 4-2 apresenta-se um resumo das principais obrigagdes ao nivel da gestdo de residuos de embalagens por
parte dos industriais e verifica-se a conformidade.

Tabela 4-2 - Conformidade com a legislacao relativa a gestdo de embalagens e residuos de embalagens, na Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Decreto-Lei n° 366-A/97, de 20 de Dezembro, alterado por Decreto-Lei n°® 162/2000, de 27 de Julho, Estabelece os principios e as

Decreto-Lei n° 92/2006, de 25 de Maio, Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setembro e Decreto-Lei n°® gr]é);trggsdgpéﬁﬁ\;f};sg:r?:ésrt:gé"u%es C NC CP Observagdes
- i o
73/2011, de 17 de Junho e Decreto-Lei n.° 110/2013, de 2 de agosto de embalagens
Constituem principios fundamentais de gestdo das embalagens e residuos de embalagens a prevencdo da
Principios da Artigo | producédo destes residuos, nomeadamente através da concretizacao de programas de ac¢éo especificos, a elaborar X
gestédo 3° em colaboragdo com os operadores econdmicos envolvidos, bem como a criacdo de sistemas de reutilizacédo, de

reciclagem e outras formas de valorizagdo de residuos de embalagens, nos termos do presente diploma.

1 — Todos os intervenientes no ciclo de vida da embalagem, desde a sua concepgdo e utilizacdo até ao
N Artigo manuseamento dos respectivos resjduos, devem _contribuir, na anediqa do seu grau de intervencdo e
Prevencgao 30.A responsabilidade, para o correcto funcionamento dos sistemas de gestéo criados a nivel nacional para o fluxo das X
embalagens e residuos de embalagens, adoptando as praticas de ecodesign e de consumo sustentavel mais
adequadas face as disposicdes legais e as normas técnicas em vigor;

C-Conforme; NC-N&o conforme; CP- Conforme parcialmente
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Decreto-Lei n° 366-A/97, de 20 de Dezembro, alterado por Decreto-Lei n°® 162/2000, de 27 de Estabelece os principios e as normas
Julho, Decreto-Lei n° 92/2006, de 25 de Maio, Decreto-Lei n° 178/2006, de 5 de Setembro e aplicéveis ao sistema de gestdo de Cc NC CP Observagdes
Decreto-Lei n°® 73/2011, de 17 de Junho e Decreto-Lei n.° 110/2013, de 2 de agosto embalagens e residuos de embalagens

1 — Os operadores econémicos sdo co-responsaveis pela gestdo das embalagens e residuos de embalagens nos
termos do disposto no presente diploma e demais legislacao aplicavel.

2 — Na gestdo das embalagens e residuos de embalagens sé&o tidas em conta as exigéncias em matéria de
proteccdo do ambiente e defesa da salde, seguranca e higiene dos consumidores, a proteccdo da qualidade,
autenticidade e caracteristicas técnicas das mercadorias embaladas e dos materiais utilizados, bem como a

Responsabilidade proteccao dos direitos da propriedade industrial e comercial.
pela gestédo das Artigo 4 — Os embaladores e importadores de produtos embalados sdo responsaveis pela prestagédo de contra-partidas
embalagens 40 financeiras destinadas a suportar os acréscimos de custos com a recolha selectiva e triagem de residuos de X
eresiduos de embalagens.
embalagens 5 — Os fabricantes de embalagens e de matérias-primas de embalagens sdo responsaveis pela retoma e
valorizagdo dos residuos de embalagens, directamente ou através de organizagdes que tiverem sido criadas para
assegurar a retoma e valorizagdo dos materiais recuperados.
7 — Os produtores de residuos de embalagens néo urbanas tém de proceder, dentro das suas instalagées, a
recolha selectiva e triagem desses residuos e providenciar a sua valorizagdo, directamente em unidades
devidamente licenciadas para o efeito ou de acordo com o disposto no artigo seguinte.
1 — Para efeitos do cumprimento das obrigacdes estabelecidas no artigo anterior, os operadores econémicos
podem optar por submeter a gestdo das suas embalagens e residuos de embalagens a um dos dois sistemas, de
consignagdo ou integrado, cujas normas de funcionamento e regulamentacéo s&o as constantes do presente
diploma e da portaria mencionada no artigo 9
. . 2 — No ambito do sistema integrado, a responsabilidade dos agentes econémicos pela gestdo dos residuos de
C“g‘bpr?gn;ggte(;de Arggo embalagens pode ser transferida para uma entidade devidamente licenciada para exercer essa actividade, nos X

termos do presente diploma e demais legislagdo aplicavel.

4 — A responsabilidade da entidade referida nos numeros anteriores pelo destino final dos residuos de
embalagens s6 cessa mediante declaragdo de assuncgdo de responsabilidade pela empresa ou entidade a quem
as embalagens ou residuos de embalagens forem entregues.

C-Conforme; NC-N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

4.1.1.3. Oleos usados
Os oOleos lubrificantes usados com codigo LER 13 02 05 (*), possuem legislagcéo propria aplicavel. Na tabela 4-3 apresenta-se um resumo

das principais obrigaces ao nivel da gestao de 6leos lubrificantes usados por parte dos industriais e verifica-se a conformidade.
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Tabela 4-3 - Conformidade com a legislacéo relativa a gestéo de 6leos lubrificantes usados, na Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Decreto-Lei n°® 153/2003, de 11 de Junho, alterado pelo Decreto-Lei n° Estabelece o regime juridico da gestdo de 6leos

178/2006, de 5 de Setembro e pelo Decreto-Lei n°® 73/2011, de 17 de Junho usados ¢ NC cP Observacges

1 - Constituem principios fundamentais de gestéo de 6leos usados a prevencdo da produgdo, em

quantidade e nocividade, destes residuos e a adopgdo das melhores técnicas disponiveis nas

Artigo | operagGes de recolha/transporte, armazenagem, tratamento e valorizagdo, por forma a minimizar os
3° riscos para a saude publica e para o ambiente.

2 — Estabelece-se a seguinte hierarquia de operacdes de gestdo de 6leos usados: a) Regeneracao;

b) Outras formas de reciclagem; ¢) Outras formas de valorizagao.

Principios da gestao

Sem prejuizo do cumprimento de outras disposi¢des legais aplicaveis, é expressamente proibido: a)
Qualquer descarga de 6leos usados nas aguas de superficie, nas dguas subterraneas, nas aguas de
transicdo, nas aguas costeiras e marinhas e nos sistemas de drenagem, individuais ou colectivos, de
aguas residuais; b) Qualquer depésito e ou descarga de éleos usados no solo, assim como qualquer
descarga ndo controlada de residuos resultantes das operacdes de gestdo de 6leos usados; c)
Qualquer operagao de gestdo de dleos usados ou de residuos resultantes dessas operagfes sem a
Artigo | respectiva autorizacdo exigivel nos termos do presente diploma e demais legislagdo aplicavel; d)

50 Qualquer operagéo de gestdo de 6leos usados susceptivel de provocar emissdes atmosféricas que
ultrapassem os valores limite previstos no presente diploma e demais legislacdo aplicavel; e) A
valorizagdo energética de 6leos usados na industria alimentar, nomeadamente em padarias, nos
casos em que 0s gases resultantes estejam em contacto com os alimentos produzidos; f) Qualquer
mistura de 6leos usados de diferentes caracteristicas ou com outros residuos ou substancias, que
dificulte a sua valorizagdo em condi¢cdes ambientalmente adequadas, nomeadamente para fins de
regeneragao.

Proibicdes

Artigo 1 — Os produtores de 6leos novos sao responsaveis pelo circuito de gestéo dos 6leos usados.
Responsabilidade 60 2 — Os produtores de Oleos usados sdo responsaveis pela sua correcta armazenagem e X
encaminhamento para o circuito de gestao referido no nimero anterior;

3 — Os produtores de 6leos usados sdo responsaveis pela armazenagem dos mesmos no local da
producéo e por lhes conferirem um destino adequado, nos termos do disposto no n.o 2 do artigo 17.0 X
e no n.o 2 do artigo 6.0, respectivamente.

Funcionamento do | Artigo
sistema integrado 12°

C-Conforme; NC- Nao Conforme; CP - Conforme Parcialmente

4.1.1.4. Residuos de equipamentos eléctricos e electronicos
Pertencente a um fluxo especifico de residuos, a gestao destes residuos deve obedecer a legislacao especifica. A tabela 4-4 apresenta a

conformidade da gestao destes residuos com essa legislagéo.

50




Auditoria a gestao de residuos industriais

Tabela 4-4 - Conformidade com a legislacéo relativa a gestéo de residuos de equipamentos eléctricos e electronicos, na Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Decreto-Lei n® 67/2014, de 7 de Maio, transpondo para o ordenamento nacional a Directiva Revé o regime juridico aplicavel a gestdo de
n.° 2012/19/UE, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 4 de julho de 2012 REEE

C NC CP Observacgdes

1 — A recolha e o transporte de REEE recolhidos selectivamente devem ser efetuados de forma a
proporcionar as melhores condi¢des para preparagéo para reutilizagdo, a reciclagem e o confinamento de
substancias perigosas.

3 — As entidades que efectuem operag8es de recolha e transporte estdo sujeitas ao cumprimento de X
requisitos minimos de qualidade e eficiéncia a serem estabelecidos pela APA, I. P.

4 — Os requisitos minimos de qualidade e eficiéncia previstos no nimero anterior devem ter em conta as
regras que a todo o tempo vierem a ser adoptadas pela Comisséo Europeia.

Regras gerais para arecolha | Artigo
e o transporte 9°

1 — Para efeitos do disposto no n.° 1 do artigo 9.°, podem transportar REEE, as seguintes entidades: a)
Produtor de REEE; b) Operador de gestdo de residuos; c) Empresas licenciadas para o transporte
rodoviario de mercadorias por conta de outrem subcontratadas pelos produtores, individualmente ou
através de uma entidade gestora licenciada nos termos do artigo 26.° d) Distribuidores, actuando nos
termos das alineas b) e ¢) do n.° 5 do artigo 17.°

Regras especificas para o Artigo | 2 — O transporte de REEE deve ser acompanhado da correspondente guia de acompanhamento de

transporte 11° residuos, prevista na Portaria n.° 335/97, de 16 de maio.

3 — Sem prejuizo do disposto no numero anterior, estdo isentos de guia de acompanhamento de
residuos: a) O transporte previsto na alinea d) do n.° 2 do artigo 17.°; b) O transporte entre o ponto de
retoma e outro local pertencente a mesma entidade onde se procede a armazenagem preliminar dos
REEE como parte do processo de recolha; c) O transporte entre o ponto de recolha e o centro de
recepgao.

Responsabilidade pela
recolha de residuos de Artiqo 1 — Os utilizadores particulares estédo obrigados a proceder ao correcto encaminhamento dos REEE que
equipamentos eléctricos e 17% detenham, nomeadamente procedendo a sua entrega na rede de recolha selectiva, de acordo com as X
electronicos provenientes informacdes fornecidas nos termos do artigo 30.°
de utilizadores particulares

C-Conforme; NC-N&o Conforme; CP-Conforme Parcialmente

4.1.1.5.Pilhas e Baterias
Também pertencente a um fluxo especifico de residuos, a gestdo destes residuos deve cumprir uma legislagdo especifica. A tabela 4-5

apresenta a conformidade da gesté@o destes residuos com essa legislagéao.
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Tabela 4-5 - Conformidade com a legislacéo relativa a gestéo de pilhas e baterias, na Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Decreto-Lei n° 6/2009, de 6 de Janeiro, que, alterado pelo Decreto-Lei n°
266/2009, de 29 de Setembro, Decreto-Lei n® 73/2011, de 17 de Junho e
Declaracgéo de rectificacdo 18-A/2009, de 6 de Mar¢o

Estabelece o regime de colocag¢do no mercado de
pilhas e acumuladores e o regime de recolha,
tratamento, reciclagem e eliminagao dos residuos
de pilhas e de acumuladores

NC

CP

Observagdes

Principios da gestado

Artigo

A gestéo de pilhas e acumuladores e dos respectivos residuos realizam -se de acordo com os
principios da auto-suficiéncia, da prevencdo e redugdo, da hierarquia das operacbes de
gestao de residuos, da responsabilidade do cidaddo, da regulacédo da gestéo de residuos e da
equivaléncia previstos no Decreto -Lei n.° 178/2006, de 5 de Setembro.

Responsabilidade da
gestédo

Todos os intervenientes no ciclo de vida das pilhas e acumuladores, desde a sua concepcao,
fabrico, comercializagdo e utilizagdo até ao manuseamento dos respectivos residuos, séo co -
responsaveis pela sua gestdo, devendo contribuir, na medida da respectiva intervencéo e
responsabilidade, para o funcionamento dos sistemas de gestdo criados nos termos do
presente decreto -lei.

Recolha de residuos de
pilhas e acumuladores
portéteis

1 — Os utilizadores finais estdo obrigados a proceder a entrega dos residuos de pilhas e
acumuladores portateis que detenham, sem quaisquer encargos, em pontos de recolha
selectiva destinados para o efeito;

Recolha de residuos de
baterias e acumuladores
industriais
e de baterias e
acumuladores para
veiculos automaéveis

Artigo
10°

1 — Os utilizadores finais estdo obrigados a proceder a entrega dos residuos de baterias e
acumuladores industriais e de baterias e acumuladores para veiculos automoéveis que
detenham, sem quaisquer encargos, em pontos de recolha selectiva destinados para o efeito;
5-Os residuos de baterias e acumuladores recolhidos selectivamente devem ser
acondicionados em recipientes estanques, com uma composi¢ao que nao reaja com 0s
componentes dos referidos residuos, e armazenados com o liquido no seu interior e na
posicdo vertical, com aberturas fechadas e voltadas para cima.

C-Conforme; NC-N&o conforme; CP- Conforme Parcialmente

4.1.2. Conformidade com praticas aconselhadas no acondicionamento na origem, recolha e transporte interno

Para a verificagdo da conformidade com as préticas aconselhadas no acondicionamento na origem, recolha e transporte interno, foram tidos
em conta alguns critérios. Relativamente ao acondicionamento na origem foram considerados: adequacgao do local, considerando que a area
de acondicionamento deve ser adequada, de facil acesso, ndo deve ser préxima a portas ou outros locais de passagem frequente;
delimitagdo/separacdo de areas, o que significa que a &rea deve estar devidamente delimitada e identificada, sem existir mistura de
recipientes de residuos com recipientes de matérias-primas ou outros; preparacao do local, considerando que o espago deve estar preparado
para o tipo de residuo que acondiciona (homeadamente bacias de retencdo no caso de residuos liquidos ou pastosos perigosos); adequagao
dos recipientes, o que significa que devem ser estanques, resistentes, duraveis e compativeis com o tipo de residuos a armazenar,
rotulagem/sinalizacdo, o que implica que os recipientes devem estar devidamente rotulados de acordo com o tipo de residuo que

armazenam, contendo a identificacdo LER, ou no caso de acondicionamento a granel, deve existir uma placa identificativa do tipo de residuos
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acondicionados; qualidade de separacado de residuos, que avalia se a separacdo € efetuada corretamente e; arrumacao, que avalia o
estado de ordem/desordem dos locais destinados ao acondicionamento. Relativamente ao procedimento de recolha, este debruca-se
fundamentalmente sobre a periodicidade existente para a recolha dos residuos dos locais de acondicionamento na origem, verificando se 0s
residuos sado transportados antes de ser excedida a capacidade dos respetivos recipientes. No que diz respeito ao transporte interno séo
verificados varios aspectos: estado dos veiculos usados, sendo que estes devem estar em boas condi¢des; tipo de conducdo, o que
significa que a conducao deve ser cuidadosa e efetuada em condi¢cdes de seguranca; transporte de materiais incompativeis, que implica
gue os materiais incompativeis ndo devem ser transportados em conjunto; acondicionamento da carga, o que significa que carga ser bem
distribuida e acondicionada, evitando desgaste, fissuras e corrosdo; residuos sélidos, que devem ser transportados em embalagens ou a
granel, em veiculos de caixa fechada, ou, se aberta, devidamente coberta; residuos liquidos ou pastosos que devem ser acondicionados em
embalagens estanques, com taxa de enchimento ndo superior a 98%; residuos liguidos ou pastosos perigosos, que devem ser
transportados sobre bacias de retengcdo mdveis e; material absorvente adequado que deve estar presente no veiculo para intervencao no

caso de um derrame acidental de um residuo liquido ou pastoso perigoso.

4.1.2.1.Unidade de Producédo de Borracha

N&o foi perceptivel o uso de equipamentos de proteccao individual, como luvas, mascara ou Oculos durante 0 manuseamento de residuos
perigosos, embora essa informag&o conste num poster colado numa parede.

Nas tabelas 4-6, 4-7, 4-8, 4-9, 4-10. 4-11, 4-12 e 4-13 observa-se a verificagdo da conformidade com aspectos considerados fundamentais
no acondicionamento na origem, na recolha e no transporte interno dos residuos “madeira”, “plastico polietileno usado” e "papel e cartao®
(estes dois ultimos residuos sdo acondicionados e transportados em conjunto, pelo que a verificagdo da conformidade sera conjunta),
“residuos de borracha”, “ aparas de borracha sintética”, “mistura de residuos”, “desperdicios contaminados”, “embalagens contaminadas” e
‘residuos de solventes”, respectivamente, sendo registadas no campo as ndo conformidades detectadas, com observagdes, quando

considerado necessario.
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Tabela 4-6-Conformidade com as préaticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “madeira” na Unidade de Produgdo de
Borracha da Monteiro, Ribas - IndUstrias, S.A.

Etapa Critérios/Préticas aconselhadas NC | CP Observacgbes

Adequacao do local Existéncia de varios locais.

Delimitacao/separacdo de areas

Preparacéo do local

Acondicionamento na

XX [X|X|O

Adequacéo dos recipientes

origem ——— -
9 Rotulagem/sinalizagéo X Inexistente.

Qualidade de separacéo de residuos

Arrumacédo

Procedimentos de recolha Periodicidade

Estado dos veiculos usados

Conducao

Transporte de materiais incompativeis

XX XXX XX

Acondicionamento da carga

Transporte interno - T p—
P Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.

Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.

Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.

Material absorvente adequado N&o aplicavel.

Tabela 4-7- Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “plastico polietileno usado” e “papel e cartdo
na Unidade de Producao de Borracha da Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacao do local

NC | CP Observacbes

Delimitacdo/separacdo de areas

Preparacéo do local

XX [X[X|O

Acondicionamento na Adequacao dos recipientes
origem Rotulagem/sinalizagéo X Inexistente.

Apesar de acondicionados em conjunto, estes residuos séo colocados em

fardos no contentor metalico azul do parque de residuos 1 e é a

transportadora que procede a sua separagao.

x

Qualidade de separacgéo de residuos

Arrumacéo
Procedimentos de recolha Periodicidade
C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

XX
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Etapa Critérios/Préticas aconselhadas NC | CP Observagdes

Estado dos veiculos usados

Conducgéo

Transporte de materiais incompativeis

XX [X[X|O

Acondicionamento da carga

Transporte interno - AT ——
P Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.

Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.

Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.

Material absorvente adequado N&o aplicavel.
C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-8 - Conformidade com as préaticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “residuos de borracha” na Unidade de
Producao de Borracha da Monteiro, Ribas - Indistrias, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacao do local
Delimitacdo/separacéo de areas
Preparacéo do local

Adequacdao dos recipientes
Rotulagem/sinalizagdo X Inexistente.
Qualidade de separacéo de residuos
Arrumacédo

Procedimentos de recolha Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducéo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.

Material absorvente adequado N&o aplicavel.
C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes

XX |X[X|O

Acondicionamento na
origem

XXX X [X|X]|X

Transporte interno

55




Auditoria a gestao de residuos industriais

Tabela 4-9 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “aparas de borracha sintética” na Unidade de
Producao de Borracha da Monteiro, Ribas - Indistrias, S.A.

Etapa Critérios/Préticas aconselhadas C |[NC|CP Observacgdes
Adequacao do local X
Delimitacdo/separacdo de areas X
. Preparacéo do local X
Acondicionamento na ~ —
origem Adequacao C!OS .recurjlentes X .
Rotulagem/sinalizacéo X Inexistente.
Qualidade de separacao de residuos X
Arrumacéo X
Procedimentos de recolha Periodicidade X
. x oz Estes residuos ndo sao levados para nenhum parque de residuos, séo apenas colocados a
Transporte interno Nao aplicavel porta da unidade assim que chegpa 0 camido dg trgnsponadora. P

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-10 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “mistura de residuos” na Unidade de
Producao de Borracha da Monteiro, Ribas - Indistrias, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacao do local
Delimitacdo/separacdo de areas
Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacéo X Inexistente.
Qualidade de separacdo de residuos
Arrumacédo

Procedimentos de recolha Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducéo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liguidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.

Material absorvente adequado N&o aplicavel.
C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes

Acondicionamento na
origem

XIX|[X|[X|O

XX XX XXX

Transporte interno
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Tabela 4-11 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “desperdicios contaminados” na Unidade de
Producao de Borracha da Monteiro, Ribas - Indistrias, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacao do local
Delimitacdo/separacdo de areas
Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes X | Um dos acondicionamentos (big-bag) ndo é adequado.
Rotulagem/sinalizacéo X Inexistente.

Qualidade de separacao de residuos
Arrumacéo

Procedimentos de recolha Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducao

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos soélidos

Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.
C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes

X[X[X|O

Acondicionamento na
origem

XXX XXX | X

Transporte interno

Tabela 4-12 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “embalagens contaminadas” na Unidade de
Producao de Borracha da Monteiro, Ribas - Indistrias, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacéo do local
Delimitacdo/separacéo de areas
Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacéo X Inexistente.
Qualidade de separacao de residuos
Arrumacédo

Procedimentos de recolha Periodicidade

C- Conforme; NC - N&do conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes

Acondicionamento na
origem

XX |X|X|O

XXX
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Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Estado dos veiculos usados

Conducgéo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos soélidos

Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.
C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes

XIX[X[X[X|O

Transporte interno

Tabela 4-13 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “residuos de solventes” na Unidade de
Producéo de Borracha da Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Etapa Critérios/Préaticas aconselhadas
Adequacao do local
Delimitacdo/separacdo de areas
Preparacéo do local X O local n&o possui bacia de retengéo.
Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizagéo X Inexistente.
Qualidade de separacéo de residuos
Arrumacéo

Procedimentos de recolha Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducao

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sdlidos N&o aplicavel.
Residuos liguidos ou pastosos
Residuos liquidos ou pastosos perigosos X O transporte € feito sem bacia de retengdo movel.

Material absorvente adequado X O transporte é feito sem o material absorvente adequado.
C- Conforme; NC - N&@o conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observagdes

X[X|0

Acondicionamento na
origem

x

XX XX XXX

Transporte interno

x

As "embalagens de metal” com cédigo LER 15 01 04 ndo foram visualizadas durante a auditoria, ainda que tenham sido produzidas no ano
2013. Nao foram visiveis nenhum recipiente nem nenhum local identificado para receber estes residuos.

A “sucata”, com cédigo LER 20 01 40 nao foi visualizada durante a auditoria, j& que assim que produzida é logo colocada no seu local de
armazenagem preliminar. Os “6leos lubrificantes usados” com cédigo LER 13 02 05 (*) ndo foram visualizados durante a auditoria. Também

ndo foi visivel nenhum local preparado (com bacias de retencéo) para receber este tipo de residuos.
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4.1.2.2. Unidade de Componentes Técnicos em Borracha

Durante a auditoria ndo foi perceptivel o uso de equipamentos de protecc¢do individual, como mascara, Oculos e luvas, durante o
manuseamento dos residuos perigosos.

Nas tabelas 4-14, 4-15, 4-16, 4-17 e 4-18 observa-se a verificagdo da conformidade com aspectos considerados fundamentais no

L]

acondicionamento na origem, na recolha e no transporte interno dos residuos “plastico polietileno usado” e “papel e cartdo” (estes residuos
sdo acondicionados e transportados em conjunto, pelo que a verificacdo da conformidade serd conjunta), “residuos de borracha”, “mistura de
residuos”, “Oleos lubrificantes usados” e “desperdicios contaminados”, respectivamente, sendo registadas no campo as ndo conformidades
detectadas, com observagfes, quando considerado necessario.

Tabela 4-14 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “plastico polietileno usado” e “papel e

cartdo” na Unidade de Componentes Técnicos em Borracha da Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Etapa Critérios/Préaticas aconselhadas
Adequacao do local
Delimitacdo/separacdo de areas
Preparacéo do local

Acondicionamento na Adequacao dos recipientes
origem Rotulagem/sinalizacéo

NC | CP Observacgdes

Apesar de acondicionados em conjunto, estes residuos séo colocados
em fardos no contentor metalico azul do parque de residuos 1 e é a
transportadora que procede a sua separagéao.

Qualidade de separacgéo de residuos

Arrumacédo

Procedimentos de recolha | Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducao

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sdlidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liguidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

XX |X|X|X|X]| X [ X|X[|X[X[X[O

Transporte interno
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Tabela 4-15 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “residuos de borracha” na Unidade de
Componentes Técnicos em Borracha da Monteiro, Ribas - IndUstrias, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacao do local
Delimitacdo/separacdo de areas
Preparacéo do local

Adequacéo dos recipientes
Rotulagem/sinalizacéo

Qualidade de separacgdo de residuos
Arrumacéo

Procedimentos de recolha Periodicidade

Estado dos veiculos usados

Conducao

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.

Material absorvente adequado N&o aplicavel.
C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes

Acondicionamento na
origem

XXX XXX XXX XXX [0

Transporte interno

Tabela 4-16 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “mistura de residuos” na Unidade de
Componentes Técnicos em Borracha da Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Etapa Critérios/Préaticas aconselhadas
Adequacao do local
Delimitacao/separacéo de areas
Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes

Acondicionamento na Rotulagem/sinalizag&o
origem

NC | CP Observagdes

XX |[X|X|X]| O

Notou-se uma mistura desnecessaria de alguns residuos valorizaveis,
como latas de aluminio. Além disto, o p6 libertado por uma maquina “po
de ferro” é considerado também parte deste tipo de residuos, o que ndo
esté correcto.

Qualidade de separacao de residuos X

Arrumacédo
Procedimentos de recolha Periodicidade
C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

x| X
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Etapa

Critérios/Praticas aconselhadas

NC | CP Observacgdes

Transporte interno

Estado dos veiculos usados

Conducgéo

Transporte de materiais incompativeis

Acondicionamento da carga

XX [X[X|O

Residuos sélidos

X A carga ndo é coberta.

Residuos liquidos ou pastosos

N&o aplicavel.

Residuos liquidos ou pastosos perigosos

Nao aplicavel.

Material absorvente adequado

N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-17 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “6leos lubrificantes usados” na Unidade de

Componentes Técnicos em Borracha da Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas C |[NC|CP Observacgdes
Adequacdao do local X
Delimitacao/separacéo de areas X
. Preparacéo do local X O local ndo possui bacia de retencéo.
Acondicionamento na ~ —
: Adequacao dos recipientes X
origem ——— -
Rotulagem/sinalizacéo X Inexistente.
Qualidade de separacéo de residuos X
Arrumacéo X
Procedimentos de recolha Periodicidade X

Transporte interno

N&o aplicavel.

Estes residuos néo séo levados para nenhum parque, séo colocados a porta da unidade
quando chega o camido da transportadora.

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-18 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “desperdicios contaminados” na Unidade de

Componentes Técnicos em Borracha da Monteiro, Ribas - Indistrias, S.A.

Etapa

Critérios/Préaticas aconselhadas

NC | CP Observagdes

Acondicionamento na
origem

Adequacao do local

Delimitacdo/separacdo de areas

Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes

Rotulagem/sinalizagéo

Qualidade de separacéo de residuos

Arrumacao

Procedimentos de recolha

Periodicidade

XXX [X|X|X|X[X|O

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente
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Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Estado dos veiculos usados

Conducgéo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos solidos

Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.

NC | CP Observacgdes

XIX[X[X[X|O

Transporte interno

No momento da auditoria, ndo foi visivel nenhum residuo denominado na Monteiro, Ribas por “madeira” com codigo LER 15 01 03. N&o foi
visivel também nenhuma area nem nenhum recipiente de acondicionamento identificado com as respectivas designacdes Monteiro, Ribas e
LER.

4.1.2.3. Cantina

Nas tabelas 4-19 e 4-20 observa-se a verificacdo da conformidade com aspectos considerados fundamentais no acondicionamento na
origem, na recolha e no transporte interno dos residuos “residuos organicos” e “plastico polietileno usado” e “papel e cartdo” (estes dois Ultimos
sdo acondicionados e transportados em conjunto, pelo que a verificagdo da conformidade sera conjunta), respectivamente, sendo registadas

no campo as nao conformidades detectadas, com observac¢fes, quando considerado necessario.

Tabela 4-19 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “residuos organicos” na cantina.

Etapa Critérios/Préticas aconselhadas
Adequacdo do local
Delimitac@o/separacdo de areas
Preparacdo do local
Acondicionamento na origem Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizac&o X Inexistente.
Qualidade de separacgéo de residuos
Arrumacao

Procedimentos de recolha Periodicidade

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observagdes

XX |X|X|O

XXX
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Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Estado dos veiculos usados

Conduc¢éo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos

Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.
C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes

Transporte interno

XIX[X[X[X|O

Tabela 4-20 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “plastico polietileno usado” e “papel e
cartdo” na cantina.

Etapa Critérios/Préticas aconselhadas C |[NC|CP Observacgdes
Adequacdo do local X
Delimitacdo/separacdo de areas X
Preparacdo do local X
Adequacao dos recipientes X
Acondicionamento na origem Rotulagem/sinalizacdo X Inexistente.
Apesar de acondicionados em conjunto, estes residuos séo colocados
Qualidade de separagéo de residuos X em fardos no contentor metdlico azul do parque de residuos 1 e é a
transportadora que procede a sua separagéo.
Arrumacao X
Procedimentos de recolha Periodicidade X Se a periodicidade fosse maior, ndo haveria acondicionamento a granel.
Estado dos veiculos usados X
Condugédo X
Transporte de materiais incompativeis X
Transporte interno Acondicionamento da carga X
Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liguidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente
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4.1.2.4.0ficinas
Nas tabelas 4-21, 4-22 e 4-23 observa-se a verificagdo da conformidade com aspectos considerados fundamentais no acondicionamento na
origem, na recolha e no transporte interno dos residuos “6leos lubrificantes usados”, “mistura de residuos” e “sucata”, respectivamente, sendo

registadas no campo as ndo conformidades detectadas, com observacdes, quando considerado necessario.

Tabela 4-21 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “éleos lubrificantes usados” nas oficinas.

Etapa Critérios/Préticas aconselhadas C |[NC|CP Observacgdes

Adequacéao do local X Existéncia de dois locais.
Delimitacdo/separacéo de &reas X
Preparacdo do local X Sem bacia de retengao.

Acondicionamento na origem Adequacdao dos recipientes X
Rotulagem/sinalizacdo X Inexistente.
Qualidade de separacgéo de residuos X
Arrumacao X

Procedimentos de recolha Periodicidade X
. ~ . Estes residuos nado sdo levados para nenhum parque de residuos. Sao colocados
Transporte interno N&o aplicavel. a porta das oficinas quando chega o camido da transportadora.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-22 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “mistura de residuos” nas oficinas.

Etapa Critérios/Préticas aconselhadas
Adequacdo do local
Delimitac@o/separacdo de areas
Preparacéo do local
Acondicionamento na origem Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacdo X Inexistente.
Qualidade de separacgdo de residuos
Arrumacao

Procedimentos de recolha Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducéo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liguidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado Na&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observagdes

X[ X|X|X|O

XXX XX XX

Transporte interno
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Tabela 4-23 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “sucata” nas oficinas.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacdo do local
Delimitac@o/separacdo de &reas
Preparacéo do local
Acondicionamento na origem Adequacdao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacdo X Inexistente.
Qualidade de separacéo de residuos
Arrumacao

Procedimentos de recolha Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducéo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liguidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes

XX |X|X|O

XX XXX XX

Transporte interno

4.1.2.5. Residuos produzidos por varias unidades e areas comuns

As “lampadas fluorescentes” nao foram encontradas em acondicionamento na origem em nenhum local durante as auditorias ja que quando
sdo produzidos estes residuos sdo levados de imediato para a sua respectiva area de armazenagem preliminar, na antiga unidade de
curtumes. Os “consumiveis informaticos” e os “equipamentos eléctricos e electrénicos” sdo produzidos essencialmente pelos escritérios, pelo
que, o seu local de acondicionamento é feito junto dos mesmos, cada um numa caixa de cartdo. As “pilhas e baterias” sdo acondicionadas em
recipientes dentro de cada uma das unidades, que gquando cheios, séo levados de imediato para o destino final, ndo havendo armazenamento
preliminar.

Nas tabelas 4-24, 4-25 e 4-26, observa-se a verificacdo da conformidade com aspectos considerados fundamentais no acondicionamento
na origem e na recolha dos residuos “consumiveis informaticos”, “equipamentos eléctricos e electrénicos” e “pilhas e baterias”,

respectivamente, sendo registadas no campo as nao conformidades detectadas, com observacées, quando considerado necessario.
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Tabela 4-24 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento e na recolha dos residuos “consumiveis informaticos”.

Etapa

Critérios/Praticas aconselhadas

NC | CP Observacgdes

Adequacdo do local

Delimitac@o/separacdo de &reas

Preparacéo do local

Acondicionamento na origem | Adequacédo dos recipientes

XX |X|X|O

Rotulagem/sinalizacéo

X Inexistente.

Qualidade de separacéo de residuos

X

Arrumacao

X

Procedimentos de recolha

Periodicidade

X

Transporte interno

N&o aplicavel

Estes residuos ndo sao levados para nenhum parque de residuos, quando o recipiente esta
cheio séo levados pela prépria empresa até ao Ecocentro da Prelada.

C-Conforme; NC- Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente

Tabela 4-25 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento e na recolha dos residuos “pilhas e baterias”.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas C | NC|CP Observacgdes
Adequacdo do local X Existéncia de varios locais.
Delimitacdo/separacdo de areas X
L Preparacéo do local X
Acondicionamento na ~ —
origem Adequacao QOs _recucznentes X _ _
Rotulagem/sinalizacdo X | Alguns encontram-se identificados, outros n&o.
Qualidade de separacgéo de residuos X
Arrumacao X
Procedimentos de recolha | Periodicidade X

Transporte interno

Nao aplicavel

Estes residuos ndo sao levados para nenhum parque de residuos, quando o recipiente esta
cheio sao levados pela prépria empresa até ao Ecocentro da Prelada.

C-Conforme; NC- Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente
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Tabela 4-26 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “equipamentos eléctricos e electronicos”.

Etapa Critérios/Préticas aconselhadas C |[NC|CP Observacgdes

Adequacao do local X
Delimitacdo/separacéo de areas X
Preparacéo do local X
Acondicionamento na origem Adeguacao dos recipientes X

Rotulagem/sinalizagéo X Inexistente.
Qualidade de separacéo de residuos X
Arrumacéo X
Procedimentos de recolha Periodicidade X

. x " Estes residuos néo séo levados para nenhum parque de residuos, quando o recipiente esta
Transporte interno Nao aplicavel cheio séo levados pela prépria errilpresa até aopEc?)centro da Prelat;]a. i

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

4.1.3. Propostas de correc¢gdo/melhoria
4.1.3.1. Unidade de Producé&o de Borracha

Na tabela 4-27 observam-se propostas de correccdo/melhoria para o acondicionamento, segregacdo e transporte interno dos residuos
produzidos na Unidade de Producéo de Borracha.
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Tabela 4-27 - Propostas de correc¢cdo/melhoria para o acondicionamento, segregacéo e transporte interno dos residuos produzidos na Unidade de Producéo de Borracha.

Propostas de correcgdo/melhoria

Designacéo
dos
residuos
Monteiro,
Ribas

Madeira

Talvez fosse mais adequado escolher apenas um local na unidade que possa acondicionar estes residuos. Depois de escolhido o local,
deve ser preparada uma placa identificativa do tipo de residuo a acondicionar, com as designa¢des Monteiro, Ribas e LER. Pode
também optar-se pelo acondicionamento em recipiente, devendo o mesmo ser devidamente identificado. Durante o transporte interno,
a carga deve ser coberta.

Plastico

polietileno usado

Papel e cartédo

Os recipientes devem ser identificados com as respectivas designacdes LER e Monteiro, Ribas. A carga deve ser coberta durante o
transporte interno.

Embalagens de

E necessario escolher um local, delimita-lo e identifica-lo devidamente com as designaces Monteiro, Ribas e LER, ou entdo pode

metal optar-se por acondicionar em recipientes, e nesse caso, devem estes ser identificados.
Residuos de O contentor deve ser identificado correctamente com as respectivas designacdes LER e Monteiro, Ribas. A carga deve ser coberta
borracha durante o transporte interno.
At\)%arligihdae Os cestos metélicos. devg_m ser ider]tificados com as respggtivas designagﬁes LE~R e Monte;iro, Ribas. Frente aos fardos deve ser
sintética colocada uma placa identificativa do tipo de residuo a acondicionar com as designac¢des Monteiro, Ribas e LER.
Mistura de Os recipientes devem ser identificados com as respectivas designagées LER e Monteiro, Ribas. A carga deve ser coberta durante o
residuos transporte interno.
Sucata Nada a apontar.
Al E importante definir um local na unidade que possa acondicionar estes residuos. Depois de escolhido o local, a area deve ser
€os . ~ A - ) " . A
lubrificantes preparada com brftu_a de retencdo e os recipientes de gcondluonamento devem conter as designa¢des Monteiro, Ribas e LER, bem
usados como as caracteristicas de perigosidade que estes residuos possuem e que podem ser consultadas no anexo Il do Decreto-Lei n.°

73/2011, de 17 de junho.

Desperdicios
contaminados

Embalagens
contaminadas

Os recipientes devem conter a respectiva indentificacdo dada pela Monteiro, Ribas, a respectiva identificacdo LER, o local de
produgdo, isto €, a fabrica que lhes deu origem, bem como as caracteristicas de perigosidade que estes residuos possuem e que
podem ser consultadas no anexo Il do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho. No caso dos desperdicios contaminados, o
acondicionamento nédo deve ser efectuado em big-bag, mas sim em recipientes compativeis e resistentes.

Residuos de
solventes

Os recipientes devem estar acondicionados sobre bacia de retencéo e devem conter a respectiva indentificagdo dada pela Monteiro,
Ribas, a respectiva identificagdo LER, o local de producéo, isto €, a fabrica que lhes deu origem, bem como as caracteristicas de
perigosidade que estes residuos possuem e que podem ser consultadas no anexo Il do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho.
Durante o transporte interno, estes residuos devem ser transportados sobre bacia de retencdo movel e com o material necessario para
absorver derrames.

4.1.3.2.Unidade de Componentes Técnicos em Borracha

Na tabela seguinte observam-se propostas de correcgdo/melhoria para o acondicionamento, segregagéo e transporte interno dos residuos

produzidos na Unidade de Componentes Técnicos em Borracha.
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Tabela 4-28 -Propostas de correc¢cao/melhoria para o acondicionamento, segregagéo e transporte interno dos residuos produzidos na Unidade de Componentes Técnicos em

Borracha.
Propostas de correc¢cdo/melhoria
E importante definir um local na unidade que possa acondicionar estes residuos. Depois de escolhido o local, a area deve ser
Madeira devidamente delimitada, e deve ser preparada uma placa identificativa do tipo de residuo a acondicionar, com as designacdes
Monteiro, Ribas e LER.
Plastico polietileno
usado
) Papel e cartédo A carga deve ser coberta aquando do seu transporte interno.
Designagéao Residuos de
dos borracha
residuos Deve ser promovida uma segregacao eficaz das latas de aluminio e do “pd de ferro”, com recipientes devidamente identificados
M%?é‘;'sro’ Mistura de residuos | com as designacdes Monteiro, Ribas e LER. O codigo LER do “p6 de ferro” deve ser escolhido depois de uma analise mais

detalhada a este tipo de residuo. A carga deve ser coberta durante o transporte interno.

Oleos lubrificantes
usados

Estes residuos deveriam estar sobre bacias de retencao ja que se tratam de residuos liquidos perigosos. Os recipientes devem
conter a respectiva indentificagcdo dada pela Monteiro, Ribas, a respectiva identificagdo LER, bem como as caracteristicas de
perigosidade que estes residuos possuem e que podem ser consultadas no anexo Il do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho.

Desperdicios
contaminados

Nada a apontar.

4.1.3.3.Cantina
Na tabela seguinte observam-se propostas de correcgdo/melhoria para o acondicionamento, segregacdo e transporte interno dos residuos

produzidos na cantina.

Tabela 4-29 - Propostas de correc¢édo/melhoria para o acondicionamento, segregacgéo e transporte interno dos residuos produzidos na cantina.

Propostas de correccdo/melhoria

Designacéo
dos residuos
Monteiro,
Ribas

c?rzsé:gili:cc))ss Uma identificagdo deve ser colada na parede junto ao recipiente, com as respectivas designagfes LER e Monteiro, Ribas.
Plastico Os recipientes devem ser identificados correctamente com as respectivas designa¢des LER e Monteiro, Ribas. Estes residuos

polietileno usado

Papel e cartédo

devem ser transportados com maior frequéncia para o parque de residuos 1, para evitar acondicionamento a granel. A carga deve
ser coberta aquando do seu transporte interno.

4.1.3.4.0ficinas

Na tabela seguinte observam-se propostas de correcgdo/melhoria para o acondicionamento, segregacdo e transporte interno dos residuos

produzidos nas oficinas.
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Tabela 4-30 - Propostas de correccdo/melhoria para o acondicionamento, segregacéo e transporte interno dos residuos produzidos nas oficinas.

Propostas de correc¢cdo/melhoria

Designacao
dos residuos
Monteiro,
Ribas

Oleos lubrificantes

Estes residuos deveriam estar sobre bacias de retengdo ja que se tratam de residuos liquidos perigosos. Os recipientes devem
conter a respectiva indentificacdo dada pela Monteiro, Ribas e a respectiva identificagdo LER, bem como as caracteristicas de

aces perigosidade que estes residuos possuem e que podem ser consultadas no anexo Il do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho.
'\ﬂ: ,'L:jrfodse Os recipientes devem ser identificados correctamente com as respectivas designagdes LER e Monteiro, Ribas. Durante o transporte
Sucata interno a carga deve ser coberta.

4.1.3.5.Residuos produzidos por varias areas e unidades comuns

Na tabela seguinte observam-se propostas de correcgdo/melhoria para o acondicionamento, segregacdo e transporte interno dos residuos

produzidos comuns a varias unidades.

Tabela 4-31 - Propostas de correc¢cdo/melhoria para o acondicionamento, segregacéo e transporte interno dos residuos produzidos comuns a varias unidades.

Propostas de correcgdo/melhoria

Designacao
dos residuos
Monteiro,
Ribas

Pilhas e baterias

Consumiveis
informaticos

Residuos de
equipamentos
eléctricos e
electrénicos

Os recipientes, quando nédo estao, devem ser identificados com as respectivas designacdes LER e Monteiro, Ribas.
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4.1.3.6. Propostas de correc¢cdo/melhoria globais

E essencial promover acgdes de formacdo na area da gestdo de residuos, por forma a
incutir nos trabalhadores a necessidade de uma boa segregacao e boas préaticas na gestao
interna de residuos. Os trabalhadores devem saber o significado do asterisco nos codigos
LER, perceber os riscos inerentes ao manuseamento dos residuos perigosos e saber como
agir em caso de acidente, como num derrame acidental de residuos perigosos. Foram
elaborados varios poster’s contendo informacao relevante para serem colocados em locais
visiveis para ajudar na divulgacado de boas praticas (anexo C). O industrial deve ainda
sensibilizar os seus trabalhadores para o uso correcto dos equipamentos de proteccdo
individual, disponibilizando os necessarios.

As etiquetas coladas aos recipientes devem ser resistentes, como uma cartolina
plastificada. No caso do acondicionamento a granel, os pés das placas identificativas devem
ser em ferro ou noutro material resistente, e a parte superior deve ser em plastico, com uma
ranhura para se introduzir o papel com a identificagéo. O estado das identificagcbes deve ser

verificado regularmente.

4.2. Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A
4.2.1. Conformidade com os requisitos legais aplicaveis aos residuos produzidos

Nesta seccdo foram verificados o0s requisitos legais aplicados aos residuos,
nomeadamente o regime geral de gestdo de residuos, o transporte de residuos e a
legislacao referente a fluxos especificos de residuos. A verificagdo da conformidade foi feita
apenas para 0s requisitos aplicaveis a esta industria, sendo que os artigos apresentados
poderdo nado estar completos, ja que foram considerados apenas os pontos referentes as

obrigacdes dos industriais detentores e/ou produtores de residuos.

4.2.1.1. Residuos em geral
Na tabela 4-32 apresenta-se a verificagdo da conformidade com as obrigacdes para o
produtor ou detentor dos residuos, decorrentes do Regime Geral de Gestao de Residuos, na

Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.
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Tabela 4-32 - Conformidade com as obrigacBes para o produtor ou detentor dos residuos, decorrentes do Regime Geral de Gestdo de Residuos, na Monteiro, Ribas -
Embalagens Flexiveis, S.A.

Estabelece o Regime Geral da Gestéao

Decreto-Lei n°® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-lei n° 73/2011, de 17 de junho .
de Residuos

C NC CP Observagdes

1- A responsabilidade pela gestdo dos residuos, incluindo os respectivos custos, cabe ao produtor inicial dos
residuos, sem prejuizo de poder ser imputada, na totalidade ou em parte, ao produtor do produto que deu origem
aos residuos e partilhada pelos distribuidores desse produto se tal decorrer de legislagao especifica aplicavel.

2 — Exceptuam -se do disposto no nimero anterior os residuos urbanos cuja producéo diaria ndo exceda 1100 | por

Principio da produtor, caso em que a respectiva gestdo é assegurada
responsabilidade | Artigo | pelos municipios. X
pela gestéo 50 5-O produtor inicial dos residuos ou o detentor devem, em conformidade com os principios da hierarquia de gestao
de residuos e da protecgdo da salide humana e do ambiente, assegurar o tratamento dos residuos, podendo para o
efeito recorrer: a) A um comerciante; b) A uma entidade licenciada que execute operag8es de recolha ou tratamento
de residuos; ¢) A uma entidade licenciada responséavel por sistemas de gestdo de fluxos especificos de residuos.
6 — A responsabilidade pela gestéo dos residuos, conforme definido nos n.os 1 e 3 do presente artigo, extingue -se
pela transferéncia para uma das entidades referidas nas alineas b) e c) do nimero anterior.
1 — A politica e a legislagdo em matéria de residuos devem respeitar a seguinte ordem de prioridades no que se
refere as opgdes de prevencdo e gestdo de residuos: a) Prevencao e reducdo; b) Preparagdo para a reutilizagéo; c)
Principio da Reciclagem; d) Outros tipos de valorizagdo; e) Eliminac&o.
hierarquia dos Artigo | 2 — No caso de fluxos especificos de residuos, a ordem de prioridades estabelecida no nimero anterior pode nédo X
residuos 7° ser observada desde que as opc¢des adoptadas se justifiguem pela aplicacdo do conceito de ciclo de vida aos

impactes globais da producéo e gestdo dos residuos em causa.
4 — Os produtores de residuos devem proceder a separagao dos residuos na origem de forma a promover a sua
valorizacéo por fluxos e fileiras.

5 — As operagdes de tratamento de residuos sdo realizadas sob a direcgdo de um responséavel técnico, cujas

Normas técnicas A'Zt('J%° obrigacdes e habilitagdes profissionais sao definidas por portaria do membro do Governo responsavel pela area do X
ambiente.
Tran r . . . . -
anspo te de . 1 — O transporte de residuos estd sujeito a registo electronico a efectuar pelos produtores, detentores,
residuos Artigo N p . . . Pt
210 transportadores e destinatarios dos residuos, através de uma guia de acompanhamento de residuos electrénica (e - X

GAR) disponivel no sitio da ANR na Internet.

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente
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Decreto-Lei n°® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-lei n® 73/2011, de

Estabelece o Regime Geral da Gestéo de Residuos

17 de junho

NC

CP

Observacbes

Residuos perigosos

Artigo
21°A

1 — A produgéo, a recolha e o transporte de residuos perigosos, bem como o seu armazenamento e
tratamento, sdo realizados em condi¢gdes que assegurem a protec¢do do ambiente e da salde nos termos do
artigo 6.2, observando medidas de garantia da rastreabilidade desde a produgdo até ao destino final.

2- A operacdo de mistura, incluindo a diluicdo, de residuos perigosos com outras categorias de residuos
perigosos ou com outros residuos, substancias ou materiais é proibida, salvo em casos devidamente
autorizados, em que, cumulativamente, a operagao: a) Seja executada por um operador licenciado nos termos
do capitulo Il do titulo Il do presente decreto -lei; b) Observe o disposto no artigo 6.° e ndo agrave os
impactes negativos da gestédo de residuos na satde humana e no ambiente; c) Seja conforme as melhores
técnicas disponiveis.

5 — Para efeitos de recolha, transporte e armazenamento preliminar os residuos perigosos, com excepgao
dos urbanos, sdo embalados e rotulados nos termos da legisla¢éo em vigor.

(o]
acondicionamento
e armazenamento
preliminar de
residuos
perigosos nem
sempre sao feitos
da melhor forma,
como se podera
ver no subcapitulo
422 e no
subcapitulo 4.5.

Oleos usados

Artigo
22°A

3 — Os oleos usados sdo recolhidos selectivamente, sempre que tecnicamente exequivel, e tratados em
conformidade com os principios da hierarquia de gestédo de residuos e da protec¢édo da saide humana e do
ambiente.

4 — E proibida a mistura de 6leos usados de caracteristicas diferentes bem como a mistura de 6leos usados
com outros tipos de residuos ou substancias se tecnicamente exequivel e economicamente viavel e quando a
mistura em causa impeca o tratamento dos éleos usados.

Na&o aplicavel.

Disposi¢des gerais

Artigo
23°

1 — A actividade de tratamento de residuos esta sujeita a licenciamento por razdes de saude publica e de
proteccao do ambiente, nos termos do presente capitulo.

Licenciamento
simplificado

Artigo
32°

1- S&o licenciados em procedimento de regime simplificado, analisado e decidido no prazo de 30 dias pela
entidade licenciadora: b) Armazenagem de residuos, quando efectuadas no préprio local de produgdo, no
respeito pelas especificagdes técnicas aplicaveis e por periodo superior a um ano.

N&o aplicavel.

Obrigatoriedade de
inscricdo e de
registo

Artigo
48°

1-Estdo sujeitos a inscricdo e a registo de dados no SIRER: a) As pessoas singulares ou colectivas
responsaveis por estabelecimentos que empreguem mais de 10 trabalhadores e que produzam residuos néo
urbanos; b) As pessoas singulares ou colectivas responsaveis por estabelecimentos que produzam residuos
perigosos; h) Os produtores de produtos sujeitos a obrigacédo de registo nos termos da legislacao relativa a
fluxos especificos;

2-Estédo ainda sujeitos a inscrigdo produtores de residuos que ndo se enquadrem no nimero anterior mas que
se encontrem obrigados ao registo electronico das guias de acompanhamento do transporte rodoviario de
residuos.

Informacgéo objecto
de registo

Artigo
490

1-O SIRER agrega, nomeadamente, a seguinte informacéo prestada pelas entidades sujeitas a registo: a)
Origens discriminadas dos residuos; b) Quantidade, classificagdo e destino discriminados dos residuos; c)
Identificacdo das operagdes efectuadas; d) Identificagdo dos transportadores;

2-Para efeitos de registo na plataforma, os produtores de produtos devem prestar, pelo menos, a seguinte
informacé&o: a) Identificacdo do produtor e marcas comercializadas, se aplicavel; b) Identificagdo do tipo de
produto e quantidades colocadas no mercado anualmente; c) Indicagdo do sistema de gestdo de residuos
adoptado;

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente
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Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-lei n°® 73/2011, de Estabelece o Regime Geral da Gestdo de Residuos c NC cp Observacses
17 de junho
. 1-As entidades sujeitas a registo nos termos do artigo 48.° devem manter um registo cronolégico dos dados
Manutencéo registados nos termos do artigo anterior por um periodo minimo de trés anos;
d_os Artigo 2-As informagdes referidas no nimero anterior devem ser facultadas as autoridades competentes, sempre que X
registos 49°-A solicitado.

3-Os documentos comprovativos da execucdo das operagGes de gestédo de residuos devem, quando solicitados,
ser facultados as autoridades competentes, bem como ao detentor anterior dos residuos;

inslcb:l;?(;zgod;de _ 1-A_ inscri(;éNO no SIRER deve ser efectuada no prazo de um més apds o inicio da actividade ou do funcionamento
registo Artigo da instalagdo ou do_estabele(:lme_nto; _ _ X
49°-B 2-O prazo para registo anual da informacao relativa aos residuos e aos produtos colocados no mercado termina
no dia 31 de Margo do ano seguinte ao do ano a reportar;
1-Os produtores e operadores sujeitos a registo no SIRER estdo obrigados ao pagamento de uma taxa anual de
Taxas de Artigo 57° registo destinada a custear a sua gestéao; X
registo 2-A taxa anual de registo é de € 25, sendo a sua liquidagdo e pagamento disciplinados pelo regulamento de

funcionamento do SIRER.

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente

4.2.1.2. Embalagens e Residuos de Embalagens
Identificaram-se residuos pertencentes a um fluxo especifico de residuos - Embalagens e Residuos de Embalagens. Este fluxo especifico
possui legislacéo prépria. Na tabela 4-33 apresenta-se um resumo das principais obrigacdes ao nivel da gestéo de residuos de embalagens

por parte dos industriais e verifica-se a conformidade.

Tabela 4-33 - Conformidade com a legislacéo relativa a gestdo de embalagens e residuos de embalagens, na Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A.

Estabelece os principios e as
normas aplicaveis ao sistema
de gestdo de embalagens e
residuos de embalagens

Decreto-Lei n°® 366-A/97, de 20 de Dezembro, alterado por Decreto-Lei n° 162/2000, de 27 de Julho,
Decreto-Lei n°® 92/2006, de 25 de Maio, Decreto-Lei n° 178/2006, de 5 de Setembro e Decreto-Lei n°®
73/2011, de 17 de Junho e Decreto-Lei n.° 110/2013, de 2 de agosto

C NC CP Observacdes

Constituem principios fundamentais de gestdo das embalagens e residuos de embalagens a prevencédo da
producdo destes residuos, nomeadamente através da concretizagdo de programas de acgdo especificos, a

Principios da . = b ; A :
P Artigo 3° | elaborar em colaboragdo com os operadores econdémicos envolvidos, bem como a criacdo de sistemas de X

gestao reutilizacéo, de reciclagem e outras formas de valorizacédo de residuos de embalagens, nos termos do presente
diploma.
1 — Todos os intervenientes no ciclo de vida da embalagem, desde a sua concepcdo e utilizagdo até ao
) Artigo 3°- manuseamgnto dos respectivos res_l’duos, devem _contribuir, na r~nedi_da do seu grau de intervencdo e
Prevencéo A responsabilidade, para o correcto funcionamento dos sistemas de gestéo criados a nivel nacional para o fluxo das X

embalagens e residuos de embalagens, adoptando as praticas de ecodesign e de consumo sustentavel mais
adequadas face as disposicdes legais e as normas técnicas em vigor,;

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente
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Decreto-Lei n° 366-A/97, de 20 de Dezembro, alterado por Decreto-Lei n°® 162/2000, de 27 de Estabelece os principios e as normas
Julho, Decreto-Lei n° 92/2006, de 25 de Maio, Decreto-Lei n° 178/2006, de 5 de Setembro e aplicéveis ao sistema de gestdo de C NC CP Observacgdes
Decreto-Lei n°® 73/2011, de 17 de Junho e Decreto-Lei n.° 110/2013, de 2 de agosto embalagens e residuos de embalagens

1 — Os operadores econémicos sdo co-responsaveis pela gestdo das embalagens e residuos de embalagens
nos termos do disposto no presente diploma e demais legislagéo aplicavel.
2 — Na gestdo das embalagens e residuos de embalagens séo tidas em conta as exigéncias em matéria de
proteccdo do ambiente e defesa da salde, seguranga e higiene dos consumidores, a protecgdo da qualidade,
autenticidade e caracteristicas técnicas das mercadorias embaladas e dos materiais utilizados, bem como a
Responsabilidade proteccéo dos direitos da propriedade industrial e comercial.
pela gestédo das 4 — Os embaladores e importadores de produtos embalados sdo responsaveis pela prestagdo de contra-
embalagens partidas financeiras destinadas a suportar os acréscimos X
eresiduos de de custos com a recolha selectiva e triagem de residuos de embalagens.
embalagens 5 — Os fabricantes de embalagens e de matérias-primas de embalagens sé@o responsaveis pela retoma e
valorizagdo dos residuos de embalagens, directamente ou através de organizagdes que tiverem sido criadas
para assegurar a retoma e valorizagcao dos materiais recuperados.
7 — Os produtores de residuos de embalagens ndo urbanas tém de proceder, dentro das suas instalagées, a
recolha selectiva e triagem desses residuos e providenciar a sua valorizagdo, directamente em unidades
devidamente licenciadas para o efeito ou de acordo com o disposto no artigo seguinte.

Artigo

1 — Para efeitos do cumprimento das obrigacdes estabelecidas no artigo anterior, os operadores econémicos
podem optar por submeter a gestdo das suas embalagens e residuos de embalagens a um dos dois sistemas,
de consignacao ou integrado, cujas normas de funcionamento e regulamentacéo sdo as constantes do presente
diploma e da portaria mencionada no artigo 9

. . 2 — No ambito do sistema integrado, a responsabilidade dos agentes econémicos pela gestao dos residuos de
Cumprimento de Artlogo embalagens pode ser transferida para uma entidade devidamente licenciada para exercer essa actividade, nos | X
obrigacdes 5 termos do presente diploma e demais legislago aplicavel.

4 — A responsabilidade da entidade referida nos ndmeros anteriores pelo destino final dos residuos de
embalagens s6 cessa mediante declaragéo de assuncéo de responsabilidade pela empresa ou entidade a quem
as embalagens ou residuos de embalagens forem entregues;

C-Conforme; NC-N&o Conforme; CP-Conforme Parcialmente

4.2.1.3. Licenga ambiental

A Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A possui licenga ambiental com n° 386/0.0/2010, emitida ao abrigo do Decreto-Lei n°
173/2008,de 26 de agosto, que se mantem em vigor até ao termo do respectivo prazo, apesar de actualmente ser o Decreto-Lei n® 127/2013,
de 30 de Agosto, que estabelece o regime de emissfes industriais aplicavel a prevencao e ao controlo integrados da poluicdo, bem como as

regras destinadas a evitar e ou reduzir as emissdes para o ar, a agua e o solo e a producdo de residuos, a fim de alcancar um elevado nivel de
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protecdo do ambiente no seu todo. Na licengca ambiental constam algumas obriga¢gdes na gestédo de residuos, cuja conformidade se apresenta

na tabela 4-34.

Tabela 4-34 - Conformidade com os requisitos apresentados na licenca ambiental para a gestéo interna de residuos, na Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

acordo com a unidade que lhe da origem.

Adaptado de licenga ambiental n° 386/0.0/2010 C | NC | CP Observacdes
A instalagdo fica autorizada a proceder a valorizacdo material (‘R2 -Recuperagéo/regeneracdo de solventes”, de
. acordo com o Anexo lll da Portaria n.° 209/2004,de 3 de Margo), dos residuos com cddigo LER 14 06 03 (*), de
Operagdes de | acordo com 0 Anexo | da Portaria n.° 209/2004, de 3 de Margo, com uma capacidade instalada de recuperacéo de
gestdo de solventes de46,8 ton/ano. A operagéo de gestéo de residuos deveréa ser realizada sob a direc¢éo de um responsavel | x
i técnico, o qual deve deter as habilitagbes profissionais adequadas para o efeito, nos termos do n° 3 do art. 20° do DL
residuos 178/2006 de 5 de Setembro. A indicagdo do técnico devera ser efectuada no 1° RAA e devera ser sempre
comunicado quando se verificar uma alteragdo do mesmo. A alteragdo do técnico responsavel, pela operacédo de
gestdo de residuos que compreende a valorizagcdo material no processo produtivo, devera ser comunicada a APA.
O armazenamento temporario dos residuos produzidos na instalagao, e que aguardam encaminhamento para destino
flna,l, devera ser sempre efectu_ado em IocalsA de_stmados a esse efeito (parques/zgnas de_ arm~azenamento t_je Conforme se verifica no capitulo
residuos), operados de forma a impedir a ocorréncia de qualquer derrame ou fuga, evitando situacdes de potencial . =
oh ; . p ~ 99 o 4.5, o parque de residuos 2 ndo é
contaminagdo do solo e/ou da dgua. Assim, estas areas deverdo apresentar piso impermeabilizado bem como, em berto nem tem chio
funcdo do mais adequado em cada caso especifico, serem cobertas, equipadas com bacia de retengdo e/ou com X | <o il |
rede de drenagem com encaminhamento adequado. Neste armazenamento temporario devem igualmente ser impermeabilizado € alberga
. g - N b R p embalagens contaminadas com
respeitadas as condi¢des de seguranca relativas as caracteristicas que conferem perigosidade ao(s) residuo(s), de codigo LER 15 01 10 (¥)
forma a n&o provocar qualquer dano para o ambiente nem para a salde humana, designadamente por meio de 9 '
incéndio ou explosao.
No acondicionamento dos residuos deverédo ser utilizados contentores, outras embalagens de elevada resisténcia, ou,
nos casos em que a taxa de producdo de residuos o ndo permita, bigbags. Deverda também ser dada especial
atencdo a resisténcia, estado de conservacgédo e capacidade de contencédo das embalagens, bem como atender aos Existe  acondicionamento em
eventuais problemas associados ao empilhamento desadequado dessas embalagens. Em particular, salienta-se que | x caixotes de cartdo, porém, €
Armazenamento | S€ fo[em\criadas pilhas dg embalagens, estas deverao ser grrumadas c}e forma a permitir a circulacao entre s~i eem compativel com os re§|'duos que
relagdo as paredes da area de armazenamento. Devera ser também assegurada a adequada ventilagdo dos armazena (papel e cartdo).
temporéario diferentes locais de armazenamento temporario de residuos, salientando-se ainda a necessidade do
acondicionamento de residuos permitir, em qualquer altura, a deteccé@o de derrames ou fugas.
Adicionalmente, os residuos produzidos deverdo ser armazenados tendo em consideragdo a respectiva classificagéo Os residuos denominados por
em termos dos cddigos da Lista Europeia de Residuos - LER (Portaria n.° 209/2004, de 3 de Margo), as suas “‘madeira” e “embalagens
caracteristicas fisicas e quimicas, bem como as caracteristicas que lhe conferem perigosidade. Os dispositivos de contaminadas” ndo possuem na
armazenamento deverdo permitir a facil identificacdo dos residuos acondicionados, mediante rétulo indelével onde X | identificacdo a fabrica que lhes
conste a identificac@o dos residuos em causa de acordo com os cédigos LER, o local de producgédo e, sempre que deu origem, porque séo
possivel/aplicavel, a indicacdo de nivel de quantidade, das caracteristicas que |lhes conferem perigosidade e da armazenados em conjunto (em
respectiva classe de perigosidade associada. contentor monobloco e a granel
sobre palete) com os mesmos
p . . 5 . . residuos provenientes de outras
Os I‘eSIdUOS’p.I’Odl..IZIdOS na instalacdo séo te'mporar_lament_e armazenqdos nos parques de armazenagem d_e_ residuos « | fabricas. Interamente, sabe-se
gue serve varias instalagbes no mesmo perimetro industrial e os residuos deverdo ser devidamente identificados de quais as quantidades

correspondentes a cada unidade
fabril.

C-Conforme; NC- Nao Conforme; CP - Conforme Parcialmente
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Adaptado de licenca ambiental n° 386/0.0/2010 C | NC | CP Observagdes

Em matéria de transporte de residuos, as entidades seleccionadas pelo operador deverdo estar em conformidade com o
definido no n.° 2 da Portaria n.° 335/97, de 16 de Maio, e de acordo com as condi¢des ai estabelecidas. Deverdo ser
utilizadas das guias de acompanhamento dos residuos, aprovadas na referida Portaria, modelos exclusivos da Imprensa
Nacional - Casa da Moeda (INCM) n.° 1428, para os residuos em geral. O transporte de residuos abrangidos pelos
critérios de classificagdo de mercadorias perigosas deve ainda obedecer ao Regulamento de Transporte de Mercadorias
Transporte Perigosas por Estrada, aprovado pelo Decreto-Lei n.° 170-A/2007, de 4 de Maio. A transferéncia de residuos para fora do | x
territério nacional, devera ser efectuada em cumprimento da legislacdo em vigor em matéria de movimento transfronteirico
de residuos, nomeadamente o Regulamento n.° 1013/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 14 de Junho, na
sua actual redaccdo, e o Decreto-Lei n.° 45/2008, de 11 de Marco. Especificamente para o transporte de 6leos usados, o
operador tera de dar cumprimento as disposicdes aplicaveis constantes do Decreto-Lei n.° 153/2003, de 11 de Julho,
relativo a gestdo de 6leos novos e 6leos usados e da Portaria n.° 1028/92, de 5 de Novembro, que estabelece as normas
de seguranca e identificacédo para o transporte de 6leos usados.

Em conformidade com o disposto no Decreto-Lei n.° 178/2006, de 5 de Setembro, devera ser assegurado gque os residuos
resultantes da unidade, incluindo os residuos equiparados a urbanos das actividades administrativas, sejam
encaminhados para operadores devidamente legalizados para o efeito, devendo ser privilegiadas as opgdes de reciclagem
e outras formas de valorizagcdo e o principio da proximidade e auto-suficiéncia a nivel nacional. Devera o operador
Controlo encontrar-se inscrito no Sistema Integrado de Registo Electronico de Residuos (SIRER), previsto no artigo 48.° do | x
Decreto-Lei n.° 178/2006, de 5 de Setembro, conforme disposto no n.° 1 do artigo 1.° da Portaria n.° 1408/2006, de 18 de
Dezembro, alterada pela Portaria n.° 320/2007, de 23 de Marco e actualmente congregado no Sistema Integrado de
Registo da Agéncia Portuguesa do Ambiente (SIR-APA), Portaria n.° 249-B/2008, de 31 de Marco, e efectuar o
preenchimento, por via electrénica, dos mapas de registo referentes aos residuos produzidos na instalagdo, até 31 de
Marco do ano seguinte aquele a que se reportam os dados.

C-Conforme; NC- Nao Conforme; CP - Conforme Parcialmente

4.2.2. Conformidade com préticas aconselhadas no acondicionamento na origem, recolha e transporte interno

Durante a auditoria, ndo foi perceptivel o uso de luvas, mascara e 6culos durante 0 manuseamento de residuos perigosos.

Nas tabelas 4-35, 4-36, 4-37, 4-38, 4-39, 4-40, 4-41, 4-42, 4-43 e 4-44 observa-se a verificacdo da conformidade com aspectos
considerados fundamentais no acondicionamento na origem, na recolha e no transporte interno dos residuos “madeira”, “residuos de aparas
de matérias plasticas”, “plastico”, “papel e cartdo”, “embalagens de metal”, “embalagens contaminadas”, “desperdicios contaminados”, “lamas
aquosas contendo tintas e vernizes com solventes orgéanicos”, “lamas ou residuos solidos contendo outros solventes” e “outros solventes e
residuos de solventes”, respectivamente, sendo registadas no campo as ndo conformidades detectadas, com observagdes, quando

considerado necessario. Foram considerados 0os mesmos critérios do subcapitulo 4.1.2.
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Tabela 4-35 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “madeira” na Monteiro, Ribas - Embalagens
Flexiveis, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacao do local
Delimitacdo/separacdo de areas
Preparacéo do local

Adequacéo dos recipientes
Rotulagem/sinalizacéo X | Um local ndo estava identificado.
Qualidade de separacao de residuos
Arrumacéo

Procedimentos de recolha Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducao

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado Nao aplicavel.

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes
Existéncia de varios locais.

Acondicionamento na
origem

XX |X|X|O

XX XX XXX

Transporte interno

Tabela 4-36 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “residuos de aparas de matérias plasticas”
na Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacéo do local
Delimitacdo/separacéo de areas
Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacéo

Qualidade de separacao de residuos
Arrumacédo

Procedimentos de recolha Periodicidade

C- Conforme; NC - N&do conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes
Existéncia de varios locais.

Acondicionamento na
origem

XXX XXX X|X|O
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Etapa

Critérios/Praticas aconselhadas

NC

CP

Observacgdes

Transporte interno

Estado dos veiculos usados

Conducgéo

Transporte de materiais incompativeis

Acondicionamento da carga

XX [X[X|O

Residuos sélidos

A carga néo é coberta.

Residuos liquidos ou pastosos

N&o aplicavel.

Residuos liquidos ou pastosos perigosos

Nao aplicavel.

Material absorvente adequado

N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-37 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “plastico” na Monteiro, Ribas - Embalagens

Flexiveis, S.A.

Etapa

Critérios/Préaticas aconselhadas

NC

CP

Observacgdes

Acondicionamento na
origem

Adequacdo do local

Existéncia de varios locais.

Delimitacdo/separacdo de areas

Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes

Rotulagem/sinalizacdo

Qualidade de separacéo de residuos

Arrumacao

Procedimentos de recolha

Periodicidade

Transporte interno

Estado dos veiculos usados

Conducéo

Transporte de materiais incompativeis

Acondicionamento da carga

XX XX XXX XXX | X[ X|O

Residuos sélidos

A carga néo é coberta.

Residuos liguidos ou pastosos

N&o aplicavel.

Residuos liguidos ou pastosos perigosos

N&o aplicavel.

Material absorvente adequado

Na&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente
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Tabela 4-38 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “papel e cartdo” na Monteiro, Ribas -

Embalagens Flexiveis, S.A.

Etapa

Critérios/Préaticas aconselhadas

NC

CP

Observacgdes

Adequacdo do local

Existéncia de varios locais.

Delimitac@o/separacdo de areas

. Preparacao do local
Acondicionamento na parag

origem

Adequacao dos recipientes

Rotulagem/sinalizacdo

Qualidade de separacgdo de residuos

Arrumacao

Procedimentos de recolha | Periodicidade

Estado dos veiculos usados

Conducéo

Transporte de materiais incompativeis

Acondicionamento da carga

XXX XXX XXX XXX [0

Transporte interno - o
P Residuos sélidos

A carga ndo é coberta.

Residuos liguidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liguidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado Nao aplicavel.

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-39 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “embalagens de metal” na Monteiro, Ribas -

Embalagens Flexiveis, S.A.

Etapa

Critérios/Préaticas aconselhadas

NC

CP

Observacgdes

Adequacdo do local

Delimitacdo/separacéo de areas

. Preparacdo do local
Acondicionamento na parag

Adequacao dos recipientes

onigem Rotulagem/sinalizac&o

Qualidade de separacgdo de residuos

Arrumacao

Procedimentos de recolha | Periodicidade

XXX XXX X|X|O

C- Conforme; NC - N&do conforme; CP- Conforme parcialmente
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Etapa Critérios/Préticas aconselhadas C |[NC|CP Observacgdes

Estado dos veiculos usados X
Conduc¢éo X
Transporte de materiais incompativeis X

Transporte interno Acondicionamento da carga X
Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-40 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “embalagens contaminadas” na Monteiro,
Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

Critérios/Préticas aconselhadas
Adequacdo do local
Delimitacdo/separacéo de areas
Preparacéo do local
Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacdo
Qualidade de separacéo de residuos
Arrumacao
Periodicidade
Estado dos veiculos usados
Conducéo
Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga
Residuos solidos
Residuos liquidos ou pastosos
Residuos liquidos ou pastosos perigosos
Material absorvente adequado
C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

Etapa NC | CP Observagdes

Acondicionamento na
origem

Procedimentos de recolha

Transporte interno

XXX XXX XXX XXX O

Nao aplicavel.
N&o aplicavel.
N&o aplicavel.
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Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

Etapa

Critérios/Préaticas aconselhadas

NC

CP

Observacgdes

Acondicionamento na
origem

Adequacdo do local

Existéncia de varios locais.

Delimitac@o/separacdo de areas

Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes

Rotulagem/sinalizacdo

Qualidade de separacgdo de residuos

Arrumacao

Procedimentos de recolha

Periodicidade

Transporte interno

Estado dos veiculos usados

Conducéo

Transporte de materiais incompativeis

Acondicionamento da carga

Residuos sélidos

XX XXX XXX XXX XX O

Residuos liguidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liguidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-42 - Conformidade com as préticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “lamas aguosas contendo tintas e vernizes
com solventes organicos” na Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

Critérios/Préaticas aconselhadas NC | CP
Adequacdo do local
Delimitacdo/separacéo de areas
Preparacdo do local X
Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacéo

Qualidade de separacgdo de residuos
Arrumacao

Procedimentos de recolha | Periodicidade

C- Conforme; NC - N&do conforme; CP- Conforme parcialmente

Etapa Observacgdes

X|[X|0O

. O local ndo possui bacia de retencéo.
Acondicionamento na

origem

XXX | X[X
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Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Estado dos veiculos usados

Conduc¢éo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos
Residuos liquidos ou pastosos perigosos X O transporte ¢ feito sem bacia de retengdo mével.

Material absorvente adequado X O transporte ¢ feito sem o material absorvente adequado.
C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observacgdes

XX [X[X|O

Transporte interno

x

Tabela 4-43 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “lamas ou residuos sélidos contendo outros
solventes” na Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

Etapa Critérios/Préticas aconselhadas
Adequacdo do local

Delimitacdo/separacéo de areas
Preparacéo do local X O local nédo possui bacia de retengéo.
Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacdo

Qualidade de separacéo de residuos
Arrumacao

Procedimentos de recolha | Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducéo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos
Residuos liquidos ou pastosos perigosos X O transporte € feito sem bacia de retengdo movel.

Material absorvente adequado X O transporte é feito sem o material absorvente adequado.
C- Conforme; NC - N&@o conforme; CP- Conforme parcialmente

NC | CP Observagdes

X[X|0

Acondicionamento na
origem

SXX XXX XXX

Transporte interno

x
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Tabela 4-44 -Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “outros solventes e residuos de solventes”
na Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas
Adequacdo do local

Delimitac@o/separacdo de areas
Preparacdo do local X | O local ndo possui bacia de retengéo.
Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacdo

Qualidade de separacgdo de residuos
Arrumacao

Procedimentos de recolha | Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducéo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

Residuos sélidos N&o aplicavel.
Residuos liguidos ou pastosos
Residuos liguidos ou pastosos perigosos X O transporte é feito sem bacia de retengdo moével.
Material absorvente adequado X O transporte é feito sem o material absorvente adequado.

NC | CP Observacgdes

X[X|0O

Acondicionamento na
origem

XXX XXX XXX

Transporte interno

x

A “sucata” assim que produzida é levada de imediato até ao seu local de armazenagem preliminar, ndo existindo acondicionamento na
origem. As “aparas de matérias plasticas” vao directamente das maquinas do processo produtivo (por uma conduta) para um contentor
monobloco pertencente ao transportador e operador final, ndo existindo nada a apontar em relacdo a gestéo interna destes residuos. A “agua
com Oleo, proveniente dos separadores 6leo/agua”, com codigo LER 13 05 07 (*), foi proveniente de uma limpeza pontual das maguinas, pelo

que no momento da auditoria nao foi visivel.

4.2.3. Propostas de correcgdo/melhoria

4.2.3.1. Propostas de correc¢cdo/melhoria para cada residuo
Nesta seccdo apresentam-se propostas de correc¢do ou melhoria para estar em maior conformidade com a legislacao vigente e/ou praticas
aconselhadas na gestédo de residuos. Na tabela 4-45 observam-se propostas de correc¢cdo/melhoria para o acondicionamento, segregacao e

transporte interno dos residuos produzidos na Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A.
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Tabela 4-45 - Propostas de correccdo/melhoria para o acondicionamento, segregacdo e transporte interno dos residuos produzidos na Monteiro, Ribas - Embalagens

Flexiveis, S.A.

Propostas de correcgdo/melhoria

Designacéo
dos
residuos
Monteiro,
Ribas

Madeira

Para um local em que o acondicionamento era feito a granel, deve ser preparada uma placa identificativa do
tipo de residuo a acondicionar, com as designacdes Monteiro, Ribas e LER. A carga deve ser coberta
aguando do transporte interno.

Sucata

Aparas de matérias plasticas

Nada a apontar.

Residuos de aparas de matérias plasticas

Plastico

Papel e cartdo

Embalagens de metal

A carga deve ser coberta aquando do seu transporte interno.

Embalagens contaminadas

Desperdicios contaminados

Nada a apontar.

Lamas aquosas contendo tintas e vernizes
com solventes orgéanicos

Lamas ou residuos sélidos contendo
outros solventes

Outros solventes e misturas de solventes

Estes residuos deveriam estar sobre bacias de retencdo ja que se tratam de residuos liquidos perigosos.
Durante o transporte interno, estes residuos devem ser transportados sobre bacias de retengdo méveis e
com o material necessario para absorver derrames.

4.2.3.2. Proposta de correc¢cao/melhoria globais

O significado do asterisco nos cédigos LER deve ser do conhecimento dos trabalhadores, que também devem perceber os riscos inerentes

ao manuseamento dos residuos perigosos e saber como agir em caso de acidente, como num derrame acidental de residuos perigosos. Os

trabalhadores devem ainda ser sensibilizados para o uso correcto dos equipamentos de protecc¢do individual, que devem ser disponibilizados

pelo industrial. As etiquetas coladas aos recipientes devem ser resistentes, como uma cartolina plastificada. No caso do acondicionamento a

granel, os pés das placas identificativas devem ser em ferro ou noutro material resistente, e a parte superior deve ser em plastico, com uma

ranhura para se introduzir o papel com a identificacdo. O estado das identificacbes deve ser verificado regularmente.
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4.3. Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A

4.3.1. Conformidade com os requisitos legais aplicaveis aos residuos produzidos

Nesta seccdo foram verificados os requisitos legais aplicados aos residuos, nomeadamente o regime geral de gestdo de residuos, o

transporte de residuos e a legislacao referente a fluxos especificos de residuos. A verificacdo da conformidade foi feita apenas para os

requisitos aplicaveis a esta industria, sendo que os artigos apresentados poderdo ndo estar completos, ja que foram considerados apenas 0s

pontos referentes as obrigacdes dos industriais detentores e/ou produtores de residuos.

4.3.1.1. Residuos em geral

Na tabela 4-46 apresenta-se a conformidade com as obrigacdes para o produtor ou detentor dos residuos, decorrentes do Regime Geral de

Gestao de Residuos.

Tabela 4-46 - Conformidade com as obrigacBes para o produtor ou detentor dos residuos, decorrentes do Regime Geral de Gestdo de Residuos, na Monteiro, Ribas -

Revestimentos, S.A.

Decreto-Lei n°® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-lei n° 73/2011, de 17 de junho

Estabelece o Regime Geral da Gestéo
de Residuos

NC

CP

Observagdes

Principio da
Responsabilidade
pela gestao

Artigo

1- A responsabilidade pela gestdo dos residuos, incluindo os respectivos custos, cabe ao produtor inicial dos
residuos, sem prejuizo de poder ser imputada, na totalidade ou em parte, ao produtor do produto que deu origem
aos residuos e partilhada pelos distribuidores desse produto se tal decorrer de legislagéo especifica aplicavel.

2 — Exceptuam -se do disposto no nimero anterior os residuos urbanos cuja producao diaria ndo exceda 1100 | por
produtor, caso em que a respectiva gestdo é assegurada

pelos municipios.

5-O produtor inicial dos residuos ou o detentor devem, em conformidade com os principios da hierarquia de gestéo
de residuos e da protecgdo da saude humana e do ambiente, assegurar o tratamento dos residuos, podendo para o
efeito recorrer: a) A um comerciante; b) A uma entidade licenciada que execute operagdes de recolha ou tratamento
de residuos; ¢) A uma entidade licenciada responsavel por sistemas de gestdo de fluxos especificos de residuos;

6 — A responsabilidade pela gestéo dos residuos, conforme definido nos n.os 1 e 3 do presente artigo, extingue -se
pela transferéncia para uma das entidades referidas nas alineas b) e ¢) do nimero anterior.

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente
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especificacdes técnicas aplicaveis e por periodo superior a um ano.

i o 1 o
Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setemdbg?dr?::grado pelo Decreto-lei n°® 73/2011, de 17 Estabelece o Regime Geral da Gestdo de Residuos NC cp Observacoes
1 — A politica e a legislagdo em matéria de residuos devem respeitar a seguinte ordem de prioridades no que se
refere as opgGes de prevencdo e gestédo de residuos: a) Prevencéo e reducgdo; b) Preparagdo para a reutilizagéo; c) Observou-se uma
Principio da Reciclagem; d) Outros tipos de valorizagdo; e) Eliminacéo. mistura
hierarquia dos Artigo 2 — No caso de fluxos especificos de residuos, a ordem de prioridades estabelecida no nimero anterior pode ndo ser X desnecesséaria de
residuos 7° observada desde que as opcdes adoptadas se justifiquem pela aplicacdo do conceito de ciclo de vida aos impactes alguns  residuos
globais da produgéo e gestéo dos residuos em causa. valorizaveis, como
4 — Os produtores de residuos devem proceder a separagdo dos residuos na origem de forma a promover a sua papel e cartdo.
valorizacao por fluxos e fileiras.
N . 5 — As operagGes de tratamento de residuos sdo realizadas sob a direccdo de um responséavel técnico, cujas
ormas Artigo L O ST . . . , x s
técnicas 200 obrlga(;oes e habilitacdes profissionais séo definidas por portaria do membro do Governo responsavel pela area do N&o aplicavel.
ambiente.
Transporte de . 1 — O transporte de residuos estd sujeito a registo electronico a efectuar pelos produtores, detentores,
residuos Artigo o : . ) . .
210 transpo‘rtador,es e de§t_|natanos dos residuos, através de uma guia de acompanhamento de residuos electrénica (e -
GAR) disponivel no sitio da ANR na Internet.
o}
acondicionamento
1 — A produgéo, a recolha e o transporte de residuos perigosos, bem como o seu armazenamento e tratamento, séo e armazenamento
realizados em condi¢Bes que assegurem a protecgdo do ambiente e da salde nos termos do artigo 6.°, observando preliminar de
medidas de garantia da rastreabilidade desde a produgdo até ao destino final. residuos
2- A operagéo de mistura, incluindo a diluigdo, de residuos perigosos com outras categorias de residuos perigosos ou perigosos nem
Residuos Artigo com outros residuos, substancias ou materiais é proibida, salvo em casos devidamente autorizados, em que, X sempre séo feitos
perigosos 21°A cumulativamente, a operagdo: a) Seja executada por um operador licenciado nos termos do capitulo 11l do titulo Il do da melhor forma,
presente decreto -lei; b) Observe o disposto no artigo 6.° e ndo agrave os impactes negativos da gestao de residuos como se podera
na salde humana e no ambiente; c) Seja conforme as melhores técnicas disponiveis. ver no subcapitulo
5 — Para efeitos de recolha, transporte e armazenamento preliminar os residuos perigosos, com excepc¢do dos 4.3.2, e no
urbanos, sdo embalados e rotulados nos termos da legisla¢éo em vigor. subcapitulo  4.5.
Nem sempre a
rotulagem existe.
3 — Os dleos usados s&o recolhidos selectivamente, sempre que tecnicamente exequivel, e tratados em
Arti conformidade com os principios da hierarquia de gestdo de residuos e da protec¢do da salde humana e do ambiente.
2 rtigo - o - : b - . . = _
Oleos usados 220A 4 — E proibida a mistura de 6leos usados de caracteristicas diferentes bem como a mistura de 6leos usados com N&o aplicavel.
outros tipos de residuos ou substancias se tecnicamente exequivel e economicamente viavel e quando a mistura em
causa impeca o tratamento dos 6leos usados.
Disposicdes Artigo 1 — A actividade de tratamento de residuos estéa sujeita a licenciamento por razdes de saude publica e de proteccao N3 s
; - . ao aplicavel.
gerais 23° do ambiente, nos termos do presente capitulo.
Li . . 1- Séao licenciados em procedimento de regime simplificado, analisado e decidido no prazo de 30 dias pela entidade
icenciamento Artigo i iadora: b) A d i do efectuad sorio local d duca it | N3 licavel
simplificado 300 icenciadora: b) Armazenagem de residuos, quando efectuadas no préprio local de producdo, no respeito pelas ao aplicavel.

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente
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Estabelece o Regime Geral da Gestdo de

Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-lei n® 73/2011, de 17 de junho Residuos

C NC CP Observacgdes

1-Estéo sujeitos a inscricdo e a registo de dados no SIRER: a) As pessoas singulares ou colectivas responsaveis por
estabelecimentos que empreguem mais de 10 trabalhadores e que produzam residuos ndo urbanos; b) As pessoas
singulares ou colectivas responsaveis por estabelecimentos que produzam residuos perigosos; h) Os produtores de X

Obrigatoriedade
deinscricdo ede | Artigo

registo 48° SV S . . = . e
produtos sujeitos a obrigacé@o de registo nos termos da legislacéo relativa a fluxos especificos;
2-Estdo ainda sujeitos a inscricdo produtores de residuos que ndo se enquadrem no namero anterior mas que se
encontrem obrigados ao registo electronico das guias de acompanhamento do transporte rodoviério de residuos.
Informacéo 1-O SIRER agrega, nomeadamente, a seguinte informacdo prestada pelas entidades sujeitas a registo: a) Origens
ob'ectogde Artiqo discriminadas dos residuos; b) Quantidade, classificagdo e destino discriminados dos residuos; c) Identificacdo das
rJe gisto 49% operacdes efectuadas; d) Identificacdo dos transportadores; X

2-Para efeitos de registo na plataforma, os produtores de produtos devem prestar, pelo menos, a seguinte informagao:
a) Identificagdo do produtor e marcas comercializadas, se aplicavel; b) Identificagdo do tipo de produto e quantidades
colocadas no mercado anualmente; ¢) Indicagdo do sistema de gestdo de residuos adoptado;

1-As entidades sujeitas a registo nos termos do artigo 48.° devem manter um registo cronolégico dos dados registados
nos termos do artigo anterior por um periodo minimo de trés anos;

Manutencao dos . h - - . . N .
M Artigo | 2-As informacdes referidas no numero anterior devem ser facultadas as autoridades competentes, sempre que

registos 49°-A | solicitado. X
3-Os documentos comprovativos da execucdo das operagdes de gestdo de residuos devem, quando solicitados, ser
facultados as autoridades competentes, bem como ao detentor anterior dos residuos;

inslzrr?zgod:de 1-A inscrigdo no SIRER deve ser efectuada no prazo de um més ap06s o inicio da actividade ou do funcionamento da
registo Artigo | instalagdo ou do estabelecimento; X
9 49°-B | 2-O prazo para registo anual da informacao relativa aos residuos e aos produtos colocados no mercado termina no
dia 31 de Margo do ano seguinte ao do ano a reportar;
1-Os produtores e operadores sujeitos a registo no SIRER estdo obrigados ao pagamento de uma taxa anual de
Taxas de registo Artigo | registo destinada a custear a sua gestao; X

57° 2-A taxa anual de registo é de € 25, sendo a sua liquidagdo e pagamento disciplinados pelo regulamento de
funcionamento do SIRER.

C-Conforme; NC-N&o Conforme; CP-Conforme Parcialmente

4.3.1.2. Embalagens e Residuos de Embalagens
Identificaram-se residuos pertencentes a um fluxo especifico de residuos - Embalagens e Residuos de Embalagens. Este fluxo especifico
possui legislacdo prépria. Na tabela 4-47 apresenta-se um resumo das principais obrigacdes ao nivel da gestédo de residuos de embalagens

por parte dos industriais e verifica-se a conformidade.
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Tabela 4-47 - Conformidade com a legislacgao relativa a gestdo de embalagens e residuos de embalagens, na Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A.

Decreto-Lei n° 366-A/97, de 20 de Dezembro, alterado por Decreto-Lei n° 162/2000, de 27 de Julho,
Decreto-Lei n°® 92/2006, de 25 de Maio, Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setembro e Decreto-Lei n°®
73/2011, de 17 de Junho e Decreto-Lei n.° 110/2013, de 2 de agosto

Estabelece os principios e as normas
aplicaveis ao sistema de gestéo de
embalagens e residuos de
embalagens

NC

CP

Observacgdes

Principios da
gestédo

Artigo
30

Constituem principios fundamentais de gestdo das embalagens e residuos de embalagens a prevengdo da
producéo destes residuos, nomeadamente através da concretizagao de programas de acgao especificos, a elaborar
em colaboracdo com os operadores econémicos envolvidos, bem como a criacéo de sistemas de reutilizagéo, de
reciclagem e outras formas de valorizacéo de residuos de embalagens, nos termos do presente diploma.

Prevencgéo

Artigo
3°-A

1 — Todos os intervenientes no ciclo de vida da embalagem, desde a sua concepgdo e utilizacdo até ao
manuseamento dos respectivos residuos, devem contribuir, na medida do seu grau de intervencdo e
responsabilidade, para o correcto funcionamento dos sistemas de gestéo criados a nivel nacional para o fluxo das
embalagens e residuos de embalagens, adoptando as praticas de ecodesign e de consumo sustentavel mais
adequadas face as disposicoes legais e as normas técnicas em vigor;

Responsabilidade
pela gestdo das
embalagens
eresiduos de
embalagens

Artigo

1 — Os operadores econémicos sdo co-responsaveis pela gestdo das embalagens e residuos de embalagens nos
termos do disposto no presente diploma e demais legislagao aplicavel.

2 — Na gestdo das embalagens e residuos de embalagens sdo tidas em conta as exigéncias em matéria de
proteccdo do ambiente e defesa da saulde, seguranca e higiene dos consumidores, a proteccdo da qualidade,
autenticidade e caracteristicas técnicas das mercadorias embaladas e dos materiais utilizados, bem como a
proteccao dos direitos da propriedade industrial e comercial.

4 — Os embaladores e importadores de produtos embalados s&o responsaveis pela prestacéo de contra-partidas
financeiras destinadas a suportar os acréscimos de custos com a recolha selectiva e triagem de residuos de
embalagens.

5 — Os fabricantes de embalagens e de matérias-primas de embalagens s&o responsaveis pela retoma e
valorizagdo dos residuos de embalagens, directamente ou através de organizagdes que tiverem sido criadas para
assegurar a retoma e valorizagdo dos materiais recuperados.

7 — Os produtores de residuos de embalagens ndo urbanas tém de proceder, dentro das suas instalagdes, a
recolha selectiva e triagem desses residuos e providenciar a sua valorizagdo, directamente em unidades
devidamente licenciadas para o efeito ou de acordo com o disposto no artigo seguinte.

Cumprimento de
obrigagdes

Artigo
50

1 — Para efeitos do cumprimento das obrigagGes estabelecidas no artigo anterior, os operadores econémicos
podem optar por submeter a gestdo das suas embalagens e residuos de embalagens a um dos dois sistemas, de
consignacdo ou integrado, cujas normas de funcionamento e regulamentacdo sdo as constantes do presente
diploma e da portaria mencionada no artigo 99

2 — No ambito do sistema integrado, a responsabilidade dos agentes econdémicos pela gestdo dos residuos de
embalagens pode ser transferida para uma entidade devidamente licenciada para exercer essa actividade, nos
termos do presente diploma e demais legislacéo aplicavel.

4 — A responsabilidade da entidade referida nos nimeros anteriores pelo destino final dos residuos de embalagens
s6 cessa mediante declaracédo de assuncéo de responsabilidade pela empresa ou entidade a quem as embalagens
ou residuos de embalagens forem entregues;

C-Conforme; NC-Nao conforme; CP - Conforme Parcialmente
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4.3.2. Conformidade com praticas aconselhadas no acondicionamento na origem, recolha e transporte interno

Verificou-se durante a auditoria 0 uso de luvas e mascara durante 0 manuseamento de residuos perigosos, mas nao se verificou o0 uso de
oculos.

Nas tabelas 4-48, 4-49, 4-50, 4-51, 4-52, 4-53, 4-54, 4-55 e 4-56 foi feita a verificacdo da conformidade com aspectos considerados
fundamentais no acondicionamento na origem, na recolha e no transporte interno dos residuos “plastico polietileno usado”, “papel e cartao”,
“filme PVC”, “mistura de residuos”, “sucata”, “embalagens contaminadas”, “residuos de solventes”, “residuos de pastas” e “desperdicios
contaminados”, respectivamente, sendo registadas no campo as ndo conformidades detectadas, com observacdes, quando considerado

necessério. Foram considerados os mesmos critérios do subcapitulo 4.1.2.

Tabela 4-48 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “plastico polietileno usado” na Monteiro,
Ribas - Revestimentos, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas C |[NC|CP Observacgdes
Adequacdo do local X | Existéncia de dois locais, um deles de dificil acesso.

X Existéncia de saco de matéria-prima aberto perto de um dos locais de
acondicionamento.

Delimitacéo/separacdo de areas

Preparacéo do local
Adequacao dos recipientes
Rotulagem/sinalizacdo X
Qualidade de separacéo de residuos
Arrumacao

Periodicidade

Estado dos veiculos usados
Conducéo

Transporte de materiais incompativeis
Acondicionamento da carga

XX

Acondicionamento na origem

Etiquetas em péssimo estado de conservagao.

Procedimentos de recolha

XXX X XXX

Transporte interno

Residuos sélidos

A carga néo é coberta.

Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente
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Tabela 4-49 -Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “papel e cartdo” na Monteiro, Ribas -

Revestimentos, S.A.

Etapa

Critérios/Praticas aconselhadas

NC | CP Observacgdes

Acondicionamento na origem

Adequacdo do local

Delimitac@o/separacdo de areas

Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes

XX |X|X|O

Rotulagem/sinalizagéo

X Inexistente.

Qualidade de separacao de residuos

Arrumacao

X |X

Procedimentos de recolha

Periodicidade

Transporte interno

Estado dos veiculos usados

Conducéo

Transporte de materiais incompativeis

Acondicionamento da carga

XX [ XX

Residuos sélidos

X A carga néo é coberta.

Residuos liguidos ou pastosos

Nao aplicavel.

Residuos liquidos ou pastosos perigosos

Nao aplicavel.

Material absorvente adequado

Nao aplicavel.

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-50 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “filme PVC” na Monteiro, Ribas -

Revestimentos, S.A.

Etapa Critérios/Praticas aconselhadas C NC | CP Observacbes
Adequacdo do local X
Delimitacdo/separacéo de areas X
Preparacdo do local X
Acondicionamento na origem Adequagdo dos recipientes X
Rotulagem/sinalizagéo X Inexistente.
Qualidade de separacéo de residuos X
Arrumacao X
Procedimentos de recolha Periodicidade X
Estes residuos nédo sao levados para nenhum parque de residuos, quando o recipiente esta
. x .z cheio, sdo levados até ao armazém de produto acabado, onde aguardam até o camido da
Transporte interno Néo aplicavel. transportadora chegar. Esta zona ndo se encontra identificada e além disso, existem produtos
acabados no meio dos residuos o que dificulta 0 acesso a ambos.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente
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Tabela 4-51 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “mistura de residuos” na Monteiro, Ribas -

Revestimentos, S.A.
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Etapa

Critérios/Préaticas aconselhadas

NC

CP

Observagdes

Acondicionamento na origem

Adequacdo do local

Existéncia de varios locais.

Delimitac@o/separacdo de areas

Preparacéo do local

Adequacao dos recipientes

XX |X|X|O

Rotulagem/sinalizagéo

Inexistente.

Qualidade de separacao de residuos

Arrumacao

Procedimentos de recolha

Periodicidade

Transporte interno

Estado dos veiculos usados

Conducéo

Transporte de materiais incompativeis

Acondicionamento da carga

XX XX ([ XX

Residuos sélidos

A carga ndo é coberta.

Residuos liguidos ou pastosos

N&o aplicavel.

Residuos liquidos ou pastosos perigosos

Na&o aplicavel.

Material absorvente adequado

Nao aplicavel.

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-52 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “sucata” na Monteiro, Ribas -

Revestimentos, S.A.

Etapa Critérios/Préaticas aconselhadas C NC | CP Observacdes
Adequacdo do local X
Delimitacdo/separacéo de areas X N3o existe delimitagdo da area.
Preparacdo do local X
Acondicionamento na origem Adequagdo dos recipientes X
Rotulagem/sinalizagéo X Inexistente.
Qualidade de separacéo de residuos X
Arrumacao X
Procedimentos de recolha Periodicidade X

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente
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Etapa Critérios/Préticas aconselhadas C NC | CP Observagdes

Estado dos veiculos usados X
Conducéo X
Transporte de materiais incompativeis X

Transporte interno Acondicionamento da carga X
Residuos sélidos X A carga néo é coberta.
Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

Os residuos designados pela Monteiro, Ribas por “embalagens contaminadas” com cédigo LER 15 01 10 (*) no momento da auditoria

tinham acabado de sair da unidade, permanecendo no parque de residuos 1 de forma proviséria até serem transportados para o parque de

residuos perigosos. Nao se observou nenhum local ou recipiente destinado a acondicionar estes residuos.

Tabela 4-53 - Conformidade das praticas aconselhadas no transporte interno dos residuos “embalagens contaminadas” na Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A.

Préticas aconselhadas no transporte interno

NC | CP Observacdes

Estado dos veiculos usados

Conducao

Transporte de materiais incompativeis

Acondicionamento da carga

Residuos sélidos

XX [X|X|X|O

Residuos liquidos ou pastosos

N&o aplicavel

Residuos liquidos ou pastosos perigosos

N&o aplicavel.

Material absorvente adequado

Na&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-54 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “residuos de solventes” na Monteiro, Ribas -

Revestimentos, S.A.

Etapa Critérios/Préaticas aconselhadas C NC | CP Observacdes

Adequacso do local X Na zona de acondicionamento existe material aqleiar. Se a zona for de muito
acesso deve ser repensado outro local para acondicionar estes residuos.
Delimitac@o/separacdo de areas X
. Preparacéo do local X Sem bacia de retencéo.
Acondmo_namento na Adequacao dos recipientes X

origem
Rotulagem/sinalizacéo X Inexistente.
Qualidade de separacgdo de residuos X
Arrumacao X

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente
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Etapa Critérios/Préticas aconselhadas NC | CP Observacgdes

Procedimentos de recolha | Periodicidade

Estado dos veiculos usados

Conduc¢éo

Transporte de materiais incompativeis

XIX[X[X[X|O

. Acondicionamento da carga
Transporte interno

Residuos sélidos N&o aplicavel.

x

Residuos liquidos ou pastosos

Residuos liquidos ou pastosos perigosos X O transporte ¢ feito sem bacia de retengdo mével.

Material absorvente adequado X O transporte é feito sem o material absorvente necessario.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

Tabela 4-55 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “residuos de pastas” na Monteiro, Ribas -
Revestimentos, S.A.

Etapas Critérios/Praticas aconselhadas NC | CP Observacdes

Adequacdo do local

X[X|0O

Delimitacdo/separacdo de areas

Preparacéo do local X Sem bacia de retencdo.

Acondicionamento na Adequacao dos recipientes X

origem C )
9 Rotulagem/sinalizagao X Inexistente.

Qualidade de separacéo de residuos

Arrumacao

Procedimentos de recolha | Periodicidade

Estado dos veiculos usados

Condugédo

Transporte de materiais incompativeis

XXX XX XX

Acondicionamento da carga

Transporte interno - — ~ —
P Residuos sélidos N&o aplicavel.

x

Residuos liquidos ou pastosos

Residuos liguidos ou pastosos perigosos X O transporte é feito sem bacia de retengdo movel.

Material absorvente adequado X O transporte é feito sem o material absorvente necessério.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente
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Tabela 4-56 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “desperdicios contaminados” na Monteiro,

Ribas - Revestimentos, S.A.

Etapas

Critérios/Praticas aconselhadas

NC

CP

Observacgdes

Acondicionamento na
origem

Adequacdo do local

Delimitac@o/separacdo de areas

Preparacéo do local

X|X|X|O

Adequacao dos recipientes

Foi observado o acondicionamento num saco plastico, o que ndo € de todo
adequado.

Rotulagem/sinalizagao

Inexistente.

Qualidade de separacéo de residuos

Arrumacao

Procedimentos de recolha

Periodicidade

Transporte interno

Estado dos veiculos usados

Conducéo

Transporte de materiais incompativeis

Acondicionamento da carga

Residuos sélidos

XXX X XXX | X

Residuos liguidos ou pastosos

Na&o aplicavel.

Residuos liguidos ou pastosos perigosos

N&o aplicavel.

Material absorvente adequado

N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - Nao conforme; CP- Conforme parcialmente

O p6 de esmerilar com cédigo LER 07 02 99, tal como ja referido na tabela 3-7, desce por uma conduta até um filtro de mangas, ficando

armazenado num big-bag. Nao existe nada a apontar em termos de acondicionamento ou transporte interno.

4.3.3.Propostas de correcgdo/melhoria

4.3.3.1. Propostas de correc¢cdo/melhoria para cada residuo

Na tabela 4-57 observam-se propostas de correc¢do/melhoria para o acondicionamento, segregacdo e transporte interno produzidos na

Monteiro, Ribas - Revestimentos.
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Tabela 4-57 - Propostas de correc¢cdo/melhoria para o acondicionamento, segregacéo e transporte interno produzidos na Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A.

Propostas de correc¢cdo/melhoria

Designacao
dos residuos
Monteiro,
Ribas

Plastico
polietileno
usado

Estes residuos estdo acondicionados em duas zonas, sendo que uma delas é de acesso dificil. Assim, deve ser estudado um novo local
para acondicionar estes residuos. Apesar de devidamente identificado, as etiquetas j& ndo se apresentavam em bom estado, situagao
gue deve ser corrigida. Durante o transporte interno, a carga deve ser coberta.

Papel e cartdo

Deve ser colocada uma placa junto & zona de acondicionamento com a respectiva indentificagcdo dada pela Monteiro, Ribas e com o
respectivo codigo LER. A carga deve ser coberta aguando do transporte interno.

O cesto de acondicionamento do “filme PVC” deve ser identificado com as designacdes LER e Monteiro, Ribas. No armazém de

Filme PVC produtos acabados deve existir uma delimitagdo que impega o uso da area de acondicionamento de residuos para outro fim e além
disso a area deve ser identificada.
E necessario colocar as identificacdes LER e Monteiro, Ribas nos recipientes. Notou-se alguma mistura desnecessaria de residuos
Mistura de reciclaveis como papel e cartdo. Os trabalhadores devem ser sensibilizados para efectuar uma melhor segregacao destes residuos e
residuos devem ser colocados pequenos ecopontos em locais estratégicos nas unidades de producgdo. A carga deve ser coberta aquando do

transporte interno.

P6 de esmerilar

Nada a apontar.

O local deve ser restruturado existindo uma delimitacdo correcta ou entdo deve ser escolhido outro local para acondicionar estes
residuos. No acondicionamento em biddes, os mesmos devem estar identificados com as designacdes LER e Monteiro, Ribas. No

Sucata acondicionamento a granel deve ser colocada uma placa com a respectiva indentificacdo dada pela Monteiro, Ribas e com o respectivo
cédigo LER. Durante o transporte interno destes residuos, os mesmos devem ser cobertos.
Embalagens Deve ser preparado um local, devidamente limitado e identificado com a respectiva indentificacdo dada pela Monteiro, Ribas, a

contaminadas

respectiva identificacdo LER, o local de producéo, ou seja, a fabrica que Ihes deu origem, bem como as caracteristicas de perigosidade
gue estes residuos possuem e que podem ser consultadas no anexo Il do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho.

Residuos de
Solventes

Deve ser estudada uma nova zona para acondicionamento dos residuos ou entdo, a area usada actualmente deve ser reservada
apenas para esse fim. Os recipientes devem conter a respectiva indentificacdo dada pela Monteiro, Ribas, a respectiva identificacdo
LER, o local de produgdo, ou seja, a fabrica que Ihes deu origem, bem como as caracteristicas de perigosidade que estes residuos
possuem e que podem ser consultadas no anexo Il do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho. Estes residuos devem estar sobre
bacias de retencdo. O transporte interno deve ser feito sobre bacias de retencdo méveis e com o material necessario para absorver
derrames.

Residuos de
pastas

Estes residuos deveriam estar sobre bacias de retencgéo ja que se tratam de residuos liquidos perigosos. Os recipientes devem conter a
respectiva indentificacdo dada pela Monteiro, Ribas, a respectiva identificacdo LER, o local de produgéo, ou seja, a fabrica que lhes deu
origem, bem como as caracteristicas de perigosidade que estes residuos possuem e que podem ser consultadas no anexo Il do
Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho. Durante o transporte interno, estes residuos devem ser transportados sobre bacias de
retencdo moveis e com o material necessario para absorver derrames.

Desperdicios
contaminados

O acondicionamento num saco plastico é completamente desadequado, pelo que se deve escolher sempre recipientes resistentes. Os
recipientes devem conter a respectiva indentificagdo dada pela Monteiro, Ribas, a respectiva identificagdo LER, o local de produgao, ou
seja, a fabrica que lhes deu origem, bem como as caracteristicas de perigosidade que possuem e que podem ser consultadas no anexo
11l do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho.
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4.3.3.2. Propostas de correccdo/melhoria globais

O industrial deve realizar accdes de formacdo na area da gestao de residuos, para que
0s seus trabalhadores entendam a necessidade de realizar boas praticas na gestao interna
de residuos, para que saibam o significado do asterisco nos cédigos LER, percebam os
riscos inerentes ao manuseamento dos residuos perigosos e saibam como agir em caso de
acidente. O industrial deve ainda sensibilizar os trabalhadores para o uso de éculos de
proteccdo quando manusearem residuos liquidos perigosos, evitando que estes respinguem
e contactem com os olhos. A colocacdo de poster's contendo informacgéo relevante pode
ajudar na divulgacao e adopc¢éo de boas préticas, pelo que foram elaborados vérios poster’s
(anexo C).

As etiquetas coladas aos recipientes devem ser resistentes, como uma cartolina
plastificada. No caso do acondicionamento a granel, os pés das placas identificativas devem
ser em ferro ou noutro material resistente, e a parte superior deve ser em plastico, com uma
ranhura para se introduzir o papel com a identificagéo. O estado das identificagfes deve ser

verificado regularmente.

4.4, Monteiro, Ribas - Producéo e Distribuicdo de Energia, Lda

4.4.1. Conformidade com os requisitos legais aplicaveis aos residuos produzidos
Nesta seccdo foram verificados o0s requisitos legais aplicados aos residuos,

nomeadamente o regime geral de gestdo de residuos, o transporte de residuos e a

legislacao referente a fluxos especificos de residuos. A verificagdo da conformidade foi feita

apenas para 0s requisitos aplicaveis a esta industria, sendo que os artigos apresentados

poderdo nao estar completos, ja que foram considerados apenas o0s pontos referentes as

obrigacdes dos industriais detentores e/ou produtores de residuos.

4.4.1.1. Residuos em geral
Na tabela 4-58 apresenta-se a conformidade com as obrigacdes para o produtor ou

detentor dos residuos, decorrentes do Regime Geral de Gestao de Residuos.
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Tabela 4-58 -Conformidade com as obrigagdes para o produtor ou detentor dos residuos, decorrentes do Regime Geral de Gestdo de Residuos, na Monteiro, Ribas -

Producao e Distribuicdo de Energia, Lda.

Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setembro, alterado pelo Decreto-lei n°

7312011, de 17 de junho Estabelece o Regime Geral da Gest&do de Residuos

NC

CP

Observagdes

1- A responsabilidade pela gestao dos residuos, incluindo os respectivos custos, cabe ao produtor inicial dos
residuos, sem prejuizo de poder ser imputada, na totalidade ou em parte, ao produtor do produto que deu
origem aos residuos e partilhada pelos distribuidores desse produto se tal decorrer de legislagéo especifica
aplicavel.

2 — Exceptuam -se do disposto no nimero anterior os residuos urbanos cuja producéo diaria ndo exceda
1100 | por produtor, caso em que a respectiva gestédo é assegurada pelos municipios.

5-0O produtor inicial dos residuos ou o detentor devem, em conformidade com os principios da hierarquia de
gestdo de residuos e da proteccéo da salude humana e do ambiente, assegurar o tratamento dos residuos,
podendo para o efeito recorrer: a) A um comerciante; b) A uma entidade licenciada que execute operagdes
de recolha ou tratamento de residuos; ¢) A uma entidade licenciada responsavel por sistemas de gestéo de
fluxos especificos de residuos.

6 — A responsabilidade pela gestdo dos residuos, conforme definido nos n.os 1 e 3 do presente artigo,
extingue -se pela transferéncia para uma das entidades referidas nas alineas b) e c) do nimero anterior.

Principio da
Responsabilidade | Artigo
pela gestao 50

1 — A politica e a legislagdo em matéria de residuos devem respeitar a seguinte ordem de prioridades no

que se refere as opgOes de prevencéo e gestao de residuos: a) Prevencao e redugdo; b) Preparagdo para a
Principio da reutilizacéo; c) Reciclagem; d) Outros tipos de valorizacéo; e) Eliminagao.

hierarquia dos Artigo | 2 — No caso de fluxos especificos de residuos, a ordem de prioridades estabelecida no nimero anterior

residuos 7° pode nédo ser observada desde que as opgOes adoptadas se justifiquem pela aplicagédo do conceito de ciclo

de vida aos impactes globais da producéo e gestao dos residuos em causa.

4 — Os produtores de residuos devem proceder a separagdo dos residuos na origem de forma a promover

a sua valorizacao por fluxos e fileiras.

Observou-se que existe
uma mistura
desnecessaria de
residuos  valorizaveis
como cartdo e plastico.

5 — As operagOes de tratamento de residuos séo realizadas sob a direccdo de um responsavel técnico,
cujas obrigacdes e habilitages profissionais sédo definidas por portaria do membro do Governo responsavel
pela area do ambiente.

Artigo

Normas técnicas
20°

Nao aplicavel.

Transporte de
residuos Artigo
21°

1 — O transporte de residuos esta sujeito a registo electronico a efectuar pelos produtores, detentores,
transportadores e destinatarios dos residuos, através de uma guia de acompanhamento de residuos
electronica (e -GAR) disponivel no sitio da ANR na Internet.

1 — A producao, a recolha e o transporte de residuos perigosos, bem como o seu armazenamento e
tratamento, séo realizados em condi¢cdes que assegurem a protec¢do do ambiente e da saude nos termos
do artigo 6.°, observando medidas de garantia da rastreabilidade desde a producao até ao destino final.

2- A operagdo de mistura, incluindo a diluicdo, de residuos perigosos com outras categorias de residuos
perigosos ou com outros residuos, substancias ou materiais € proibida, salvo em casos devidamente
autorizados, em que, cumulativamente, a operagdo: a) Seja executada por um operador licenciado nos
termos do capitulo IlI do titulo Il do presente decreto -lei; b) Observe o disposto no artigo 6.° e ndo agrave os
impactes negativos da gestéo de residuos na satde humana e no ambiente; c) Seja conforme as melhores
técnicas disponiveis.

5 — Para efeitos de recolha, transporte e armazenamento preliminar os residuos perigosos, com excepcao
dos urbanos, séo embalados e rotulados nos termos da legislagdo em vigor.

Residuos Artigo
perigosos 21°A

O acondicionamento e
armazenamento

preliminar de residuos
perigosos ndo  séo
feitos da melhor forma,
como se podera ver no
subcapitulo 4.4.2 e no
subcapitulo 4.5.

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente
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funcionamento do SIRER.

- i no _lei no
Decreto-Lei n® 178/2006, de 5 de Setemdb;'(j)dra]l::grado pelo Decreto-lei n° 73/2011, de 17 Estabelece o Regime Geral da Gestdo de Residuos NC cp Observacdes
3 — Os dleos usados séo recolhidos selectivamente, sempre que tecnicamente exequivel, e tratados em
conformidade com os principios da hierarquia de gestdo de residuos e da protecgdo da saude humana e do
Oleos usados Artigo ambiente.
22°A 4 — E proibida a mistura de 6leos usados de caracteristicas diferentes bem como a mistura de 6leos usados com
outros tipos de residuos ou substancias se tecnicamente exequivel e economicamente viavel e quando a mistura
em causa impega o tratamento dos 6leos usados.
Disposi¢des Artigo 1 — A actividade de tratamento de residuos estd sujeita a licenciamento por razdes de saude publica e de N -z
; ° ~ ; ) ao aplicavel.
gerais 23 proteccao do ambiente, nos termos do presente capitulo.
. ) ) 1- S&o licenciados em procedimento de regime simplificado, analisado e decidido no prazo de 30 dias pela entidade
Licenciamento Artigo - : . . P = . < .
simplificado 300 Ilcenc[a_dorei. b) ’Arr_nazena_ge/m Qe re5|du0§, quando _efectuadas no proprio local de producdo, no respeito pelas Nao aplicavel.
especificagdes técnicas aplicaveis e por periodo superior a um ano.
. . 1-Estédo sujeitos a inscrigdo e a registo de dados no SIRER: a) As pessoas singulares ou colectivas responsaveis
Obrigatoriedade : h p ~ .
de inscricdo e de Artigo por estabe]eumentos que empreguem mais d_e 10 trabalhado_res e que produzam reS|du,os néao u_rbanos, b) As
registo 480 pessoas singulares ou colectivas responsaveis por estabelecimentos que produzam residuos perigosos; h) Os
9 produtores de produtos sujeitos a obrigacédo de registo nos termos da legislagao relativa a fluxos especificos;
2-Estdo ainda sujeitos a inscricdo produtores de residuos que ndo se enquadrem no ndmero anterior mas que se
encontrem obrigados ao registo electrénico das guias de acompanhamento do transporte rodoviario de residuos.
= 1-O SIRER agrega, nomeadamente, a seguinte informacéo prestada pelas entidades sujeitas a registo: a) Origens
Informacgéao LT p . . I ; A ) . e
objecto de Artigo discriminadas dos residuos; b)_Quantldade, classificagéo e destino discriminados dos residuos; c) Identificagdo das
. 5 operacdes efectuadas; d) Identificacdo dos transportadores;
registo 49 . . .
2-Para efeitos de registo na plataforma, os produtores de produtos devem prestar, pelo menos, a seguinte
informacéo: a) Identificacdo do produtor e marcas comercializadas, se aplicavel; b) Identificagdo do tipo de produto e
quantidades colocadas no mercado anualmente; c) Indicacé@o do sistema de gestéo de residuos adoptado;
1-As entidades sujeitas a registo nos termos do artigo 48.° devem manter um registo cronolégico dos dados
= registados nos termos do artigo anterior por um periodo minimo de trés anos;
Manutencé&o dos . - . ’ . . N .
. Artigo 2-As informacgdes referidas no nimero anterior devem ser facultadas as autoridades competentes, sempre que
registos o >
49°-A solicitado.
3-Os documentos comprovativos da execugdo das operagdes de gestéo de residuos devem, quando solicitados, ser
facultados as autoridades competentes, bem como ao detentor anterior dos residuos;
inslz:?zgodeede 1-A inscricdo no SIRER deve ser efectuada no prazo de um més apds o inicio da actividade ou do funcionamento da
registo Artigo instalacao ou do estabelecimento;
9 49°-B 2-O prazo para registo anual da informacao relativa aos residuos e aos produtos colocados no mercado termina no
dia 31 de Marco do ano seguinte ao do ano a reportar;
1-Os produtores e operadores sujeitos a registo no SIRER estdo obrigados ao pagamento de uma taxa anual de
Taxas de registo Artigo registo destinada a custear a sua gestéo;
57° 2-A taxa anual de registo é de € 25, sendo a sua liquidagdo e pagamento disciplinados pelo regulamento de

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente
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4.4.1.2. Oleos usados

Os dleos lubrificantes usados com cédigo LER 13 02 05 (*), por pertencerem a um fluxo especifico, possuem legislacao propria aplicada.

Na tabela 4-59 apresenta-se um resumo das principais obrigacdes ao nivel da gestao de 6leos lubrificantes usados por parte dos industriais
e verifica-se a conformidade.

Tabela 4-59 - Conformidade com a legislagao relativa a gestao de 6leos lubrificantes usados, na Monteiro, Ribas - Producgéo e Distribuicdo de Energia, Lda.

Decreto-Lei n® 153/2003, de 11 de Junho, alterado pelo Decreto-Lei n° 178/2006, de 5

de Setembro e pelo Decreto-Lei n° 73/2011, de 17 de Junho Estabelece o regime juridico da gest&o de 6leos usados C NC CP Observagdes

1 - Constituem principios fundamentais de gestdo de 6leos usados a prevencdo da produgdo, em quantidade e

Principios da Artigo | nocividade, destes residuos e a adopgdo das melhores técnicas disponiveis nas operagdes de recolha/transporte,
gestéo 3° armazenagem, tratamento e valorizacao, por forma a minimizar os riscos para a saude publica e para o ambiente.

2 — Estabelece-se a seguinte hierarquia de operacgdes de gestdo de 6leos usados: a) Regeneracéo; b) Outras formas de

reciclagem; c) Outras formas de valorizagdo.

Sem prejuizo do cumprimento de outras disposicdes legais aplicaveis, & expressamente proibido: a) Qualquer descarga
de 6leos usados nas aguas de superficie, nas aguas subterraneas, nas aguas de transi¢cdo, nas aguas costeiras e
marinhas e nos sistemas de drenagem, individuais ou colectivos, de aguas residuais; b) Qualquer depdsito e ou descarga
de oleos usados no solo, assim como qualquer descarga nao controlada de residuos resultantes das operagdes de
Artigo | gestdo de dleos usados; ¢) Qualquer operacéo de gestdo de éleos usados ou de residuos resultantes dessas operagdes

50 sem a respectiva autorizagcdo exigivel nos termos do presente diploma e demais legislacdo aplicavel; d) Qualquer
operacéo de gestdo de 6leos usados susceptivel de provocar emissdes atmosféricas que ultrapassem os valores limite
previstos no presente diploma e demais legislagdo aplicavel; e) A valorizagédo energética de 6leos usados na industria
alimentar, nomeadamente em padarias, nos casos em que 0s gases resultantes estejam em contacto com os alimentos
produzidos; f) Qualquer mistura de 6leos usados de diferentes caracteristicas ou com outros residuos ou substancias,
gue dificulte a sua valorizacdo em condi¢cdes ambientalmente adequadas, nomeadamente para fins de regeneracéo.

Proibi¢cdes

1 — Os produtores de 6leos novos séo responsaveis pelo circuito de gestéo dos 6leos usados.
2 — Os produtores de 6leos usados sdo responsaveis pela sua correcta armazenagem e encaminhamento para o circuito X
de gestao referido no nimero anterior;

Artigo

Responsabilidade 60

3 — Os produtores de 6leos usados séo responsaveis pela armazenagem dos mesmos no local da produgédo e por lhes
conferirem um destino adequado, nos termos do disposto no n.o 2 do artigo 17.0 e no n.o 2 do artigo 6.0, X
respectivamente.

Funcionamento do | Artigo
sistemaintegrado 12°

C-Conforme; NC-N&o Conforme; CP-Conforme Parcialmente

4.4.2.Conformidade com préticas aconselhadas no acondicionamento na origem, recolha e transporte interno

N&o foi perceptivel o uso de luvas, mascara e 6culos durante 0 manuseamento de residuos perigosos.
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Na tabela 4-60 sera efetuada a verificacdo da conformidade com aspectos considerados fundamentais no acondicionamento na origem, na
recolha e no transporte interno dos residuos “mistura de residuos”, sendo registadas no campo as ndo conformidades detectadas, e

observacgdes, quando necessério. Foram considerados os mesmos critérios do subcapitulo 4.1.2

Tabela 4-60 - Conformidade com as praticas aconselhadas no acondicionamento, na recolha e no transporte interno dos residuos “mistura de residuos” na Monteiro, Ribas -
Producao e Distribuicdo de Energia, Lda.

Etapa Critérios/Préticas aconselhadas C |[NC|CP Observacgdes
Adequacdo do local X
Delimitacdo/separacéo de &reas X
Preparacdo do local X
Adequacdao dos recipientes X
Acondicionamento na origem Rotulagem/sinalizacdo X N&o existe rotulagem nem sinalizagdo.
Verificou-se a mistura de residuos valorizaveis como cartdo com codigo
Qualidade de separagéo de residuos X LER 15 01 01, plastico com cédigo LER 15 01 02 e embalagens
contaminadas com cédigo LER 15 01 10 (¥).
Arrumacao X
Procedimentos de recolha Periodicidade X
Estado dos veiculos usados X
Conducéo X
Transporte de materiais incompativeis X
Transporte interno Acondicionamento da carga X
Residuos sélidos X A carga ndo é coberta.
Residuos liquidos ou pastosos N&o aplicavel.
Residuos liquidos ou pastosos perigosos N&o aplicavel.
Material absorvente adequado N&o aplicavel.

C- Conforme; NC - N&o conforme; CP- Conforme parcialmente

Os residuos denominados por “Oleos lubrificantes usados” sobem por uma conduta até um reservatério, sendo de |4 retirados pela
transportadora, através de um sistema especifico para 6leos, ndo havendo nada a apontar em termos de gestdo interna destes residuos. No
momento da auditoria ndo foram visiveis os residuos designados de “outras emulsdes” ja que os mesmos foram produzidos no ano 2013

aquando de uma limpeza pontual do motor de cogeracdao.
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4.4.3. Propostas de correc¢cdo/melhoria

4.4.3.1. Propostas de correc¢cdo/melhoria para cada residuo
Na tabela 4-61 apresentam-se propostas de correc¢cdo/melhoria para o acondicionamento, segregacao e transporte interno dos residuos

produzidos na Monteiro, Ribas - Producao e Distribuicdo de Energia, Lda.

Tabela 4-61 - Propostas de correc¢do/melhoria para o acondicionamento, segregacdo e transporte interno dos residuos produzidos na Monteiro, Ribas - Producdo e
Distribuicdo de Energia, Lda.

Propostas de correcgcdo/melhoria

Oleos lubrificantes usados | Nada a apontar.
Papel e cartao

Devem ser preparados recipientes, nomeadamente um para o papel e cartdo, outro para o plastico, outro para a mistura

Designacg&o Plastico polietileno | ge residuos que devera apenas conter residuos banais n&o valorizaveis, e outro para as embalagens contaminadas. Os
do residuo Mistura usado recipientes devem ser identificados correctamente, com as respectivas designacdes LER e Monteiro, Ribas.

Monteiro, de Mistura de A etiqueta do recipiente das embalagens contaminadas, deve conter também o local de producéo, ou seja, a fabrica que

Ribas residuos residuos deu origem aos residuos, bem como as caracteristicas de perigosidade que estes possuem e que podem ser

consultadas no anexo Il do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho.

Embalagens As cargas devem ser todas cobertas aquando do seu transporte interno.

contaminadas

4.4.3.2. Propostas de correc¢cdo/melhoria globais

Os trabalhadores devem estar conscientes da necessidade de uma boa segregacéo e boas préaticas na gestéo interna de residuos, devem
saber o significado do asterisco nos cddigos LER e perceber o0s riscos inerentes ao manuseamento dos residuos perigosos. O industrial deve
ainda sensibilizar os trabalhadores para o uso de luvas quando manusearem as embalagens contaminadas. Foram elaborados posters com
informacé&o relevante, que pode ser Util na divulgacdo e adopgéo de boas praticas (anexo C).

As etiquetas coladas aos recipientes devem ser resistentes, como uma cartolina plastificada e as suas condi¢cdes devem ser verificadas

regularmente.
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4.5. Areas de armazenamento preliminar comuns

4.5.1. Conformidade com os requisitos aconselhados para os locais de armazenagem

preliminar

E importante referir que alguns residuos apresentados no capitulo 3 ndo se encontram
aqui especificados porque, como foi referido ao longo das tabelas, ou ndo tém

armazenagem preliminar ou correspondem a situacfes pontuais.

4.5.1.1. Parque de residuos 1

Uma area de armazenamento preliminar comum, encontra-se na zona da Unidade de
Producédo de Borracha, da Unidade de Componentes Técnicos em Borracha e da Monteiro,
Ribas - Revestimentos, S.A e é partilhada pelas mesmas, bem como pela cantina e pela
Monteiro, Ribas - Producéo e Distribuicdo de Energia, Lda. A esta area, chamou-se parque
de residuos 1 (PAL).

O PALl agrega trés contentores de forma regular: um contentor metalico que contém
papel e cartdo com cédigo LER 15 01 01 e plastico com codigo LER 15 01 02 (os residuos
estdo agregados em fardos dentro do préprio contentor, e é o transportador que procede a
separacdo dos dois tipos de residuos); um contentor metalico que é destinado a uma
mistura de residuos com codigo LER 20 03 01 e; um contentor metélico que agrupa
residuos de borracha com cédigo LER 20 01 39. No momento da auditoria existiam outros
residuos agregados nesta area, nomeadamente: um contentor que continha o mesmo tipo
de residuos que o primeiro referido acima, e apenas se encontrava no parque devido ao
facto do primeiro estar cheio; embalagens contaminadas com cédigo LER 15 01 10 (*); uma
cuba de 1 m® com desperdicios contaminados com cédigo LER 15 02 02 (*) e; dois bides
metélicos de 200 L com residuos de solventes com cédigo LER 07 02 04 (*). E importante
referir que estes dois Ultimos tipos de residuos apenas permaneciam nesta area de forma
provisoria até serem transportados para o parque de residuos perigosos que é o seu local
de armazenagem preliminar, assim como as embalagens contaminadas que aguardavam
transporte para o parque de residuos 2, porém, encontrando-se nesta area, esta tornou-se
portadora de residuos perigosos.

Existem alguns requisitos aconselhados para os locais de armazenamento preliminar,
como ja referido no subcapitulo 2.8.2, que devem ser cumpridos para garantir a seguranga
dos trabalhadores e a proteccdo do meio ambiente. Na tabela 4-62 apresenta-se a

verificacdo da conformidade desses requisitos no PA1.
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Tabela 4-62 - Verificagdo da conformidade com os requisitos aconselhados no armazenamento preliminar no

PAL.

Requisitos aconselhados no armazenamento preliminar NC | CP Observagdes

Local coberto, fechado e ventilado, com aberturas para

ventilagdo (no minimo 1/20 da &rea total do piso), protegido X O local néo é coberto nem fechado.

contra chuvas e ventos fortes.

O local deve ainda ser de facil acesso, considerando néo

apenas as dimensdes do veiculo de recolha mas também de

carros de bombeiros e ambulancias.

No caso do parque de residuos possuir residuos perigosos, o O chdo é em paralelo e ndo existem
chdo devera ser em betdo ou outro material paredes. Apesar de nao conforme, €
impermeabilizante e o piso e as paredes devem ser X importante lembrar que os residuos
revestidos de um material impermeéavel, lavavel e de perigosos permanecem neste parque de
higienizac&o facil. forma provisoria.

Os recipientes devem ser feitos de materiais compativeis

com os residuos, devem também ser estanques, resistentes

e duraveis, e devem estar devidamente identificados com o Os recipientes cumprem 0s requisitos,
tipo de residuos a armazenar e os respectivos cédigos LER, porém apenas os recipientes dos residuos
assim como as zonas de armazenamento. No caso de X | de solventes contém a devida identificag&o.
residuos perigosos, o rétulo deve ainda conter as A é&rea ndo se encontra identificada como
caracteristicas de perigosidade que os residuos possuem, parque de residuos.

que podem ser consultadas no anexo Il do Decreto-Lei n.°

73/2011, de 17 de junho.

No caso de residuos liguidos ou pastosos perigosos, 0s Os residuos de solventes com cédigo LER
recipientes que o0s contém devem estar sobre bacia de X 07 02 04 (*) ndo possuem bacia de
retengao. retengao.

O parque de residuos, se contiver residuos perigosos, tem

ainda que estar equipado com extintores, kit's de contengdo O PA1 ndo cumpre este requisito, embora
de derrames, fichas de seguranga e procedimentos a realizar X os residuos perigosos permanegam neste
em caso de emergéncia, bem como procedimentos de parque de forma proviséria.

prevencgéao.

Caso os recipientes sejam reutilizados para outro fim, ou N&o aplicavel.

para armazenar outro tipo de residuos, deve também existir

uma area para higieniza¢éo dos mesmos.

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente

4.5.1.2. Parque de residuos perigosos

Outra area comum de armazenamento preliminar € o parque de residuos perigosos
(PRP). Este parque alberga: desperdicios contaminados com codigo LER 15 02 02 (*) em
cubas de 1m? sobre palete; residuos de solventes com cédigo LER 07 02 04 (*) em biddes
de 200 L sobre palete; lamas aquosas contendo tintas e vernizes com solventes organicos
com cddigo LER 08 01 15 (*) em biddes de 200 L sobre palete; lamas ou residuos sélidos
contendo outros solventes com cédigo LER 14 06 05 (*) em bid6es de 200 L sobre palete;
outros solventes e misturas de solventes com cédigo LER 14 06 03 (*) em cubas de 1m?®
sobre palete e; residuos de pastas com cédigo LER 07 02 04 (*) em bid6es de 200 L sobre
palete.

A verificacdo da conformidade com os requisitos aconselhaveis para 0 armazenamento

preliminar esta apresentada na tabela 4-63.
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Tabela 4-63 - Verificagdo da conformidade com os requisitos aconselhados no armazenamento preliminar, no
PRP.

Requisitos aconselhados no armazenamento c Ne | cp

preliminar Observagdes

Local coberto, fechado e ventilado, com aberturas para
ventilagdo (no minimo 1/20 da é&rea total do piso), protegido X
contra chuvas e ventos fortes.

O local é coberto, ventilado, mas nao é
fechado, apesar de limitado.

O local deve ainda ser de facil acesso, considerando néo
apenas as dimens@es do veiculo de recolha mas também | X
de carros de bombeiros e ambulancias.

No caso do parque de residuos possuir residuos
perigosos, o chdo devera ser em betdo ou outro material
impermeabilizante e o piso e as paredes devem ser X
revestidos de um material impermeavel, lavavel e de
higienizagéo facil.

Os recipientes devem ser feitos de materiais compativeis
com os residuos, devem também ser estanques,
resistentes e durdveis, e devem estar devidamente
identificados com o tipo de residuos a armazenar e os
respectivos codigos LER, assim como as zonas de| X
armazenamento. No caso de residuos perigosos, o rétulo
deve ainda conter as caracteristicas de perigosidade que
os residuos possuem, que podem ser consultadas no
anexo |l do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho.

O ch&o cumpre os requisitos, as paredes
néo.

O préprio parque possui um sistema de
contencdo de derrames, porém, o
mesmo é demasiado pequeno (500 L)
face ao total de armazenamento.

No caso de residuos liquidos ou pastosos perigosos, 0s
recipientes que os contém devem estar sobre bacia de X
retencao.

O parque de residuos, se contiver residuos perigosos, tem
ainda que estar equipado com extintores, kit's de
contengdo de derrames, fichas de segurangca e X
procedimentos a realizar em caso de emergéncia, bem
como procedimentos de prevencgéo.

O PRP apenas possui extintor e de dificil
visualizagéo.

Caso os recipientes sejam reutilizados para outro fim, ou
para armazenar outro tipo de residuos, deve também N&o aplicavel.
existir uma area para higienizagdo dos mesmos.

C-Conforme; NC-Nao Conforme; CP-Conforme Parcialmente

4.5.1.3. Parque de residuos 2

Uma outra area de armazenamento preliminar comum é junto ao parque de residuos
perigosos e a Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A. Este parque é partilhado por
todas as unidades e areas comuns, porém, alguns residuos nele presentes sao
provenientes apenas da Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A. Este parque agrega
0s seguintes tipos de residuos: embalagens contaminadas com cdodigo LER 15 01 10 (*) a
granel sobre palete e em cestos metdlicos; madeira com cédigo LER 15 01 03 dentro de um
contentor metalico; embalagens de metal com cédigo LER 15 01 04 dentro de contentor
metalico; residuos de aparas de matérias plasticas com codigo LER 12 01 05 em big-bags;
embalagens de plastico com cédigo LER 15 01 02 em big-bags e; papel e cartdo com codigo
LER 15 01 01 em caixote de cartdo sobre palete. Os requisitos aconselhados para o
armazenamento preliminar estdo apresentados na tabela 4-64, onde também se verifica a

conformidade dos mesmos.
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Tabela 4-64 - Verificagdo da conformidade com os requisitos aconselhados no armazenamento preliminar, no
PA2.

Requisitos aconselhados no armazenamento preliminar C | NC |CP Observacdes

Local coberto, fechado e ventilado, com aberturas para
ventilagdo (no minimo 1/20 da area total do piso), protegido X O local néo é coberto nem fechado.
contra chuvas e ventos fortes.

O local deve ainda ser de facil acesso, considerando ndo
apenas as dimensdes do veiculo de recolha mas também de | X
carros de bombeiros e ambulancias.

No caso do parque de residuos possuir residuos perigosos, o
chdo deverA ser em betdo ou outro material
impermeabilizante e o piso e as paredes devem ser X O chdo é em paralelo e ndo existem
revestidos de um material impermeavel, lavavel e de paredes.

higienizacgéo facil.

Os recipientes devem ser feitos de materiais compativeis com
os residuos, devem também ser estanques, resistentes e
duraveis, e devem estar devidamente identificados com o tipo
de residuos a armazenar e os respectivos codigos LER,
assim como as zonas de armazenamento. No caso de X
residuos perigosos, o rétulo deve ainda conter as
caracteristicas de perigosidade que os residuos possuem,
que podem ser consultadas no anexo Ill do Decreto-Lei n.°
73/2011, de 17 de junho.

No caso de residuos liquidos ou pastosos perigosos, 0s
recipientes que os contém devem estar sobre bacia de Na&o aplicavel.
retencao.

O parque de residuos, se contiver residuos perigosos, tem
ainda que estar equipado com extintores, kit's de contencéo

A zona que alberga as embalagens
contaminadas com cédigo LER 15 01 10 (*)
ndo esta identificada. A area ndo esta
identificada como parque de residuos.

Apesar de ndo cumprir, este parque
encontra-se proximo ao parque de residuos

de derrames, fichas de seguranga e procedimentos a realizar X - : -
PO - perigosos e este possui um extintor

em caso de emergéncia, bem como procedimentos de (embora de dificil visualizacio)

prevencgao. €d0).

Caso os recipientes sejam reutilizados para outro fim, ou para
armazenar outro tipo de residuos, deve também existir uma Né&o aplicavel.
area para higienizagdo dos mesmos.

C-Conforme; NC-N&o Conforme; CP-Conforme Parcialmente

4.5.1.4. Antiga unidade de curtumes

Outra area de armazenamento preliminar comum a todas as unidades é a antiga unidade
de curtumes (AUC). Esta area agregava no momento da auditoria: lampadas fluorescentes
com cédigo LER 20 01 21 (*), acondicionadas em caixa de madeira, sucata com cédigo LER
20 01 40, acondicionada em cestos de madeira e em cestos metdlicos, e plastico com
codigo LER 20 01 39 (proveniente de operagBes de manutengdo industrial), acondicionado
numa caixa de plastico. Na tabela 4-65 verifica-se a conformidade com o0s requisitos

aconselhados no armazenamento preliminar.
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Tabela 4-65 - Verificacdo da conformidade com os requisitos aconselhados no armazenamento preliminar, na
AUC.

Requisitos aconselhados no armazenamento preliminar C NC CP Observagdes
Local coberto, fechado e ventilado, com aberturas para ventilagdo (no minimo X
1/20 da éarea total do piso), protegido contra chuvas e ventos fortes.
O local deve ainda ser de facil acesso, considerando ndo apenas as dimensdes X
do veiculo de recolha mas também de carros de bombeiros e ambulancias.
No caso do parque de residuos possuir residuos perigosos, o chéo devera ser O chéo cumpre
em betdo ou outro material impermeabilizante e o piso e as paredes devem ser X 0s requisitos, as
revestidos de um material impermeavel, lavavel e de higienizacéo facil. paredes ndo.
Os recipientes devem ser feitos de materiais compativeis com os residuos,
devem também ser estanques, resistentes e duraveis, e devem estar
devidamente identificados com o tipo de residuos a armazenar e os respectivos N
g . p X Inexisténcia de
cédigos LER, assim como as zonas de armazenamento. No caso de residuos identificacio
perigosos, o rétulo deve ainda conter as caracteristicas de perigosidade que os &30
residuos possuem, que podem ser consultadas no anexo Ill do Decreto-Lei n.°
73/2011, de 17 de junho.
No caso de residuos liquidos ou pastosos perigosos, 0s recipientes que 0s = L
~ f = N&o aplicavel.
contém devem estar sobre bacia de retencéo.
O parque de residuos, se contiver residuos perigosos, tem ainda que estar O parque ndo
equipado com extintores, kit's de contengéo de derrames, fichas de seguranca e X cum?areq este
procedimentos a realizar em caso de emergéncia, bem como procedimentos de requisito
prevencéao.
Caso os recipientes sejam reutilizados para outro fim, ou para armazenar outro N&o aplicavel
tipo de residuos, deve também existir uma &rea para higienizacdo dos mesmos. )

C-Conforme; NC-N&o Conforme; CP-Conforme Parcialmente

Além dos requisitos apresentados anteriormente, as lampadas fluorescentes com co6digo
LER 20 01 21 (*), possuem um requisito proprio de contentoriza¢cdo e armazenamento que
consiste em colocar as lampadas inteiras nas embalagens de origem, que por sua vez
devem ser depositadas em contentores plasticos ou metalicos (devidamente identificados)
gue evitem que se quebrem [Verlag Dashdéfer, 2014]. Notoriamente ndo ha o cumprimento
deste requisito.

4.5.2.Propostas de correcgdo/melhoria

45.2.1. Parque de residuos 1
4.5.2.1.1. Modificagdes a fazer para armazenar residuos perigosos e néo perigosos
Armazenando residuos perigosos, ainda que de forma proviséria, este parque deve ser
fechado, o chdo devera ser em betdo ou outro material impermeabilizante e o piso e as
paredes devem ser revestidos de um material impermeavel, lavavel e de higienizagéo facil.
Os recipientes de residuos de residuos de solventes com codigo LER 07 02 04 (*))
devem estar sobre bacia de retencdo. O PA1l deve ainda estar equipado com extintores,
kit's de contencado de derrames, fichas de seguranca e procedimentos a realizar em caso de
emergéncia, bem como procedimentos de prevencdo. Todos 0s recipientes/contentores
devem passar a estar devidamente identificados com a identificagdo Monteiro, Ribas, a
respectiva identificacdo LER. No caso dos residuos perigosos, as identificacbes devem
também conter o local de produgédo, ou seja, a fabrica que Ihes deu origem, bem como as

caracteristicas de perigosidade que possuem, que podem ser consultadas no anexo Il do
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Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho. As identificacdes devem ser em cartolina
plastificada e as suas condicbes devem ser verificadas regularmente. A &rea deve ser
identificada também como parque de residuos.

4.5.2.1.2.Modificacdes a fazer para armazenar residuos nao perigosos

Caso os residuos perigosos que este parque alberga temporariamente, fossem directos
do acondicionamento na origem para o parque de residuos perigosos, o PA1 ficaria numa
situacdo de maior conformidade com as praticas aconselhadas. A area poderia ser coberta e
fechada, ainda que néo totalmente, e identificada como parque de residuos, assim como 0s
seus recipientes/contentores, que devem conter as designacdes Monteiro, Ribas e LER.
Assim, 0 parque passa a estar protegido da chuva e de ventos fortes, e a possibilidade de
ocorrer a desvalorizacdo dos residuos devido a estas condigbes climatéricas torna-se

menor.

4.5.2.2. Parque de residuos perigosos

O pargque deve ser fechado, mantendo aberturas para ventilacdo, deve ser equipado com
kit's de contencédo de derrames, fichas de seguranca e procedimentos a realizar em caso de
emergéncia, bem como procedimentos de prevencdo. O extintor deve ser colocado num
local de maior visibilidade. O sistema de contencéo de derrames € demasiado pequeno (500
L) face ao total de armazenamento, desta forma, alguns recipientes de residuos liquidos
e/ou pastosos devem ser colocados sobre bacias de retencao. Préximo da rampa de acesso

deveria existir uma marca que impedisse a colocacao de recipientes para além da mesma.

4.5.2.3. Parque de residuos 2

4.5.2.3.1. Modificacdes a fazer para armazenar residuos perigosos e ndo perigosos

A semelhanca do parque de residuos 1, este parque, se armazenar residuos perigosos
também tem de sofrer alteracdes significativas. Deve ser fechado, possuir o chdo em betéo
ou outro material impermeabilizante e o piso e as paredes revestidos de um material
impermeavel, lavavel e de higienizagéo facil.

O PA2 deve ainda estar equipado com extintores, kit's de conteng¢éo de derrames, fichas
de seguranca e procedimentos a realizar em caso de emergéncia, bem como procedimentos
de prevencéo.

A zona das embalagens de metal com cddigo LER 15 01 10 (*) deve ser identificada com
as designacdes Monteiro, Ribas e LER, bem como as caracteristicas de perigosidade que
estes residuos possuem, que podem ser consultadas no anexo Ill do Decreto-Lei n.°
73/2011, de 17 de junho. Deve ser usada uma placa identificativa, cujo pé seja em ferro ou

noutro material resistente, e a parte superior em plastico, com uma ranhura para se
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introduzir o papel com a identificagdo. O estado da identificagdo deve ser verificado
regularmente.

Deve haver uma placa que identifique a a&rea como area de armazenagem de residuos.

4.5.2.3.2. Modificacdes a fazer para armazenar residuos ndo perigosos

Caso os residuos perigosos que este parque alberga fossem para o parque de residuos
perigosos, seria mais facil cumprir os requisitos aconselhados para a armazenagem
preliminar. O PA2 poderia ser coberto e fechado, ainda que néo totalmente, passando a ter
a protecgdo da chuva e de ventos fortes. Deve ser preparada uma placa que identifique a

area como area de armazenagem de residuos.

4.5.2.4. Antiga unidade de curtumes

4.5.2.4.1. Modifica¢cdes a fazer para armazenar residuos perigosos e néo perigosos

Armazenando um residuo perigoso, as paredes devem ser revestidas de um material
impermeavel, lavavel e de higienizagao facil. Este parque tem ainda que estar equipado com
extintores, kit's de contencéo de derrames, fichas de seguranca e procedimentos a realizar
em caso de emergéncia, bem como procedimentos de prevencdo. Para as lampadas
fluorescentes deve ser preparado um contentor plastico ou metdlico, devidamente
identificado com as designag6es Monteiro, Ribas e LER, bem como com as caracteristicas
de perigosidade que estes residuos possuem e que podem ser consultadas no anexo Il do
Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de junho. Deve ainda ser colocado um poster junto a este
recipiente que especifique a forma correcta de contentorizacdo e armazenamento destes
residuos, cumprindo o requisito referido anteriormente.

Relativamente aos residuos denominados pela Monteiro, Ribas por “sucata” com cédigo
LER 20 01 40 e plastico com codigo LER 20 01 39, os seus recipientes devem ser todos
identificados correctamente com as designacbes Monteiro, Ribas e LER. As etiquetas
coladas aos recipientes devem ser resistentes, como uma cartolina plastificada. No caso do
acondicionamento a granel, os pés das placas identificativas devem ser em ferro ou noutro
material resistente, e a parte superior deve ser em plastico, com uma ranhura para se
introduzir o papel com a identificagdo. O estado das identificagbes deve ser verificado
regularmente. Esta area deve ser também identificada como area de armazenagem de

residuos.

4.5.2.4.2. Modifica¢gdes a fazer para armazenar residuos n&o perigosos

Caso as lampadas fluorescentes com codigo LER 20 01 21 (*) fossem para o parque de
residuos perigosos, a Unica coisa a melhorar € as identificacdes nos recipientes. Todos
devem ser identificados correctamente com as designa¢cdes Monteiro, Ribas e LER. As

etiquetas coladas aos recipientes devem ser resistentes, como uma cartolina plastificada.
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No caso do acondicionamento a granel, os pés das placas identificativas devem ser em ferro
ou noutro material resistente, e a parte superior deve ser em plastico, com uma ranhura para
se introduzir o papel com a identificacdo. O estado das identificagdes deve ser verificado
regularmente. Esta &rea deve ainda ser identificada como &rea de armazenagem de

residuos.

4.5.2.5. Proposta global de melhoria

E dispendioso tornar todos os parques aptos a receber residuos perigosos, pelo que, o
adequado seria melhorar os procedimentos de transporte interno, com instrucoes de
trabalho que reflitam a obrigatoriedade destes residuos irem directamente para o parque de
residuos perigosos, evitando a colocacao dos mesmos no PAl e no PA2. As lampadas
fluorescentes deveriam também ser colocadas no parque de residuos perigosos,
devidamente acondicionadas, cumprindo o respectivo requisito.

Assim, sendo os residuos perigosos armazenados preliminarmente num Unico local, as
condigbes de seguranga do complexo e dos trabalhadores sdo melhoradas. Em caso de
acidente ou emergéncia, as aten¢des podem estar concentradas neste parque de residuos
perigosos, potenciando uma resposta mais eficaz.

Em termos econémicos é bastante mais viavel optar por ter apenas um parque apto a
armazenar residuos perigosos.

Neste sentido foram elaboradas instru¢cdes de trabalho que refletem a obrigatoriedade

dos residuos perigosos irem directamente para o seu respectivo parque (anexo C).
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5. Desenvolvimento e aplicacdo de uma metodologia de avaliacdo de processos para

minimizacao dos residuos gerados

5.1. Desenvolvimento da metodologia

Um estudo deste género pode contribuir ndo sé para obter beneficios consideraveis a
nivel ambiental, mas também beneficios aos niveis econémico e social, tais como: a
reducdo dos custos associados ao volume e/ou perigosidade dos residuos, o aumento da
eficiéncia dos processos produtivos, o uso mais regulado das matérias-primas e recursos,
uma melhoria das condi¢cdes de salde e seguranca no trabalho e da imagem publica da
empresa, entre outros. De seguida apresenta-se uma metodologia elaborada para avaliar

processos produtivos, com o objectivo de minimizar os residuos gerados:

12 Fase - Compromisso da direccéo e envolvimento dos trabalhadores da empresa

Numa primeira fase é necessario que haja um reconhecimento da necessidade de
implementar uma metodologia que permita avaliar os processos com o objectivo de reduzir
os residuos gerados. Apoés isso, a direccdo deve assumir os custos, formalizando esse
apoio, e deve assegurar a envolvéncia de todos os colaboradores da empresa, ja que é
necessario que os trabalhadores saibam o que precisam fazer e sejam motivados para tal,

percebendo todos os beneficios inerentes a redugéo dos residuos gerados.

22 Fase - Definir uma equipa, com um responsavel

Deve ser definida a equipa de trabalho, devendo ser eleito um responséavel, que deve ter
um féacil acesso a direccdo da empresa, deve também ter a autoridade necessaria para
desenvolver o trabalho, deve ter a capacidade de liderar e motivar os colegas, deve
conhecer bem o funcionamento interno da empresa, 0S seus processos produtivos e os
residuos que se geram, deve ter conhecimentos ao nivel da gestdo e minimizacdo dos
residuos, e ainda, deve estar consciente do tempo necessario para a aplicacdo desta

metodologia.

32 Fase - Seleccionar o processo/ etapas processuais
Nesta fase a equipa define qual o processo ou as etapas processuais as quais vai aplicar

a metodologia.

42 Fase - Elaborar o fluxograma processual
Depois da equipa seleccionar o0 processo/etapa processual a qual vai aplicar a
metodologia, deve ser realizado um fluxograma do processo. Considerando que esta

metodologia é direcionada para os residuos, na elaboracdo do fluxograma poder-se-a
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considerar apenas 0s materiais envolvidos, em vez de considerar também outros recursos

utilizados ou rejeitados no processo, COMo a energia ou as emissoes.

52 Fase - Elaborar o balanco material
Nesta fase deve ser elaborado o balango material ao processo produtivo.

62 Fase - Organizar os dados recolhidos

Os dados recolhidos com as fases anteriores devem ser organizados numa tabela.

72 Fase - ldentificacado e hierarquizacéo de fases problematicas de producéo de residuos
Com a elaboracgéo da tabela referida anteriormente, é possivel identificar as etapas mais
probleméaticas ao nivel da quantidade produzida e perigosidade dos residuos. A
hierarquizagdo pode ser feita tendo em conta diferentes critérios, como por exemplo: a
gquantidade de residuos, a sua toxicidade e perigosidade, os custos associados a sua
gestao, os riscos para a seguranga e saude dos trabalhadores, os riscos para o ambiente, o

seu potencial e facilidade de reducéo, entre outros.

82 Fase - Definicdo de indicadores

Para avaliar e comparar um futuro desempenho do processo ao nivel da producédo de
residuos, perante a aplicacdo de uma accao de melhoria, devem ser definidos um ou mais
indicadores. Estes podem relacionar a quantidade de residuos produzidos com a quantidade
de produto final, a quantidade de residuos produzidos com a quantidade de matérias-primas

usadas, os custos de gestao dos residuos com os custos totais de producao, etc.

92 Fase - Estabelecer opcdes de reducédo de residuos
Numa fase seguinte é necessario estabelecer opc¢des de reducdo, que podem consistir

em accoes de:

— Reduc¢do na origem, onde se podem incluir, por exemplo, alteracdes nas matérias-
primas ou alteracdo das tecnologias processuais;

— Reutilizagdo dos residuos no mesmo processo onde foram gerados, ou noutro
(podendo até ndo ser um processo da propria empresa);

— Reciclagem dos residuos

— Valorizacédo energética dos residuos, podendo obter-se energia.

102 Fase - Estudo de viabilidade das opcbes estudadas
Para cada accdo estudada deve ser elaborado um estudo por forma a ajudar a tomar

uma decisdo relativamente & opcdo a adoptar. Em termos economicos, devem ser
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considerados o investimento inicial necessario, e a poupancga ou custos extra decorrentes da
aplicacdo da accdo de melhoria. Em termos técnicos, deve ser possivel identificar,
essencialmente, a possibilidade e facilidade da aplicacdo da nova opg¢éo, tendo em conta o
espaco disponivel, o tempo necessario para implementar, a reducdo ou paragem da
producdo durante o periodo de implementacdo e a preparacdo dos trabalhadores para
realizar a nova acgdo. A nivel ambiental deve ser considerado, sobretudo, o impacto
esperado sobre o meio ambiente, considerando a reducéo de residuos gerados e a reducao

no consumo de matérias-primas.

112 Fase - Seleccionar a melhor alternativa
Para a escolha da melhor alternativa deve ter-se em conta os estudos efectuados

anteriormente e os objectivos da empresa, sendo que estes ndo podem ser descurados.

122 Fase - Implementagéo da opcao seleccionada

Para implementar a opcao estudada deve ser criado um calendario de implementagéo,
tendo em conta o tempo necessario para efectuar cada mudanca e os objectivos da
empresa, que ndo devem ser afectados. Esta implementagdo deve contemplar ndo as
medidas estruturais mas também a elaboracdo de instru¢cbes de trabalho e a realizacao de
accoes de formacdo sempre que se justifique de forma a garantir o envolvimento dos

trabalhadores e o sucesso das medidas adoptadas.

132 Fase - Controlo da opcédo implementada

Para certificar o bom desempenho da accdo implementada € necessario supervisiona-la.
Assim, com o auxilio dos indicadores definidos anteriormente consegue perceber-se se a
accdo estd a trazer melhorias e a seguir a tendéncia esperada. Para além disto, &
necessario manter a motivagdo dos trabalhadores, demonstrando-lhes o resultado do seu
trabalho, e justificar perante a direccao, a eficacia dos investimentos realizados. No caso de
existir falhas, a supervisdo permitird também corrigi-las de imediato. Mudancas na legislagéo

podem também obrigar a mudar as estratégias adoptadas.

142 Fase - Melhoria continua
Depois de estudar a etapa mais importante ao nivel da producdo de residuos e de se
aplicar uma accéo de melhoria, a direccdo deve promover a continuidade da aplicacdo desta

metodologia, seguindo-se a hierarquia definida na sétima fase.
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5.2. Aplicacdo da metodologia

Em concordancia com a empresa, para aplicar esta metodologia escolheu-se uma etapa
auxiliar do processo produtivo da Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A, a limpeza de cubas,
gque se realiza no fim da etapa processual recobrimento. A escolha desta etapa baseou-se
em alguns factores determinantes:

e A guantidade elevada de solvente puro usado nesta operacdo e consequente producao
de residuos de solvente: cerca de 13,190 toneladas no ano de 2013 (17019,4 L com
massa volimica de 0,775 g/cm®[Ciéncia e Tecnologia da Borracha, 2014));

¢ Os custos directos, no ano de 2013, associados a esta operacdo: aproximadamente 1473
€ com a gestado de residuos de solventes e 13400 € na aquisigdo de solvente puro (white
spirit — solvente organico derivado do petréleo), totalizando 14873 € e;

¢ O facto desta etapa ser similar a outros processos produtivos do grupo Monteiro, Ribas,

podendo futuras medidas serem extrapoladas para os mesmos.

Este processo auxiliar é realizado da seguinte forma: apos raspagem da pasta colada as
paredes (a pasta nao é considerada residuo, ja que é reaproveitada no processo produtivo),
é vertido solvente sujo (ja usado nesta operag&o anteriormente) para a cuba e com o auxilio
de uma vassoura faz-se a limpeza da mesma. O solvente usado é recolhido e depositado
num biddo, ficando em repouso para ser posteriormente utilizado. Esta etapa € repetida
gquantas vezes for considerada necessaria. A Ultima lavagem é feita com solvente puro e o
solvente sujo é também recolhido e depositado num bidao para repousar.

Na figura 5-1 apresenta-se o fluxograma desta etapa processual e na tabela 5-1

apresentam-se dados referentes a esta etapa.

Sl:_uluentn_a_ Limpeza de cubas Residuos de
(White spirit) solvente
Figura 5-1 - Fluxograma representativo da etapa auxiliar - limpeza de cubas.
Tabela 5-1 - Dados referentes a esta etapa.
. Custos Custos
Consumo Quant[dade associados a | associados a
de residuos L x
de solvente aquisicéo de gestdo de
de solventes
puro (t/ano) (t/ano) solvente solvente
(€/ano) (€/ano)
13,190 13,190 13400 1473

7

Neste caso ndo é necessario realizar a sétima etapa uma vez que a empresa ja

determinou que esta etapa € prioritaria por motivos ambientais, econémicos e estratégicos

tal como referido anteriormente.
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Os indicadores escolhidos para uma futura avaliacdo de desempenho relacionam o custo
de gestdo de residuos de solvente produzidos nesta etapa auxiliar com o custo de gestdo
dos residuos perigosos produzidos na Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A e a quantidade
de residuos de solvente produzida nesta operacdo com a quantidade de residuos de
solvente totais produzidos na Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A. Actualmente os valores
destes indicadores s&o 0,06 e 0,33, respectivamente. O esperado é que apoés
implementacao de ac¢des de melhoria, estes valores desgcam.

Neste momento, esta etapa auxiliar ja € realizada com algumas medidas de reducdo na
origem e de reutilizacdo adequadas, tais como: proceder a limpeza de cubas o0 mais rapido
guanto possivel, raspar as paredes da cuba, usar a minima quantidade possivel de solvente
e usar solvente puro apenas na Ultima lavagem. Neste sentido, existem duas propostas a

serem estudadas para minimizar ainda mais os residuos de solventes:

1)A aquisicdo de um equipamento de regeneracdo de solventes - Em termos
econoémicos, foi possivel estimar um investimento inicial de 16100 € num equipamento com
uma capacidade total de 90 L e uma percentagem de regeneracdo prevista de cerca de 95
%. Os custos com a gestdo dos residuos de solvente diminuirdo drasticamente para cerca
de 85,7 €/ano, assim como os custos com a aquisicao de solvente puro que descerao até
670 €/ano. Apesar desta medida ter custos de operacdo associados, como a aquisicdo de
sacos necessarios para o correcto funcionamento do equipamento (607,2 €/ano) e a
electricidade (1196,2 €/ano), estima-se uma poupanca anual de cerca de 12819,9 € e um
periodo de recuperacdo de capital de 16 meses (ver Anexo D). Em termos ambientais, esta
medida permite uma reducdo de 95 % na aquisicdo de solvente puro e na producéo de
residuos, referentes a esta etapa. Em termos técnicos, esta medida pode ser
implementada assim que este equipamento seja adquirido, montado e que o0s
trabalhadores recebam formacdo para executar esta tarefa. E importante referir que esta
actividade de tratamento de residuos ndo necessita de licenciamento nos termos do ponto
4 do artigo 23° do Decreto-Lei n°73/2011, de 17 de Junho, desde que abrangida pelas

normas técnicas previstas nos n°2 e n°3 do artigo 20° do mesmo Decreto-Lei.

2)A contratacdo de uma empresa operadora de residuos, que proceda a regeneracao
dos residuos de solventes e faca retorno do solvente regenerado - Em termos
economicos, e segundo uma operadora licenciada, é possivel uma regeneracdo dos
residuos de white spirit em cerca de 65%, com um custo de 400€/t. Ou seja, enviando
13,190 toneladas anuais, a Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A receberia um retorno de
cerca de 8,574 toneladas, por um custo de cerca de 5276 €/ano. A necessidade de

aquisicdo de solvente puro para esta operacdo mantem-se, mas com um custo bastante
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reduzido, 4689,5 €/ano. Ou seja, 0s custos directos associados a esta medida sdo de
cerca de 9965,5 €, conseguindo-se uma poupancga anual de cerca de 4907,5 €/ano (ver
anexo D). Em termos técnicos, esta medida pode ser implementada assim que se reunirem
6000 L (cerca de 4,650 toneladas) de residuos de solvente, pois a operadora contactada
apenas fornece este servico com este minimo de quantidade. Em termos ambientais, esta
medida permite uma reducéo clara do consumo de solvente puro, cerca de 65%.

Com esta analise notou-se uma poupanca anual superior na primeira op¢cado estudada,
no entanto, € necessario ter em conta que as percentagens de regeneracao apresentadas
sdo estimativas dadas pelas empresas. Esses valores podem variar consoante o teor de
sélidos e impurezas que os residuos de solvente possam possuir, pelo que, o ideal seria
fazer uma analise a uma amostra destes residuos e tentar encontrar valores mais reais
para as percentagens de regeneragao.

Apos escolha entre as duas opgOes apresentadas e posterior implementacdo, a Monteiro,

Ribas - Revestimentos, S.A, deve dar continuidade a aplicagéo desta metodologia.
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6. Conclusdes e sugestdes para trabalhos futuros

Com a realizagdo desta dissertacdo foi possivel perceber na préatica a necessidade de
uma inddstria ter um sistema de gestdo interna de residuos devidamente estruturado e
organizado que seja constantemente revisto, por forma a estar sempre actualizado com a
legislacdo vigente e com as praticas aconselhadas. O cumprimento da legislacdo ao nivel
dos residuos, para além de ser essencial para evitar punicbes e ajudar a proteger o
ambiente e a salude humana, torna uma empresa ambientalmente consciente, transmitindo
confianca e modernidade aos seus clientes.

Com as auditorias realizadas ao complexo industrial do grupo Monteiro, Ribas, foram
detectadas algumas inconformidades. Na Monteiro, Ribas - Industrias, S.A., verificou-se
alguma mistura desnecessaria de residuos valorizaveis, alguns residuos nao tinham local
definido para acondicionamento, nem todos os recipientes/zonas de acondicionamento se
encontravam identificados, um residuo perigoso estava acondicionado num big-bag, o que
ndo é adequado, os residuos liquidos perigosos nao estavam acondicionados sobre bacias
de retengdo, no transporte interno apenas o0s residuos perigosos eram cobertos e 0s
residuos liquidos perigosos ndo eram transportados sobre bacias de retencdo méveis nem
com o material necessario para absorver derrames. Na Monteiro, Ribas - Embalagens
Flexiveis, S.A, os residuos liquidos perigosos ndo estavam acondicionados sobre bacias de
retencdo, a carga, no caso dos residuos ndo perigosos, ndo era coberta durante o
transporte interno e os residuos liquidos perigosos ndo eram transportados sobre bacias de
retencdo moveis nem com 0 material necessario para absorver derrames. Na Monteiro,
Ribas - Revestimentos, S.A, verificou-se essencialmente a mistura desnecessaria de alguns
residuos valorizaveis, a existéncia de locais de acondicionamento que ndo sdo devidamente
delimitados/separados, verificou-se que nem todos os recipientes continham identificacao, e
0S que continham, as etiquetas encontravam-se em mau estado de conservagdo, que 0S
residuos liquidos perigosos ndo estavam acondicionados sobre bacia de retengéo, que a
carga dos residuos ndo perigosos ndo era coberta aquando do transporte interno e o
transporte interno dos residuos liquidos perigosos também ndo era feito sobre bacias de
retencdo moéveis e nem com 0 material necessario para absorver derrames. Por ultimo, na
Monteiro, Ribas - Producdo e Distribuicdo de Energia verificou-se essencialmente uma
mistura desnecessaria de residuos valorizaveis e alguns perigosos, tendo esta situacao ja
sido corrigida.

Todas as situagdes de inconformidade devem ser corrigidas para garantir o cumprimento
total da legislacdo em vigor e também para prevenir acidentes que possam causar danos na
saude dos trabalhadores, sendo que algumas delas ja foram corrigidas, tal como referido

anteriormente. O complexo industrial disp6e de quatro parques de residuos: parque de
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residuos 1, parque de residuos 2, antiga unidade de curtumes e parque de residuos
perigosos, que servem as diferentes fabricas. A principal ndo conformidade observada foi o
facto de todos os parques possuirem residuos perigosos, no momento das auditorias.
Sendo dificil economicamente tornar todos os parques aptos a receber estes residuos, 0s
procedimentos de transporte interno devem focar a obrigatoriedade dos residuos perigosos
irem directamente para o parque a eles destinado. Com esta instrugao de trabalho, os
parques de residuos 1 e 2 deixariam de armazenar residuos perigosos, sendo necessario
apenas cobri-los e fecha-los, ainda que nado totalmente, identificar todos os
contentores/recipientes com as designacfes dadas pela Monteiro, Ribas e 0s respectivos
cbdigos LER e identificar as areas como parques de residuos. Para a antiga unidade de
curtumes, passando a ndo conter também residuos perigosos, devem apenas ser
preparadas as identificagbes Monteiro, Ribas e LER para os recipientes/ zonas de
acondicionamento dos residuos e a area deve ser identificada como area de armazenagem
de residuos. Relativamente ao parque de residuos perigosos, deve sofrer alguns
melhoramentos, nomeadamente: deve ser fechado, ainda que nado totalmente, o extintor
deve ser colocado num local de maior visibilidade, devem ser preparados kit's de contencéo
de derrames, fichas de seguranca, procedimentos a realizar em caso de emergéncia,
procedimentos de prevencdo, e ainda, devido ao facto do sistema de contencdo de
derrames ser pequeno face ao total de armazenamento, aconselha-se o uso de bacias de
retencdo para alguns dos recipientes de residuos liquidos perigosos.

Foi ainda elaborada uma metodologia de avaliacdo de processos como base de trabalho
para reducao dos residuos gerados. A etapa escolhida para a aplicagdo da mesma foi uma
etapa auxiliar do processo produtivo da Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A - a limpeza de
cubas com solventes, por forma a tentar minimizar os residuos de solventes produzidos
nesta operacdo. A reciclagem € neste momento a Unica forma de tentar minimizar os
residuos de solventes. Estudaram-se duas opcodes: a aquisicdo de um equipamento de
regeneragdo de solventes, que podera permitir uma reducdo de cerca de 95% na producao
de residuos de solventes e na aquisicdo de solvente puro, estimando-se uma poupanca
anual de cerca de 12819,4 €, com um periodo de recuperacdo do capital de cerca de 16
meses; e a contratacdo de uma operadora que proceda a regeneracdo dos residuos de
solventes e faca o retorno do solvente regenerado, estimando-se uma reducéo significativa
na aquisicéo de solvente puro, cerca de 65%, e uma poupanca anual de cerca de 4907,5 €.

Como sugestdo de trabalhos futuros, seria importante que outras etapas processuais
e/ou auxiliares sejam analisadas ao abrigo da metodologia proposta, por forma a tentar

minimizar os residuos produzidos, nomeadamente 0S perigosos.
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Anexo B - Planificacdo das actividades desenvolvidas de Mar¢o a Julho de 2014.

Tabela B-1 - Actividades desenvolvidas de Marco a Julho de 2014.

Actividade

Data

Horas

Auditoria & Unidade de Producéo de Borracha da Monteiro, Ribas - IndUstrias, S.A

10 de Abril de 2014

9h30 - 10h15

Auditoria a Unidade de Componentes Técnicos em Borracha da Monteiro, Ribas - Industrias, S.A

10 de Abril de 2014

10h20 - 11h05

Auditoria a Cantina

1 de Abril de 2014

10h30 - 11h00

Auditoria as Oficinas

10 de Abril de 2014

11h15 -11h45

8 de Maio de 2014

10h35 - 11h05

Auditoria aos locais de acondicionamento de residuos comuns a varias unidades

10 de Abril de 2014

11h10 - 11h40

Auditoria a Monteiro, Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A 14 de Maio de 2014 9h40 - 10h40
Auditoria a Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A 25 de Marco de 2014 10h30 - 11h30
Auditoria a Monteiro, Ribas - Produc¢éo e Distribuicdo de Energia, Lda 8 de Maio de 2014 9h30 - 10h30

Auditoria ao parque de residuos 1

20 de Margo de 2014

15h00 - 15h30

Auditoria ao parque de residuos perigosos

20 de Margo de 2014

15h35 - 16h10

Auditoria ao parque de residuos 2

14 de Maio de 2014

10h30 - 11h00

Auditoria a antiga unidade de curtumes

1 de Abril de 2014

11h05 - 11h35

Aplicacdo da metodologia de avaliacdo de processos como base de trabalho na reducédo de residuos
gerados

De 2 de Junho a 2 de Julho de 2014
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Anexo C - Boas praticas a seguir e instru¢cdes de trabalho divulgadas

ATENCAO!

Os residuos devem ser colocados apenas nos
recipientes/zonas destinados ao efeito;

Diferentes tipos de residuos ndo podem ser
misturados;

Os residuos cujas etiquetas dos recipientes
contenham um “(*)” s&o residuos perigosos,
ndo devendo ser manuseados sem o uso de
luvas, e, em alguns casos 6culos e mascara.

A correcta separac¢do dos residuos para além
de ajudar o ambiente, ajuda-nos a cumprir a
legislagdo vigente, POR FAVOR, COLABORE!

Figura C-1 - Poster com indicacdes de boas praticas gerais.
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OLEOS LUBRIFICANTES USADOS

O OUE SAOT lunifioantes de mes minem) Sleos dos motonss de

ombustEa & dos sish de b iksia, deos 55

g mEquines, burtines & sibemas hid=ulioos & outros dleos que, peias
suss caracerigicas, Ihes possam ser emlpmdu:, tonmedas
IMpraprias pare O usa & qua st Jmctinados

REGRAS DE ARMAZEMAMENTO

Colocar os dlecs nos contentores devidament e identificados para o efeito!

REGRAS DE MANUSEAMENTD/SEGUR ANCA

- Evite o contacto directo dos dleos com a pele & com oz olhos;

«Evite inalar fumos e vapores libertados duramte o manussamento de Gleos
lubrificantes usados;

- Use eguipamentos de proteccdo individual gquando manusear dleos lubrificantes
usados, nomeadaments oculos, mascara e luvas;

-Em caso de comtacto com os olhos lavar abundantements com dgua & consultar
um médico;

- Lavar bem as maos apos o comtacto com Oleos lubrificantes usados;

« Juando necessario, usar materizis adequados para a absorcdo de derrames ou
limpeza de superficies & encaminhamento para o contentor adequado.

£ EXPRESSAMENTE PROIBIDO:

¥ Cumiquer deposito ou desmanga de JkeOs UmODS DO 50N, MRS Spums de superfice, suTETTANES,
costeines, nos sistemes de drensgem de Spuss resdusis, ss5im coma quaiquer descuEa na controlds de
residugs resultantas des operacies depacEa de Jleosuseds;

» Mistumr dleos ussdos de difererbes uracheristices OU COM OULTas resducs ou substancs, que dificfte

= sus valorizagia em condighes smbientaimente sdsquEdes, NOMEE pem fins g mpeneracia.

POR FEWOR, COLABORE! AJUDE-NOS & CUIDAR DO AMEIENTEE A '.Ir:’\
CUMPRIR & LEGISLA'I;ED VIGENTE!

Figura C-2 - Poster com indicagcdes para o armazenamento e manuseamento de o6leos lubrificantes
usados [adaptado de Ecolub, 2008].
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Equipamentos eléctricos e electronicos

_\ - EE. "\Fi
o F e

00uE SR

Os squipsmentas Cujd UNCOTAMENto adequadd depands d= COMTenter slechriEs OU CRMPAs
slactromeEnetions pare fuNGanar Cormectaments, DS M G0Ma 05 SqUIER MENTas Pars Eersgia, ransdensn o
= medigio dessas COMMEntes & CNMPOS, MO MOMeNtO &M que 550 Consideradas resduas; 330 Consideradas
H = peg stions, ecuif informeticos e de lictges, equif

d= de  ilumine g misctricas & slectranicas, bringuedos e
squipsmentas de desporta e lazer, spareihos medicos, instrumentos de manitorizagia & controla, =
e fa

REGRAS DE ARMAZENAMENTO

E EXPRESSAMENTE PROIBIDO misturar os residucs de ’ ‘
equipamentos eléctricos & electrénicos com outros residucs ou (Lo

substancias!

D EFECTUAR UMA CORRECTA SEGREGACAD DESTES RESIDUDS, CONTRIEUI
PARA O CUMPRIMENTD DA LEGISLACAD EM VIGOR NESTS MUATERLA!

Figura C-3 - Poster com regras de armazenagem de residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos.
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Pilhase acumuladores usados

O GUE sA0z?
lEmmr o e e o
qualg tipe de weimdass electrices, como
¥| carros ou weicubs automatices de transporte;
baterias ou acumulaomrs utilkados para

fornecer enengia a0 motor de arrangue, para as

luzes ou para a igniga; pilhas & acumulzoes

utifizados e=m  telemdwis, computzioms
portateis, & ferramentas eletricas sem fios;

REGRAS DE ARMAZENAMENTO [Verlag Dashofer, 2014]

* Colocar _as pilhas e acumuadores nos  contentores  devidaments
identificados para o efeito;

* 05 contentores de pilhas e baterias para recolha e armazenamento,
devem proteger o intefor da accdo dos raics ultra-violeta e impedir a
entrada de agua;

*0s contentores com baterias armazenades dewvem ser selados ou
vedados, para evitar a libertacdo de hidrogénio, que & explosivo em
contacto com o ar, devendo fi@r sobre estrados ou paletes para gue as
baterias se mantenham secas.

E EXPRESSAMENTE PROIBIDO misturar as pilhas &
os acumuladores uwsados com  outros residuos ou

substincias!

40 EFECTUAR UMA CORRECTR SEGREGACAD DESTES RESIDUDS, CONTRIEU PARA O
CUMPRIMENTD DA LEGISLACAD EM VIGOR NESTA MATERLA!

Figura C-4 - Poster com indica¢gbes para o armazenamento de pilhas e acumuladores usados.
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Embalagens e Residuos de Embalagens
Residuos com codigo LER comegado por 15 01

O QUE 5807

05 residuos  resultantes de  materizis  cuja  finalidade foi a2
embalagem/acondicionamento de determinados equipamentos/componentes
incluindo residuos wrbanos e equiparados de embalagens, recolhidos
separadamente,

INCLUI: embalagens de papel e cartio; Embalagens de plistico; Embalagens
de madeira; Embalagens de metal; Embalagens compositas; Misturas de
embalagens; Embalagens de vidro; Embalage ns téxteis; Embalagens contendo ou
contaminadas por residuos de substincias perigosas; Embalagens de metal,
incluindo recipientes vazios sob pressdo, com uma matriz porosa sdlida perigosa.

REGRAS DE ARMAZENAMENTO
Por favor, cologue as embalagens e residuos de embalagens

no contentor indicado para o efeito!

E EXPRESSAMEMTE PROIBIDO misturar as

embalagens e residuos de embalagens mml I

outros residuos ou substancias!

Porfavor, ajude-nos a cuidar do ambienteea

cumprir a legislagio vigente!
Figura C-5- Poster com indica¢des para o armazenamento de embalagens e residuos de embalagens.
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Consumiveis informdticos/ Tinteiros e

Toner’s
Codigo LER 1602 16

Pequenos reservatorios gque contém tinta, destinados a

equipamentaos informaticos de impressao.

E EXPRESSAMENTE PROIBIDO misturar os

tinteiros wazios com outros residuos oul I

substancias!

Por favor, deposite os tinteiros vazios

nos locais indicados para o efeito!

Figura C-6 - Poster com indicacBes para a armazenagem de consumiveis informaticos/tinteiros e toner’s.
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INSTRUCOES DE TRABALHO NA GESTAO INTERNA DE RESIDUOS
Monteiro, Ribas — Indiistrias 5.A — Unidade de Produgdo de Borracha

Responsavel pelo controlo dos residuas e respective encominhamento parg o transporte
interno—

Os residuos assinalodos com (*) sdo residuas perigosos!

Modeiro — Assim que a zona de acondicionamento estiver cheia, estes residuos
devem ser transportados em empilhador até ao pargue de residuos 2 (junto ao
parque de residuos perigosos) e depositados no contentor verde assinalado para
residuos de madeira. Mo caso do acondicionamento na origem ser em
recipientes, estes recipientes devem regresszar ao local de origem.

Plastico polietileno wsodo e papel e cortdo —Assim que cheios, os recipientes
devem ser transportados sobre palete em empilhador até ao parque de residuos
1 e despejados para o contentor metalico azul, assinalado para estes residuos.
Voltar a colocar os recipientes nos locais de origem.

Embalogens de metal — Assim que a zona de acondicionamento ou os
recipientes estiverem cheios, transportar estes residuos sobre palete em
empilhador até ao parque de residuos 2 e depositd-los no contentor assinalado
para o efeito. Mo caso destes residuos terem sido transportados num recipiente,
o mesmo deve voltar ao local de origem.

Residuos de borrocha — Assim que o contentor vasculante se encontrar cheio,
transporta-lo sobre palete em empilhador até ao armazém de matérias-primas
da unidade e colocar estes residuos no contentor assinalado para o efeito. Voltar
a colocar o contentor vasculante no local de origem.

Aparos de borrocha sintéticm — Depois de enfardadas, assim que chegar o
camido datransportadora, estes residuos devemser levadosaté 8 porta da
unidade.

A medida que os recipientes vio ficando
cheios, devem ser fransportados até ao parque de residuos 1, e
o5 residuos que contém devem ser despejados no contentor
metalico branco. Os recipientes devemvoltar ao local de arigem.

Sucota — Assim que produzidos, estes residuos devem ser
encaminhados para o respectivo local de armazenagem
preliminar (frente ds oficinas).

Oleos wsados (¥) — Transporta-los em empilhador ou porta-
palete (se possivel sobre bacias de retencdo maveis) até a porta
daunidade quando chega o camido da transportadora.

Desperdicios contaminadoes (*), Embologens de metal com
residuos (*), residuos de solventes (¥) — Estes s80 residuos
perigosos pelo que, quando os seus recipientes estiverem cheios
(liquidos com taxa de enchimento inferior a 983%) os recipientes
devem ser transportados tapados, sobre palete em empilhadar,
até ao pargue de residuos perigosos, se possivel sobre bacias de
retencdo moveis e com o material necessario para absorver um
possivel derrame acidental, no caso de residuos liquidos ou
pastosos. Mo local de origem dos recipientes devem ser
colocados novos.

SE FOREM PRODUZIDOS DUTROS RESIDUOS QUE NAD ESTEIAM
MESTA LISTA, POR FAVOR CONTACTAR O SERVICO DE AMBIENTE!

Figura C-7 - Instrug@es de trabalho elaboradas para a Unidade de Producao de Borracha da Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.
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INSTRUCOES DE TRABALHO NA GESTAQ INTERNA DE RESIDUOS
Manteiro, Ribas — Indiistrios 5.A — Unidode de componentes técnicos

em borracha
Responsgvel pelo controlo dos residuos € respectivo encominhomento porg o tronsporte
interno—
Oz residuos assinalados com [*) sio residuos perigosos!
Madeira — Assim que = zona de acondidonamento estiver cheia, eses residuos
devem ser transportados em empilhedor a8 20 pamque de residuos 2 [junto 2o
parque de resduos perigosos) & depositados no contenmtor verde assinalado para
residuos de madeira. Mo caso do acondicionamanto na origem ser em redpientes,
estes recipientes devem regressar 20 local de origem.

A medidz gue o5 recpientes vao ficando cheios, devemn ser
transportados =t a0 pamue de resduos 1, & os resduos que contém devemn ser
despejados no contzntor metdico branco. Os redpientes devem voltar 20 locd de
arigem.

Piastico polietileno usado e papel e cartio —Assim que cheios, os redpientes devem
ser transportados sobre palete em empilhador 2t2 20 pamue de resduos 1 e
despejados para o contentor metdico azul, assinzlado parz estes residuos. Voltar 2
colocar os recipientes nos locis de arigem.

Residuos de bomocho — Assim que o contentor wasculante se encontrar cheio,
transports-lo sobre palete em empilhador a2 20 armazém de matérizs-primas da
unidade & colocar estes residuos no contentor assinzlado para o efeito. Volar a
colocar o contentor vasculante no local de origem.

fieos usadaos [*] — Transporté-los em empilhador ou porta-palets [s= possivel sobre
bacizs de retzncdo moweis) aé 2 porta dz unidade quando chesz o camido da
transportadaora.

Desperdicios contaminados () — Estes s3o0 resduos perigosos pelo que, quando
cheios os recipientes devem ser transportados tapados, sobre paete em empilhadar,
zté a0 pamue de residuos perigosos. Mo loczl de origem dos recipientes devemn ser
colocados novos .

SE FOREM PRODUZIDOS OUTROS RESIDUOS QUE NAD ESTEIAM NESTA LISTA, POR
FAWOR CONTACTAR O SERVICO DE AMBIEMTE!

Figura C-8 - Instrucdes de trabalho elaboradas para a Unidade de Componentes Técnicos em Borracha
da Monteiro, Ribas - Industrias, S.A.
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INSTRUCOES DE TRABAL HO NA GESTAD INTERNA DE RESIDUOS

Cantina

Responsavel pelo controlo dos residuos € respectivo encominhomento porg o tronsporte
interno -

Residuos orgdnicos — O recipiente gue contém estes residuos deve ser
transportado diariamente (ou de dois em dois dias, conforme a mxa de
enchimento do mesmo) para a porta do complexo industrial, por forma aos
residuos serem recolhidos pelo servico de recolha da CMPorto. Depois da
recolha dos residucs, o recipiente deve voltar ao local de crigem.

Plastico polietileno usado e papel € cartdo —Assim gue cheios, os recipientes
devem ser transportados sobre palete em empilhador até ao pargue de residuos
1 e despejados pare o contentor metdlico azul, assinalado para estes residuos.
Voltar a colocar os recipientes nos locais de origem.

i . Oficinas _ i .
Os residuos assinalados com (*) sGo residuos perigosos !
Oleos usados {#] — Traneporta-loe em empilhador ou porta-palete (se possivel
sobre bacias de retencdo moveis) atéa porta da unidade guando chega o camido
da transportadora.

Mistura de residuos — Quando cheio, o recipiente deve ser transportado até ao
pargue de residucs 1, & os residuos gue contem devem ser despejados no
contentor metalico branco. O recipiente deve voltar ao local de origem.

Sucota — Os recipientes gue contém estes residuos assim gue cheios devemn ser
transportados sobre palete em empilhador para o respectivo local de
armazenagem preliminar (frente as oficinas). Os recipientes devem voltar ao
local de origem.

SE FOREM PRODUZIDOS QUTROS RESIDUOS QUE NAQ ESTEJIAM MESTA LISTA,
POR FAVOR CONTACTAR O SERVICO DE AMBIENTE!

Figura C-9 - Instrucdes de trabalho elaboradas para a cantina e oficinas.
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INSTRUCOES DE TRABALHO NA GESTAD INTERNA DE RESIDUOS

. Monteiro, Ribas — Revestimentos, Ldo
Responsavel pelp controlo dos residuos e respectivo encominhomento poro o tronsporte
interno—
Os residuos gssinolodos com (*) sdo residuos perigosos!

Plastico poligtileno usodo e papel € corfdo —Assim que cheios, os
recipientes devem ser transportados sobre palete em porta palete até ao
parque de residuos 1 e despejados para o contentor metdlico azul,
assinalado para estes residuos. Voltar a colocar os recipientes nos locais de
origem.

Filme PVC — Assim que o acondicionamento na origem estiver cheio, estes
residuos devem serlevados para o armazem produto acabado.

A medida que os recipientes vio ficando cheios,
devem ser transportados até ao parque de residuos 1, & os residuos que
contém devem ser despejados no contentor metalico branco. Os recipientes
devemvoltar ao local deorigem.

Sucoto — Assim que o local de acondicionamento ou recipiente estiverem
cheios, estes residuos devem ser fransportados sobre palete em porta
palete até ao respectivo local de armazenagem preliminar (frente as
oficinas).

Desperdicios contaminodes (¥), embalogens de metal com residuos [*),
residuos de solventes (*), residuos de postos (*) — Estes =do residuos
perigosos pelo gue, guando os seus recipientes estiverem cheios (liquidos
com taxa de enchimento inferior a 28%) o= recipientes devem ser
transportados tapados, sobre palete em empilhador, até a0 parque de
residuos perigosos, se possivel sobre bacias de retencdo moveis e com o
material necessario para absorver um possivel derrame acidental, no caso
de residuos liquidos ou pastosos. Mo local de origem dos recipientes devem
ser colocados novos.

SEFOREM PRODUZIDOS OUTROS RESIDUOS QuUE MAD ESTEIAM M LISTA, POR
FAVOR CONTACTAR O SERVICO DE AMBIENTE:

Figura C-10 - Instrucdes de trabalho elaboradas para a Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A.
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Instrugdes de trabalho — Gestdo de residuos

Meonteiro, Ribas—Produgdo e distribui¢do de energia, Lda

REGRAS DE S5EG REGACEDIACDN DICIONAMENTO

-Cologue os residuos nos locais indicados para o efeito;

-Ndo misture diferentes tipos de residuos, faga a separagdo
conforme oindicado abaixo;

-%¢ notar que os recipientes estdo cheios, informe o responsdvel
pelo transporte dos mesmos;

-%e surgir um residuo novo e tiver dividas sobre a sua comecta
separagao, contacte o servigo de ambiente.

HESIDUOS

PAPEL E PLALTICO S BANAIS |

CARTAD CONTAMSHATIAS MISTURA ¥
RE SHNJOS

POR FEVOR, COLABORE! AJUDE-NOS5 A CUIDAR DD AMEBIENTEE &
CUMPRIR & LEG|SLI'-“;ED VIGENMTE!

Figura C-11 - Instrucdes de trabalho elaboradas para a Monteiro, Ribas - producdo e distribuicdo de
energia.
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Anexo D - Analise econOmica das opc¢bes estudadas na metodologia de
avaliacdo de processos como base de trabalho para reducdo dos residuos

gerados

Tabela D-1 - Dados importantes para a analise de rentabilidade econémica.

Solvente usado White spirit

p (g/cm® ou kg/L) 0,775 [Ciéncia e Tecnologia da Borracha, 2014]
Quantidade de solvente puro usado no ano 2013 (kg) [1] 13190

Custo do solvente puro adquirido no ano 2013 (€) 13400

Quantidade de residuos de solvente produzidos no ano 2013 (kg) 13190

1

Custo com a gestao dos residuos de solvente no ano 2013 (€) 1473

Custos totais directos no ano 2013 (€) 14873

[1] Valores estimados pela Monteiro, Ribas - Revestimentos, S.A.

Os célculos para as andlises de rentabilidade serdo efectuados tendo em conta os
valores referidos anteriormente, ainda que, possam variar sensivelmente de ano para

ano.

1)Andlise de rentabilidade da opg¢do “Aquisicdo de um equipamento de

regeneragao”

De seguida serdo calculados os volumes de solvente adquirido e de residuos de

solvente produzidos anualmente no ano 2013.

__ Quantidade de solvente puro usado anualmente (Kg)

e p(keg/l) =

Volume de solvente puro usado anualmente (L)

13190
Volume de solvente puro usado anualmente (L)

0,775 =

Volume de solvente puro usado anualmente (L)

Volume de residuos de solvente produzidos anualmente (L)

17019,4

Na tabela seguinte observam-se alguns dados de um equipamento de regeneracao

comercializado por uma empresa portuguesa.
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Tabela D-2 - Dados sobre o equipamento de regeneracéo escolhido para esta andlise.

Investimento inicial (€) 16100
Percentagem de regeneragao aproximada (%) [1] 95
Poténcia (kw) 8
Capacidade do equipamento (L) 90
Duragéo de um ciclo de regeneracéo (h) 4
Quantidade de sacos que o equipamento precisa por ciclo [2] 0,5
Custo do saco por ciclo (€) 2,30

[1] Este valor é uma estimativa, ja que depende de alguns factores tais como: quantidade de &gua presente nos
residuos de solvente, quantidade de sélidos, etc.

[2] A empresa contactada informou que o equipamento necessita de uma espécie de sacos em plastico para o seu
correcto funcionamento.

Tendo em conta que o volume de residuos de solvente produzidos anualmente € de
17019,4 L, e que a capacidade do equipamento € de 90 L é possivel saber a

guantidade de ciclos de regeneracdo que o equipamento vai realizar anualmente:

e (iclos de regeneracao anuais =

Volume de residuos de solvente produzidos anualmente (L) o

capacidadedo equipamento (L)

17019,4
&

Ciclos de regeneracdo anuais =

Ciclos de regeneracio anuais = 189, 10, aproximadamente 190

Assim é possivel saber o consumo energético requerido pela maquina:
e Consumo energético anual (kwh) =
Ciclos de regeneracg&o anuais x Poténcia x horas de trabalho por ciclo <
Consumo energético anual (kwh) = 190 x 8 x 4>

Consumo energético anual (kwh) = 6080

Sabendo que o custo da electricidade para os utilizadores industriais em 2013 foi de
0,1416 €/ kwh [PORDATA, 2014], é possivel estimar 0s custos energéticos anuais
decorrentes do uso deste equipamento:

e Custos energéticos anuais (€) =
custo energético(€/kwh)x consumo energético anual (kwh) <
Custos energéticos anuais (€) = 0,1416 x 6080 &

Custos energéticos anuais (€) = 860,9

Com a percentagem de regeneragdo é possivel ainda estimar a quantidade anual

de solvente puro a comprar e o0 respectivo custo:
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o Quantidade anual de solvente puro a comprar (L) =

(-

Percentagem de regeneragao
100

) x Volume de solvente puro usado anualmente (L) <

Quantidade anual de solvente puro a comprar (L) = (1 - 19—050 ) x 170194 &

Quantidade anual de solvente puro a comprar (L) = 0,05x17019,4 <

Quantidade anual de solvente puro a comprar (L) = 850,97

e (Custo anual com a aquisigdo de solvente puro (€) =

Quantidade anual de solvente puro a comprar (L)

x Custo do solvente puro no ano de 2013
Volume de solvente puro usado anualmente (L)

&

850,97
Custo anual com a aquisi¢do de solvente puro (€) = mx 13400

Custo anual com a aquisigao de solvente puro (€) = 670

Com as informag6es da tabela D-2 € possivel ainda saber os custos anuais com a

aquisicao de sacos para o equipamento:

e (Custos anuais com a aquisi¢cdo de sacos (€) = Custo de sacos por ciclo (€/

ciclo) x ciclos de regeneracdo anuais

Custos anuais com a aquisi¢do de sacos (€) = 2,30 x 190

Custos anuais com a aquisi¢do de sacos (€) = 437

Sabendo que 5% dos residuos de solvente ndo sdo regenerados, continuam 0s
custos com a gestdo dos mesmos, desta vez sob a forma de lamas contendo residuos
de solvente (LER 14 6 05 (*)), com um custo de gestdo de 130 €/t (informacéo cedida
por uma operadora licenciada), sendo possivel calcular os custos anuais com a gestao

destes residuos:

Percentagem de solvente ndo regenerado (%) x

e (Custos anuais com a gestdo de residuos (€) 00

Quantidade de solvente puro usado no ano 2013 (t)x custo de gestéo (€/t) &
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Custos anuais com a gestio de residuos (€) = % x13,190x 130 <~

Custos anuais com a gestdo de residuos (€) = 85,7

Assim é possivel calcular quais os custos totais directos associados a esta opgao e
a poupanca esperada relativamente a 2013:
e Custos totais directos (€/ano) =
Custos energéticos anuais (€) +
Custo anual com a aquisi¢&o de solvente puro (€) +
custos anuais com a aquisicao de sacos (€) +

custos anuais com a gest&o de residuos (€) <
Custos totais directos (€/ano) = 860,9 + 670 + 437 + 85,7 &
Custos totais directos (€/ano) = 2053,6

e Poupanga anual esperada (€/ano) = Custos totais directos no ano de 2013 (€) —
Custos totais directos (€) <
Poupanga anual esperada (€/ano) = 14873 — 2053,6 <
Poupancga anual esperada (€/ano) = 12819, 4

&

e Poupanga mensal esperada (€/més) = 12329,4

Poupang¢a mensal esperada (€/més) = 1068, 3

E também possivel saber o periodo de recuperacéo do capital investido:

16100 (€)

e Periodo de recuperagédo do capital investido (meses) = 10653 (€/més)

Periodo de recuperac¢ao do capital investido (meses) = 15,1

Prevé-se uma recuperacédo de capital apds os primeiros 16 meses.

2)Analise de rentabilidade da opgao “Contratacdo de uma empresa operadora de

residuos, que proceda a regeneragao dos residuos de solventes e faga o retorno

do solvente regenerado”

Uma operadora licenciada afirmou ser possivel uma regeneracdo dos residuos de

white spirit em cerca de 65%, com um custo de 400€/t (valores aproximados). Com
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estes valores € possivel perceber qual a quantidade de solvente retornado anualmente

€ 0S custos que esta opcao vai acarretar:

Quantidade de solvente retornado anualmente =

Percentagem de regeneracao(%)

100 X Quantidade de residuos de solvente produzidos em 2013 (t)

&

Quantidade de solvente retornado anualmente(t) = 0,65x 13,190

Quantidade de solvente retornado anualmente(t) = 8,574

Custo directo desta opgéo (€/ano) =
Custo(€/t) x Quantidade de residuos de solvente produzidos em 2013 (t) <

Custo directo desta opgéo (€/ano) = 400x 13,190 <
Custo directo desta opgao (€/ano) = 5276

Com isto é possivel perceber que se vao manter as necessidades de adquirir

solvente puro, cuja quantidade e custo sdo apresentados de seguida.

Necessidade de aquisigéo de solvente puro (t) =
Quantidade de solvente adquirido no ano 2013 (t) —

Quantidade de solvente retornado anualmente (t) &
Necessidade de aquisigdo de solvente puro (t) = 13,190 — 8,574 <
Necessidade de aquisi¢do de solvente puro (t) = 4,616

Custos de aquisigao de solvente puro (€/ano) =

Custos de aquisi¢éo de solvente puro no ano 2013 (€)x Necessidade de aquisi¢do de solvente puro (t)

Quantidade de solvente puro adquirido no ano 2013 (t)

&
) 13400x 4,616
Custos de aquisi¢ao de solvente puro (€/ano) = ————
13,190
) 13400x 4,616
Custos de aquisi¢ao de solvente puro (€/ano) = 13190

Custos de aquisigao de solvente puro (€/ano) = 4689, 5

Assim é possivel calcular quais os custos totais directos associados a esta op¢éo e

a poupanca esperada relativamente a 2013:

143



Auditoria a gestao de residuos industriais

Custos totais directos (€/ano) =

Custos directos desta opg&o + custo de aquisi¢do de solvente puro <
Custos totais directos (€/ano) = 5276 + 4689,5&
Custos totais directos (€/ano) = 9965,5

Poupanga esperada (€/ano) =

Custos totais directos no ano 2013 — custos totais directos <
Poupanca esperada (€/ano) = 14873 — 9965,5 <

Poupanca esperada (€/ano) = 4907,5
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